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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tum Tarkiye’de Dagiimaktadir,
Basin Kanununa Gére Yerel-Sireli Yayindir.”

Hakemli Dergidir.
Baski Tarihi: Agustos 2019
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Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Yodun gecen Mayis ve Haziran aylaryla sizlere
tekrar merhaba demenin mutlulugunu yasiyorum.
Oncelikle Islam aleminin kurban bayramini kutlar.

Saglik,basar, mutluluk ve baris getirmesini dilerim.

Moulding expo fuar, Made in Steel, Lamina,
Hexagon HXGN etkinligi ve Gifa, Termprocess,-
Metec,Newcast fuarlarindan sonra Bayram tela-

kenananil@prestijyayincilik.com.ir

Kenan ANIL

. Bahsettigim etkinliklerin hepsinde yer alip bizleri destekleyenleri ve kendimizi temsil ettik.

Trk firmalarinda bu etkinliklerde sayilar artarak yer almasi bizleri cok sevindiriyor. Hazirladigimiz

bu sayimizla EMO Fuari, Metal expo, EFRS kongresi ve Kalip zirvesinde yer alacagiz.

Dergilerimizi dijital ortamda iki yildan beri izleme olanaginiz var. ayrica sosyal medyada da

calismalarimizla sektériin nabzini tuttugumuza inaniyoruz.

Bizi izlemeye devam edin. Sizlerin verdigi glicle calismaya devam ediyoruz.

Glgld ve saglikli yarinlar icin. Gelecek nesillere gtizel gtinler birakmanin bilinciyle sag-

likla kalin.

Prestij Publishing, started its broadcasting life with the magazine “Metal Diinyasi”

(Metal World) in 1993, carries on its studies with its experience over 27 years. The

company met the need of the metallurgy sector by giving the first annual magazine

for the sector, Metal World.

The company then added the magazines “Kalip Diinyasi” (Mold World) (2000) and

“CAD-CAMCAE World (2005)" in its publishing line.

The journals published by Prestij Publishing since 2012 Android and IOS can also
be read digitally. You can watch our videos from prestijweb.tv. If you want, you can

publish your videos.

Prestij Publishing, with its most powerful and rooted magazines in the metallurgy sec-

tor, performs its own duties in a successful way in the development of Turkish industry.

Kalip Diinyasi With our magazine, we have been trying to contribute to the develop-

ment of Mold manufacturing sector for 19 years.

You can contact us to reach the market in Turkey.
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ESTAL Kongresi'nde Bize Katilin

1 U Diinyanin En Biiyiik Celik
Ureticisinin Tercihi Ermaksan Oldu

1 2 ABD'ye fhracatin
Piif Noktalan
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SSAB Gelidi ile Urettigi Ust
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Bosch Tiirkiye'yi Ziyaret Etti!

Dergimiz Hakemli Dergidir

YAZI YAYIM KOSULLARI
Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarimiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce bashigi ve 6zetin Ingilizcesi de verilmelidir.

Yozilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢6zinurlikte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgiin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, evirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazan/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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Hol 9-10-11
eoool 2019

Es Zamanlh Sempozyum
9. Aluminyum Sempozyumu

Duzenleyen Kuruluslar:

TALSAD - Turkiye Aliminyum Sanayicileri Dernegi
TUBITAK Marmara Arastirma Merkezi

TMMOB Metalurji ve Malzeme Muhendisleri Odasi

Destekleyenler Organizator
Deutsche Messe Prof.Dr. Aziz Sancar Cad. 6/2
A Cankaya, Ankara - Turkiye
b S Tel: +90 (312) 439 6792
TURKIYE ALUMINYUM SANAYICILERI DERNEGI .
KOSGEB ] Fax: +90 (312) 439 6766
Han.n over-Messe www.hmankiros.com 2
Ankiros Fuarcilik A.S. ufi

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BiRLiGI) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.
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ALOMINYUM YUZEY iSLEM ND
SEKTORUNUN BULUSMA NOKTASI,
ESTAL KONGRESTNDE BIZE KATILIN

*x X %
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ESTAL

CONGRESS _ i

18 - 21 SEPTEMBER |STAN BU L

ADDING VALUE TO ALUMINIUM

ESTAL Kongresi 19 yil sonra tekrar
istanbul’da, AYID ve ESTAL organi-
zasyonu ile 19-20 Eyldl 2019 tarih-
lerinde Swissotel the Bosphorus'ta

yapilacaktir.

ESTAL % 4

CONGRESS 2019 %

T

18 - 21 SEPTEMBER ISTAN BUL

ADDING VALUE TO ALUMINIUM

Her iki yilda bir yapilan ESTAL Kong-
resinde bu yil aliminyum ylzey islem

y
o P
j sektortiinde son yillarda 6zellikle Av-
rupa’da meydana gelen gelismeler,
yasanan sorunlar ve sektérin gelece-

gi ile ilgili konular ¢cok degerli konus-

macilar tarafindan sunulacaktir.

31 Temmuz 2019 tarihine kadar erken
kayit avantajindan yararlanmayi unut-
mayin !

Daha detayh bilgi ve kongre kaydi
icin;

www.estalcongress2019.org ve Turki-
ye Kongre ajansi Partnergroup Tel.
Nr. 0(212) 2132013

e-posta: estalcongress2019@group-
partner.com adreslerini kullanabilir.

Dergilerimiz artik Prest Yook uyulamamz

Parmagimizin
Ucunda!

Ucretsiz indirebilirsiniz

0 App Store
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DUNYANIN EN BUYUK GELIK

URETICiSiNiN TERC]

"N
v N

Yenilikci teknolojiler’ slogantyla, Endiistri 4.0'a uygun akil-

Hi ERMAKSAN OLDU

l1 ve ileri teknoloji ¢oziimler gelistiren Ermalksan, diinyanin
dort bir yanindaki pazar agin giiclendirmeye devam ediyor.

Ermaksan, ABD merkezli diinyanin en biiyiik celik iiretici-
si SSAB firmasu igin iirettigi son teknolojiye sahip, 18 metre
uzunlugundaki fiber lazer makinesinin kurulumunu gercek-
lestirdi. Ermalkisan’in Kuzey Amerika pazarina ihrag ettigi bu
uzunluktaki 2’nci iiriin olan makine; kusursuz kesim, yiiksek
hiz ve Ermaksan’in kendi gelistirdigi yazilimlar ile rakipsiz
performanst gibi ozelliklerle tercih sebebi oldu.

Yenilik¢i teknolojiler’ sloganiyla, En-
distri 4.0'a uygun akilli ve ileri tek-
noloji ¢éztimler gelistiren Ermaksan,
tamamen kendi 6z kaynaklariyla tretip
dinyanin dért bir yanina ihrag ettigi
son teknolojili Grinleriyle, global are-
nadaki hizli yikselisini strdurlyor.

Ermaksan, ABD merkezli dinyanin
en blyUk celik Ureticisi SSAB firmasi
icin Urettigi son teknolojiye sahip, 18
metre uzunlugundaki Fibermak fiber
lazer makinesinin kurulumunu ger-
ceklestirdi.

Ermaksan’in tamamen kendi 6z kay-
naklaryla ve AR-GE caligmalari sonucu
gelistirilen Grln, sirketin ABD'deki lo-
kasyonu ErmakUSA araciligiyla SSAB
firmasina teslim edildi. Kiresel miste-
ri beklentileri dogrultusunda EndUstri

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019

4.0'a uygun akilli makineler Ureten

Ermaksan’in, Kuzey Amerika pazarina
ihrac ettigi bu uzunluktaki 2'nci Grin
olan makine; kusursuz kesim, ylksek
hiz ve Ermaksan’in kendi gelistirdigi
yazilimlar ile rakipsiz performansi gibi
dzelliklerle tercih sebebi oldu.

Uretimde verimlilik ve siireklilik

Ermaksan’in ileri teknoloji ile gelistir-
digi lazer teknolojisi Gretim verimlili-
gine ve surekliligine katki saglarken,

ERMAKSAN

|
\_/ YENILIKGI TEKNOLOJILER
sirketin  Urettigi yenilikgci makineler,
otomotiv ve havacilik basta olmak
lzere, Uretim sektoriiniin pek cok aga-
masinda kullaniliyor.

Turkiye'nin yizde yuz yerliilk lazer cipi,
ilk lazer 1sin kaynagdy, ilk 3D eklemeli
imalat makinesi ve FBG sensor (Fiber
Bragg Grating) gibi pek cok yeni tek-
nolojiyi hayata geciren Ermaksan, AR-
GE ve inovasyon odakli calismalariyla
teknolojiye yon vermeye de devam
ediyor.

Katma degere

odaklanmay; siirdiirecegiz
Ermaksan Yoénetim Kurulu Bagkan
Vekili ve Genel Midiiri Ahmet Ozka-
yan yaptigi aciklamada, dinyanin en
buyik celik Ureticisi SSAB firmasina
teslim ettikleri Grin ile bdlge paza-
rinda énemli bir adim daha attiklarini
vurgulad.

ErmakUSA ile ABD pazarindaki etkin-
liklerini her gecen gun artirdiklarinin
altini cizen Ozkayan, sirket olarak ge-
lecegin teknolojilerini Uretmeye de-
vam edip, Uretimde verimlilige ve kat-
ma degere odaklanacaklarini kaydetti.

Ahmet OZKAYAN

www.metaldunyasi.com.tr
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En dUsUk isletme maliyetleri ile haddenizin en verimli sekilde devamiiligini saglamak
icin cabalarken, beklenmeyen durumlara tahamml edilemez. Aliminyum ve celikte
sac - levhanin kalinligini ve kaplama adirigini en dogru sekilde dlgebimek icin ken-
dini ispatlamis online ¢dzUmler ile yardiminza kosuyoruz. Ack ara farkimiz;
isletmenizi en yUksek kapasitede galisir durumda tutabilmek icin, ihtiyaciniz olan
profesyonel teknik hizmet ve servis mUhendisi destegini teminimizdeki ¢elikten
azmimizdir. Bes kitadaki yedi bolgesel servis merkezi ve tecrlbeli uzman kadromuza
24 saat ulasabilme imkani ile bize glvenebilirsiniz — en zor zamanlarda bile..

tam destek temasi

» Daha fazla bilgi igin arayabilir,+49 (0) 9131 998-0 ve +1 (978) 663- 2300,

Thermo Scientific RM 200 EG
Levha Kalinlik Gauge'i

i

Thermo Scientific RM 315 EC
Soguk Kaplama Agirigr Gauge'i

Thermo Scientific RM 210 AF
Aluminium Folyo Kalinlik Gauge'i

LiSAN

I¢; VE DIS TICARET AS.

Therma Fisher Scientific

Flat Sheet Gauging

Turkiye Genel Temsilcisi
Rizgaribahge, Kayn Sok. Yesa Is Merkezi No:1
1.Blok Kat: 2- 34805 Kavack Beykoz / Istanbul
Tel: (0216) 680 40 20 Fax: (0216) 680 40 30

info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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ABD’YE IHRACATIN PUF NOKTALARI

TABA-AmCham, ABD pazarina Uretici ve/veya satis-pazarlama odakll girmek iste-
yen Turk sirketlerine pazar analizleri konusunda kritik destekler de sunuyor.

TABA-AmCham, Tiirk is
diinyasina ABD'de yatirum
yapmanin inceliklerini,
hazwrladigt “Tiirkiye-ABD
Dis Ticaret Yatiruim Raporu
2019” ile anlatti. Dernek, ba-
sartn kilit noktasint “eya-
let ve federal bazda verilen
giiclii tesviklerin iyi analiz
edilmesi” olarak gosterdi.

Tiirk-Amerikan Is Adamlari Dernegi-A-
merikan Ticaret Odasi Turkiye (TA-
BA-AmCham), ekonomik yavaslama-
dan kurtulup hizla biylimeye gegcmek
icin ABD’ye ihracatin artinlmasi ge-
rektigine dikkat ¢ekti. Su an ABD'nin
yaptigi ithalattan Turkiye'nin sadece
yuzde 0,4'lik pay aldigina vurgu ya-
pan dernek, Turk is diinyasina mevcut
durumda boélgede basarili olmanin
tlyolarini hazirladigr “Turkiye-ABD Dig
Ticaret Yatinm Raporu 2019" ile verdi.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019

Dogru is plani...

ABD'nin halihazirda 2,6 trilyon Dolarlik
ithalat, 1,6 trilyon Dolar da ihracat yap-
tigina dikkat cekilen raporda, tlkede is
kurmanin avantajlarina da yer verildi.
Raporda ayrica ABD'de basarili olama-
manin en buyik nedenleri olarak dog-
ru bir is plani yapilamamasi, kisa sire-
de sonuca ulagsma arzusu, dis pazarda
rekabet edebilecek insan kaynadinin
olmamasi ve geleneksel yéntemlerde
(fuar, sergi vb.) 1srarci olmak gosterildi.

Finansmana erisim

ABD'ye yapilacak ihracatin ya da ora-
da is kurmanin markalagsma acisindan
da kritik dnem tasidigina vurgu yapilan
raporda “ABD’ye Neden Yatirm Yapil-
mali?” konusu da soyle agiklaniyor: “20
baska Ulkeyle yapilan serbest ticaret an-
lagmalari, ylz milyonlarca ek tiketiciye
daha fazla erigim saglamakta. ABD ayri-
ca is yapma ve finansmana erisim kolay-
ligy, isgticl yetenegi ile korumacilik 6n-

TARAAMClia
lemleri nedeniyle uluslararasi alanda en
iyiler arasinda yer almaktadir. Ote yan-
dan tlke, basta petrol ve dogalgaz ol-
maz Uzere zengin kaynaklara sahiptir.”

Rapora ABD'de basaril
olmanin basarinin piif
noktalari da sdyle aciklaniyor:

EYALETE GORE TESVIK

e Pazara iligkin kisa vadeli operasyon
ve uzun vadeli stratejik planlar olug-
turulmalr.

® Musteri haklari ¢ok iyi korundugu icin
lojistik planlama ¢ok detayli yapilmali
ve kaliteye 6nem verilmeli.

e Ticari kanunlar federal, eyalet ve sehir
bazinda cok farklilik gésterdigi icin bu
servisler kaliteli ve iyi yonetilmeli.

e Pazar/firsat aragtirmasi, arz-talep ya-
pisi detayli olarak analiz edilmeli.

e Rakip tedarik zincirleri, marka ve fi-
yat strateji analizleri ayrintili bir sekilde
arastinlmali.

e Eyalet ve federal kanunlar bazinda
sektdre yonelik 6zel kurallar 6grenilmeli.
e Eyaletten eyalete degiskenlik gds-
teren en 6nemli hususlardan birisi ise
tegviklerdir. Bu tegviklerin bir kismi eya-
let bazinda verilmekte iken bir kismi da
Federal tegvikler kapsaminda bulun-
maktadir. Bu ddevlere iyi calisiimal.

e Eyalet bazinda, 'vergi indirimi’,
'‘gimrik vergisi muafiyeti’, ‘yatirnm
yeri tahsisi’, ‘egitim destegi’, ‘finans-
man destegi’

e 'Emlak vergisi indirimi’, ‘gelir vergisi
indirimi’ ve 'Ar-Ge destegi’ verilirken fe-
deral tegvikler kapsaminda ‘glimrik ver-
gisi muafiyeti’, 'sigorta primi’, ‘isveren
hissesi destedi’ ile issizlik sigortasi indi-
rimi yapiliyor. Bunlar iyi analiz edilmeli.

www.metaldunyasi.com.tr
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PLAST EURASIA ISTANBUL 2019,

AJANDANIZA KAYDEDIN: 4-7 ARALIK 2019

Avrupa’da her yil diizenlenen en biiyiik plastik endiistrisi
Juart olan Plast Eurasia Istanbul; Uluslararast Istanbul
Plastik Endiistrisi Fuart Tityap Tiim Fuarcilik Yapim A.S.
tarafindan PAGEV (Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma,
Gelistirme ve Egitim Vakfi) is birligi ile Tiiyap Fuar ve Kong-
re Merkezi Biiyiikcekmece, Istanbul'da diizenlenmektedir.

Plast Eurasia Istanbul 2018, 28.Ulus-
lararasi Istanbul Plastik Endiistrisi Fu-
ari, 44 tlkeden 1.094 firma ve firma
temsilciligi ve 103 dlkeden 51.684
sektor profesyonelini 5 — 8 Aralik
2018 tarihlerinde bir araya getirdi.

Plastik makineleri, kimyasallar,
ham maddeler, makine yan ve
ara sanayi, isi ve kontrol cihazlari,
kalip, hidrolik ve pnématik, geri
dénlstm alanlarinda son tekno-
lojilerin ve yeniliklerin 10 salonda
sergilendigi fuarda Cin, Hindistan,
iran ve Tayvan'dan milli katilim
gerceklesti. T.C. Ticaret Bakanhgi
ve TUyap yurt digi ofisleri organi-
zasyonu ile 34 Ulkeden alim he-
yeti fuarda adirlandi. Yurt diginda
gerceklestirilen yogun pazarlama
calismalar sayesinde gecen yila
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oranla %17 artigla 7.974 uluslara-
rasi ziyaretci fuari ziyaret etti.

Fuar sirasinda uygulanan anket
sonuglarina  goére, katilimailarin
%90'1 fuardan memnun olduklarini
ve %95'i gelecek yil fuara yeniden
katilacaklarini belirttiler. Fuar son-
rasinda uygulanan online ziyaret-
¢i anketlerine gore ziyaretcilerin
%91'i fuardan memnun olduklarini
ve %93'U gelecek yil fuar yeniden
ziyaret edeceklerini belirttiler.

Plast Eurasia Istanbul 2019, 29.
Uluslararasi istanbul Plastik En-
dustrisi Fuari TUYAP tarafindan
PAGEV is birligi ile 4 - 7 Aralik 2019
tarihlerinde Tlyap Fuar ve Kongre
Merkezi, Blylkcekmece, istan-
bul'da dizenlenecektir.

www.metaldunyasi.com.tr
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INDUCTOTHERM

MAFODERN TERCIHI
INDUCTOTHERM GRUP TURKIVE!

Inductotherm Grup Turkiye; 1500
KW Dual Trak 2 x 2.5 ton kapasite-
li celik govdeli ergitme ocaklarini
devreye aldi. Fas'in en énemli sa-
nayi igletmelerinden olan Mafo-
der; régar kapagi, makine parca-
lari, demiryolu, fosfat endustrisi,
seker rafinerileri, maden ocaklari
ve cimento fabrikalari icin tedarik-
¢i konumundadir. Yol ve baglanti
parcalar sektérinde de buydk
bir pazar payina sahip olan firma;
cesitli alagimlarda kiclk ve orta

Dergilerimiz artik

www.metaldunyasi.com.tr

seri dokim yedek parca ihtiyaci-
ni karsilamak icin, parcalarin ¢ok
kisa strede uretilmesine olanak
saglayan hizli prototipleme bolu-
mine sahiptir. Mafoder; Avrupa,
Orta Dogu, Bati Afrika, Magrip
gibi bolgelere ihracat yapmak-
tadir. Daha 6nce de Turkiye'den
baska bir Uretici firmadan indUksi-
yon ocagi tedarik eden Mafoder,
musterilerine ylksek oranda fay-
da saglamak icin bu kez Inducto-
therm Grup Turkiye'yi tercih etti.

Presty Yapncik upgulamama:
Deretsiz indirebilirsiniz

App Store
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ENDUSTRIYEL PARGA TEMiZLIGINDE GELECEGE

DONGK GOZUMLER, ALMANYA'DAKI “PARTS2CLEAN”
FUARI iLE BAMBASKA BIR BOYUT KAZANAGAK!
: il WP

Par¢a ve yiizey temizligi ile ilgili tiim proses zincirini kapsayan diin-
yanin en bityiik fuart “parts2clean”; Uluslararast Par¢a ve Yiizey Te-
mizligi Fuari, 22 - 24 Ekim 2019 tarihleri arasinda 17Zkez Stuttgart
Exhibition Centerda kapularm agmaya hazwrlantyor. Endiistri sek-
torlerinde hangi yiizey temizligi standartlarmin kullanilacaginin,
en son ¢oziimlerin ve yeni trendlerin sergilenecegi fuar kapsaminda,
katilimei ve ziyaretgiler icin 6zel etkinlikler de diizenlenecek:.

Endustriyel parca temizligi konusun-
da sektoriin bulugsma noktasi olan 22
— 24 Ekim "parts2clean” fuari gecti-
gimiz yil 42 tlkeden 4.500 profesyo-
nel ziyaretciyi 180'den fazla katiimci
firma ile biraraya getirdi. Sektére dair
bilgi edinme ve tedarik konusunda
rakipsiz bir platform olma &zelligi-
ne sahip "parts2clean” Fuari 'ni Al-
manya disindan ziyaret eden Ulkeler
%21'lik bir payr olusturuyor. Basta
Avrupa Birligi Ulkeleri olmak Uzere,
diinya genelinden sektér profesyo-
nelleri tarafindan ziyaret edilen fuara
bu yil Turkiye'den de ziyaretgi ilgisi-
nin yogun olacagdi bekleniyor.

22 — 24 Ekim tarihleri arasinda Stutt-

gart'ta dizenlenecek “parts 2 clean”
Fuari'nda sektérin gelecegine ve ih-

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019

tiyaclarina isik tutan birgok tekonolo-
jik yenilikler tanitilacak. Almanya‘dan

sonra Turkiye'nin de en blylk 2.
Katilimer Ulke olarak yer aldigr fuar,
CO2 kar puskirtme, plazma temiz-
leme, lazer temizleme, titresimli kap-
lama ve basincl hava ile temizleme
sistemlerine yonelik genis Griin yel-
pazesi ile de dikkat cekiyor.

Deutsche Messe A.G. parts2clean
Global Direktért Olaf Daebler, sun-

parts2

clean

lari sdyledi; "parts2clean, isletme-
lerin olumlu degisiklikler icin ihtiyac
duyduklar bilgileri toplamalar igin
mikemmel bir platform. EndUstri
icin kiresel bir bulugma noktasi olan
parts2clean, endustriyel parcalarda
ve ylzey temizliginde en son tek-
nolojik gelismeleri sergilemekle kal-
miyor, ayni zamanda temel trendleri
vurgulayarak, en uygun c¢ézimleri
sunmasi ile de dikkat ¢ekiyor. Strdu-
rebilir, yiksek kaliteli Gretim sonug-
lari saglamak icin modern endUstri-

nin tim sektorlerinde, pargalarin ve
bilesenlerin etkili bir sekilde temiz-

lenmesi bir gereklilik. Bu nedenle
Elektromobilite,
ingaat, Minyaturlestirme, Otomas-
yon, Endustriyel Parcalar ve Yizey
rekabet
glictini korumak isteyen Ureticilerin
gelecekte belirli endUstri sektorlerin-
de hangi ylzey temizligi standartlari-

Otonom  Araclar,

Temizleme sektorlerinde

nin talep edilecegini 22 - 24 Ekim'de
Stuttgart'da gerceklestirilecek olan
"parts2clean” fuarinda kesfetme im-
kanini bulacak.”

Fuari ziyaret etmek ve ayrintili bilgi

icin www.parts2clean.de websitesin-
den aynintili bilgiye ulagmak miamkin.

www.metaldunyasi.com.tr
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MHI AND PRIMETALS TECHNOLOGIES
T0 ACQUIRE ABP INDUCTION SYSTENS

Mitsubishi Heavy Industries (MHI) and Primetals Technologies will
acquire ABP Induction Systems (ABP) from CM Acquisitions

Mitsubishi Heavy Industries (MHI) and Primetals Technologies will
acquire ABP Induction Systems (ABP), a global manufacturer and ser-
vicer of induction furnaces and heating systems from CM Acquisitions,
a Chicago based private equily firm. ABP offers a variety of best-in-c-
lass products and comprehensive services to blue-chip customers, inc-
luding leading automotive OEMs and suppliers, industrial manufactu-
rers, independent foundries as well as steel plant manufacturers and
steel producers. MHI and Primetals Technologies will jointly take ABP’s
shares. Future business activities will be conducted in close cooperati-
onwith and under the leadership of Primetals Technologies. The comp-
letion of the acquisition of ABP is subject to the approval of the relevant

authorities, and is planned to close around the end of August, 2019.

ABP provides state-of-the-art equip-
ment for ferrous and non-ferrous met-
al casting, forging and steel making.
Its main products are induction melt-
ing, holding and pouring furnaces as
well as induction heaters. ABP's busi-
ness is built upon a large and global
customer base with more than 1,600
active units worldwide. ABP also has a
core competence in the service busi-
ness and provides comprehensive
aftermarket solutions to customers
though the entire product lifecycle.
Service centers are strategically locat-
ed close to the major industrial areas
in Germany, the United States, China,
India, Mexico, Russia, South Africa,
Sweden and Thailand.
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ABP also exclusively provides special in-
duction heaters to Primetals Technolo-
gies for endless strip production, which
helps provide a competitive edge.

“ABP’s induction heaters are one of
the most crucial elements for end-
less strip production, a flagship pro-
cess for Primetals Technologies. With
ABP becoming one of MHI's group
companies and the further close ties
that will bring, we can develop and
provide customers with even more
advanced technologies. Also, with
the acquisition of ABP, we combine
its competence in induction heating
and related activities with our know-

how as a worldwide engineering,

Dergilerimiz artik

PEOPLE.
TECHNOLOGY,
SUCCESS.

ABP

INDLUCTION

plant-building, lifecycle services and
digitalization partner for the metals
industry,” said Satoru lijima, Chair-
man of the Board and CEO of Primet-
als Technologies. “ABP’s well-experi-
enced portfolio and its know-how will
certainly complement our wide range
of customer plants, namely mini mills
and long rolling plants, especially in
emerging markets, as well as in end-
less strip production.”

Till Schreiter, CEO of ABP, added:
"ABP’s state-of-art induction products
and technology-driven culture will fit
well with both shareholders. Through
a closer tie-up with MHI and Primetals
Technologies, ABP can pursue further
growth potentials, which will also lead
to a contribution to them.” With MHI
and Primetals Technologies, ABP has
access to their resources worldwide,
which will improve ABP’s global mar-
ket presence, provide opportunities
to develop new business sectors, and
drive digitalization. “This will assure
long-term stability for our facilities,
employees and customers”.

ABP will be a group company of MHI
under the ownership of Mitsubishi
Heavy Industries America, Inc., head-
quartered in Houston, Texas, and
Primetals Technologies USA LLC, Al-
pharetta, Georgia.

P__resﬂ} Yayncilik uygulamamezi
Ucretsiz indirebilirsiniz

[ App Store
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Uretimin Kesintisiz Stirmesi igin Teknolojiyi Satin Alma “Kirala’!

‘TEKNOLOJI KIRALAMA’ ILE OTOMOTIV

SEKTORUNDE DE OYUNUN KURALLARI DEGISIYOR

Verimli ve hizli dretim icin makine sektoriinin DNA’si-
ni degistirebilecek ‘Teknoloji Kiralama’ modeli otomotiv
sektériinde de oyunun kurallarini degistirecek gibi. Ozel-
likle otomobil pazarinin fosil yakitlardan, elektrikli, hibrit
ve otonom araclara gecis yapiyor olmasi ile sektériin hizla
degisecegini 6ngéren TEZMAKSAN; otomobil yan sana-
yinin daha rahat yatirrm yapabilmesi icin takim tezgahla-
rinda kiralama modelini uygulamaya basladi.

Son yillarda surdurilebilir bir dinya
icin calisan otomobil sektord, elekt-
rikli, hibrit ve otonom arac Uretimine
odaklanmig durumda. Bu noktada
da hibrit otomobiller, tim dinyada
oldudu gibi Turkiye'de de her ge-
¢cen gun artan bir ilgiyle kargilaniyor.
Hibrit otomobillerin  énimuzdeki
bes yilda otomobil pazarinin en bi-
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yUk dért oyuncusundan biri olacagi
tahmin ediliyor.

Turkiye'nin lider takim tezgahi Ureti-
cisi Tezmaksan, markalarin gelecege
doénuk yatinmlarini daha verimli ya-
pabilmeleri icin son iki yildir uygula-
digi “kiralama modeli”nin kapsamini
genisleterek otomotiv sektérini de

S

TEZMAKSAN

ekledi. Otomotiv sanayisinde kulla-
nilacak arag, ekipman ve yedek par-
calar Uretebilmek icin gerekli olan
takim tezgahlari ile robotik sistemle-
rini “kiralamaya” baglayan Tezmak-
san, makine sektorinin DNAsinI de-
Jistirebilecek uygulamanin otomotiv
sektorinde de oyunun kurallarini
degistirmesini bekliyor.

“Ureticiler icin makine
kiralamanin oldukga avantajli
olacagini disiinliyoruz”
Tezmaksan Genel Mudiri Hakan
Aydogddu, otomotiv sektérinin ge-
lecedi icin 2030'un cok dnemli bir
esik oldugunu ve gelecekte trafik-
te fosil, elektrikli, hibrit ve otonom
araclari daha ¢cok gorecegimizi soy-
ledi. Otomotiv sektdrlinde yasanan
daralmanin yizde 50'lere ulastigina
da dikkati ¢eken Aydogdu, “Oto-
mobil Ureticilerini her acidan des-
teklemek icin ‘kiralama modelinin’
Otomotiv

kapsamini  genislettik.

sektériinde  teknolojiler  zamanla
degisecedi ve otonom araclara do-
nusecedi icin otomotiv sanayisine
calisan firmalarin takim tezgahi satin
almak yerine teknolojiyi kiralamasi
daha faydali olacaktir. Ayrica ilgili
tezgahlarin bakimi dizenli olarak
tarafimizca yapildigi icin tezgah du-
ruslarina bagh Gretim kayiplari ne-
redeyse sifira yaklagsmaktadir. Kira
faturalarinin tamaminin gider olarak
kaydedilmesi de mali agidan islet-
melerin vergi yikinl de nispeten

azaltmaktadir” dedi.

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 22°de —»
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Hakan AYDOGDU

ma olacaktir. Turkiye'deki imalatci-
lar artik yurt digi Ureticilerle rekabet
etmek durumundalar. iscilik maliye-
timiz ne kadar dustk olursa olsun,
yeni teknolojilerle rekabet edebil-
mek giderek zorlagiyor. Bu anlam-
da teknolojinizin belli dénemlerde
yenilenmesi acisindan kiralama c¢ok
daha uygun bir model” agiklamasi

yapti.

Ayrica Uretim tezgahlarinda kirala-
ma modeliyle riski aslinda kendile-
rinin aldigini sdyleyen Tezmaksan
Genel Miduri Hakan Aydogdu, 2.
el piyasasi otomotiv sektorindeki
gibi oturmus bir piyasa olmadigi

Aydogdu: Cok daha karli bir model
Satin alma veya kiralama iglemini
sirketlerin yapisina gore tavsiye et-
tiklerini sdyleyen Aydogdu, “Kira-
lama yapacagimiz isletmelerde bu
Ug¢ faydayr sadlayip saglayamadigi-
mizi veya bunlarin isletmeye gerekli

olup olmadigina gére degderlendir-
me yapmaktayiz. isletme icin karl
olup olmadigini genis bir perspek-
tifte
Ornegin 4 yil siirecek bir proje icin

degerlendirmek  gerekiyor.

satin almak mi? kiralama mi? diye
sorarsaniz cevabimiz tabii ki kirala-

halde tasin altina elimizi koyarak ya-
tinmciya destek olmaya calisiyoruz.
Ama kiyaslama olmasi acisindan fi-
nansal kiralama ile yapilan yatirmin
ddemelerine gore yaklasik ylizde 25
daha dustk bir kira bedeli bulunu-
yor” diye konustu.

EMO

Hannover

The world of metalworking

INFO:

VDW - Generalkommissariat EMO Hannover 2019

Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V.
CorneliusstraBe 4 - 60325 Frankfurt am Main - GERMANY
Tel.: +49 69 756081-0 - Fax: +49 69 756081-74
emo@vdw.de - www.emo-hannover.de

Fuar giris bileti, Ulasim & Konaklama ve Bilgi icin:
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Bliyiikdere Cad. Sarll Is Merkezi No:103 B Blok Kat 2-5-6
34394 Mecidiyekdy, Istanbul

Tel.: +90 212 290 3333, Fax: +90 212 3471096

E-Mail: info@hf-turkey.com
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EUROBLECH 2020 iCiN STAND
REZERVASYONU BASLAMISTIR

26. Uluslararast Sac Levha Isleme
Teknolojisi Fuart EuroBLECH 2020,
27-30 Ekim 2020 tarihleri arasmnda
Almanya, Hannover Messe'de (Fuar

Alany) gerceklesecektir. Fuar orga-
nizatorii Mack Brooks Exhibitions
kurulusunda stand rezervasyon-
lart baslanus olup stand alanina
talep yogundur ve eski katiimeila-
rn biiyiik boliimii yeniden rezer-
vasyon yaptirmaktadir. Bu fuarin
onemli konulart arasinda imalat
siireclerinde dijitallesme, e-mobilite
ve siirdiiriilebilir iiretimin yan sira
yenililici malzeme tiirleri yer altyor.
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Organizatér Mack Brooks Exhibi-
tions adina konusan EuroBLECH
Fuar Muddri  Evelyn Warwick,
“Son EuroBLECH'te, sektdrdeki
dijitallesmenin ylksek dizeylerde
oldugu gérilmistar,” diyor. “Nite-
kim bu da, akilli sac levha isciliginin
gelecedi icin bir baslangi¢ noktasi-
dir. Simdi bu dijital Gretim strecle-
rini saglam bir sekilde yerlestirip
optimize ederek, verimliliklerini
ve esnekliklerini artirma zamanidir.
EuroBLECH 2020, sac metal iscili-
Jine yonelik makine, IT sistemleri
ve takim tezgahlar treten kurulus-
lara, yatinma hazir, global bir alici

kitlesine Urlnlerini tanitma olanagi
sunmaktadir. Fuar ziyaretgileri, re-
kabetin yodun oldugu bir ortamda
basari saglayabilmek icin &zellikle
esnek ve maliyetine gére verimli
¢cozlimler arayiginda.”

EuroBLECH biiyiime yolunda:
Yeni teknolojiler sayesinde
fuar alaninda biiyiik artig var
"Bir dahaki EuroBLECH etkinligine
neredeyse 16 ay var,” diyor Warwi-
ck, "ama simdiden stand alani icin
yogun taleple karsi karsiyayiz ve
onceki fuarlara katilanlar arasinda
ylksek bir yeniden rezervasyon

www.metaldunyasi.com.tr
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oranina tanik oluyoruz. Sac metal isleme sekto-
ri dinamik bir gelisim evresindedir ve yenilikgi
teknolojilerin de bu siirecte dnemli roli vardr.
Bu nedenle, katilimci sirketler bu yil cok sayida
yeni makineyi sergileyebilecekleri daha genis
stand alanlari istiyor. Yani EuroBLECH 2020'de
fuar alaninin daha da biyimesini bekliyoruz.”
Organizatdr kurulus, fuar, stand segenekleri
ve fiyatlar hakkinda U¢ dilde ayrintili bilgi ve-
ren fuar katilimer broslrini kullanima sundu.
Broslrde ayrintili bir fuar profili ile en dnem-
li konularda &zet bilgi ve rakamlarin yani sira
EuroBLECH'te Uriin sergilemek isteyenlere ge-
rekecek her tirll bilgiyi de bulmak mimkin.
Broslri dogrudan organizatér kurulustan veya
su adresteki fuar web sitesinden isteyebilirsi-
niz: www.euroblech.com. EuroBLECH 2020'de
Urlnlerini sergilemek isteyen kuruluslar da ayni
siteden yeni c¢evrimici rezervasyon formunu
doldurarak yer ayirtabilir.

EuroBLECH fuar profili, acik ve anlasilir bir
sekilde yapilandirilmis olup sac levha isleme
teknolojileri zincirinin tamamini kapsamakta-
dir: sac levha, yart mamul ve mamul Grinler,
ellecleme, ayirma, sekillendirme, esnek sac
levha isleme, birlestirme, kaynak, boru/kesit
isleme, ylzey isleme, hibrid yapilarin igslenme-
si, takim tezgéhlari, makine elemanlari, kalite
kontrolti, CAD/CAM/CIM sistemleri, fabrika
ekipmani ve Ar&Ge.

< presti

“Prestij Yayincilik” yazarak
Mobil Uygulamamizi
licretsiz indirebilirsiniz

Dergilerimiz artik
PARMAGINIZIN
UCUNDA
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Her
Yeniligin
Altinda

Oerlikon Balzers

Frezelemede yeni yUksek performans kaplamanin adi BALINIT®
ALNOVA. Bu kaplama ile daha fazla asinma daha yuksek
oksidasyon direnci ve sicak sertlik degeri elde edilmektedir.
BALINIT® ALNOVA ile kaplanmis freze takimlarinda %30
kadar uzun 6mur saglanmaktadir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi

ve Ticaret Ltd. Sti " ok g2
NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A Yuksek Ylizey Teknolojileri

16140 Nilufer Bursa —
cerlikon
Tel+90 224 4110077

www.oerlikon.com/balzers bal Ze rS
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Mantella - Strenx® 960 Plus ve Hardox® 500 Tuf ile Damperli Rémork Tasarmi

ITALYAN OEM MANTELLA'NUN SSAB GELI

ILE URETTIGI UST DUZEY DAMPERLI

ROMORK METALEXPO FUARINDA

Mantellahin damperli rémorku geleneksel bir tasarima gdre en az 500 kg daha hafiftir.
Hardox® 500 Tuf'in U seklindeki govdesi 365 kg daha hafif, Strenx® 960 sasi ise 145 kg daha
hafiftir. Yatay blkilmeler gdvdenin esnemezligini artirarak, devirme sirasinda burkulmayt énler.

Italyan OEM Mantella maksi-
mum yiik kapasitesi, yakit ve-
rimliligi ve iist diizey dayanik-
lilik sunan ¢igwr acan damperli
romorkunu piyasaya siiriiyor.

Mantella ytksek dayanimli celik kul-
lanimindaki 6nemli tasarm gelis-
melerini hayata gegirerek yenilikgi
Stratosphere damperli romorkunun
tasariminda cigir acti. Sirket iskan-
dinav celik Ureticisi SSAB'nin gelis-
tirdigi ve Urettigi son teknoloji mal-
zemelerden her yéniyle yararlandr:
Hardox® 500 Tuf ve Strenx® 960.

510 kg daha fazla yiik tagima kapasitesi
Onceki tasarima oranla gévdede asin-
ma direncli Hardox® 500 Tuf ve saside
Strenx® 960 kullanilmasinin - agirlikta
sagladigr toplam tasarruf, her seferde
510 kg daha fazla ylk kapasitesi anla-
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mina geliyor. Daha fazla yiik kapasitesi
ise her misterinin aradigi bir 6zelliktir.
Yeni tasarim uluslararasi 2018 isvec Ce-
lik Odiili'nii kazandi. (Fotograf 1)

Agirligin azaltilmasi
siirdiiriilebilirligi iyilestirir
Mantella S.rl., giiney italya'nin Ca-
tanzaro bolgesindeki Lamezia Ter-
me'de bulunan bir aile sirketidir.
Sirket kendisine, bir yandan yik
kapasitesini artirirken diger yandan
yakit tasarrufu saglayacak ve CO2
emisyonlarini distrecek daha giigli
ve daha hafif yar rémorklar tasarla-
mak gibi iddiali bir hedef belirledi.
Karayolu tagimaciliginin  Avrupa'da
genel
%17,5'inden sorumlu olmasi nedeniy-

sera gazi emisyonlarinin
le emisyonlarin azaltilmasi 6zellikle
onem tasiyor. 2050'de bu emisyon-

larin 1990'daki diizeyden en az %60

SSAB

daha distk olmasi ve sifira dogru
ilerlemeye devam etmesi gerekecek.

"Ton kilometre basina CO2 emis-
yonlarini ve yakit tiketimini azalta-
rak daha strdirilebilir bir dinyaya
katkida bulunuyoruz. Bu c¢ok hafif
basariyla
icin tim sirket stirece dahil oldu - ta-

romorku gelistirebilmek
sarim muhendisleri, Gretim, yonetim
ve satinalma. Stratosphere rémork-
lar, SSAB'nin yiksek dayanimli celik
kaliteleri Hardox® 500 Tuf ve Strenx®
960'In sundugu tim avantajlardan
istifade ediyor. Tabii ki diger rémork
serilerimizde de daha glgcli ve hafif
tasarnm ¢ozimlerini uygulama sire-
cindeyiz," diyor Mantella S.r.l. Fabri-
ka Midurt Gregorio Mantella.

Hardox® 500 ile gévde
agirhginda 365 kg tasarruf
Mantella'nin Stratosphere romorkla-
rinin damper goévdeleri Hardox® 500
Tuf aginma plakasindan yapiliyor. Bu
yeni Hardox® kalitesi, dnceden kulla-
nilan Hardox® 450 kalite ile ayni di-
zeyde tokluk ve daha uzun bir asin-
ma omrl sunuyor.

Hardox® 500 Tuf'un daha ylksek aginma
direnci sayesinde Mantella plaka kalinli-
gini 1 mm azaltabildi. Bu da gévde agir-
liginda ortalama 365 kg tasarruf sagladh.

Hardox 500 Tuf'un sagladidi yiksek di-
zeyde tokluk ve ¢ékme direncinin yani
sira sertligin de artmasi sayesinde ka-
Iinlik azaltlabiliyor. Celik, yillarca kulla-
nildiktan sonra bile gévde bitinltgund
tehlikeye atmayacak bir kalinlikta olacak.

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 28’de —»
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MATERIALS ANALYSIS DIVISION

SPECTROPORT

Mobil Metal Spektrometresi

SPECTROPORT - Hata kabul etmeyenler icin

C. R S, B, Li, Be, Ca, Si, Mg ve Al gibi el tipi XRF cihazlarinda hassas
okunamayan elementlerde miikemmel sonug

Sadece birkac saniyelik analiz siiresi ile el tipi XRF cihazlari kadar hizl
Ozel optik tasarimi sayesinde kararli sonuglar

ICAL - Tek numune kalibrasyonu

Opsiyonel akiisii ile 800 analiz
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Tek bir Strenx® 960 sacindan bir adet boyuna b
bir I-kirise oranla ortalama %50 daha az vakit alir.

Hardox® 500 Tuf; Hardox® 450 ve Har-
dox® 500 asinma celigi kalitelerinin en
iyi ozelliklerini birlikte sunar. Aligilmigin
diginda 475-505 HBW gibi dar bir sertlik
araligi sunar. Hardox 500® Tuf'un gore-
ce aginma 6mrl, Hardox 450%'ye oranla
%30-50 daha uzun olabilir. Yiksek du-
zeydeki tokluk, keskin ve agir cisimler-
den darbe aldiginda celikte olusacak
cokme ve catlaklara kargi mikemmel
bir diren¢c saglar. Hardox® 500 Tuf,
-20°C'de 27 J garantili darbe tokluguna
ve -40°C'de 45 J tipik degere sahiptir.

Esnemezlik icin tasarlanmis gévde
Daha ince bir malzeme kullanildiginda,
damperli romork gévdesinin gévdede
esnemezlik ve genel bir denge sagd-
layacak sekilde tasarlanmasi gerekir.
Tumuyle ylklenmis haldeki, 6ne mon-
teli hidrolik silindirli bir gévdeyi ylksel-
tirken, govde yuksek streslere maruz
kalir. Dogru tasarlanmadigi takdirde
yanlarda ani bir burkulma olusabilir.

Bu etkiye karsi koymak icin Mantella
yan panellere yatay bikim ilaveleri
gibi bir dizi tasarim degisikligi yapti. Bu
da tim godvdeye gereken esnemezligi
saglar. Burulma esnemezligini artirmak
icin hidrolik silindir atagman, Ust raylar,
arka cerceve ve devirme milleri de ye-
niden tasarlandi. (Fotograf 1)

Verim ve performans igin

Strenx® 960 ile tekrar tasarlama
Mantella, sasinin boylamasina kirigle-
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mus kiris tretmek, kaynaklanmis

rini tek bir diiz Strenx® 960 rulosuna
gelismis bukim uygulayarak tGretme-
ye karar vermekle oyunun kurallarini
degistirdi. Flanglari ve baglanti levha-
sini birbirine kaynaklayan geleneksel
bir I|-kiris yapmak yerine, Mantella
presle bikme uygulayarak kaynaksiz
bir Z formu Uretti. (Fotograf 2)

Damperli rémorklar genellikle son dere-
ce zorlayici ortamlarda arazi kosullarinda
calistirilirlar. Ongoriilebilmesi zor olan
cesitli agir yik durumlarina maruz ka-
lirlar. Tasarimin sinirlarini genellikle yo-
rulma belirler. Mantella, yorulma daya-
nimini optimize etmek icin kaynaklama
teknolojisi ve kaynaklama yerlesimi alan-
larindaki gelistirme calismalarina ciddi
yatinmlar yapti.  Kaynakli I-kiriglerinin
ortadan kaldinlmasi ve flanglara kaynak
dokundurulmamasi sonucunda sasinin
yorulma direnci biyuk él¢lide artinildh.

Hem aliiminyumun hafifligi,

hem celigin avantajlari
Stratosphere serisinin yeni rémork
sasisi aliminyumla ayni agirlikta olma-
sina ragmen celigin tim dayanikliligs,
yorulma direncini ve Uretim avantaj-
larini da beraberinde sunuyor. Z-kiris-
lerin Gretimi, kaynaklama gerektiren
I-kirislere gore yaklasik %50 daha kisa
srbyor. Dahasi, yanal esnemezlik %10
ve burulma esnemezligi %12 artiyor.

Mantella, Strenx® 960 celige ge-
cis yapmakla mdusterilerine sadece

145 kg daha hafif bir sasi sunmakla
kalmiyor. Mekanik &zellikler ve yol
tutusu agisindan da Ustln bir Grin
sunuyor.

Saglanan tasarruflar

e Bir Stratosphere rémorkun gdvde-
sinin 365 kg ve sasisinin 145 kg daha
hafif olmasi, her seferde ilave 510 kg
ylk tasima kapasitesi anlamina gelir

o 12 yillik servis stiresinde 12.000 litre ya-
kit ve 30 ton CO2 tasarrufu sadlayabilir?

o Kilometre basina § 0,07 veya yilda
g 8400 kazanabilen ara¢ 4-5 yilda
kendini amorti eder.?

1 Kaynak: Avrupa Cevre Ajansi

2 120.000 km/yil, %75 tam yik, 47
/100 km-251/100 km

3 Kaynak: COMPETE Raporu, Avru-
pa Komisyonu

SSABnin sundugu WearCalc gibi
yaziimlarla, heniiz damper gdvdesi
Uretilmeden asinma oranint hesaplamak
mumkiinddr. Farklt renkler, damper bo-
saltudiktan sonraki strtinme asinmasint
gosterir. Hesaplamalardan elde edilen
veriler Ureticiye malzeme yukseltmeleri ve
asinma tasarimina iliskin éneriler saglar.

www.metaldunyasi.com.tr



Temiz, verimli ve ekonomik Uretim igin
gerekli tim ¢ézimlerde: Nederman

Dinya’da 1000’in Gzerinde dékimhanenin tiim kisimlannda
Nederman Filtrasyon sistemleri kullaniimaktadir.

e Ergitme ocaklanndan sicak gaz ve tozlann gideriimesinde,
e Kum hazirlama ve geri dénisiminde,

o DAkUm ve soguma hattl tinellerinde,

e Kumlama ve taslama proseslerinde,

En verimili filtrasyon islemleri Nederman Filtre Sistemleri ile
gerceklestirilir.

. Nederman Turkiye
Istanbul Ticaret Sarayl K9 No:568 Giyimkent-Esenler/Istanbul
Tel:0212 438 0778 e-mailinfo.turkey@nederman.com

MIKROPUL

Nederman

www.hederman.com
Nederman www.hedermanmikropul.com
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Tashin® o _
TUNCAG CIHANGIR

Gucllu bir dokim sektoriine sahip
olmadan kalkinmanin ve sanayide
strdurdlebilirligin mimkin olmadig
gerceginden hareketle, TUDOKSAD
8. Cumhurbaskanimiz Turgut Ozal ve
ddénemin dnde gelen diger sanayici-
leri ile beraber 1976 yilinda kurulmus
ve 43 yildir sektériin gelisimi yonin-
de faaliyetlerini strdirmektedir.

T.C. Bakanlar Kurulu kararyla 1995
yilinda Tirkiye Dokim  Sanayicileri
Dernegi ismini alan dernegdimiz 1989
yilinda (WFO) Dinya Dékimcile-
ri Birligi ve 2007 yilinda da (CAEF)
Avrupa Dokimciler Birligi'nin tye-
si olarak sektorl yurt diginda temsil
etmekte ve dunyadaki teknolojik
calismalar ve gelismeleri Gyelerine
aktarmaktadir. Ayrica, sektériimizin
teknik gelisimine katki saglayabil-
mek icin uluslararasi kongre ve egi-
tim ¢alismalarina agirlik vererek, tye
kuruluglarimizin arzu edilen ulusla-
rarasl basari seviyelerine erismesine
destek olmaktadir.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019

SEN - TUDOKSAD

]
Supported
by

20th September 2019

aroz, Slovenia
undry Sum-
Hay 2020

¥ York, UBA
orld Fou
ngress

nd Octobe

L
e informa
swifiithewt

Ulkemizde metal dékiim sektdriin-
de; Uretimin %85'i, ihracatin %90'dan
fazlasi, alaninda tek sektorel kurulus
olan TUDOKSAD'in Uyesi olan 121
dékimhane tarafindan gerceklestiril-
mekte, 36 tedarikci Uyemiz tarafindan
da hammadde, sarf malzemeleri, muU-
hendislik, fuar ve danigsmanlik hizmet-
leri alanlarinda desteklenmektedir.

Turkiye D&kim Sanayicileri Derne-
ginin yonlendirdigi ve gelistirdigi,
Dokim Sektorinin Avrupa’daki en
oénemli ikinci fuart haline gelen An-
kiros, Annofer, TurkCast fuarlari iki
senede bir istanbul’da yapilarak yerli
ve yabanci yatinmeilarin ve Ureticile-
rin ilgi odagr olmaktadir.

Gifa / Metec / Thermprocess /
Newcast 2019 Fuarlan
Gerceklestirildi

Fuar her zaman oldugdu gibi bu yil da
dékimctler, tedarikgiler, dokim alici-
lari, Gniversiteler, birlikler gibi tim is
ortaklari icin yeni projelerin konusul-

dudu ve bir araya gelindigi en buyuk
platform olma &zelligini devam ettir-
di. Ayrica, endustrideki en yeni gelis-
melere, yeni teknolojilere ve bircok
yeni hizmete dair yapilan paylagimlar
ve gosteriler blyik ilgiye sahne oldu.

Diinya dokim dretiminin 100 milyon
tonu astidi ve sektdrl derinden etkile-
yecek yapisal donlstimlerin kapida ol-
dugunu her giin daha belirgin sekilde
hissettigimiz bu dénemde dokim sa-
nayiine yonelik ileri teknoloji cdzimle-
rin sergilendigi stantlar buyUk ilgi cekti.
Dékiimhane verimliligini ve Uretimin
kalitesini artiracak dokim teknolojileri,
dékimhane makinalari, 3D yazicilarin
dékimhane proseslerine getirdigi ye-
nilikler, kaliplama hatlari, maca makina-
lari, kimyasallar, refrakter malzemeler,
ocaklar, alyajlar gibi metal dokim sek-
tortnin bilegenlerindeki yenilikleri izle-
dik. Sektorimiziin gelecekteki yapisini
buglinden tahmin edecek ipuglarini
yakalayabildik. Katilan Turk firmalarimiz
da katilimdan dolay:

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 32°de —»
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duyduklari memnuniyeti dile getirdiler.
GIFA 2019'u 6nceki yillardan ¢ok daha
fazla Turk dékimclsinin ziyaret etti-
gini gozledik.

Dernegimiz fuar dértlemesinin Gifa
ve Newcast kisimlarinda iki ayri stand
ile katihm gerceklestirdi. Gifa bolu-
muinde Uyemiz HM Ankiros Fuarci-
lik ile Hol 13 A 15 numarali ortak bir
stand dUzenlerken, Newcast fuarina
IMMIB'in organize ettigi grup katilim
alaninda Hol 14 C34/1 numarali alani
ile katihm gerceklestirdi ve Uyeleri ile
birlikte Turk Dokim Sektorini tani-
tici faaliyetlerini burada da strdirdd.

Gifa / Metec / Thermprocess / New-
cast fuar dortlemesi icin Dernegimiz
tarafindan revize edilen, Gye dékim-
hanelerimiz ve tedarikci UGyelerimiz
hakkinda kisa bilgiler iceren Uye
Rehberimiz fuar boyunca ziyaretcile-
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rimize Ucretsiz olarak dagitildi. Fuar
boyunca yogun ilgi géren ve tike-
nen Uye rehberimize ek olarak der-
gimiz TurkDokim de tanitildi. Stan-
dimiz fuar boyunca buyuk ilgi gérdu.

Dernedimize Uye olma isteginde olan
kuruluglarimiza faaliyetlerimiz ve Uyele-
rimize sundugumuz imkanlar hakkinda
bilgi verildi ve gosterdikleri ilgiye te-
sekkdr edildi. Ayrica, Tirkiye pazarina
girmek isteyen ekipman ve sarf mal-
zemesi Ureticisi kuruluglara da sektori-
mUz hakkinda genel bilgiler verildi.

Yabanci Ulke dernekleri temsilcileri-
nin yanisira Dinya Doékimcdler Bir-
ligi WFO ve Avrupa Dokimculer Bir-
ligi CAEF temsilcileri ile temaslar ve
fikir aligverisleri gerceklestirildi. Din-
ya Dékimcdiler Birligi WFO Egitim
ve Mesleki Gelisim Calisma Grubu
toplantisi ise 27 Haziran Persembe

Dergilerimiz artik

glnl fuar alaninda gergeklestirildi.
Toplantiya dernegimizi temsilen Ge-
nel Sekreter Serter Koray Hatipoglu
ve Is Gelistirme Uzmanimiz Tuncag
Sen katildi.
WFO tarafindan gerceklestirilen Ul-

Cihangir Toplantida
keler bazinda Mesleki EJitim Prog-
ramlari Arastirma Anketi'ne dair son
durum hakkinda bilgi verildi ve yol
haritasi Uzerinde fikir alig verisi ger-
ceklestirildi. Uye iilkeler mesleki egi-
tim Uzerinde yaptiklari son ¢alisma-
lar hakkinda tanitim yapti. Ozellikle
internet Uzerinde hayata gecirilen
cevrimici ylksek lisans programlari
E-Cast, Foundry Master ile Birlesik
Krallik'ta faaliyete gecirilen Ulusal
Dokam Egitim Merkezi projeleri bi-
yUk dikkat cekti.

27 Haziran Persembe gini aksami
Newcast 14. Hol'de bulunan grup
alaninda fuar bitiminde ziyaretcileri-
miz igin bir kokteyl diizenlendi.

Kokteyl sonrasinda, Tidodksad Yone-
tim Kurulu Gyemiz ve Demisag Do-
kim Genel Miduri Sn. Emre Giray,
Demisas Dokim Teknik Genel Mu-
dir Yardimcisi Sn. Yasar Ugur Aki, Ay
Doékim Planlama Birimi Madard Sn.
Kumru Yavuz ve Dernegimiz is Ge-
listirme Sorumlusu Tungag Cihangir
Sen (lkemizi temsilen italya Ticaret
Ofisi ve Italya Dokiim Tedarikgileri
Birligi AMAFOND organizasyonunda
dizenlenen aksam yemegine katildi.
* Metal Diinyasi 313. sayi sayfa
66'daki Tiidoksad yazisi karisiklik
oldugundan tekrar yenilenmistir.

If_resﬂ} Yayncilik uygulamamezi
Ucretsiz indirebilirsiniz

[ App Store

Al N
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MISAD Metal Isil Islem Sanayicileri Derned

4.ULUSLARARASI AKDENZ ISIL iSLEM VE —
YUZEY MUHENDISLiGI KONFERANSI iLE MISAD
ILGILI KOORDINASYON VE BILGILENDIRME -
TOPLANTISINI GERGEKLESTIRDI

&

ISTANBUL
SANAYI ODASI

&

ISTANBUL
SANAYI ODASI

4 Uluslararasi Akdeniz Isil islem ve

Yizey Mihendisligi Konferansi, M-
SAD-Metal Isil islem Sanayicileri
Dernegi ve METEM-TMMOB Meta- |
lurji ve Malzeme Mihendisleri Odasi =
Egitim Merkezi isbirligi ile 03-05 Ha-
ziran 2020 tarihlerinde istanbul Sana-
yi Odasl, Istanbul’da yapilacaktir.

Bu etkinlikte tim dinyadan teda-
rikciler, Ureticiler ve nihai kullanicilar
ile 1sil islem endistrisinin ihtiyacla-
rini; verimlilik, kalite, iscilik, maliyet,
cevre, slrdurllebilirlik ve déngusel
ekonomi baglaminda kendilerinin
karsilastigi gercek ve dinamik giin-
Itk zorluklar tartisma firsati sunmayi
planlamaktadir.

IFHTSE-Uluslararasi Isil islem ve Yii-
zey Mihendisligi Federasyonu bin-

yesinde farkli Ulkelerde yapilan bu

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019 www.metaldunyasi.com.tr
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ISTANBUL
& SANAYi ODASI

etkinligi Ulkemizde yapmanin guru-
ru ve heyecanini yasiyoruz. IFHTSE;
dinyadaki sanayi olarak kritik 1sil is-
lem ve ylzey mihendisligi alanlarin-
da 6nemli kuruluslari birbiriyle iletigi-
me gecirmektedir.

Bu amacla caligmalar hizli bir sekilde
devam ederken konu ile ilgili bilgi
alis verisi saglamak amaciyla 02-08-
2019 tarihinde istanbul Sanayi Odasi
Odakule binasinda toplanti gercek-
lestirildi.

Toplanti MISAD Yénetim Kurulu bag-
kani Koray Yavuz'un bagkanhgin da

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019

acilis konusmasiyla basladi. Katilim-
cilarin kendilerini tanitmasindan son-
ra METEM'den Tubanur Sezer konu
ile ilgili sunumunu gergeklestirdi. Et-

.............

kinligi destekleyecek gorls ve yon-

lendirici 6neriler alinarak calismanin
gelecediicin yeni sekillendirme olus-
turuldu.

www.metaldunyasi.com.tr
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HEXAGON METROLOGY, 2. KALIBRASYON
MERKEZINI BURSA’DA ACTI

Sayin Levent Bey bize

kendinizi anlatir misiniz?

Levent Yesilbag: 1987 yilinda ODTU
Makine Mihendisliginden mezun
olduktan sonra MNG Tesisat Ankara
da ¢alisma hayatina bagladim, Nisan
1988 de gelen bir teklifi degerlendi-
rerek calismak icin yurtdigina ¢iktim,
1991'e kadar Binladen firmasinda
uluslararasi projelerde, tasarim ve
uygulama mihendisi olarak calis-
tim. Askerlik i¢cin yurda déndim ve
askerden sonra 1 yil boyunca tekrar
MNG Tesisat daki gérevime devam
ettim. 1992 Ocak ayinda Transme-
tal firmasinda ¢aligmaya bagladim.
Transmetal 1965 yilindan beri Turki-
ye-de temsilcilik yapan bir firmadir.
Transmetal'in sahibi rahmetli Hasan
Akbiyik Teknik Ogretmen iken burslu
olarak Amerika'ya egitime gitmis

ve geri dondiginde 6gretmenlik
yapmayi birakip o giinlerde genel-
likle gayri MUslimlerin yaptid is olan
temsilcilige baglamis. Yurt digi fuarla-
ra katilarak cesitli temsilcilikler almis.
1975 yilinda ise, Ug boyutlu koordi-
nat dlgme cihazlarini 1963 yilindan
bu yana Ureten DEA Spa firmasinin

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019

temsilciligini almig. DEA Turkiye-de
bu tir koordinat élcme cihazlarinin
genel adi gibi konusulmasina rag-
men aslinda bir markadir.

2007 yihinda ise yurtdigindaki ana fir-
mamiz Hexagon Metrology, sektor-
deki 6nctligu ve basarilar nedeniyle
Transmetal’i satin aldi ve biz de toplu
olarak Hexagon Metrology firmasin-
da calismaya davet edildik. Tim ekip
bir bltin olarak Hexagon catisi altin-
da Temmuz 2007 itibari ile calismaya
basladik.

Uzun yillar Tiirk sanayisine metro-

loji Sistemleri hizmeti veren birisi

olarak firmanizin olusumu ve geli-
simi ile ilgili bize bilgi verir misiniz?
1992 yilinda benimle birlikte ilk defa
metroloji konusunda servis verilme-
ye baslandi. Bu konuda tlkemizin ilk
servis mihendislerinden biri oldu-
Jumu sdyleyebilirim. Servis vermeye
baslamamizla birlikte Turkiye'de sa-
tiglarimiz artmaya basladi. Su anda
Turk Sanayisinin hizmetinde 2000 e
yakin calisan sistemimiz var. Bitin
otomotiv ana sanayiler, ileri gelen yan

sanayiler musterilerimiz arasinda yer
aliyor ve &zellikle otomotiv, savunma,
havacilik sanayindeki 6nci firmalar
arasinda bircok musterimiz var. Tofas,
Ford, Toyota, Renault, Honda, Hyun-
dai, Mercedes, M.A.N., Karsan, TAI,
TEl, Aselsan, FNSS, Martur, Gram-
mer, Sarigézoglu, Coskundz, Beyge-
lik, Ermetal, Erkalip, Yildiz kalip, Alp
Havacilik, Kalekalip, Kale Havacilik ilk
akla gelen drneklerden birkaci olarak
gOsterilebilir.

2007 yilina kadar sadece DEA marka
koordinat élcme cihazlarinin temsilci-
si olarak satisini ve servisini yapiyor-
duk. Hexagon Metrology'nin Trans-
metal’i satin almasiyla Grin gamimiza
bir¢ok yeni Griin eklenmis oldu. Hexa-
gon Metrology uluslararasi bir firma
ve ¢ok genis bir aile. Bircok Ulkede
fabrikalarimiz var; Fransa-da kollu
olciim cihazlari Greten ROMER, Al-
manya-da dlnyanin en hassas 6lgme
cihazlarini Ureten LEITZ, isvigre—de
déner kafa, dlcim sensérleri, ve ki-
cik dlcim aletleri Greten TESA, Ame-
rika-da dinyanin en eski metroloji
cihazi Ureticisi Brown&Sharpe, yine
isvicre-de en gelismis Laser tracker
ve Teodolite- leri Ureten ve bu tekno-
lojinin dnciilerinden LEICA, italya-da
Turkiye-de en cok bilinen ve en yay-
gin ¢ boyutlu dlcim cihazini Ureten
DEA, olmak tzere her biri konusunda

lider bircok marka Hexagon

www.metaldunyasi.com.tr
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Metrology catisi altinda Tirk sanayi-
sinin hizmetine sunulmustur. Bunlara
ek olarak Hexagon Uriin portféyiine
strekli yeni firmalar eklenmekte, bun-
lara 6rnek olarak MSC (Tasarm ve
simUlasyon yazilimlar), VERO (CAD/
CAM ve Uretim yazilimlar), QDAS
(Istatistik Proces kontrol yazilimlar),
AICON (Optik boru ve parca dlcme
cihazlari ve NEXT SENSE (Flush and
Gap 6lgme cihazlari ) ni érnek vere-
biliriz.

Firmanizi sektdrdeki rakipleriniz-
den ayiran 6zellikler nelerdir?

En &nemlisi biz temsilci degil firmanin
kendisiyiz. Bunun yaninda Turkiye'de
bu konuda ilk olmak, 1992 yilindan
bu yana servis yetenegi ve birikimi,
her yere uzanan servis agi, uzun sire
ayni ekiple calismanin verdigi sinerji,
isi tim ulusal ve uluslararasi standart-
lara ve en son teknolojik gelismelere
uygun olarak gerceklestirmek; olaya
musteri gdziinden bakarak empati
yapmak ve musteri memnuniyetini ilk
hedef olarak koymak sayilabilir.

Gerceklestirdigimiz

bazi ilklere deginirsek:

o CMM Montajinin Turk mihendis-
lerce gergeklestirilmesi,

o Ilk servis, bakim ve kullanici egitim
hizmetleri,

o llk izlenebilir sertifikali kalibrasyon
hizmeti,

o Ilk TSE Hizmet yeterlilik Belgesi,
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o Sabit ve Portatif sistemler icin ilk TS
EN ISO/IEC 17025:2102 Laboratuvar
Akreditasyonu,

o Ik kez foto-grammetrik cihazlara
kalibrasyon hizmeti

Hexagon olarak hangi

sektorlere hizmet veriyorsunuz?
Havacilik, Savunma, Otomotiv, Elekt-
ronik, Gug¢ ve Enerji, Medikal, Genel
Uretim, Agir Sanayi, isleme Dokim
ve Kalipgilik, Kiltdr ve Sanat, Egitim
sektorlerine Metroloji yazilimlar, Ko-
ordinat 6lcim cihazlar, Tagmabilir
olclim kollar, Lazer tarayicilar, Lazer
takip Sistemleri, Otomasyon Cézim-
leri, Beyaz ve Mavi lsik Tarayici Sis-
temler, Mastar ve El Aletleri, Takim
Tezgah Problar, Foto-Grametri ci-
hazlar Profil ve ylzey dl¢im cihazlar
ile hizmet vermekteyiz.

Hexagon olarak yatirimlariniz-
dan bahseder misiniz?

Yeni projeniz var mi?

Emek yogun bir is yaptigimiz icin en
biylk yatinmi insana yapmaya c¢aligi-
yoruz. Calisan memnuniyeti de bizim
icin cok dnemli bir faktor.

2019 yilinda Bursa'da yeni bir yatirnm
gergeklestiriyoruz. Bursa ofisimizi ka-
pasite olarak buyutip Ankara'dan
sonra 2. Kalibrasyon merkezimizi dev-
reye alacadiz. Olciim hizmetleri vere-
cek, tasinabilir élcme cihazlarimizin
bakim, yenileme ve kalibrasyonunu
yapacagimiz, yeni makinalarimizin
sergilenecedi merkez icin ¢alismala-
rimizin sonuna geldik, 17025 kapsa-
mina alinmasi igin ise ¢aligmalarimizi
strdiriyoruz. 2012 yilindan bu yana
sorumlulugunu  ylklendigimiz Orta
Dogu ve Turki Cumbhuriyetlerindeki
faaliyetlerimize de devam ediyoruz.
Bu bakimdan hem Turkiye-den yap-
tigimiz ihracat calismalarimiz hem de
bu bélgelerdeki is hacmimizi artirma-

yi planhyoruz.

Ar-ge Merkezi olarak neler
yapmayi planliyorsunuz?

Hexagon dinya capinda cirosunun
%8 ini ARGE caligmalarina yénlendir-
mektedir.

www.metaldunyasi.com.tr
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Firmanizin sahip oldugu
standartlar nelerdir?

TSE Hizmet Yeterlilik, 1SO 9001,
17025 Laboratuvar Akreditasyonu,
CE Uygunluk ve Uretimde gerekli
olan tim uluslararasi standartlar Gre-
tim esnasinda kullanilir. Bunlara ek
olarak finansal ve hukuksal uygunluk
acisindan her yil dizenli olarak ulus-
lararasi denetim firmalari tarafindan
denetlenmekteyiz.

Uriin temininde ki calismalariniz-
dan bahseder misiniz?
Uriinlerimiz diinyanin dort bir kose-

gl

™
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sine yayllmig olan fabrikalarimizda
uretilip Hexagon Turkiye Ticari ope-
Turkiye'deki
musterilerimize ulastinlmaktadir.

rasyonlari  tarafindan

Hizmet ettiginiz Tiirk imalat
sektoriinli degerlendirir misiniz?
Turk Sanayii artik kendi basinin ¢a-
resine bakmaya bagladi. Gerek tasa-
nm gerekse Uretim konusunda epey
yol aldi ve artik dinyanin neresinde
olursa olsun her fuarda Turk mali
urtnler gérmek mimkin. Ancak Turk
lirasindaki deger kayiplarina ragmen,
yeterli devlet destegdi olmadidi icin
yurt disinda ¢ok rekabet¢i olamiyo-
ruz. Devlet destekleri de dogru yer-
lerde kullanilmiyor ve gergek ihtiyac
sahiplerine ulasamiyor. Endustri 4.0
kapsaminda yerli ve milli bir robot ve
kontrol sistemimiz olmali.

Turkiye'de en gelismis sektor olan oto-
motiv ve savunma sanayinin gelisimi
olumlu. Esas Uretilmesi gereken tek-
nolojik ve yiksek katma degerli par-
calar ithal edilse de, kalipgilik, gévde
ve sac igsleme konusunda ciddi olarak
gelisim kaydedildi. Kendimize ait bir
karoser yapabiliriz ama motor, sanzi-
man ve elektronik konusunda hala kay-
da deger bir calismamiz yok. Uretimde
kullanilan ara Griinler ve hammadde it-
halati nedeniyle ¢ok yiksek cari agiklar
veriyoruz. Katma degeri dustk Grinler
uretiyoruz, devletin verdigi Ar-Ge des-
teklerini dogru ve verimli kullanarak

katma degeri yuksek teknolojileri artik
lilkemizde gelistirmeliyiz. ithal edilen
hammadde ve ara Urlnleri Ulkemizde
uretmek icin gerekli alt yapi ¢alismala-
rinin yapilmasi da sanayimizin gelisme-
siicin on sarttir. Aksi takdirde uluslara-
rasi devlerinin alt ylklenicisi olmaktan
dteye gidemeyecedimiz son derece
aciktir.

Uluslararasi arenada Tiirk
sanayisinin yeri nerede

sizce nerede olmalidir?

Su an konumumuz ¢ok gerilerde kal-
mis oldugundan, 80 li yillarda eko-
nomik olarak ayni seviyede oldudu-
muz Giney Kore gibi Ulkeler drnek
alinarak benzer alt yapi ve egitim
programlari uygulanarak her konuda
biyik dnder Gazi Mustafa Kemal Pa-
sa'nin hedef gosterdigi muasir mede-
niyetler seviyesi yakalanmalidir.

Tesekkdrler.

Soylesimizi sloganimizla sonlandiralim;
Kalitemiz kalitenizin giivencesidir.

www.metaldunyasi.com.tr
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MITSUBISHI MATERIALS’IN YENI

TEKNULOJI VE EGIT

II\II I\IIERKIEZI AGILI§I

MTEC

MMC Hartmetall GmbH
ASales Company of A MITSUBISHI MATERIALS

4

Soldan saga: Masato Yamada, Genel middir, NENE Teknoloji Merkezi, Mitsubishi Materials Corporation, Yoshiaki Kaneko,
Genel Miidiir, Satis Departmani, Mitsubishi Materials Corporation, Shinichi Nakamura, icra Kurulu, Mitsubishi Materials
Corporation, Baskan, Metal isleme Coziimleri Sirketi, Yutaka Tanaka, Baskan, MMC Hardmetal Europe GmbH, Antonio Abrantes,
Baskan Yardimcis, MMC Hartmetall GmbH, Enrique Lopez, Genel Midir, MTEC Stuttgart, MMC Hartmetall GmbH

Mitsubishi
Stuttgart sehri yakinlarinda yeni bir
teknoloji merkezi (MTEC, Mitsubishi
Teknoloji ve Egitim Merkezi) acti. iki
katli modern bir binada bulunan yeni
merkez, 4 Haziran 2019'daki acilig t6-

Materials, Almanya’nin

reni ile resmen acildi.

En son teknolojiye sahip olan bu te-
sis, Mitsubishi’'nin musterilere anahtar
teslim metal kesme ¢ozimleri sagla-
maya yonelik mevcut ve gelecekteki
gelisim ihtiyaclarina iligkin onemli bir
yatimi temsil ediyor. MTEC bunu
gerceklestirmek icin, 5 eksenli bir is-
leme merkezi dahil olmak Uzere, en
son yUksek teknoloji tornalama, fre-
zeleme ve lsvicre tipi takim tezgah-
larini barindiryor. Bu yeni makineleri,
en modern takim ayarlama ekipmani
ile birlikte gelismis koordinat dl¢im
ve kalite kontrol cihazlari tamamliyor.
MMC Hardmetal Europe (Holdings)
GmbH  (Mitsubishi Me-
talworking Solutions  Company’nin

Materials
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Avrupa Merkezi) Bagkani Yutaka Ta-
naka; “Bu heyecan verici yeni tesisin,
musterilerimizle daha yakin ve dogru-
dan muhendislik temasi saglama ko-
nusunda itibar gérmesini umuyoruz.
Daha gelismis anahtar teslim projeler
icin mihendislik uzmanhgimizi kullan-
manin yani sira musterilere uygulama
streclerinde iyilestirmeler saglayacak
yanitlar vermeyi hedefliyoruz. MTEC
ayrica kendi kesici takim gelistirme
strecimiz icin 6nemli bir test ortami

www.metaldunyasi.com.tr
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sunacak ve Mitsubishi'nin Japonya,
Cin, Tayland, Ispanya ve ABD'deki di-
Jer global teknik merkezleri ile glcli
baglantilar kuracak. Bu baglanti, top-
lanan isleme verilerinin musterileri-
miz yararina daha fazla paylasilmasini
saglayacak.”

Merkezde, burayi yeni Usleri haline
getirecek olan Avrupa Proje M-
hendisligi ekibi personeli gorevlen-
dirildi. Ekip su anda 12 calisandan
olusuyor ve hizmetlerine olan talep
artisiyla genisleyecek. Genel Mu-
dir Enrique Lopez; “Uluslararasi,
deneyimli uzman ekibimiz, bireysel
uygulama sorularindan tam anahtar
teslim projelere kadar musteri pro-
jelerinden sorumlu olacak. Ismarla-
ma takim tasarimi, CADCAM prog-
ramlama ve karmasik genel isleme
paketleri gibi hizmetler sunacaklar.
MTEC ve personelinin musteri bek-
lentilerini agacagini ve Mitsubishi'nin
kesici takim endustrisindeki énctler-
den biri olarak itibarini artiracagini
umuyoruz.”

MTEC Stuttgart'in aciligi, Mitsubishi

ile uluslararasi takim tezgahi Uretici-
leri arasinda sinerji olusturan, is bir-
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ligi cercevesini glglendiren itici glic
gbrevi gérdiginden Mitsubishi'nin
tarihinde bir kilometre tasidir. MTEC
Stuttgart'in Mudirt Kunihiro Endo,
"Ortak gelistirme, teknoloji transfe-
ri ve agik inovasyon yabancisi oldu-
gumuz konular degil. Cézim mer-
kezimiz yeni is birligi alanlar acarak
strekli gelisim sUrecimizi optimize
etmemizi ve srdurdlebilir blyimeyi
hizlandirmamizi saglayacak,” diyerek
bunu onayliyor.

Mitsubishi Materials, Valencia'daki
Uretim tesisi yakinlarinda yer alan
diger tesisi ile birlikte Avrupa’da 2
MTEC merkezine sahip.
www.mmc-hardmetal.com
www.mitsubishicarbide.com

Kevin Sajjadi, Uygulama Mihendisi,
MTEC Stuttgart, MMC Hartmetall GmbH

www.metaldunyasi.com.tr
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3. GAPAK ALMA VE POLISAJ
TEKNOLOJILERI iHTISAS FUARI 8-10
EKIM 2019, KARLSRUHE, ALMANYA

Asindirict Akiskanla Yiizey isleme (AFM), hem konvansiyonel hem de modiiler parca olarak retilmis bilesenlerde, capak
alma ve hassas yuzeylerin dretimi icin kullandir.

Su siralar pek cok farkli sanayi sek-
térinde gelecede yonelik degisik-
liklerin yapildigi gdzlemlenebiliyor.
Capaktan kurtulma, ylzey kalitesi ve
temizlik gibi 6zelliklerin, Griin bilegsen-
lerinin kalitesi Uzerinde belirleyici bir
etkisi oldugu ise tartisma gotlirmez.
Capak alma teknolojileri ve hassas
ylzeyler icin tek uluslararasi fuar ola-
rak DeburringeXPO, iste bu alanlar-
da dyle bir kapsamli sunum sagliyor
ki bagka herhangi bir fuarda benzerini
bulma imkani yok. 8-10 Ekim 2019 ta-
rihleri arasinda Karlsruhe Sergi Mer-
kezi'nde gerceklesecek olan 3. Capak
Alma ve Polisaj Teknolojileri ihtisas
Fuari tarafindan her zamanki gibi Uz-
manlik Forumu kapsaminda degerli
teknik bilgiler de saglanacak.

ister otomotiv endUstrisi olsun, ister
havacilik, makine muhendisligi, tip
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teknolojisi, 6lgme, hassas muihen-
dislik, sensor teknolojisi veya alet ve
kalip yapimi endustrisi olsun, tim
bu sektorler ve daha pek ¢ok sanayi,
teknolojik gelismeler ve degisimlerle
karsi kargiyalar ya da bunlari uygula-
maya gecirme slrecinde bulunuyor-
lar. Bu slirecte her sektorliin bazi fark-
l zorluklarla basa ¢ikmasi gerekse de
Uretimde temel bir gereksinim acik
bir sekilde beliriyor ki o da capak-
siz ylUzey finiginin kalitede oynadigi
tartismasiz bas rol. Dolayisiyla capak
alma, kenar yuvarlama ve parlatma
Uretim adimlari, giderek daha belir-
leyici bir rekabet faktori haline gel-
mekte. fairXperts GmbH & Co. KG
Genel Mudurt ve DeburringEXPO
organizatérd Hartmut Herdin, su se-
kilde agikliyor: “Eski dénemlerden
farkli olarak artik firmalarin daha ilk
Uretim asamalarinda bu konuya nasil

bir ¢6zim arayisina girdiklerinden,
sektordeki ihtiyaci hemen anlamak
mUmkdndar.”

fairXperts GmbH, organize ettigi Ca-
pak Alma ve Polisaj Teknolojileri fu-
ari ile teknoloji ve performans karsi-
lagmasinin en etkin ve hedefli sekilde
gerceklestirilmesine imkan taniyan,
diinya ¢apinda benzersiz bir bilgi ve
iletisim platformu yaratti. 8-10 Ka-
sim 2019 tarihleri arasinda Karlsruhe
(Rheinstetten) Fuar Merkezinde du-
zenlenecek olan 3. DeburringEXPO
icin, Haziran 2019 sonunda, sektor
liderlerinin neredeyse tamamini da
iceren, 12 Ulkeden 155 katiimci,
simdiden stantlarini garantilemis du-
rumda. Bdylece fuar, diinyanin bagka
herhangi bir yerinde bulunamayacak
kadar kapsamli ve konsantre bir ca-
pak alma, kenar yuvarlama ve polisaj

www.metaldunyasi.com.tr
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sunumu haline gelmekte ki icerdik-
leri arasinda, 6rnegin parcalarin tek
bir adimda verimli bir sekilde tiras-
lanip temizlenmesine imkan taniyan,
veya otomatik ve dijitalize polisaj ile
Urlnlerin tamamen capaksiz Gretimi-
ni saglayan teknolojiler bile mevcut.

Daha kiiciik, daha hafif,

daha hassas ve daha islevsel
Yizeylerde hem bilegen hem de uy-
gulamaya 6zel gereksinimler, cesitli
endustrilerde buyik dl¢lide degisik-
lik gostermekte. Ornegin, otomotiv
ve yan sanayide i¢cten yanmali motor-
larda (hibrid dahil) emisyonlari daha
da azaltan ve performansi artiran ¢o-
ziimler aranmakta. Ote yandan, bu
Uretim artiklarinin en kiiciginin bile
arizalara ve hatta kisa devrelere yol
acabilecedi elektrikli strtict bilesen-
lerinin capaksiz olmasi son derece
onemli. Otonom surise dogru yone-
len stirlict destek sistemleri, capaksiz
pargalarin  mikemmel calismasinin
zorunlu oldugdu diger alanlar. Ayni se-
kilde havacilik endustrisinde de daha
glicli ve daha hafif malzemelere,
daha verimli takimlara yonelik egilim,
ylzey kalitesinde daha yiksek talep-
lere yol agmakta. Yine tibbi cihaz Ure-
ticileri de 25 Mayis 2020'deki tg yillik
bir gecis déneminden sonra zorunlu
hale gelecek olan yeni Tibbi Cihaz
Direktifi sebebiyle yeni problemlerle
karsl karsiya kalmaktalar. Direktifte,
ozellikle steril Grinlerde, ilk defa ca-
paklarin sebep olabilecedi partikiller
adlandiriimakta.

Devre karti sanayi, dl¢ciim ve optik sa-
nayi gibi hassas alanlar icin giderek
yodunlagan, partiktl temizlik gerek-
sinimlerini karsilamak séz konusu ol-
dugunda, glvenilir sekilde temizlen-
mis parcalar temel bir dnkosuldur.

Sektorinden bagimsiz olarak, bir-
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DeburringEXPO, baska hi¢ bir fuarda bulunmayan essiz bir genel bakis sunar.

lestirme, sizdirmazlik, kaplama veya
montaj gibi mditeakip islemlerin
kalitesi, bir kac istisna haric sade-
ce capaksiz ve buna uygun olarak
islenmis yizeylerle saglanabilir. De-
burringEXPO'nun  kendini adadig
bir bagka alan ise Uretilen moduler
parcalarin iglenmesinden sonraki si-
rec. Burada yapilan islemler, destek
parcgalarinin ve tozun alinmasini, ay-
rica plrGzll ve gbzenekli ylzeylerin
dizlestirilip parlatiimasini ya da son-
ra gelecek sl islem veya kaplama
icin hazirlanmasini iceriyor.

iki dilde Uzmanlk Forumu -
Teknik bilgilerin katma degeri
Destekleyici uzmanlik programi ile
DeburringEXPO, bircok teknik bil-
gi ve tecribe de sunmakta. Capak
alma isleminden sonra parga temiz-
leme, sac ¢capak alma iglem zinciri, ve
moduler parcalarin Uretim sonrasi isg-

lemleri konulu Tema Parklari, glincel
gelismeler ve egilimler hakkinda bil-
gi saglayacak. Uygulama odakli se-
minerler DeburringEXPO'ya entegre
U¢ gunlik Uzmanlik Forumunu, ulus-
lararasi alanda aranan bir bilgi kay-
nagi haline getiriyor. Eszamanh (Al-
manca <> Ingilizce) terciime edilen
sunumlarda agirlikhi konulari, Tema
Parklarinin &zel iceriginin yani sira,
en iyi uygulama sekilleri ve trendler
hakkindaki raporlar, ve Gretim/mali-
yet optimizasyonu yollar olusturu-
yor. Pratikte ornekler ve kiyaslama
cozimleri, kendi slreclerinizi opti-
mize etmek igin fikir ve neriler al-
manizi mimkun kilacak. Katilim fuar
ziyaretgileri igin Ucretsiz olacak.

Daha fazla bilgi edinmek, tam fuar
programini ve katilimcr on listesini
almak icin, www.deburring-expo.
com adresini ziyaret edebilirsiniz.

www.metaldunyasi.com.tr
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Tiirkiye'nin Ihtiyact Olan Yeni Nesil insan Kaynaginin Yetismesine Destek. . .

OGRENCILERIN GELISTIRDIGI YARIS ARACI VE
ROBOTLAR BOSCH TURKIYE’ YI ZIYARET ETTI'

| e |

Bosch Tiirkiye, 22 Mays tarihinde diizenledigi ‘STEM Day’ etkinli-
ginde, 2019 yilinda ig birligi yaptig iiniversite ve liseleri bir araya
getirdi. Kendi aralarinda fikir alisverisi yapan ogrenciler, ayrica
profesyonel miihendislerle ayni ortamda bulunarak onlarin dene-
yimlerinden faydalanabilme firsati buldu.

STEM Dayde, Bosch Tiirkiye Merkez Ofisi’ne mini otonom arag ya-
rig parkuru kurularak iizerinde canli demo yapuldi. Lise 6grenci-
lerinin gelistirdigi 4 robot ile iiniversitelilerin gelistirdigi Formula
aract etkinlikte sergilendi.

Dijital dontsim caginda Turkiye'nin
ihtiyaci olan yeni nesil insan kayna-
ginin yetismesine dnem veren, bu
dogrultuda okullar ve genglerle etki-
lesimini artiran Bosch Turkiye, 2019
yilinda is birligi yaptigi okullarin katili-
miyla ‘'STEM Day’ dlizenledi.

22 Mayis Carsamba glni Bosch
Turkiye'nin  Kigukyali'daki ~ Mer-
kez Ofisinde gergeklesen etkinlige,
Formula Student, Shell-Eco Marat-
hon, TUBITAK Efficiency Challenge,
MARC Mini Otonom Arag¢ Yarismasi
gibi 6nemli yariglar icin ortak calisma
yapilan Universitelerin yani sira First
Robotics Competition kapsaminda
destek verilen liselerden de katilim
oldu. STEM Day, 14 okuldan gelen
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BOSCH

100'e yakin 6grenciyi ve onlara men-
torlik eden 6gretmenleri bulusturdu.

Bosch, STEM Day etkinligi ile is bir-
ligi yaptigi batin okullar bir araya
getirerek etkili bir network alani ya-
ratti. Bu sayede lise ve Universite
dgrencilerine ihtiyaci olan konularda
destek verilirken, kendi aralarinda da
fikir alisverisi ve ¢c6zim bulmalari icin
bir ortam sunuldu. STEM Day’de tim
okullar kendilerini ve calismalarini
anlatabilecekleri birer sunum gercek-
lestirdi. Lise 6grencileri gelistirdikleri
4 robot, Universiteliler ise tasarladik-
lari formula araci ile etkinlikteki yer-
lerini ald.

STEM Day'de ayrica Turkiye'de yapay
zekd algoritmalarinin kullanildidi ilk
otonom arag yarismasi olan Open-
Zeka MARC Mini Otonom Arac Ya-
rismasi parkuru da kurularak, parkur
Uzerinde demo yapildi.

Young: “Bosch, gelecek

yiizyil igin tarihinin en buyiik
degisiminden geciyor”

Bosch Turkiye ve Ortadogu Bagkani
Steven Young, etkinligin agilis ko-
nusmasini yaparak, genclere mega
trendler ve Bosch'un gelecek vizyonu
hakkinda bilgiler verdi. Young, “Bos-
ch iginde bulundugumuz dijital ¢ag-
da fark yaratmak icin calismalarini yo-
Jun bir sekilde strdirtyor. 2010'dan

www.metaldunyasi.com.tr
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bu yana elektromobilite Gzerinde ¢a-
listyor ve her yil bu alana yaklagik 400
milyon Euro yatinm yapiyor. Otonom
sUrUs alaninda ise 2022 yilina kadar,
toplam 4 milyar Euro civarinda ya-
tinm yapacak. Dinya genelinde 27
bin yazilim mihendisi, 69 bin Ar-Ge
mihendisimiz var. Bosch olarak ge-
lecek yuzyll icin tarihimizin en bu-
yik degisiminden geciyoruz” dedi.
Steven Young ayrica “Teknoloji ile
gelecekte pozisyonlar degisecek. Su
an olmayan fakat degisen teknoloji
ile agilacak yeni pozisyonlar olacak,
buna hazirlikli olmak zorundayiz. Agi-
lan yeni pozisyonlar ise kapananlar-
dan ¢ok olacak. Bu degisimi, adapte
olarak ¢ok rahat yénetiriz. O nedenle
gelecegin teknolojilerine hazir olma-
miz lazim” diyerek, egitimin énemini
de vurguladi.

Bosch Mobilite Céziimleri ilk Dona-
nim Satig Direktori Gokhan Tungdo-
ken ise STEM Day etkinligiyle 6gren-
cilerin kendileri gibi benzer projelerle
ugrasan diger 6grencilerle bir araya
gelerek bir parcasi olduklar ekosis-
temi gorebilmelerini ve profesyonel
muihendislerle ayni ortamda bulu-
narak onlarin deneyimlerinden fay-
dalanabilmelerini saglamayi amacla-
diklarini sdyledi. Tungddken, “insan
kaynagina olan ihtiyac degisiyor. Egi-
tim sistemimiz icerisinde ¢ok yete-
nekli gencler yetisiyor. Bosch olarak
degisen insan kaynagina katki sagla-
mak igin Universitelerle ortak projeler
yaptik. Daha fazla sayida genci ileride
ihtiya¢c olacak alanlara yénlendirmek
amaciyla liselerle ortak calismalar ya-
piyoruz” diye konustu.
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LISELILER

Etkinlikte konusan Yildiz Teknik Uni-
versitesi'nden Prof. Dr. Ozden Adra ise
Universite ve sanayi is birliginin dnemi-
ne dedindi. Dinamik bir diinyada ya-
sadigimizi vurgulayan Agra, “Dinya-
da yasanan degisime ayak uydurmak
zorundayiz. Bilgiye sahip olan gelece-
Je yon verecek ve lider konumunda
olacak” dedi. Katma degerli Urinler
Uretmek icin egitim, kaliteli is glci
ve teknolojinin en énemli unsurlar ol-
dugunu da belirten Prof. Dr. Ozden
Adra, Bosch'a okullara verdigi destek

icin tesekkir etti. Glltepe Mesleki ve
Teknik Anadolu Lisesi'nden Burhan
Sengln de “Bosch gibi 6nemli ve bi-
yuk kurumlar, okullara destek olarak
firsat esitligi yaratiyor” dedi.

STEM Day'e katilan okullar arasinda;
Antalya Lara Bahcesehir Anadolu
Lisesi, Borusan Asim Kocabiyik Mes-
leki ve Teknik Anadolu Lisesi, Bursa
Atatlrk Meslek Lisesi, Eskisehir Geli-
sim Fen Lisesi, Etiler Anadolu Lisesi,
Glltepe Mesleki ve Teknik Anadolu
Lisesi, Sultanahmet Mesleki ve Teknik
Anadolu Lisesi, Sisli Endustri Meslek
Lisesi, Yasar Acar Fen Lisesi ile Bursa
Teknik Universitesi, Koc Universitesi,
Sabanci Universitesi, Yildiz Teknik
Universitesi ve Uludag Universitesi
yer ald.

#letsberemarkable

temday

#iboschturkey
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YUKSEK FRENKANSLI INDUKSIYON KAYNAGI iLE URETILEN BORULARDA
KAYNAK KESITININ SEKILLENDIRME KABILIYETINE ETKIS]
THE EFFECT OF THE WELDING SECTION ON THE FORMABILITY OF HIGH
FREQUENCY INDUSTION WELDED TUBES

Bora Yildiz
Bantboru San. ve Tic. A.S. GOSB 700. Sok. No: 712 Posta kodu: 41480 Gebze-Kocaeli/Turkiye
byildiz@bantboru.com

OZET

Sogutma sanayinde kullanilan, yiksek frekansl indik-

siyon kaynagiyla Uretilen, tek katl borularin sekillendir-
me asamalarindan biri olan havsa vurma operasyonu
sirasinda borularin caplar belli bir oranda buyitil-
mektedir. Bu islem sirasinda bazi borular kaynak bol-
gelerinden yirtilabilmektedirler. Bu hata rutin olarak
uygulanan ¢ekme testleri araciligiyla tespit edileme-
mektedir. Bu ¢alismada borularin kaynak boélgesindeki
malzeme kaybinin havsa operasyonundaki yirtiimalara
etkisi ortaya konmus ve konikleme testi yardimiyla bu
hata tipinin tespit edilebildigi gdzlemlenmistir. Son
olarak havsa vurma operasyonunda problem yasan-
madigi bilinen borulardan alinan bir numunenin kay-
nak bdlgesi yapay olarak zayiflatiimis ve konikleme
testinde basarisiz sonug verdigi goérilmustdr.

Anahtar kelimeler: Yuksek frekansli indiksiyon kay-
nagi, boru, sogutma, havsa, ug sekillendirme.

1.Giris

Tek katli borular otomotiv, sogutma ve hidrolik sistemler gibi
alanlarda kullanilmak Gzere Uretilmektedir [1, 2]. Bu borularin
imalati birkac adimdan olugmaktadir. Celik sac rulolar iste-
nen Slcllerde dilimlendikten sonra agilir ve roll forming asa-
masindan gegirilirler, ardindan cesitli kaynak yontemleriyle

www.metaldunyasi.com.tr

ABSTRACT

Flaring operation is one of the forming processes of

the high frequency induction welded tubes. In this
process end diameters of the tubes are expand-
ed at a specified rate. During this process, some of
the tubes may tear from their welding zone. This
failure cannot be detected by the regularly applied
tensile tests. In this study, the effects of the mate-
rial loss at the welding section on the tearing fail-
ures, which occurred in the flaring operation, are
revealed and it is observed that this failure can be
predicted by drift expanding test. Finally the weld-
ing zone of a tube specimen, which is known that it
is not problematic, is artificially damaged and sub-
jected to drift expansion test. It is observed that the
same tearing failure occurs on that specimen too.

Keywords: High frequency induction welding, tube,
refrigeration, flaring, end forming.

birlestirilerek boru haline getirilirler. Borulara musteri talep-
lerine gére Zn, Zn + PA (poliamid), Zn + PVF (polivinil florid)
gibi kaplamalar uygulanir (Sekil 1.a). Bu calismada 0,65 mm
et kaliniginda dustk karbonlu celik sacdan (EN 10130 DC04)
"Yiksek Frekansli indiksiyon Kaynagi (YFIK)" yéntemiyle
4,75 mm capinda uretilen tek katl borular kullanilmistr.
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Tek Kath Boru

Zn Kaplama

> PVF/PA kaplama

Kaynak
Kynak Dikisi

b Noktasi
Baski

Makaralar

Akis

V bolgesi
V acisi

indiiksiyon

Impeder bobini

Sekil 1. a) Tek katli boru kesiti, sematik gosterimi b) Yiiksek frekansli indiiksiyon kaynag: sematigi

YFIK yénteminde yiiksek frekansli akimlar bir indiiksiyon
bobini araciligiyla tretilir. Boruda olusan ylzey etkileri yardi-
miyla akim sac kenarlarinda yogunlasir. Bu sayede ylizeyde
kontrolll bir ergitme olusturulur ve kaynak islemi gercekles-
tirilir (Sekil 1.b) [3].

Yiksek frekansli indiksiyon kaynagi yéntemiyle dretilen bu
borularin i¢ kisimlarinda, kaynak bélgesinin altinda deforme
olan bir bdlge bulunmaktadir. Bu bdlge YFIiK islemi sirasinda
erisilen yUksek sicaklik sebebiyle ¢eligin eriyerek tekrar kati-
lagsmasi sebebiyle olusmaktadir. Kaynak prosesinde kullani-
lan bazi parametrelere bagli olarak bu bolgenin kalinhigi ve
formunda farkliliklar gergeklesebilmektedir.

Havsa operasyonu borunun ug bdlgesinde gerceklestirilen

bir soguk sekillendirme iglemidir. Boru, farkli kalip ve pimler
kullanilarak istenen forma getirilir. Bu operasyon sirasinda
borularin u¢ kismina, misterinin isteklerine gore, 6zel form-
lar olusturulur. Bu formlardan bazilari borularin caplarinin
genisletilmesini de gerektirebilmektedir. Havsa operasyo-
nunda en sik rastlanan hatalardan biri de borularin ceperin-
de gdzlemlenen yirtilmalardir. Bu yirtilmalarin havsa operas-
yonu 6ncesi yapilan ¢cekme testi ile 6n gorilmesi genelde
muimkiin olmamaktadir.

Deneysel Calisma

Havsa operasyonunda basarisiz olan (NOK) ve olmayan (OK)
iki seri borudan alinan numunelere ¢cekme testleri gercekles-
tirilmistir. Bu borulardan alinan numunelere yapilan cekme
testlerinde belirgin bir fark tespit edilememistir (Tablo.1).

Cekme Mukavemeti (MPa) | Akma Mukavemeti (MPa) Kopmada uzama (%) Havsa Operasyonundaki Basari
353,88 221,77 35,19 OK
354,77 252,45 31,41 OK
357,21 259,74 32,56 OK
353,98 236,37 34,14 OK
354,46 236,99 37,45 NOK
354,54 229,69 35,11 NOK
355,69 232,17 33,49 NOK
358,67 227,17 31,37 NOK

Tablo 1. OK ve NOK numunelerin ¢ekme testi sonucu elde edilen mekanik degerleri

Bu yirtilmanin mekanizmasini anlayabilmek adina OK
ve NOK borudan alinan numunelerden kesit numu-
neleri hazirlanmisti. Numunelerde genel olarak kay-
nak bolgesindeki et kalinhginda farkliliklar oldugu
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tespit edilmisti. NOK numunedeki kesit kayiplarinin
OK numunelere gére belirgin sekilde fazla oldugu
tespit edilmistir (Sekil 2'de kirmizi renkle gdsterilen
bolgeler).
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Sekil 2. a) NOK, b) OK numunelerde kaynak bolgesi kesit kayb1 (kirmizi bolge)

imalat sirasinda boru kesitleri periyodik olarak kontrol
edilmektedir ve kesit daralmasi yasandigi tespit edilen
borularda, havsa operasyonu sirasinda bu tir yirtilmalara
sik sik rastlanmaktadir. Sekil 3.te havsa operasyonunda
basarisiz olmus bir borunun yirtilma bélgesinin kesit go-
rintisd verilmistir. Sekil 3 incelendiginde yirtilma bol-
gesi etrafinda uzayan taneler bulundugu goérilmektedir.

Bu durum slnek kirilmaya isaret etmektedir. Yirtilmanin
stinek karakteristik géstermesi bu hasarin kaynak sonucu
olugmus metallrjik bir gevreklesmeden ziyade, yiksek
deformasyonlar sonucu gerceklestigi anlamina gelmek-
tedir. Kaynak bdlgesinde olusan kesit kaybi, havsa vurma
islemi sirasinda olusan deformasyonlarin bu bélgede yo-
Junlagmasina sebebiyet vermistir.

Sekil 3. Havsa vurma operasyonu sirasinda yirtilan borunun kesit goriintiisii (%1 nital, 10 s).

Havsa operasyonu sonucu OK ve NOK olarak kate-
gorize edilen borulardan alinan 4’er adet numuneye
konikleme testi uygulanmistir (EN ISO 8493:2004).
Bu numuneler cekme testi numunelerine yakin bol-
gelerden alinmistir. Sekil 4."te konikleme testi cihaz
ve koniklenmis boru gérilmektedir. Konikleme tes-
ti belirli oranda cap genisletme amaciyla Uretilmis
pimlerin yaglanarak, borunun icine itilmesi ile ve
borunun pimlerin olusturdugu deformasyon sonucu
yirtihp yirtilmadiginin gézlenmesi ile gerceklestirilir.
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Sekil 4. a) Konikleme test cihazi b) koniklenmis boru
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OKve NOK borularin ¢aplar konikleme testi ile ilk olarak %40
arttinlmistir. Her iki boruda da hasar goérilmemesi Uzerine
ikinci bir adim daha uygulanarak ¢aplar % 40 daha arttirilmig-
tir. Havsa operasyonunda NOK olarak kategorize edilmis bo-
rular uygulanan yiiksek deformasyonlar sonucu bu asamada
kaynak bolgesinden yirtilmig, OK numuneler ise bu deformas-
yonlara dayanmistir (Sekil 5). Bu islem 4'er adet OK ve NOK
numunede tekrar edilmis ve her birinde ayni sonug alinmigtir.

LR \
Sekil 5. iki adiml1 konikleme testi sonucu a) OK,

b) NOK numunelerin durumlari.
Kaynak bélgesi kesit daralmasinin yirtilma ile olan iligkisini
dogrulamak amaciyla bir test daha gerceklestirilmistir. Bu
testte OK borudan bir numune alinarak, borunun ic tara-
finda, kaynak bdlgesinde, sivri bir metal yardimiyla cizik
olusturulmustur (Sekil 6.a). Kaynak bolgesi yapay olarak
hasara ugratiimis olan bu boruya konikleme testi yapildi-
ginda kaynak bélgesinde yirtilma gerceklestigi gorilmus-
tur (Sekil 6.b). Dolayisiyla bu deneme de kaynak bélgesi
kesitinin, soguk deformasyon ile cap genisletme islemin-
de dnem tasididini bir kez daha ortaya koymaktadir.

— —

$ekil 6. a) OK boruda kaynak bolgesinin zayiflatilmast igin boru-
nun iginden agilan ¢izik (ok ile gosterilmis bolgenin ig tarafi),
b) Kaynak bélgesi yapay olarak hasara ugratilmis OK boruya
yapilan konikleme testi sonrasi borunun durumu.
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Dergilerimiz artik

Sonug

Tek kath borularin Gretiminde sekil degistirme kabiliyeti
dnemli bir parametredir. Bu parametreyi etkileyen fak-
torlerden birisi ise kaynak bdlgesinin kesitidir. Yapilan
calismalar sonucu bir cap genisletme ve soguk sekil ver-
me islemi olan havsa operasyonunun, borunun kesit ge-
ometrisinden dogrudan etkilendigi ortaya konmustur.
Bu hatayi belirlemek konusunda ¢cekme testi yetersiz
kalmigtir. Clnkd kaynak kesitinde olusan bélgesel zayif-
lamalar, borunun eksenel mukavemetinde bir kayba yol
agmamistir. Bu tip problemlerin tespitinde konikleme
testi uygun bir yontemdir. Dolayisiyla konikleme tes-
tinin, havsa operasyonu gibi islemler dncesi, borunun
sekillendirme kabiliyetini tayin etmek adina kullaniima-
sinda fayda vardir.
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EWM Teknolojisi Terranets BW GmbH Santiyesinde Kullaniliyor
DEGAUSS 600 ILE BORU HATLARININ

MANYETIKLIGINI GIDERME

Burada her bir kaynak dikisi miikemmel olmalidir — yiiksek ba-
singlt gaz boru hatlart en yiiksek giivenlik standartlarima uygun
olmalidir. Bu nedenle terranets bw GmbH gibi isletmeci sirketler
duvar kalinliguu diizenli olarak pig adi verilen cihazlarla kontrol
eder. Problem: Kontrol sistemleri hatlart manyetiklestiriyor. Ona-
rumlarin gerekli olmast durumunda, kaynak esnasinda ark iifle-
mesi meydana gelir ve bunun sonucunda gézenekler ve birlestir-
me hatalart meydana gelir. EWM, bunu engellemek icin Degauss
600 miknatisliigr giderme makinesini gelistirmistir. EWM ¢ozii-
mii kullamighduwr, kompakttir ve santiyeler icin uygundur.

Bltinlugu glivence altina almak igin
yuksek basin¢li gaz boru hatlari “akilli
pigging” adi verilen yéntemle kont-
rol edilir. Bir pig, mansetlerle boru
duvarlarina karsi yalitilmis olan birden
fazla diskten meydana gelen silindirik
bir gévdedir. Borunun icerisinde ba-
sing farki ile hareket ettirilir. Bir pigin
uzunlugu 6 ila 10 m'dir, ilerleme hizla-
rn 1ila 5m/s arasinda degisir.

Borunun duvar kalinligi manyetik ka-

cak aki yontemiyle (Magnetic Flux
Leakage) olcilir. Bunun icin glgld,

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019

halka seklinde pig Uzerine yerlestiril-
mis miknatislar gerekir; hemen ardin-
dan verilen manyetik aki ¢izgileri sen-
sorler vasitasiyla kaydedilir. Olciim
esnasinda kaydedilen bu sinyaller
referans  sinyalleriyle  karsilastirilir.
Sapmalar sayesinde malzeme kaybi-
nin veya ovalitenin oldugu muhtemel
yerler belirlenebilir. Akilli pig'de kat
edilen mesafeyi tespit eden bir sis-
tem de bulundugundan, buluntularin
pozisyonu belirlenebilir. Bu &l¢cim
yonteminin dezavantaji, kontrol edi-

len boru hatlarinin kalici olarak mik-

ewm

WE ARE WELDING

natislanmasidir. Bu nedenle dl¢im
sonuclari esas alinarak kusurlu oldu-
Ju belirlenen yerlerin en kisa strede
onarilmasi gerekir.

isletmeci olarak terranets bw GmbH
ve uygulayici ingaat sirketi olarak Le-
onhard & Weiss GmbH'dan olusan
katihmci sirketler icin pigging neti-
cesinde boru Uzerinde glicli bir ka-
lan manyetizmanin oldugu asikard.
Kaynak esnasinda miknatislanmanin
neden oldugu bilinen problemlerin
— ark Uflemesi, gbzeneklerin olus-
masl ve birlestirme hatalar — gide-

-

Rohrwand

e g
Ein starkes Magnetteld wird parnlisl zur Rohrwand aulgeoracht.

D Magnetfiussinion wordon abgelonkt, wenn:
irnerhals dee F gt

it
dos: Encom.

Abt, 1; Princip s Magrts o sserishrans

Manyetik kacak akt ydntemi prensibi.

Fotograf: EVN Netz GmbH

rilmesi icin EWM AG, Degauss 600
miknatishiligr giderme makineleri ile
boru tzerinde kalan miknatislanma-
yi kaynak esnasinda elimine etmek-
le goérevlendirildi. Temel prensip,
icinden akim gecen bir iletkenin bir
manyetik alan Uretimesi. Bir boru-
nun miknatishligini gidermek icin bir
elektrik kablosu olabildigince dar
bir sekilde borunun etrafina sarilir.
icinden akim gecirilerek ayni glicte
karsi manyetik alan Uretilebilir ve
boylece kalan miknatislilik elimine
edilebilir. Ne kadar ¢cok sarim uygu-
lanirsa, sabit akim ile Uretilebilecek
maksimum alan kuvveti de o kadar
bayuk olur.

www.metaldunyasi.com.tr



TEKNIK
TECHNICAL WRITING [AYA]

ilgili boru hattinin dis taraft

Degauss 600, miknatislihgi
gidermek icin iki ydntem sunar:
1. Degauss fonksiyonunda ylksek
bir akim degderinden baslanarak ve
degisen polariteyle akim adim adim
disUralur. Boéylece bilesenin manye-
tikiligi histerezis egrisi boyunca gi-
derilir. Bu yéntem kisa bilegenlerde
cok iyi sonug verir.

2. Activgauss yonteminde sarimlarin
icinden surekli olarak akim gecirilir
ve bdylece surekli bir manyetik alan
uretilir. Bu yontem, séz konusu du-
rumda boru hatlarinda oldugu gibi

uzun bilesenlerde kullanilmalidir.

600 mm capinda ve 10 mm duvar
kalinligina sahip yeni boru parcasi
eklenmeden 6nce kaynak derzinde-
ki kalan miknatislilik bir alan kuvveti
dlgme cihaziyla ol¢lldi. Degerler
boru gevresinde 2 ile 5mT araliginda
yer aliyordu. EWM AG'nin mevcut
tecrlbelerine goére dlcim degerleri,
henliz bir elektrotla kaynak yapila-
bilecek degerlerin altinda kaliyor-
du. Bu nedenle bu boru kismi icin
ylksek olasilikla miknatislanmanin
giderilmesi islemine gerek olmaya-

www.metaldunyasi.com.tr

Yeni bir boru kisminda alan kuvvetinin kontroll

cagl ongoérilebiliyordu. Eski, uzak-
lastirilan boru kismi, 18 ila 35 mT alan
kuvvetlerine sahipti. EWM sirketinde
yapilan kapsamli 6n arastirmalar so-
nucunda gerekli olan sarim sayisi ve
muhtemelen gerekli olabilecek akim
belirlenebildi. Bu durumda EWM uz-
manlari, borunun Uzerine dokuz sari-
min yapilmasina karar verdi.

Yeni boru parcasi eklendikten sonra,
kalan eski boru kismi kontrol edildi.
Burada boru cevresinde 15ila 30 mT

alan kuvvetleri dlctldi. Resimde,
eski boru kismi icin gerekli olan sa-
rimlar gorilmektedir.

Kaynak derzinin yakl. 100 °C'ye 6n
Isitma isleminden sonra alan kuvve-
ti yeniden &l¢tldy, ¢cinki borunun
iIsinmasinin manyetik alan Gzerin-
de etkisi bulunmaktadir. Uzaktan
kumanda ile manyetik alanin kom-
panzasyonu icin akim degeri (175
A) ayarlandi. Bir dakika sonra kay-
nak yerindeki manyetik alan kom-
panse edilmisti ve kaynak iglemine

baglanabildi.

Daha once belirtildigi gibi boru
cevresindeki manyetik alan sabit
degildir. Bir bobin sistemi bu dalga-
lanmalari zaten fiziksel olarak den-
geleyemez. Bundan dolayi cevresel
kaynagin yaklasik dértte biri tamam-
landiktan sonra miknatishhgr gider-
me akiminin degistirilmesinin gerek-
mesi sasirtici degildir. Alan kuvveti
kaynak igleminin ilerlemesiyle (yani
iki boru kisminin birlestirilmesiyle)
birlikte azalir, dolayisiyla ayarlanacak
akim degeri de duser. Bu iglem kok
kaynak isleminin bitimine kadar

Kaynaktan hemen énce alan kuvveti él¢imi. Yeni boru parcasinin miknatisliige giderilmedi.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019
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itk boru kisminin kaynagt.

dort defa tekrarlandi. Kaynakgilara,
manyetik alandan dolayi negatif bir
etki fark ettiklerinde kaynak iglemini
durdurmalari talimati verilmisti. Ol-
cumler, ortllu elektrot kaynaginda
bu sinir dederin 4 ila 5 mT oldugunu
gosterdi. Bu degerler EWM'nin 6rta-
|G elektrot kaynagi ile edindikleri tec-
ribeyle uyusuyordu. K&k paso basa-
riyla tamamlandiktan sonra manyetik
alanlar dengelenir, dolayisiyla ara ve
kapatma pasolari herhangi bir kom-
panzasyon olmadan yapilabilir.

ikinci alin derzinde 26 ila 43 mT
arasinda daha yUksek alan kuvvet-
leri dl¢uldd. Bu durum 13 sarim ve
140 A miknatishligi giderme akimi
gerektirdi. kaynak derzi ile sarim
kablosu arasindaki mesafe burada
16 cm idi. Laboratuvarda gelistiri-
len esaslar sayesinde kaynak bag-
lantisi gecikme olmadan santiyede
gerceklestirilebildi. 4,5 saat sonra
calisma tamamlanmusti ve iki kaynak
dikisi basarnyla gerceklestirilmisti.
Sonrasinda yapilan rontgen ve ult-
rason incelemeleri herhangi bir hata
gostermedi. TUV Sid tarafindan
gorevlendirilen sorumlu bagimsiz

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 314 / Agustos 2019

denetim muhendisi ayni terranets
bw GmbH ve Leonhard & Weiss
GmbH sirketlerinin katilan temsil-
cileri gibi Degauss 600'tn kullanim
kolayligindan ve santiye kullanimina
uygunlugundan (disitk agirlik ve ki-
clk yapi dlcileri) etkilendi.

ikinci santiyede daha zor bir gérev
bekliyordu. Burada yuksek basing-
Il bir gaz hattinin eski strgulu valfi
degistirilecekti. Kaynak derzi itici-
nin yakininda yer aldigindan ortili

elektrot kaynadi yénteminin uygu-
lanmasi miUmkin degildi; kiresel
valfin yalitim ylzeyleri borunun igin-
de énlenmesi mimkin olmayan ca-
paklar nedeniyle hasar goérirdi. Bu
nedenle TIG kaynak yontemi kulla-
nildi. Ancak bu kaynak islemi ortili
elektrot kaynagina kiyasla miknatis-
lanmaya karsi cok daha hassas tepki
veriyor. Burada manyetik alanlarin
timuyle elimine edilmesi gerekiyor.

Olciilen manyetik alanlar 10 ila 12
mT ile ilk santiyedeki piglenen boru
kisimlarindaki degerlerden ¢ok daha
distktid. Bu nedenle manyetik ala-
ni timuyle elimine etmek icin 70 A
degderinde sadece alti sarim gere-
kiyordu (0,5 mT'nin altindaki dl¢im
degerleri = 8 A/cm). Kaynak tutumu
yakl. 1,3 mT degerinden itibaren
olumsuz etkileniyordu. indiiklenen
icin
kaynak iglemine U¢ defa ara verildi.
Burada akim adim adim yakl. 40 A'ya
kadar dustrdlda.

manyetik alanlar  uyarlamak

ilk alin derzinin kaynaginda mik-
natislanmanin giderilmesi sadece
boru tarafinda gerekliyken, ikinci

iyt bir ikili EWM giic kaynag: Pico 206 cel PWS ve Degauss 600 (arkaday).
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Kurulum &ncesinde yeni kiresel valf.

kaynak ekinde - muhtemelen
manyetik alanin ilk kaynak isle-
minin tamamlanmasindan sonra
kaymasindan dolayi — hem valf
tarafinin (<4 mT) hem de boru
tarafinin (-12 ila -18 mT) kom-
panzasyonu gerekti. Bunun igin
boru tarafina alti sarim yerlestiril-
di. Manyetik alanlarinin kutuplari
farkli olmasi nedeniyle boru tara-
findaki elektrik kablosu valf tarafi-
na ayni sarim yéninde U¢ sarim-
la uzatilarak devam ettirilebildi.
Yakl. 80 A akim siddeti ile kalan
miknatislilik timdyle kompanse
edildi. Kék kaynagimin tamamlan-

TEKNIK
TECHNICAL WRITING MY

masina kadar duzeltici midahale-
lerde bulunmak icin kaynak islemi
dért defa durduruldu. Son akim
degeri yakl. 25 A idi.

Pratik uygulamalar, Degauss 600
ile boru hatti imalatinda onarim
kaynaklarindaki miknatishlik prob-
leminin glglii manyetik alanlar-
da da c¢ozilebilecegini gosterdi.
Bunu icin gerekli olan bilesenler
kullanigh, kompakt ve santiye icin
uygundur. Kullanim ¢ok kolaydir
ve uzaktan kumanda sayesinde
gl¢ kaynagi santiye cukurunun di-
sina da yerlestirilebilir.

Bir boru kesimi ile bir kiresel valf arasindaki bir flansta basarilt bir TIG kaynagt.
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ABONE FORMU / SUBCRIBTION FORM

Abone Bilgileri / Subscriber Informations

Firma / Company Name:

Ad Soyad / Name Surname:

Title / Mr. / Mrs. (tick as applicable)

Departman / Department:

Adres / Adress:

ilge / County:

il / City: Posta Kodu / Post Code:
Tel:

Fax;

e-mail:
V. Dairesi / V. No:
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Payed with bank transfer Direct Payment r ti =
Abonelik Baglangig: vl i Abonelik Bitig: il s 4 pa §§| o _I
Subscription Begining Date: ............ Subscription Ending Date:  ............ i
BANKA HESAP NUMARALARI - Bank Account Numbers
is Bankas Akbank EURO ACCOUNT PRESTIJ YAYINCILIK BAS. Hiz. SAN. TiC. LTD. STi.
- : TURKIYE IS BANKASI - BALMUMCU BRANCH
1135 Balmulmcu Subesi 420 Esente?pe Subesi BICS/SWIFTCODE: 135 ISBKTRISXXX
Hesap No: 401414 Hesap No: 37341 IBAN (RATING NUMBER): TR230006400000211353416049

IBAN: TR810006400000111350401414 IBAN: TR700004600420888000037341 ACCOUNT NO: 3416049



5M 5M indiiksiyon-Ergitme-Isitma-Bekletme
noueon  Sistemleri ile Maksimum Verimlilik ve Givenle
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ANAHTAR TESLIMI CELIKHANE PROJELERINIZzi,
TECRUBELI KADROMUZLA GERCEKLESTIRIYORUZ.

¢ Hurda akis organizasyonu.
» Kayiplari dnleyici yikleme sistemleri.

e Tamamlayici istasyonlarda
kapasiteye gbre uygun secimler.
¢ Ergitme sliresince maksimum verim.

e Cevre dostu tesis yerlesimleri.
» Kolay proses kontrol sistemleri.

eis Akis-Takip sistemleri
» Kapasite artirilabilir dizaynlar

HURDADAN NiHAI URUNE KADAR SON TEKNOLOJi EKIPMANLARLA EN Yl PERFORMANS.

EGES Elektrik ve Elektronik Geregleri San. ve Tic. A.S. Factory:
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