
Malzeme, Metalurji, Otomasyon
ve Üretim Teknolojisi

Material, Metallurgy, Automation
and Extraction Technology

www.metaldunyasi.com.tr

   
 ¨

You can reach to
Turkish Metallurgical
Industry in this journal





mes Sanayi Sitesi C Blok 306 Sk. No. 4 
Yukar  Dudullu, Ümraniye, stanbul, 34775
T. +90 (216) 540 00 60  F. +90 (216) 540 00 61

Eski Yapanlar Plaza No. 1/1 K. 6 
S.M. Fatih Öngül Sk. Kozyata , stanbul, 34742
T. +90 (216) 410 00 60  F. +90 (216) 410 00 90

E-5 Karayolu Üzeri Tav anl  Mevkii 
Yolbulan Antrepo Yan  Gebze,Kocaeli
T. +90 (262) 724 99 14-15  F. +90 (262) 724 99 12

AVEKS H3-C100



kenananil@prestijyayincilik.com.tr

Metal World Magazine

Publisher

Editor in Chief

Corporate Communications Director

Editor

Graphic Design

Cover Design

Web Responsible

Video Editing

 Subscription

 Law Adviser

 Financial Responsibility

Editorial Board

Powder Metallurgy Editor

Heat Treatment Editor

Corrosion Engineering Editor

Materials Engineering Editor

Quality - 

Iron-Steel Metallurgy Editor

Metal Forming Technologies Editor

Welding  Technologies Editor

Ceramic and Refractory Materials Editor

Extractive Metallurgy and Environment Editor

Foundry Metallurgy Editor

Representatives Germany

 Management Centre

Printed by:
Metal Isıl İşlem

Sanayicileri Derneği

Endüstriyel Fırın Sanayicileri 
ve İşadamları Derneği

Türkiye Çelik Üreticileri 
Derneği

Taşıt Araçları
Yan Sanayicileri Derneği

Otomotiv Sanayii 
Derneği Türk Seramik Derneği

Türkiye Alüminyum
Sanayicileri Derneği

Türkiye Döküm
Sanayicileri Derneği Korozyon Derneği Kalite Derneği

Ülkemizdeki erken seçim,kriz ve emper-

-

-

-

-

Ücretsiz indirebilirsiniz





49-52

10

8

32-33

36-37

28-30



Inductotherm Ergitme Sistemleri,

Daha fazla metal ile daha fazla rekabet



NEWS Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

8

-

-

-
-

-

-
-

-

-

-





NEWS Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

10

-
-

-

-

-
-

-

-

-

-
-

-
-





NEWS Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

12

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-
-

-





NEWS Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

14

-
-

-
-

-

-

-





-

16

FAIR Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Üretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

-
-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-
-



B
Boron

C
Carbon

N
Nitrogen

O
Oxygen

F
Fluorine

Ne
NeonBoron Carbon Nitrogen Oxygen Fluorine Neon
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Tablo 1: Alüminyum  döküm alaşımlarının 

sınıflandırılması ve içerdiği alaşım elementi
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-
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-
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Tablo 2: Yüksek sıcaklığa dirençli alüminyum 

alaşımlarının sınıflandırılması ve içerdiği alaşım elementi
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İnce taneli Al-Fe-Ce fazı

Şekil 1: Hızlı katılaşma ile üretilen Al96Fe3Ce1 

alaşımına ait TEM mikroyapı görüntüsü

-
-
-

-

Al -

-

-

-

Şekil 2: Döküm yoluyla üretilmiş Al-8Fe-1.4V-8Si alaşımına ait 

taramalı elektron mikroskobu fotoğrafları. (a) 1 no’lu kısım α 

(Al13(Fe,V)3Si) fazını 2 no’lu kısım β fazını göstermektedir, (b) 

3 nolu kısım V zengin bölgeyi , 2 ile gösterilen kısım ise iğnesel 

morfolojideki β (Al13FeSi) fazını işaret etmektedir. [6]
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sisteminde müsaade edilen empürite element yüzde-

Tablo 2: Al-Fe-X sistemine ait bazı alaşımların oda 

sıcaklığı oda sıcaklığı ve 316oC’deki mekanik özellikleri.  
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Şekil 3: Al-Si denge diyagramı ve ötektik altı, ötektik ve 

ötektoit üstü alaşımların mikroyapıları [9]

Şekil 4: Al alaşımlarında  Si oranının artışına 

bağlı olarak mikroyapısal değişimler  [8]

Şekil 5: Al-Si mikroyapısında primer Si fazları
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Şekil 6: Çeşitli pistonlar
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oranlarda alüminyuma ilave edilmesiyle alüminyum 
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motor pistonunda motor tam yükte iken piston ete-
o oC, piston 
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Şekil 7: Hasara uğramış pistonlar
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Şekil 8: Isıl işlem sonucu çökelen Al2Cu ve Mg2Si fazları

-
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-
-
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Şekil 9: Eriyen atomun eriten kafesinde yarattığı kafes distorsiyonu. 

Uyumsuz bir çökelti, kendisini kuşatan matrisin kristal yapısı ile 

ilişkili değildir (a). Çökelti ve matrisin kristal yapıları arasında 

sürekli bir ilişki olduğunda uyumlu bir çökelti oluşur (b)
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Şekil 10: Al-Si matrisi içerisinde oluşan α-Al ve θ fazları
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-
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Şekil 11: Co-Ni fazlarının SEM analizleri

Şekil 12: A319 ve Al-Mg-Si-CoNi alaşımlarının 

artan sıcaklıkla gerilme değerleri [18]
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Şekil 13: NASA 398 ve NASA 388 alaşımının mikroyapısı
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-
-
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Tablo 3: Geleneksel alaşımların ve NASA398 

alaşımının kimyasal kompozisyonu

o -

o o

Şekil 15: Alüminyum alaşımlarının suni ve doğal 

yaşlandırılması aşamaları ve muhtemel mikroyapıları

Şekil 16: 100 saat çalışma sonrası alaşımların 

sıcaklıkla değişen mukavemet değerleri

Şekil 14: Geleneksel alaşımların ve NASA 398 alaşımının Çekme Dayanımı – Sıcaklık İlişkisi [13,14]
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