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Celik Sektérintn Bagimsiz Samsun Makina Sanayi Tosyall - Toyo Celik Fabrikasi’nin
ik Merkezi icin imzalar Atildi Nederman Filtre Sistemlerini Tercih Etti Temelleri Atldi
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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tum Tarkiye’de Dagiimaktadir,
Basin Kanununa Gore Yerel-Siireli Yayindir.”

Baski Tarihi: Subat 2015

editorden

kenananil@prestijyayincilik.com.ir

Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Dergimizin 2014 yili subat sayisinda yazdigim yaziyi aynen
tekrarliyorum. Okumayanlar okusun okuyanlar da disinsin
diye! Neden mi2 Degisen bir sey yok her gecen gin bataga
gidiyoruz ...

2014 yilina Turkiye olarak siyasi calkantlar ile girdik. Bir-
den Ulke durmus ne yapacagini bilmeyen bir duruma gel-
dik. Kaosun korkusu hepimizin Gstone sindi gibi. Isin ilging Kenan ANIL

yani Osmanlidan beri bu tlke bircok seye gebe olmustu ama

Atatirk’ten sonra gelen yéneticilerin hazirladiklar senaryolarla hem liderimizin ve
ona inanip bu Ulke icin canlarini veren insanlarin savunduklarini yok eder duruma
gelindi. Aslinda bu Glkemizin distigi durumu tlkeyi olusturan bireylerin hazimsizli-
gindan ileri geliyor. Size bir fikra anlatayim. Kissadan hisse: anlayanlar anlar.

ingiliz gazeteci, Sina Dagi’'nda karsilashgr bir Bedevi'ye sorar: -"Sence lider kimdir2”
Bedevi;- “Bir tanim yapmak vyerine, bir 6yki ile sorunuza cevap verebilir miyime”
der. Gazeteci;- “Elbette anlat 8ykini” diye yanitlar. Bedevi, anlatir; -"Benim gibi bir
Bedevi, devesinin Ustinde ve kizgin ginesin altinda, Sina Céli’nde yol almaktadir.
Birden ufuk cizgisi kararr, gékyizinde nadiren tek tuk gérilen kuslar, bu kez toplu
halde, karanhgin aksi istikametine dogru, telasla kanat cirpmaktadir. Célon mutlak
sessizligi, daha da yogunlasir sanki. Deneyimli Bedevi; bu alametlerin, siddetli bir
kum firtinasinin habercisi oldugunu hemen anlar. Devesini ¢dkertir, Ustinden iner.
Heybeden aldigi saglam bir kazig, kizgin kumlara cakar ve devesini sikica bu kaziga
baglar. Sonra yine heybelerden, katlanmis parcalar halinde cikardigi kiigik cadirini
alelacele kurup, icine girer ve kapi 6rtisind her iliginden dégumler. Son digims
hentz atmistir ki; firina bulunduklar bélgeye ulasir. Kigik cadir havalanacakmig
gibi sallanmakta, rizgarin olusturdugu kum saganagi, neredeyse delip gececek bir
hizda, cadir yizeyine carpmaktadir. Her kum tanesinin, boylan kicik fakat verdikleri
aci biyuk oklar gibi bedenine saplandigi deve, dile gelir: -’Efendi, canim ¢ok aciyor.
Hic olmazsa basimi cadira sokmama izin verir misine’ der. Disarida olmanin ne ka-
dar zor oldugunu iyi bilen Bedevi, zavalli devenin bu dilegini kabul eder ve -'Peki,
basini cadira sokabilirsin.” diyerek, kapiyr baglayan digimleri bosaltir. Durmak bir
yana, firina giderek daha da artar. Deve, sahibine tekrar yalvarir; - ‘Efendi, derimin
en ince oldugu yer boynumdur ve su an cok aciyor. izin ver, boynumu da cadira
sokayim. Biraz ikirciklenmeyle, bu istege de ‘Peki’ der Bedevi. Firtina, sanki sonsuza
dek sirecek gibidir. Deve bu kez, ilk ikisinden daha acikli bir sesle yalvanr; -"Efendi,
ne olur, hérgiicimi de cadira sokmama izin ver.-'Bedevi bu son istegi de kerhen ka-
bul eder. Ancak, hérgicin de iceri girmesiyle, kiicictk cadirda, artik kimildayacak
yer kalmamistir. Bu duruma, Bedevi'den énce, deve tepki gésterir;- ‘Efendi, bu cadir
ikimize dar geliyor. Sen disari cikip, basinin caresine baksan.’

‘Lider kimdir2’ demistiniz; bu hikayeyi mesnet alarak cevap vereyim; Lider; devenin
basini dahi, cadira sokmasina izin vermeyen insandir.” Son séz: “Basini rica ile ca-
dira sokan deve, artik sahibini disar davet etmektedir.” ‘Deve’ deyip gecmeyin; kini
cok derindir. Sizi cadirin disina atacak kadar.

Yani her neyi yénetiyorsaniz benim gibi fazla taviz vermeyin!

Guclu ve saghkl yarinlar icin. Gelecek nesillere gizel ginler birakmanin
bilinciyle saglhkla kalin.
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Your critical link to quality through sensor technology »

1. Organize Sanayl Bélges); Dagistan Caddesi No: 15 06935 Sincan/ANKARA » Tal: (0,312) 267 08 83'» Fax: (0.312) 267 08 87 » info.electro-nite.tr@herasus com




bu sayimizda

Reklam Indeksi

TAYSAD Teknoloji Gunleri
1 Start Aldi

ALISAN
ALPERISIL iSLEM

ALUEXPO.

1 8 is Hayatinda Egitimin Onemi

Guldiken KOG

2 Problem C6zme ve Karar Verme
Yetenegi

FOSECO

GAZITE

HAZNEDAR

Dunya Celik Sektérinde KA HERAEUS ELECTRO-NITE
28-30 Korumaci Egilim i HERMAKINA
Yayginlasirken Daha Fazla

ithalat Talep Ediliyor

Gazi Universitesi Teknoloji
32-33 Fakdltesi’'nden “Mistakbel
Isyerim” Projesi

OERLIKON BALZERS
Dunya Ekonomisi’'nde ORS  MAKINA

36.37 Teknolojik gelismeler ve —
2015'e Girerken

u el "
Yem Eglllmler Prof. Dr. Mehmet Sisman

.65

YAZI YAYIM KOSULLARI
* Yazlar A4 boyutunda, 5 sayfayr gecmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarimiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce basligr ve ézetin ingilizcesi de verilmelidir.
Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢cdzinirlikte net ve temiz olmalidir.

Kapakta kullanilan gérsel @JUNKE_R firmasina aittir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakca eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye gonderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazari/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlarimizin kendi

irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.




Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.

Cevherden metale; hatta inkllzyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
" . - " Spektrometre
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat. Element ve inkliizyon analizlerinde

en yilksek performans

Cok yonlu XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin Griin kalitesi ve disiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanligimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gug, performans ve karllikla tanismak
icin sizi cihazlanmizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

» info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yénlilik ve performansin
bulugtugu x-1gin analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizler;
her ihtiyaca, her blitgeye

ARL Optim'X
50W giic ile XAF analizlerinde
sagirtici, emsalsiz analitik performans

ll@ VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 680 40 20 Fax : (0216) 68040 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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TOSYALI-TOYO Celik Fabrikasi’'nin Temeli Atildh

TUrk-Japon ortakligiyla Osmaniye'de kurulacak Tosyal-Toyo Celik fabrikasi’nin temeli
Basbakan Davutoglu’'nun katildigi térenle atildl.

Tosyali Toyo Celik A.5. Uretim Tesisleri
Temel Atma Téreni

3 Ocak 2015/ OSMANIYE
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Ttz Tove Coll 4

urkiye’nin  celik Ureticile-

rinden Tosyal Holding, Ja-

pon firmasi Toyo Kohan ile

celik fabrikasinin temelini
attl. Osmaniye'deki Organize Sa-
nayi Bélgesi'nde kurulacak tesis,
500 milyon dolarlik ithalatin 6nU-
ne gececegdi gibi ihracata 300
milyon dolar katkli saglayacak.
Tosyal Holding, Japon Toyo Ko-
han arasinda 2012'de imzalanan
isbirligi kapsaminda c¢alismalari-
na baslanan ve TUrkiye'de bir ilk
olma &zelligi tasiyan Tosyall-Toyo
Celik, genis bir cografyaya hitap
edecek.

Dis Ticarete 800 Milyon $ Etki
Osmaniye  Organize  Sanayi
Bolgesi'nde Turkiye'nin ik ileri
teknoloji ve yUksek katma deger-
li yassi celigini Uretecek Tosyall-
Toyo Celik'in temeli, Basbakan
Ahmet Davutoglu ve bakanlarin
katiimiyla Osmaniye'de duUzen-
lenen térenle atild.

Basbakan Davutoglu “Bu yati-

rnmin bizi heyecanlandiran en
onemli sebebi, yUksek teknoloji
sunmasi ve 500 milyon dolarlk
ithalatin énune gecgerken, 300
milyon dolarlik ihracat hedefiy-
le 800 milyon dolarlk bir dis fi-
caret hacmini arfiracak olmasi.
Tosyal, bu yatinmla demircelik
sektérinde yeni bir olusuma én-
cUlUk edecek. Ayrica, bu yatirm
Japon-TUrk dostluguna katkr ya-
pacak” dedi. Toyo Kohan'in Av-
rupa ve Ortadogu'daki ilk yatir-
mi da olacagini sdyleyen Tosyal
Holding Yonefim Kurulu Baskani
Fuat Tosyall da sunlarn sdyledi:
“TUrkiye'nin katma degerli Orin-
lere ydnelmesinin israrla vurgu-
landigl bir dénemde, Ulkemize
cag atlatacak girisimlere odak-
landik. Tosyal-Toyo Celik adin-
daki isbirligimiz Turkiye'nin ilk ileri
teknoloji ve yUksek katma deger-
li yassi celigini Gretmek icin yola
ciktik.” 500 milyon dolarlk yati-
rimla kurulacak tesis, 20 ayda ta-
mamlanacak. Tesisin yuzde 51'i
Tosyall Holding’in olurken geri
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kalan yUzde 49'u ise Japon devi
Toya Kohan'a ait olacak.

“Japonya ile Dostlugumuzu
Giclendirecek”

Temel atma téreninde konusan
Toyo Kohan Yoénetim Kurulu Bas-
kani Sumida Hirohiko, bu yatirm

aracihiglyla  TUrkiye  Uzerinden
yeni pazarlara acilmayl hedef-
lediklerini  belirterek, "“Avrupa,

Ortadogu ve Kuzey Afrika pa-
zarlarina ihracat hedefimizde
TUrkiye'yi dGnemli bir Us olarak ko-
numluyoruz. TUrkiye, hizla gelisen
ekonomisi ve bdlgedeki guclU
konumuyla bizim igin stratejik bir
o6neme sahip” dedi.

Osmaniye'deki fabrikanin yillik
Uretim miktarnin  Japonya’'da-
ki tesisin Uretim miktar ile ayni
olacagini sdyleyen Hirohiko, sun-
lar dile getirdi; “Bu fesis, Toyo
Kohan'in  Kudamastu'daki tesi-
sinden sonra ikinci énemli tesisi
olacaktir. Tenekenin yaninda yU-
zeyi kaplanmis celik Uretimi icin
gerekli teknoloji ve bilgiyi kullanip
Uretim yapmayl amachyoruz. Bu
tesis tfamamlandiktan sonra, TUr-
kiye pazarina yuksek kaliteli celik
sunacagiz ve muUsterilerimize en
iyi sekilde servis yapacagiz. Bu
tesis ile TUrkiye ve Japonya ara-
sindaki dostluk baglarn daha da
glclenecek diye diUsinUyorum.
Ayni zamanda, yeni fabrikamiz
TUrkiye'nin gelisen ekonomisine
de katkida bulunacak™ dedi.

y
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Sadece Foseco Yeter

Gurur verici ge¢misimiz yetmis yillik bilgi birikimimizden yararlanmanizi
saglar. Bu siire boyunca diinyadaki endiistriyel gelisimi destekleyerek, kiiresel
capta stratejik olarak konumlandiriimis 6zel ekipler olusturduk.

Bugiine kadar her tiirlii zorluk ve sorunlarin {istesinden gelmeyi basardik. Bu
nedenle destegimize ihtiyac duydugunuz anda diinyanin neresinde olursaniz
olun, deneyimli ve profesyonel dokiimhane uzmanlarimizdan derhal ve etkili
yanit alacaginizdan emin olabilirsiniz.

Gercek potansiyelinizi ortaya ¢ikarmak icin: Sadece Foseco Yeter.

FOSECO

+ Ortakhk

+ Kiiresel Teknoloji - Yerel Hizmet
+ Yaratic, Yenilikci Coziimler

+ Uzman Tavsiyesi

+ Guvenilirlik

+ Bilgide Onciiliik

0262 677 1050
foseco.turkiye@foseco.com

www.foseco.com.tr
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TAYSAD Teknoloji Gunleri Start Aldi
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TAYSAD Teknoloji Ginleri 2015 yilina “Kaynak Teknolojileri” ile baslangi¢ yapt. Tedarik
ve Ana Sanayinin yer aldigi etkinlikte sektérden 100°0 askin ziyaretci katiim sagladi.

AYSAD ve Amada Miyachi
isbirliginde gerceklestirilen
etkinlige firmanin ingiltere,
Hollanda ve Macaristan
merkezlerinden alti uzman katildi.

TAYSAD Genel Koordinatérd Su-
heyl Baybal, TAYSAD uzman ens-
tit0, Universite ve kUresel firmalarla
isbirligi icerisinde gerceklestirdigi
Teknoloji GuUnlerini degerlendirdi.
TAYSAD dUzenlenen bu efkinlik-
ler ile hedefinin; guncel fteknoloji
ve trendleri takip ederken secilen
basliklardaki spesifik teknolojilerin
sektordekiilgilileri ile bulusturulmasi
oldugunu katiimcilara aktardi.

Amada  Miyachi ingiltere  Ofi-
si Is Gelistirme MUdUrd Micheal
Garry'nin yaptigi etkinlikte, ilk su-
num firmanin Hollanda merkezin-
den Lazer Destek Uzmani David
Van Der Wall'in “Lazer Teknolojile-
ri ve Otomotiv Endustrisindeki Uy-
gulamalarn” Uzerine yapildi. llgili

teknolojilere yonelik ¢odzUmlerin

video goérUntuUleri ile de destekle-
nerek sunuldugu bélimde lazer
kaynak ve lazer markalama Uze-
rine bilgilendirme yapildi.

Direnc Kaynagdr Destek Uzmani
Robert Vermeulen'in gercekles-
tirdigi ikinci sunumda direnc kay-
nagi teknolojisi ve teorilerine iliskin
bilginin yani sira otomotiv sektd-
rinde bu teknolojinin uygulama-
lanna iliskin aciklamalar da yer
aldi. iigili bdlim, direnc kaynadi-
na iliskin uygulamalar, hatalara
yonelik coézUmler, ayrica prosesin
otomasyonunu da igeren video
goéruntlleri ile desteklenerek kati-
imcilara sunuldu.

Sicak Cubukla Lehimleme (Hot Bar
Soldering) & ACF ile Birlestirme (ACF
Bonding) Uzmani Jan-Bart Picovet
sunumunda Thermode birlestirme
teknolojileri ve ofomotiv endUstri-
sindeki uygulamalanni anlatt. ilgili
bdlimde ACF ve Sicak muhUrleme
ile yapistirma konulannda bilgi ve-
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rildi aynca ilgili birlestirme teknoloji-
lerinin otfomotiv sektérindeki kulla-
nim alanlar anlatildi.

Toplantida malzeme birlestirme
teknolojilerinin yani sira firmanin
Lazer Kesim konusunda sundugu
teknolojiler Amada Miyachi Is-
tanbul merkezi yéneticisi GUrcan
Karmca tarafindan anlafildi. Ka-
filmcilarla yapilan soru cevap ve
ikili gérGsmeler ile detaylandirilan
etkinligin ikinci bolimU makine
basinda uygulamalann  oldugu
paralel oturumlar seklinde gercek-
lestirildi. Lazer Markalama - Lazer
Kaynak Gosterimi ve Uygulama,
AWS Direnc¢ Kaynagi Gosterimi ve
Uygulama, ACF ile Birlestirme G&s-
terimi  ve Uygulama iceriginde
gerceklestiriien ofurumlarda, pro-
sesler ekipmanlar ile birebir islem
yapllarak anlatildi.  Oturumlara
kendi parcalarini gefiren katiim-
cilar sorularina yoénelik cevaplar
uygulamalar esliginde uzmanlar
araciligrile elde etti.
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FERRO ALLOYS
Ferro Silicon Manganese
Ferro Silicon

Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron

Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel

NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal

BASE METALS
Aluminium
Nickel

Copper

Lead

Zinc

Tin
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MARTIGNY
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MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Woltram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

1
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PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap
INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium
MINERALS/ORES
Chromite Ore

Iron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminium Sulphate
Chlore

www.marmarametal.com

marmara@me

rrlr‘

ISO-tech!

irmarametal.com

S’
""-.\

(Rodabell

\\ Group

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
Crucibles

Mica Sheets & Rolls

Fluxes

447 29 55 (pbx) F.: (+90 216) 447 29 69
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SAMSUN MAKiNA
SANAYi A.S.

Samsun Makina Sanayi,
Adana’daki modern dékimhanesi icin
Nederman Filtre Sistemlerini Tercih etti

Samsun Makina Sanayi, Adana’da kuracagdi yeni dékimhanesi icin Nederman'in y Uk-
sek verimli ve enerji tasarruflu filtre sistemlerini tercih etti. Fabrikada FS tipi, kendi Urettigi

rejenerasyon hava ile temizlik yapan filtreler kullanilacaktir.

Tl — e —

abrikada her biri 15'er
tfon’luk 4 adet indUksi-
yon ergitme ocagina
baglanacak sekilde 2
adet 100.000 Am3/h kapasiteli
filtreler kullanilacaktir. Son fek-
noloji kumanda sistemi ile do-
natilacak filtreler operatorler
tarafindan uzaktan kontrol edi-

lebilecektir. Filtreler 6ncesinde
kivilcim tutucu Uniteler de kulla-
nilacak olup, filtrenin olasi zarar
goérmesinin dntne gecilmis ola-
caktir.

FS filtreler diger patlach filtreler
gibi basincl hava ile femizlik
yapmayip dogrudan bir fan yar-
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Nederman

dimiyla ters hava Uflenerek filtre
tfemizligi yapar. Bu is icin ayrica
bir kompresdr yatirrmi yapma-
ya da gerek kalmaz. Patlach
bir filtreye goére %75 daha az
enerji tUketen bu filtreler ayrica
cok uzun filtre 6mrune sahiptir-
ler. Yaklasik olarak 2-3 yil icinde
kendi kendini amorti eder hale
gelirler.

Filtreler, Nisan 2015 ortasi gibi
Samsun  Makina  Sanayi'nin

Adana Fabrikasina ulasmis ola-
caktir.




Dinya'da 1000’e yakin dékiimhanenin tim kisimlannda
Nederman Filtrasyon sistemleri kullaniimaktadir.

¢ Ergitme ocaklarnndan sicak gaz ve tozlarnn giderilmesinde,
e Kum hazilama ve geri déntsuminde,

o DEKUM ve soguma hattl tUnellerinde,

¢ Kumlama ve taslama proseslerinde,

En verimli filtrasyon islemleri Nederman Filtre Sistemleri ile
gerceklegtirilir.

i Nederman Tdrkiye
Istanbul Ticaret Saray K@ No:568 Giyimkent-Esenlet/Istanbul
Tel:0212 438 0778 e-mailinfo.turkey@nederman.com

Nederman

www.hederman.com.ir

prestij2yiz67on11
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TOSH:

27 TURKISH OCCUPATIONAL
SAFETY + HEALTH EXHIBITION

Tork Is Guvenligi ve Saghgr Fuari
2. Kez Istanbul’da

TOS+H Expo- Turk Is GUvenligi ve Saglidi Fuar 4-5 Mayis 2016 tarihinde

Istanbul’da dizenlenecek.

Uvenli ve

saglik-
I isyeri kosullarinin
konu edildigi fuar
ikinci kez katihmci-
lara kapilarini aciyor. Fuar T.C.
Calisma ve Sosyal GuUvenlik Ba-
kanligi tarafindan organize edi-
lecek olan 8. Uluslararasi Is Sag-
g1 ve GUvenligi Konferansi ile es
zamanli olarak gerceklesecek.

TOS+H Expo, 4-6 Mayis 2016 ta-
rinleri arasinda istanbul’da ikin-
ci kez gerceklestirilecek. TOS+H
Expo Fuarn ile es zamanl olarak
Halic Kongre Merkezi'nde T.C.
Calisma ve Sosyal GUvenlik Ba-
kanhig tarafindan Uluslararasi s
Saghgi ve GuUvenligi 8. Konferansi
dUzenlenecek. Fuar ziyaretcileri
TOS+H Expo Fuar ve uluslarara-
sI konferans cercevesinde kisisel
korunma, isyerinde saglk ve gU-

venlik konularinda bilgi edinme
ve glncel egilimler hakkinda go-
rus alsverisinde bulunma olanagi
elde edecekler.

TUrkiye, calisan nUfusunun yo-
gunlugu ve ortalomanin Uze-
rindeki ekonomik bUyUme hizi
ile son vyilarda kisisel koruyucu
donanim tedarikcileri acisindan
bUyUmekte olan pazar haline
gelmis bulunmaktadir. 27 milyon
calisan, kisisel koruyucu dona-
nimlar icin cok bUyUk mUsteri po-
tansiyeli olusturmaktadir.

TUrkiye'nin 2013 yilinda
DuUsseldorf'ta dizenlenen ve is-
yerinde guvenlik ve saglik konu-
sunda dUnyanin lider pazarla-
ma platformu olan A+A Fuari ile
kurmus oldugu partnerlik iliskisi
neticesinde, “Turk- Alman Is GU-
venligi Diyalogu” gelistiriimis, ayni
zamanda T.C. Calisma ve Sosyal
GUvenlik Bakanhgi ile kapsamli
bir isbirligi baslatiimisti. Calisma
ve Sosyal GUvenlik Bakani Faruk
Celik; “Is saghd ve givenliginin
isletmelerde  olusturulacak  bir
is saghgr ve guvenligi kultory ile
belirgin sekilde gUclendirecek-
tir' dedi. T.C. Calisma ve Sosyal
GUvenlik Bakanligi Is Saghd ve
GuUvenligi Genel MUdUro Kasim
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Ozer; “TUrkiye'de is kazalarinin
ve meslek hastaliklarnin engel-
lenebilmesine yoénelik hedefe
ulasabilmemiz icin isyerlerinde
farkindaligin arttinlmasi dnem arz
etmektedir” dedi.

A+A Fuarn organizatdérd Messe
DuUsseldorf’'un TUrkiye'deki yerel
ortagl Tezulas Fuar ile kurdugu
yakin isbirligi sonucunda gercek-
lesen TOS+H Expo ve Uluslararasi
is Saghg ve Guvenligi Konferans
ile kapsamli bir pazarlama ve bil-
gi aligverisi platformu olusturuldu.
Her iki etkinlik de isyeri kosullarinin
iyilestirimesini ve bu hususun is-
letmelerin rekabet glcinde be-
lirleyici bir basarn faktéri haline
gelmesini hedefliyor.

DUsseldorf'ta dUzenlenecek bir
sonraki A+A Fuarn, 27 — 30 Ekim
2015 tarihleri arasinda gercekle-
secektir. A+A Fuar, kisisel korun-
ma, saglikll calisma kosullar ve
kesintisiz bir calisma ortami sag-
lanabilmesi icin gerekli olan Gron
ve hizmetleri kapsiyor.

Tirk is Givenligi ve Saghdi Fua-
n (TOS+H Expo) 4 - 6 Mayis 2016
tarihleri arasinda Halic Kongre
Merkezi fuar alaninda gergekle-
secektir
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Foundry Master Foundry Master

Foundry Master

OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziiniirliik,
her analizde otomatik profil, Miilti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,
Windows 7 Pro ve WASLAB Tiirkge isletim,

* Hizh, ekonomik XL2
* Ayarlanabilir renkli dokunmatik ekran
* Dahili Kamera (opsiyonel)
* SDD dedektorlii Mg, Si, Al, P, S
ol Donii olgebilen GOLDD modelleri

B %o o0 emen * 50 kV Xray tiip, ¢oklu filtre ile

. en yiiksek performans

* Dahili yiiksek hizli bilgisayar sistemi
* Kolay kullanim, zengin aksesuar
* 7 ] 24 Teknik servis destegi

Thermo

SCITENTIFIC

Satis & Teknik Servis /988 den beri Analitik Cihazlarda Cozdm Orfadiz
. Bayar Cad. No:20 D:10 Kozyatagi 81090 Istanbul
i REPAMET TEL: (0216) 358 84 61-369 73 48 FAKS : (0216) 359 60 01
//M Jll ELEKTRONIK SISTEMLER MUMESSILLIK ~ E-MAIL: repamet@repamet.com WEB: www.repamet.com
TEKNIK SERVIS VE TICARET LTD. STi, KONYA TEMSILCISI: ANMET Ishak Demir TEL:(0332) 248 39 69
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Akill Telefonlar
Kamyon Soforlerinin Kurtaricisi Oldu

webnoké

Tasimacilik sektérinde yUk alan ve yUk vereni bir araya getiren Webnak'i 2 bin 500
kamyoncu ve 600 sirket kullaniyor.

Hasan Aslanoba

ebnak, KOBI'ler ile
nakliyecileri internet
ve mobil ortfamda
glvenle bulustu-
rarak tasimacilik sektérine yenilik
getirdi. Aslanoba Grubu buUnyesin-
de kurulan platform, nakliyecileri
tek tusla sirketler ile bulusturuyor.
Tasima maliyeti, guvenli takip, hiz,
verimlilik gibi konular sorun olmak-
tan cikanyor. Kisa sUrede icerisinde
2 bin 500 kamyoncu ve 600 sirket
Webnak'i kullanmaya basladi.

“2015'te istikrarll blyUmemizi
surdirecegiz”

Aslanoba Grubu Kurucusu Hasan
Aslanoba, ‘“internet  teknolojileri
cok buyUk bir dijital devrim baslat-

fi. Webnak 6rneginde oldugu gibi,
internet ortami, arz ve talebi en
verimli sekilde bulusturuyor; bu da
aracilik hizmetlerinin maliyetini yUz-
de 15 oraninda azaltiyor. Webnak'i
hizmete sunmadan dnce sektérde
saptamis  oldugumuz ihfiyaglara
bugun cevap verebiliyor olmaktan
dolayr olduk¢ca mutluyuz. 2015 yilin-
da pek cok yenilik ve sektérin geli-
simine ydnelik projelerimizle istikrarl
bUyUmemizi sUrdurecegiz” dedii.
Akilli telefonlar kamyon sofor-
lerinin ofisi oldu

Hasan Aslanoba, Uye olmanin ta-
mamen Ucretsiz oldugu Webnak
ile TUrkiye'nin herhangi bir nok-
tasindan  dénUs yapacak olan
nakliyecilerin, sirketlerin achigr iha-
leleri gérerek, en uygun fiyati suna-
bildigini belirtiyor. Aslanoba, “Nak-
liyeciler surekli hareket halindedir.
Webnak'in mobil uygulamasi saye-
sinde bilgisayar basinda olmasalar
dahi cep telefonlarnndan teklif ve-
rebiliyorlar. Mobil uygulamamizin
kolay kullanimi sayesinde akilli te-
lefonlar nakliyecilerin ofisi oldu di-
yebiliriz. Bdylece nakliyecilerin fazla
masraf, kilometre, garajda bekle-
me, ekstra édeme ve donUs yUku
bulamama gibi sorunlarina son ve-
riyoruz” seklinde konustfu.

KOBI'lerin ¢6zim ortagi Webnak
KOBI'ler en bUyUk sorunlarindan biri
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olan lojistik konusunda, Webnak'in
sundugu hizmet ile maliyet, zaman
ve is yukUnden tasarruf ediyor.
Webnak ile KOBI'ler, yUklerine en
uygun aracl en kisa zamanda ve
makul fiyat altinda buluyor.

Turkiye'de ilk kez en yakinindaki
nakliyecileri haritadan Uzerinden
gorebilme imkani sunan Webnak,
KOBI'lere zamandan tasarruf sagdli-
yor ve nakliyecilerin ilefisim bilgile-
rine aninda ulasma imkani veriyor.
KOBI'ler ayrica nakliyeciler perfor-
mansa gdre puanlama sistemi ile
degerlendirebiliyorlar.

Karsilikl given problemini orfadan
kaldiran Webnak'in, kurdugu alt-
yapl sayesinde tasima islemini ya-
pan araci nakliye baslangicindan
teslimata kadar GPS Uzerinden on-
line takip edilebiliyorlar.

Ayrnica online nakliye sigortasini
hayata gecirecek olan Webnak,
dileyen tOm gdnderici firmalara bu
imkani sunacak.

Webnak, YUk Tasimaciiginda
Tirkiye'nin Lider Pazar Yeri
Olmayi Hedefliyor.

Webnak 5 yil icinde yUk tasimaci-
iginda Turkiye'nin en bUyUk pazar
yeri ve yilda 90 milyon TL hizmet ge-
lirine sahip olmayi hedefliyor.

Malzeme, Metalurji, Otornasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology




YUKUNUZ iCiN
EN KARLI TASIMA

WEBNAK.COM’DA!

Uye olun, yiikiiniiz icin en karh, hizl ve giivenilir tasimayi kolayca bulun.
Kazanan siz olun.
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Is Hayatinda Egitimin Onemi

Hafta icinde sohbet etme sansi buldugum mihendis
arkadasim ile is dinyasina dair disincelerimizi pay-
lasirken egitim sisteminin sohbetimizi nasilda mesgul
ettigini fark ettim ve sizinle bu sayimizda “ is Hayatin-
da Egitimin Onemi” konu bashgiyla fikirlerimi sizinle
paylasmak istedim...

Egitim sUreci denildiginde Ulkemizde ik akla gelen
Universite, dil ve de kismen yapilan yuUksek lisans
egitimidir. YUksek lisans egitimi akademik personel
olanlar icin cok bUyUk sans olsa da devam ettirme-
yip yanda birakanlar icin zaman kaybi olusturmakta-
dir 6zellikle de erkek arkadaslar icin askerlik sUrecini
uzatmaktadir.

Tabi ki Gniversite egitimi bize bircok anlamda yeterlilik
saglamaktadir. Oysa ki calisma hayatina katildigimiz-
da egifim sUreci yeniden start aliyor calisma hayati-
miz boyunca suUreklilik sagliyor.

Ornek verecek olursak; gecmiste yaphgmiz bircok
dokim denemesinde bu duruma birebir sahit olduk.
Ayni kosullar ayni kisiler ayni alet edevat ve ayni do-
kUm olsa da her dékimhane isleme surecinde fark-
Ik gosteriyor bu durumda her yeni is igin yeniden
egitim demek oluyor, ki iste sUreklilik saglayan biri igin

bile degisen zaman ve teknoloji kosullarnnda calisan-
lar sUrekli bir egitim strecinin icerisinde yer almakta-
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dirlar. Firmalarin kendi kalibrasyonlari, kendi is kUltUrle-
ri farkli. Calisirken de bircok sey 6greniyorsunuz ama
bazi konularda uzmanlarindan alinan egitim kisinin
deneyim sUresinizi kisaltiyor.

En Cok Iise Yarayan Egitim Programlarindan Bazilar;
e Efkili Tahsilat Egitimi

«Satis Oncesi ve Sonrasina Hazirlik

*Maliyet Proses Egitimi

«Uriin Degerlendirme ve Kalite Kontrol.

Uzman kisiler tarafindan verilen ve sGreleri uzun olma-
yan bu egitimlerden sonra ¢alisanlarnizdaki perfor-
mansi gorebilirsiniz.

Aldiklar bu egitimlerle hem sizin onlara verdiginiz de-
geri goérUyor, hem de isiniz icin uyguluyorlar, daha da
onemlisi profesyonel davraniyor bu egitimleri size art
para olarak geri dénmesine sebep oluyorlar. Egitim
icin ayrlan zamanlarn ileriye ydnelik yatinm olarak
dUsUnurseniz aslinda kayip olmadigini fark edersiniz.
Calisanlann yaptiklar iste egitimli olmasi firmanin ka-
litesini yUkselterek rakiplerinden bir adim &ne tasir .
Egitimin ne yasi ne de zamani var, is hic bitmez biter-
se felaket olur...

Egitim veren firmalardan gelen mailleri dikkate alma-
niz dilegiyle...
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Problem Cozme ve Karar Verme Yetenegi

s dunyasinda yillar boyunca alisilagelen hiye-

rarsik yonetim ortaminda yetisen yoneticiler

yeni yonetim anlayisina uyum saglamada zor-

luk cekmektedir. Cok kademeli hiyerarsik yo-
netfim gunumuzde zaman kaybina ve is yerlerinde
seffafligin azalmasina sebep olmaktadir. Kuresel
rekabet is organizasyonlarini radikal degisime zor-
lamaktadir. Cok kademeli hiyerarsik ydnetim yeri-
ne yatay organizasyon ve kendini ydneten takim-
lar daha basaril sonug¢lar almaktadir.

Tecrube ve Yetenek

Sirketlerin organizasyon semalarinda yénetim ka-
demeleri azaltilarak daha dinamik bir yapi elde
edilmektedir. BUrokrasinin azalmasiyla ve yatay
organizasyon uygulamalariylailetisim daha ¢abuk
ve daha sagdlikl olmaktadir. Calisan elemanlarin
kendi is konularinda problem ¢dzme ve karar ver-
me yetenedi artinimalidir. Musterilerle yluz ylze ge-
len kimselerin gérev ve sorumluluklar ¢cok énemli
olup musteri memnuniyeti saglama acgisindan da
eftkili bir rol oynamaktadir.

Piyasa birbirine benzeyen urlnlerle ve hizmet ¢ce-
sitleriyle dolu bulunmaktadir. Yeni Urtn gelistirme
ve inovasyon surecleri teknolojide geri kalmamak
icin &dncelikle ele alinmaldir. Basaril olmak ve be-
genilmek ¢alisan elemanlar motive eden etken-
ler arasinda bulunmaktadir. Oysa bir¢ok is yerin-
de yonetim sistemi basarilar édullendirme yerine
yapilan yanlhslar yokalama amacina yénelikfir.
Surekli elestirilen ve kendilerini savunma zorunda
kalan kimseler yenilik yapma ve verimlilik artig
saglama konularinda yetersiz kalmaktadir.
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Calisan kimselerin sahip olduklar tecribe ve ye-
tenek birikimi is yerleri icin dnemli bir potansiyel
olusturmaktadir. Bu potansiyel iyi degerlendirilirse
daha basarill sonuglar alinacaktir. Rekabet ede-
bilmek icin siradan Urdnler degil, yeni ve ilgi ¢e-
kici urdnler dretmek gerekmektedir. Bu nedenle
is dunyasinda olup bitenleri yakindan izlemek ve
yeniliklere acik olmak basarinin ilk kosulu olarak
karsimiza ¢ikmaktadir.

Bu konularda gérus bildirmek ve akil vermek da-
nismanlar acisindan kolay olmaktadir. Ancak on-
larin séyledigi fikirleri is hayatinda uygulamak ve
sonu¢ almak her zaman kolay olmamaktadir. Bir
konuda yeni fikirler sdylemek baska, yeni fikirleri is
hayatinda uygulamak ise daha baska yetenekler
gerektirmektedir. Rekabetin yeni kurallar olusur-
ken is yerlerinde calisan kimselerin, gbrevleri ne
olursa olsun, degisime duyarll ve iyi bir fakim ele-
mani olmalar gerekmektedir.

Oncelikle Ele Alinacak Konular

Stratejik yonetimi benimsemeyen kuruluslar cogu
zaman bos yere caba harcamaktadir. is dinya-
sinda basarill olabilmek icin yeniden yapilanma,
surekli gelisme, yalin Uretim, kalite ybnetim sistem-
leri ve katiimci ydnetim surecleri bUyUk dSnem tas-
maktadir. Bu konuda bir baska sorun da is yerlerin-
de gunluk islere cok zaman ayrilmasi ve gelecege
hazirlanma konusunun gundeme gelememesidir.
Teknolojide yeni gelismeleri izleme, yuksek katma
degerli Urunler uretme, yeni uluslararasi markalar
olusturma ve nitelikli insan kaynaklar yetistirme
konular 6ncelikle ele alinmasi gereken konular
arasinda bulunmaktadir.
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SPECTROLAB

* Metal analizinde ulasilan son nokia
* Cok dustk tayin limitleri

* Yuksek hassasiyet ve kararlilik

* Yiksek performansli vakumsuz optik

SPECTROMAXx
* Dinyanin en cok fercih edilen
metal analiz cihaz:
* Kolay kullanim
* Program sayisi dikkate alinmaksizin
TEK NUMUNE ile ttm ayarlar
* Riski ve maliyeti sifirlayan vakumsuz optik
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FUJIFILM

Malzeme Analiz ve Kalf Konirol Ohaztan Dis Ti. Lid St

Endustriyel Radyografide HD donemi

DT radyografik mua-

yenede gelinen en

yUksek teknolojiyi,

Asya ve Amerika pao-
zarlarindan sonra TUrkiye'ye su-
nan Fujifilm, is ortagli MAK Elekt-
ronik ile teknik seminer dizenledi.
28 Ocak 2015 Carsamba ginu
DoubleTree by Hilton istanbul
Hotel'de dUzenlenen toplantiya
Fujifilm ve Mak Elekironik mus-
terileri ve is ortaklarinin da ara-
larinda bulundugu yaklasik 70
kisi katildi. Katiimcilar arasinda;
EndUstriyel boru, insaat ve eneriji
sektorlerinin 6nde gelen sirketle-
rinin Ust dUzey ydneticileri de yer
aldi. Fujifilm’in endUstriyel alanda
istanbul’da yaphtd ik toplanti-

nin acils konusmasini Fujifilm Dis

Ticaret A.S. Baskani Jun Higuchi
gerceklestirdi.

Fujifillm Tokyo NDT Film Uzmani
Takafumi Saiki “EndUstriyel Rad-
yografide HD Teknolojisi” baslikh
sunum katilimcilara aktardi. Top-
lantida, endUstriyel radyografide
HD ddénemine vurgu yapilarak.
HD serisi filmlerin; banyo kimyasa-
Inda daha uzun kullonim, daha

kaliteli géruntu, ekolojik duyarllik
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gibi pek cok gelismis &zelligine
dikkat cekildi. Fujiflm Grup MU-
durG Haokan Bulut'un “EndUstri-
yel CR Teknolojisi"ni anlathidr su-
numdan sonra MAK Elektronik'in
Sirket MUdUOro  Ali Ufuk Noyan
tarafindan TUrkiye capinda du-
zenlenecek EnduUstriyel Fujifilm
Sertifikasyon Programi hakkinda
detayl bilgi verildi. Etkinlik, soru-
cevap boélumUntn ardindan kok-
teyl ile sona erdi.
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/\ AUTODESK

Imalat Sektérinde
Esneklik ve
Tasarim Gucu

Autodesk Sayisal Modelleme Ginin’de imalat sektérine ydnelik yeni teknolojiler tanitildi.

[ N )
¢ boyutlu  tasarm,

muUhendislik ve egdlen-

ce alanlarna hizmet

veren yazilm sirkefi
Autodesk’in Turkiye is ortagi, Al-
tar Teknoloji 20 Ocak 2015 Sali
gunU Hilton Istanbul Kozyatadi
Otel'de gerceklestirdigi etkinlikle
imalat sektérine yoénelik ¢6zUm-
ler katiimcilara aktarildi.
“"Autodesk Sayisal Modelleme
GUnU" bashgiyla etkinlikte acilis
konusmasini gerceklestiren Auto-
desk imalat Sektéry is Gelistirme
Koordinatéri Emin Cenal, sekto-
ru yakindan ilgilendiren dijital ta-
sarim ve imalat ¢ézUmlerinin yeni
bir * Sanayi Devrimi'ne” benze-
terek, Autodesk'in bu alandaki
¢cOzUmlerini izleyenlere tanittl.
3B kati ve montaj modelleme
ile otomatik teknik resim Uretimi
¢c6zUMU Autodesk Inventor ve
mekanik- endUstriyel Gron tasar-
mi alaninda “devrim” niteligi ta-
siyan Autodesk Fusion 360 Urin-

lerinin 6ne c¢ikhigl toplanti, imalat
sektérd  paydaslarninin - sektoérin
gelecegine dair 6ngdéru sahi-
bi oldugu 06zel etkinliklerden biri
olarak tamamladi. Bulut- tabanli
Autodesk Fusion 360, 3 boyutlu
endUstriyel ve mekanik tasarim,
isbirligi ve imalat ¢dzUmlerini tek
bir paket icerisinde bir arada su-
nuyor.

Altar Teknoloji Satis  Direktoru
BUlent GorUcU; “Bu UrUnler her
yerde ve her zaman tasarim an-
layisini  gercege dénuUstirUyor.
Mekanik ve endustriyel Uron ta-
sarimcilaring, is yapma sekillerini
bastan asadr degistiren bir es-
neklik ve tasarm gucu sagliyor”
dedi.

Kullanicilar Yeni Cozimleri
Nasil Degerlendiriyor?
Etkinlikte hazir bulunan Autodesk
TUrkiye is ortaklar, kendi dene-
yimleriyle yeni

teknolojilerin s

hayatlarina olan etkisini birinci
agizdan degerlendirdi. Punto MU-
hendislik Genel MUdUrU Dr. Erfug-
rul Basesme, Autodesk’in Sayisal
Modelleme teknolojisinin bir par-
casl olan simulasyon ¢c&zUmlerinin
sundugu akiskanlar analizi &zelli-
gine odaklanarak, bu teknolojinin
is ve gUndelik hayati kolaylastiran
bir yenilik oldugunu vurguladi.
Uzun yillar Ford Otosan indni Fab-
rikasi iImalat MUhendisligi B&IOMU
Ekip Lideri olarak calisan, emek-
liligi ile kendi danismanlik sirketini
kuran HUseyin Yasar Asa ise, Au-
fodesk Invertor ile tasarm sure-
cinde siniflandirma, isimlendirme,
yonetme gibi konularin nasil stan-
dartlastinlabildigini anlafti.

Altar Teknoloji, imalat sektérinG
ilgilendiren en yeni teknolojilerin
sektore tanitildigr Autodesk Sayi-
sal Modelleme GUnU'nU gelecek
yillarda geleneksellestirmek iste-
mektedir.
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Sandvik

Coromant
Otomotiv
Parca

Uretim
Cozumleri

SANDVIK

Coromant

Yumusak kademe celik tfornalama da i¢ dis islemler i¢cin yUksek
performansli GC4325 GC4315

umusak kademe celik

tornalamada ic ve dis

islemler icin yUksek per-

formansll  GC4325 ve
GC4315 kesici uc kalitesi Ustin dU-
zeyde asinma direnci, yuksek kes-
me sicakliklarina dayanim ve uzun
kesim sUrelerde sekli bozulmayan
kesme kenarlari saglar.

Sert parca tornalamada ise 58-
65 HRc sertlik araliginda yUksek
kaliteli celik yUzeylerin tornalan-
masinda CBN kesici uclar, ilk ter-
cihtir. Sandvik Coromant'in CBN
kesici uclarn, 06zel uygulamalar
icin optimize edilmis wiper (silici)
secenekleri sunar. WH (wiper HPT)
en iyi yUzey bUtUnlogu icin dUsuk
kesme kuvvetleri olustururken
WG (genel wiper) yUksek ilerleme
kapasitesi saglar.

CoroCut 1-2 kanal acma progra-
mi, bu sanziman saftlarnin islen-
mesinde bircok avantaj saglar.
Ornegdin, patentli yayl baglama
sistemi yUksek rijitlik ve baglama
kuvveti hassashgr saglarken, Ust-
ten ve alttan yUksek hassaslikta
kesme sivisi tak-calistir adaptor-
lerle kolaylikla baglanabilir. Ay-
rnca CoroCut 1-2 artk GC4325
yUksek performansli celik kalite-
sinde de kullanilmaktadir.

Sanziman saft gibi karmasik par-
calar, cok sayida disli ve freze
islemi gerekfirir. Bu zorluklara
basa clkmak icin ideal nitelikte-
ki takimlar arasinda, 4-10 modul
araligindaki digliler icin fasarlan-
mis, verimli disli  cark islemeye
uygun degdistirilebilir kesici uclu
CoroMill 176 yer almaktadir. Ay-
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rica, genelde sanziman safti uy-
gulamalarinda, yuUksek kaliteli
disli profillerini frezelemek icin kul-
lanilan CoroMill 171'de iki kesme
kenarl kesici uc bulunurken ayni
kesici gdvdesi farkl digli profilleri
icin kesici uclar muhafaza ede-
bilmektedir.

Sanzman  saftlanndaoki  diger
disli ve freze profilleri , CoroMill
161'nin yaninda degistirilebilir ke-
sici uclu kesicilerle dUz ve helisel
dislilerin frezelenmesinde essiz bir
Sandvik Coromant yontemi olan
Invo Milling ile islenmektedir. Cok
amaclh tezgahlarda ya da bes
eksenli isleme merkezlerde bu
takim seti kullanildiginda, takimi
degistirmek yerine sadece CNC
programi dedistirilerek cok farkli
profiller olusturulabilir.
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Dunya Celik Sektorinde Korumaci Egilim
Yayginlasirken Daha Fazla lthalat Talep Ediliyor

assl Celik Kullanicilan Platformu, 23 Aralik
2014 tarininde, yassi celik tUketicisi sek-
torleri temsilen bir basin aciklamasi yapfti.
Aciklamanin igerigine bakildiginda, yassi
celik tUketicisi sektdr ve kuruluslar temsilen, bazi
sektorel dernekler, sanayi odalari ve ihracatci bir-
liklerinden olusan platformun yassi ¢elik ithalatinin
kolaylastinimasini hedefledigi gértlUyor.

TUrk celik sektorU, yassi celik kullanan sektdr ve sa-
nayi kuruluslarinin uluslar arasi piyasa kosullarinda
hammadde tedarik etme konusundaki gayretleri-
ni anliyor ve anlayisla karsiliyor. Ancak yassi celik
kullanicisi firmalarin, AB'den ve TUrkiye ile Serbest
Ticaret Anlasmasi bulunan Ulkelerden, guUmrUk
vergilerinden muaf bir sekilde yassi celik ithala-
t1 yapabildiklerini unutmamak gerekiyor. Benzer
sekilde, Dahilde Isleme Rejimi (DIR) kapsaminda
da gumruk vergisiz ithalat yapilabiliyor. Hal bdyle
iken, “GUmruUk vergilerinin yassi celik kullanicisi sek-
toérlerin dUnya pazarlarindaki rekabet sansini olum-
suz yonde eftkiledigi” iddiasi, gercedi yansitmiyor.
CUNkU ihrag taahhUdu ile yapilan ithalatta, her-
hangi bir guimruk vergisi uygulanmiyor. Yassi celik
kullanicisi kuruluslarin farkli enstrGmanlardan ya-
rarlanarak, gumrik vergisiz ithalat yapma imkani
bulunur iken, gumruk vergisinin sifirlanmasi yonun-
deki israrh taleplerinin, devlet destedi alan, piyasa
ekonomisi formasyonu yeterince oturmamis, yay-
gin bir sekilde damping yapan, Urinlerinde siklikla
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kalite sorunu yasanan, Cin gibi Ulkelerden daha
fazla ithalat yapabilmek amaciyla gindeme geti-
rildigi degerlendiriliyor.

Oysa ki, Turkiye'deki yassi celik Uretici ve kullani-
cilarinin, kademeli bir sekilde entegre olmalarina,
ithalatl cazip hale getiren sartlan devre disi birak-
malarina ihtiyac duyuluyor. Ulkemize katki sad-
lamayacak olan ithalata dayall bir sinai yapinin
sUrdUrblmesi mumkon gérblmuyor. ithalata dayall
sanayi modeli TUrk ekonomisini zora sokuyor. Bu
durumu tespit eden TUrk celik sektorU Turkiye'nin
intiyacinin Uzerinde yassi ¢elik kapasitesini devre-
ye almis ve 2014 yili itibariyle, 14 milyon ton civa-
nndaki tUketime karsilik, 18 milyon ton civarinda
kapasite olusturmus bulunuyor.

Bu ydnuUyle, Turkiye'de 10 milyon ton yassi celik
Uretildigi icin, é milyon ton civarinda ithalat yap-
ma zorunlulugunun bulundugu iddiasi da gercedi
yansitmiyor. Tersine 2013 yiinda yassi UrUn ithala-
fi 7.2 milyon ton seviyesine ulastigi igin, yassi Urin
Ureten kuruluslardaki ortalama kapasite kullanim
oraninin % 55 seviyesine geriledigi gdzleniyor. Ger-
ceklestiriimis bulunan milyarlarca dolarlk yatirnmlar
sonucunda kurulan tesisler, %55 oraninda kapasite
kullanim orantiile caligir, 2013 yilinda 7,2 milyon ton
yassl UrGn ithalati yapilir iken, daha fazla ithalat
mUmkUn kilacak sartlarin olusturulmasini talep et-
menin, objektif bir mantigi bulunmuyor. ic piyasa
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daki fiyatlann vergiler oraninda yUksekligi iddiasi da,
ithalatin % 50 civarindaki kisminin AB ve STA Ulkelerin-
den, % 35 civanndaki kisminin ise, DIR ve gimrik ver-
gilerini asan diger uygulamalar kapsaminda vergisiz
olarak gerceklestirildigi gercegini gbz ardi ediyor.

Bu arada, séz konusu platformun icerisinde yer alan
baz sektdrlerin maliyetleri icerisinde yassi ¢celik Gron-
lerinin payinin son derece sinirl seviyede kaldigi dik-
kat cekiyor. Dolayisiyla, meselenin abartimadan
sUkOnetle, suhuletle gérUsUimesine, TUrkiye'nin yassi

celik Uretim kapasitesinin, saglikl bir sekilde yénlen-

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

DUnyanin en gelismis Glkelerinin, her t0rlU suni ge-
rekceleri kullanarak, kendi sanayilerini etkin bir se-
kilde koruduklarr bir dobnemde, milyarlarca dolar
tutannda yatinmla olusturulan kapasitelerin atil
kalmasi pahasina, daha fazla ithalat hedefleyen
yaklasimlar, hakkaniyetle bagdastinlamiyor. HU-
kUmetin ve ekonomi yonetiminin, cari agigi azalt-
ma ve ithalat sinirlandirma politikalarina da ters
dusen bu yaklasimin, ilgili tGm taraflann, atacak-
lari adimlarla, makul, mantikli ve TUrkiye'nin de
cikarlarini gdzeten, objektif bir zemine ofurtulmasi-

na ihtiyac duyuluyor.

dirilmesine ve kullaniimasina ihtiyac duyuluyor.

2014 Ham Celik Uretimi
34 Milyon Tonda Kaldi

Yiinda Ham Celik Uretimi 34 Mil-
yon Tonda Kaldi kiresel talepte-
ki daralma, girdi maliyetlerindeki
yUkselisler, Cin'in talebindeki ya-
vaslama ile birlikte dunya piya-
salanndaki  etkinligini  arttirmasi
ve Turkiye menseili celik UrUnle-
rine karsi acilan koruma tedbiri
sorusturmalar gibi sorunlar, Turk
celik endUstrisinin Uretim perfor-
mansinin 2014 yilinda da yavas-
lama egdilimini sGrdUrmesine ne-
den oldu. 2014 yilinda Turkiye'nin
ham c¢elik Uretimi, 6nceki yila
kiyasla % 1.8 dusUs gostererek
34.04 milyon ton seviyesinde
kaldi. Boylece 2013 yilinda da
ham celik Uretiminin % 3.4 oro-
ninda geriledigi hususu dikkate
alindiginda, son 2 yilda yasanan
toplam Uretim dUsUsU, % 5.2 ci-
varinda gerceklesmis oldu. S6z
konusu 2 yillik dénemde, dunya
ham celik Uretfimi ise artis egili-
mini surdUrerek, toplamda % 4.8

oraninda bUyidu. 2014 yilinda
TUrkiye'nin kotUk Uretimi, dnceki
ylla kiyasla % 6.4 dusUsle 24.61
milyon fona gerilerken, beyaz
esya ve otomotiv gibi bircok sa-
nayi koluna girdi saglayan yassi
celik UrOnlerinin ara OrinU konu-
munda bulunan slabin Uretimi %
12.7 gibi 6nemli bir arfisla 9.42
milyon tona ulasti. Demir cev-
heri fiyatlanindaki keskin dUsUsler
karsisinda hurda fiyatlarnnin ayni
oranlarda gerilememesi nede-
niyle, 2014 yilinda hurdadan ce-
lik Uretimi gerceklestiren elektrik
ark ocakli tesislerin rekabet gicu
zayifladl. Bu sebeple, rekabet et-
mekte zorlanan elektrik ark ocak-
I tesislerin Uretimleri zayiflama
egilimi gosterirken, demir cev-
heri bazi Uretim yapan entegre
tesislerin Uretimlerinde yasanan
artislar dikkat cekti. Gectigimiz
yil TUrkiye'de demir cevheri bazli
Uretim yapan enfegre fesislerin
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ham celik Uretfimleri, 6nceki yla
kiyasla % 3.5 arfisla 10.28 milyon
tona ulasirken, elektrik ark ocakli
tesislerin Uretimleri % 3.9 dUsUs-
le 23.75 milyon fon seviyesinde
kaldi. Ham Celik Uretimindeki
Yavaslama Egilimi Aralk Ayin-
da da Devam Efti Aralik ayinda
TUrkiye'nin ham celik Gretimi, 6n-
ceki yiin ayni dénemine kiyasla
% 6.3 dUsUsle 2.72 milyon ton se-
viyesine geriledi. S$6z konusu mik-
tar, 2014 yilinin Kasim ayina goére
% 3 oranindaki dUsUse isaret etti.
Aralik ayinda elektrik ark ocakli
tesislerin ham celik Uretimleri yillik
bazda % 7.2 dUsUsle 1.80 milyon
tona gerilerken, entegre tesisle-
rin Uretimleri de % 4.6 oraninda
dUsUs gostererek 209 bin ton se-
viyesinde kaldl.

Turkiye Celik Ureticileri
Dernegi
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Teknoloji Fakdltesi

Gazi Universitesi Teknoloji Fakultesi'nden
“Mustakbel Isyerim” Projesi

9 Ocak 2015 tarihinde Gazi Universitesi Teknoloji Fakiltesinde gerceklestirilen “isyeri EGitim
Forumu’'nda” Ankara Sanayi Odasi, Orta Anadolu ihracatcilar Birligi, Organize Sanayi
Bélgeleri Yénetimleri (SINCAN, OSTIM, BASKENT, iIVEDIK, ANADOLU), Ankara ve ¢evresinde
yer alan Savunma Sanayi Temisilcileri (TAI-TUSAS, ASELSAN, ROKETSAN, MKE) kamu endUst-
risinin ySneticilerini (ETI MADEN, BOREN, TEMSAN) bir araya getirdi.

azi Universitesi Tek-
noloji FakUltesi, isyeri
Egitimi programinin
degerlendirilmesi
ve gelistirimesi kapsaminda mu-
hataplar bir araya getirdi. 09
Ocak Cuma gunu gercgeklestiri-
len programda forum seklindeki
etkinlikle, isyeri Egitimi sUrecinde
s&6zI0 ve yazili gérUsler alindi.

Dekan Vekili Prof. Dr. Yusuf Oz-
catalbas; “Uretim sektérinin de
talepleri dogrultusunda, gelismis
Ulkelerdeki 6rnekler dikkate ali-
narak kurulan Teknoloji FakUltele-

rinin mUhendislik programlar hiz
kesmeden faaliyetlerine devam
ediyor. Mutlak mUhendislik egi-
fiminin yaninda, uygulamal ders-
lerle de bilgiyi kismen beceriyle
birlestirip somutlastiran Teknoloji
FakUlteleri gelisimlerini  sUrdUrG-
yor. Baska muUhendislik fakUlte-
lerinden daha fazla uvygulamali
egitim verilen bu fakUltelerde
60 is gunU enduUstride staj yapan
dgrenciler ayrica, lIsyeri Egitimi
icin endUstriye gidiyor. D&rdincU
sinifin bir yarylll boyunca (4 ay)
onceden secilip protokol yapl-
lan isletmelerde isyeri Egitimi go-
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ren 6grenciler, stajyer muhendis
olarak calisiyor.  Ogretim Uyesi
ogrencinin bu surecini belirli pe-
riyoflarla izliyor. Bu sayede, hem
sektor kendi alaninda calisan bir
akademisyenle bir araya gelme
ve AR-GE yapabilme firsati bu-
luyor hem de muUhendis adayi
isletmede oryantasyon egitimini
tamamiiyor”.

Ozcatalbas sézlerine sdyle de-
vam etti; * MUstakbel Isyerim”
projesinin temellerini bu toplanti-
da attik, bundan sonra da gelis-
firip uygulamaya calisacagiz. Bu
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TAI Genel Midird Muharrem DORTKASLI

- i .1 :ﬁ
Gazi Universitesi Teknoloji Fakultesi
Dekan Vekili Prof. Dr. Yusuf Ozcatalbag

proje ile Teknoloji FakUltesinin birinci sinifini
famamlayan 6grencinin basar durumuna
gore tercih edecegdi kurumsal bir isletmeyi
onun muUstakbel isyeri yapacak ve her firsat-
ta 6grencinin bu isletmede olabilecegini,
dolayisiyla 6grencinin daha birinci siniftan
itibaren bir isletmedeki mUhendislik uygula-
malarinin icinde olacagini ve aidiyet duy-
gusunu gelistirecektir. Sonucta; Fakultede
akademik bilgi ile isletmede ise mUhendislik
uygulamalar bakimindan kendini gelistiren
mUhendisimizin istihdam, isletmenin ise nite-
likli mUhendis problemi olamayacaktir. Bu
etkinlikte hem sektoéron Teknoloji FakUlteleri-
ni daha iyi tanimasi hem de Universitelerimi-
zin mUhendis arzi ile sektérin mUhendis ta-
lebinin dengesini saglayabilecek bir egitim
modeline ulasabileceklerdir” dedi.

Oerlikon Balzers

Frezelemede yeni ylksek performans kaplamanin adi BALINIT®
ALNOVA. Bu kaplama ile daha fazla asinma daha yuksek
oksidasyon direnci ve sicak sertlik degeri elde ediimektedir.
BALINIT® ALNOVA ile kaplanmis freze takimlarinda %30
kadar uzun 6mur saglanmaktadir.

Forumda ortaya cikan ve endUstrinin ta-
lep ettigi mUhendis profilinin gelistiriimesine
katki saglayacak detayl goérUslerin sonuc
raporu olarak yayinlanacagini sektér ve
ilgili sivil toplum kuruluslan paylasilacagini
belirten Prof Dr. Yusuf Ozcatalbas , benzer
sekilde efkinlikleri belirli periyotlarla duzen-
lemeyi ve sanayicilerle bir araya getirmeyi
hedeflediklerini belirtti.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi

ve Ticaret Ltd. Sti i .. Gk
NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A Ylksek Yiizey Teknolojileri

16140 Niltfer Bursa

=]
cerlikon
Tel+20 224 41100 77
www.oerlikon.com/balzers balzers
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TURKIVE iKTiSADI GIRISIM VE i5 AHLAKI DERNEGI
TURKISH ENTREPRENEURSHIP AND BUSINESS ETHICS ASSOCIATION

IGIAD 6. Olagan Genel Kurul
Toplantisi Yapildi

IGIAD 6. Olagan Genel Kurul Toplantisi, 31 Ocak 2015 tarihinde EyUp KUltir Merkezi’'nde

gerceklestirildi.

GIAD Y&netim Kurulu Baska-
ni SUkrU Alkan, IGIAD'In uzun
soluklu sUrecini katiimcilarla
paylastl. 2003'ten bu yana
gecen sUre icerisinde is ahlaki
ve girisimcilik alanlarinda ciddi
calismalar yaptiklarini belirtti.

Baskan SUkrG Alkan’in acilis ko-
nusmasindan sonra, istanbul Ti-
cari Odasi Baskani ibrahim Cag-
lar, EyUp Belediye Baskani Av.
Remzi Aydin, Ak Parti MKYK ve
IGIAD YIK Uyesi Omer Bolat, ILKE
flim KOltor Egitim Dernegini tem-
silen ILEM Baskani Yard. Doc. Dr.
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LUtfi Sunar selamlama konusma-
lanni yaptilar.

Program; IGIAD'da 10. yilini
dolduran Uyelere, komisyonlar-
da Ustin performans sergile-
yen Uyelere ve Onceki dénem
IGIAD Yoénetim Kurulu gérevini
devreden Uyelere plaket takdim
térenleri ile devam etti. Plaket
takdim térenin son bdéluminde
12 yillik Yonetim Kurulu Baskan-
g1 gorevini  devreden $UkrU
Alkan'a plaket ve hediye takdi-
mi yapildi.

6. Olagan Genel Kurul

Top-

lantisi i¢cin divan heyetinin se-
cimine gecildi. Divan heyeti
baskanhgina, dnergenin oylan-
masl neticesinde Av. Resat
Petek, Uyeliklerine ise Prof. Dr.
Nihat Erdogmus ve Nurullah
Mahmut DUndar secildi.

Divan heyeti segiminin ardindan
2013-2014 vyih  degerlendirme-
lerini yapmak Uzere faaliyet ve
denetleme kurulu raporlarinin
sunumuna gecildi. IGIAD 2013-
2014 yili faaliyet raporu Resat
Petek tarafindan delegelere
sunuldu. 2013-2014 dénemi bUt-
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cenin  okunmasi,
2015 dénemi tah-
mini bUtcenin su-
numu, 2013-2014
dénemi denetle-
me kurulu rapo-
runun okunmasi
ve ibrasiicin Mali
ve idari isler Bas-
kani Hasan Murat
Bezirci delegele-
re okudu.

Sunumlarin  aka-
binde  Yénetim
Kurulu, Denet-
leme Kurulu, Di-
— siplin Kurulu ve
Tahkim Kurulu
Oyelerinin  secimi gerceklestirildi. 1GIAD
baskanh@ina secilen Ayhan Karahan IGIAD
Yénetim Kurulu adina delegelere tesekkUr
konusmasi gerceklestirdi. Ayhan Karahan
baskanhgindaki IGIAD Yénetim Kurulu sdy-
le sekillendi:

iGIAD Yénetim Kurulu

* Ayhan Karahan (Baskan)

* HUseyin Dincel (Baskan Yard.)
e HUseyin Acar (Baskan Yard.)
» Omer Bedrettin Cicek (Baskan Yard.)
* Hasan Murat Bezirci

e Nuri Ecevit

e Celalettin Cingdz

e Seyfi Kurt

* Adnan inanc

* Murat SentUrk

e Duran Mesut Eren

e Sinan Sahin

* Haci Mehmet K&se

* Faruk Ozkaya

* Mehmet Aktas

e Prof. Dr. Burhanettin Can
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Ayni anda ¢oklu
islemci destegi

imalata odaklanin...

Eksiksiz freze ¢O6zimdii!

Tek arabirimde 2 eksenden 5 ek-

sene dek tam is-
lemleri ger¢cekles-
tirebileceginiz,
tiim ihtiyaclarini-
Za cevap verecek
yazilim !.

Yumusak, daimi
hareketler

Takim ve tutucu
kiitiiphaneleri

Takim ve tutucu
dalma kontrolii

Tiim islemlerde tiim
takim tipleri destegi

En az, en kisa
bosta hareketler

3+2 Eksen isleme
tiim delik islemleri

Tiim islemlerde
kalan alan isleme

Gerekli en kisa takim
boyu hesabi

Dip-kése temizleme
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Ekonomi Ekonomi

Prof. Dr. Mehmet Sisman
Marmara Universitesi

msisman@marmara.edu.ir
mehmetsisman@hotmail.com |

DUnya Ekonomisi‘'nde Teknolojik
gelismeler ve 2015’e Girerken

“Yeni Egilimler”

alp Dunyasi dergisin-

de konuk koése yazarligi

Onerisiyle sizlere mer-

haba deme olanagina
kavustum. Oncelikle kendimi
siz okurlara tanitmak isterim. Bu
benim ilk kdése yazarligim, ama
ceyrek yUzylll biraz asan aka-
demik hayatim var. Marmara
Universitesi iktisat FakUltesi Ikti-
sat BolIUmUnde Iktisadi Gelisme
ve Uluslararasi iktisat kirstsinde
(Anabilim Dali) 6gretim Uyesiyim.
DUnya Ekonomisi, para, ulusla-
rarasl para (currency, doviz),
finans alaninda calismalarim
var. Umarm gelecek elestirilerle
gercegi arama serUvenine kat-
kida bulunabiliriz. ik yazi konu-
muzun ekonominin en can alci
sorunu olmasini tercih ediyorum.
Zira DUnya Ekonomisi'nin yeni
bir kavsaga girdigini ve burada
t0rl0 catallanmalarla ilerledigini
go6zliyorum. 18. yUzyillin sonunda
ilk buhar makinali calisan gemi,
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19. YUzyiin basinda buharli lo-
komotif ingiltere’de yapildi, an-
cak 17. YUzyllin sonunda 1679
yilinda dogrudan tUketici icin ilk
faydal uygulama Fransiz fizikci
Denis Papin‘den dUdUkIU tence-
re Uretiminden gelmisti (http://
tr.wikipedia.org/wiki/Buhar_ma-
kinesi).Bu kesifler aslinda hem
insan emeginin demir filizinden
yapimis metallerle bulusmasini
saglayan ve hem de genis 6lcek-
li Uretimin baslangici olarak birin-
ci teknolojik devrim kabul edilir.
DUnya Ekonomisi'nde Birinci Tek-
nolojik Devrimi dunya capinda
Uretim ve fticaretin araci haline
getirerek verimlilik iliskisine bakisi
degistiren BUyUk Britanya (ingilte-
re) belirttigimiz nedenlerle parasi
Sterlinle alfin Uzerinden para do-
lasimi belirlemistir. Bu egemenlik
iliskisi; Osmanl imparatorlugu’na
19. YUzyilda askeri basarilarnn
yetmedigini hatirlatarak, 1854
yiindan ifibaren ve 1881 Mu-

harrem kararnamesinden sonra
altin cinsinden borclarnni Ster-
linle 6demeye baslamasindan
anlamak  gerekmektedir.  19.
YUzyihin sonunda kimya ve elekt-
rikli araclarin gelistiriimesine yol
acan Ikinci Teknolojik Devrim de
yine insanin dogayla iliskisini be-
lirreyen yeni bir kavsak olmustur.
1950'li yillardan itibaren gelistiri-
len Bilgisayar teknolojilerine da-
yali UctncU Dijital teknoloji Dev-
riminin icindeyiz. Son dénem cep

telefonu ve internet teknolojileri
yine bu UcincU teknolojik devri-
min uzantisidir. Bu aralar yeni bir
teknolojik Devrim olmasi icin; 1.
Teknolojik Devrimin tarimda, ikin-
ci teknolojik devrimin sanayide,
UcUncuU teknolojik devrimin Bili-
sim (iletisim ve bilgisayar tekno-
lojilerinin birlikte kullaniimasindan
olusmaktadir) alaninda ve dijital
orfam Uzerinden hayatimiza ge-
firdigi yeniliklerin UstUne cikmak
gerekmektedir. Ozellikle dijital



cag her acidan farkl niteliklere
sahiptir. ABD Dolar’nin ginimuoz
de ana rezerv para olarak kulla-
nilmasinin en énemli nedenlerin-
den bir tanesi ikinci ve UcUncuU
teknolojik  devrimlerdeki 6ncU
konumudur. Ayrica finans sekto-
rinun ABD ekonomisindeki agirli-
ginin %25'lere ulasarak en bUyUk
sektdr olmasi da glnUmuUz dijital
teknolojilerindeki gelismelerle
agiklanabilir. Dolarin dunyadaki
anahtar para konumunun ne ka-
dar gidecegine yine esas olarak
en hizli ve verimli Uretim araci ge-
listiren teknolojik yenilikler karar
verecektir. Teknolojik gelismeler
Uretim iliskilerindeki catallanma-
larla bilimsel gelismelerin Uretime
ve ficari zihniyete uyarlanmasi
arasinda kendisine bir ydntem
kazandirdi. Bu bilimsel yontem
6zgur dusUnceyle ve bilime har-
canan emek ve zamanla deger
kazandi. Ornedin her ne kadar
patronluk tfasladigi icin sikayet
etsek de, dunya bilim insanlarinin
yarisinin Amerika Birlesik Devlet-
lerinde oldugunu ve bunun da
bilim politikasinin  uzantisi oldu-
gunu bilmek gerekiyor. Bununla
beraber, siyaset hep bir orta yol
bulmak durumunda kaldigindan,
bulunan bu orta yol her zaman
kitleleri ayni oranda etkileme-
di. Insanin dodayla micadelesi
bilimsel faaliyeti ilerletirken baz
seyler hep ayni kaldi: gi¢c mu-
cadelesi ve kisa vadeli dUsunme
hevesi bunlardan iki tanesidir.
GUc mUcadelesi insanligin bos
zaman artigi karsisinda issizlik ve
yoksulluk yaratarak insanhiga za-
man kaybettirmektedir. Kisa va-
deli dUGsunme hevesi de gelecek
kusaklarin yasamini zorlastiracak
egilimler tasimaktadir. Ornegdin
kredi piyasalarinin etkisiyle intiyac
digi tUketim aliskanliklar, insanlari
firmalarn giderek bor¢c batagina

sUruklemektedir. Halbuki 6zgUrluk
ve bilimsel dayanisma teknolo-
jik devrimlerin meyvesini bUtin
insanligin (gokluk) yararlanaca-
g1 bicimde gelistirmenin 6nUnU
acacak yegane olanaklardir.
Dunya Ekonomisinde kapitalizmin
1826'dan bu yana yasadigi pek
cok kriz aslinda gic mUcadelesi
ve kisa vadeli disitnme hevesi-
nin sonuclarn oldu ve hep “cok-
luk” sorun yasadi. 1873-18%96 Uzun
durgunluguna benzetilen ginG-
muUz 2008 krizi sonrasi gelismeler
de tarinten alinacak daha cok
derslerin oldugunu kanitlamak-
tadir. CUnkU nasil ki 1. Teknolojik
devrim insanhgin bos zamanini
(tersinden bakarsak verimliligini)
arttirarak krizleri engelleyemediy-
se, 2. Teknolojik Devrim de ayni
bicimde yaklasik 30 sene sonra-
ki 1929 krizini engelleyememistir.
3. Teknolojik devrimin de yine
1970'lerden ifibaren DUnya eko-
nomisindeki enflasyon ve issizlige
kisa vadede care Uretemedigini
bugUn artik kesin olarak biliyoruz.
CUNnkU insanhgin karsilastigr so-
runlar teknolojik devrimlerin farkli
bicimlerde yasattigi esitsiz Urefim
iliskilerini yeniden gindeme getir-
mektedir. Dogayla iliskimiz, cevre
sorunlarini kUresel 1sinma boyu-
tuna cikararak, insanligin hatta
yeryUzinUn gelecegini tehdit et-
mektedir. Urettigimiz metalar ge-
listikce daha fazla mutlu olama-
manin ortamlarini yaratiyoruz ki
bu da "yabancilasma” kavra-
miyla karsilanmaktadir. DUnya
Ekonomisi insanlarin hayatta kal-
ma sUrelerini ortalama olarak ar-
tinyor belki ama hala daha dUstk
yasam beklentisine sahip insan-
lar var. Cocuk &lUm oranlar (bi-
raz dusmesine ragmen), ¢ocuk
isciligi, kadin emeginin kullanimi,
gelir esitsizligi, issizlik ve terdr hala
en bUyUk sorunlar. Bu sorunlar sa-

dece Turkiye'nin yapisal olarak

bu teknolojik gelismelere ayak
uydurmasiyla degil, ayni zaman-
da dunyadaki 6zgUrlUk ve uzun
vadeli dusunme anlayisini gelistir-

mesiyle mUmkuin. Dijital kiresel-
lesme bize Guatemala kahvesini
kdsedeki kahveciden alma sansi
sunarken, finansal kiresellesme
sanayideki “karliig” insanhgr fi-
nansin gereksiz balonlarina kur-
ban edebilmekte, onun bUyUk
artik degerinin esitsiz dagitima-
sinda katki sunabilmektedir. Ote
yandan yeni makinalarin haya-
timiza getirdigi degisikligi issizlik
artisinda kullanmakta, bos zama-
ni kendimizi fanimamizin bir yolu
olarak da gérmek bizim, yani in-
sanligin elinde gibi geliyor bana.
6zgUrluk
ilerledi-

Teknolojik  devrimler,
dusUncesiyle beraber

ginde insanhigin mutlulugu sag-
lanabilir. Aksi takdirde doganin
kaynaklarini carcur etmis olmaz
miyiz2 Basta Rusya ve Suriye'deki
jeopolitik gelismeler olmak Uze-
re, ABD ve AB'nin Transatlantik
anlasmasi gérismeleri, Rusya ve
Cin'in buyUk capli enerji anlas-
malari, Suriye kaynakl (Turkiye'yi
de derinden eftkileyen kriz) ve ni-
hayet ABD ve Cin arasindaki pa-
sifik egemenlik sorunu emareleri
ekonomi politigi hareketlendire-
cek gelismeler. Ustelik basta Cin
ve Japonya olmak Uzere ABD'nin
6 trilyon dolarla bUyUk tahvil ihra-
cI alacaklisi (Turkiye'de ABD ha-
zine tahviline 75 milyar dolar ya-
tirdi. %10,6 issizlige ragmen dikkat
cekici) oldugu dusinUldugunde.
Bundan sonraki aylarda mahse-
rin doért athisi olarak bilinen Gcret,
meta fiyatlara, ddviz kurlarn ve
faiz oranlarinin arkasindaki dina-
miklere DUnya Ekonomisinin ge-
tirdigi “yenilikler” penceresinden
bakabilmek dilegiyle, saygilar ve

sevgiler sunanm.
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Hannover Messe 2015

13-17 Nisan 2015 tarihleri arasinda dizenlenecek olan Hannover Messe fuar bu yil
“Entegre EndUstri” temasina odaklanacak. ileri Uretim teknolojisi bu fuarda somutluk kazanacak.

Tam Entegre Endistriyel
Disipline odaklaniyor
EndUstriyel teknoloji alaninda énde
gelen ficari fuarn Hannover Messe
2015, 13 Nisan'da kapllarni aciyor.
Fuarn temas “Entegre EndUstri-
Aga Katlin!™ olarak belirlendi.

Almanya Hannover'de gelenek-
sek olarak dUzenlenen endUstriyel
teknoloji fuar Hannover Messe
13-17 Nisan 2015 tarihleri arasinda
ziyaretci ve katiimcilara kapilarini
acmaya hazirlaniyor. lleri Uretim
teknolojilerinin sergilenecegdi fuar
bu yil, “Entegre EnduUstri” tema-
sina odaklanilacak. Fuarin resmi
partner Ulkesi Hindistan olarak
belirlendi.

Akilli Fabrika Sistemleri
Sergilenecek
“Entegre Sanayi- Aga Katlin!”

temasinin icerisinde; makina-
lar arasindaki iletisim icin genis
kapsamli bir standardin olus-
turulmasi, veri givenliginin ko-
runmasi ve yeni is modellerinin
bulunmasi gibi doérdincu en-
dUstriyel devrimin kilit zorluklari-
na ve bu zorluklarin yalnizca ag
baglantilarindaki kolektif caba
ile denetim altina alinabilecegi
yer alacak.

Hannover Messe 2015 Fuari;
Urin  ve c¢o6zUmlerin iyilestiril-
mesine yonelik ortak hedef ile
birlikte iletisim aglar ve isbirligi
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HANNOVER
MESSE

5

olusturmak icin tedarikciler, Ure-
ficiler ve musterileri bir araya,
gefirecek tUm endUstri sektor-
lerinin katkida bulunabilecegdi
bUyUk bir yeniligi sergileyecek.

Hannover Messe’'de
Microsoft Surprizi

Uzun zamandir katilimci olarak
yer alan firmalarin (SAP ve Das-
saultSystemes) yani sira bu vyil
Hannover Messe'de Microsoft
sUrprizi ziyaretcilerle bulusacak.
Hannover Messe organizatoru
Deutfsche Messe'nin Yonetim
Kurulu Uyesi Dr. Jochen K&ck-
ler, ekonomiyi sUrUkleyen sa-
yisallasma yénuUndeki frendin
dUnya imalat sanayisindeki dé-
nUsUm acisindan etkili bir gic
oldugunu belirtti. * Fabrikalar
ve enerji sistemleri artik dijital
olarak baglilar. Urin gelistirme
ve sUrUm doénguleri giderek da-
ralmakta ve hic olmadigl kadar
hizll bir tempoda yeni is modelleri
ortaya cikarmakta Bdyle bir piya-
sada isbirligine arkasini dénmuUs
ve her isi kurum icinde yapmaya
calisan Ureticiler nihayetinde kay-
bedeceklerdir. Urinlerini en hizli
sekilde pazara sunan ve bdylece
rekabetin énUne gecen sirketler
ise kendi Urefim sUreclerindeki
fUm paydaslar ile entegre sureci
kurabilecek olanlardir. Hannover




Messe 2015’in ana temasi olarak
secilen “Entegre Sanayi- Aga Ka-
fiin!” , bu egdilimi yansitmakta ve
ileriye dogru bir ivme olusturmani-
za yardim etmektedir” dedi.

“Enftegre- Sanayi- Aga Kafilin!”
temasinin  ardinda anlatiimak
istenen; makinalar arasindaki
iletisim icin genis kapsamli bir
standartin  olusturulmasi, veri
gUvenliginin korunmasi ve yeni
is modellerinin bulunmasi gibi
dérdincU endUstriyel devrimin
kilit zorluklarna ve bu zorluk-

larin yalnizca ag baglantilarin-
daki kolektif caba ile denetim
altina  alinabilecegine isaret
etmektedir”. Kockler; * Mesele
endUstriyel ya da BT sirketlerinin
yénetimi Ustlenmesi yada Ust-
lenmemesi degil. Mesele hep
birlikte calisiyor olmak. Sirketler
yalnizca birlikte calisarak 4. En-
duUstriyel devrimin sundugu fir-
satlardan faydalanabilir. Buda
ag baglantilari, makina muhen-
disligi, elektrik mUhendisligi ve
BT sektdrleri arasinda gucli ag-

Kiiciik parcalardan i‘ Hj

DEVASALA

Yukandaki parga fotograflar 2014 fabrika igi fuarinda canh iglemeler esnasinda

larin kurulmasini gerektirir. Han-
nover Messe 2015, UrUn ve ¢o6-
zUmlerin iyilestiriimesine yonelik
ortak hedef ile birlikte ilefisim
aglarn ve isbirligi olusturmak icin
tedarikciler, Ureticiler ve mus-
teriler bir araya geldiginde tUm
enduUstri  sektorlerinin - katkida
bulunabilecegi bUyUk bir yenili-
gi sergileyecektir”.

Ag iletisiminden elde edilecek
teknolojik gelismeler Nisan ayin-
da Hannover Messe'de somut
bir sekilde ziyaretciler tarafin-
dan goérilebilecek. Fuara kati-
hm saglayan ziyaretciler dijital
ag Uretim tesislerine, yeni Ure-
fim sUreclerine ve hareket ha-
lindeki gelecek nesil endUstriyel
roboftlara dijital acidan ftaniklik
edecekler. Ziyaretciler ayni za-
manda 3D yazicilar olarak bi-
linen bireysellestiriimis GrGnler
yapan ek Uretim sistemlerini de
gozlemleyebilecekler.
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TAYSAD ve CAPAC’tan Isbirligi

Tasit Araclan Yan Sanayicileri Dernegi ve Cin Ofomotiv Parca & Aksesuarlar Kurumu
isbirligi anlasmasina imza attl. 9 Aralik 2014 tarihinde Sangay’da gerceklestirilen anlasma
TAYSAD ile CAPAC arasinda yatinm ve ticaret konularinda isbirligi ¢alismalarini kapsiyor.

AYSAD 2014 Nisan ayinda

gerceklestirdigi Uluslararasi

Yatinm Konferansina kati-

Imi ve Oyeleri icin yapthgdi
yatinm arastirmasi ¢alismasi ile
baslayan temaslar sonucunda
2014 Nisan ve Temmuz ayinda
CAPAC Genel Merkezi ziyaretleri
ile detaylanarak yapilan goérUs-
meler isbirligi anlasmasinin imza-
lanmasi ile sonuclandi.

Automechanika Sangay kapsa-
minda gerceklesen imza toreni-
ne TAYSAD Baskani Dr. Memet
Dudaroglu, Genel Koordinator
Suheyl Baybal, Uluslararasi liskiler
Uzmani Goézde Agrrbas, CAPAC
Baskani Chen Kangren, Baskan
Yardimcilan Yin Xiaoping katild.

TAYSAD ve CAPAC arasinda ya-

pilan anlasma ile 2014 yili iceri-
sinde Cin'de BMW, GM Brilliance
Jinbei ve Briliance Zhonghua
markalarinin - otomotiv  Grefimi
yaptigi  Shenyang Eyaleti ve En-
dUstri Bélgesi ve Qoros ve Jaugar
Land Rover firmalarnin Uretfimleri
bulunan CEDZ EndUstri Bolgesi ile
imzalanan isbirligi anlasmalarina
ek olarak UcUncU stratejik anlas-
maya imza atildi.

TAYSAD Baskani Dr. Mehmet
Dudaroglu; * Iki Ulke arasindaki
stratejik iliskileri isbirligi seviyesine
yUkseltmeyi arzuluyoruz, bUtin
iliskilerin kazan kazan perspekti-
fiyle yUrUtGlmesi konusunda da
mutabakata vardik. Tork otomo-
tiv  tedarik sanayi olarak, Cin’
deki Pazar payini artirmak istiyo-
ruz. CAPAC bu konuda &énemli
bir destek, TUrk tfedarik sanayi icin
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onemli bir kazan¢ olacaktir. Cin
konusunda TAYSAD olarak 6nem-
li adimlar atmaktayiz. Bu Ulkede,
TAYSAD ve dolayisiyla Tirk yati-
nmcilarin, Uyelerimizin etkinliginin
daha ¢ok artmasi dilegimizdir”
dedi.

CAPAC Bagskani Chen Kangren;
“Karsilikli - olarak stratejik isbirligi
kurulmasina karar verdik. Stratejik
baglamda goérismeler yapmak
Uzere TAYSAD'I Pekin' e davet et-
tik, yapllacak proje bazl ¢alisma-
larla TUrkiye ile ticari iliskileri daha
ileri seviyeye goéturmek istiyoruz.
Cin'in otomotiv sanayinde her yil
ek olarak %5 oraninda blyUme-
yi 6ngdérdiguni ve bu miktarda
yaklasik olarak TUrkiye'nin toplam
Uretimine denk geliyor, iliskilerin
gUcglendiriimesi ile iki Ulke arasin

Yazinin devamu sayfa 42°de —>»




UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {iriinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarim karsilamak i¢in tiretilen bu yeni ¢oziimlerin icerigi:

MTS TestSuite™ TW Yazilimi
MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢cin aksesuarlar

MEC
arastirma, gelistirme ve {iretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil

gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUOMLERI
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daki ficaret hacmi 6nemli oranda
yUkselecektir” dedi.

TAYSAD Genel Koordinatéri SU-
heyl Balbal, * CAPAC ile gérus-
melerimiz tam bir basandir. ikili
stratejik isbirliginin arttinimasi yo-
ninde bircok konuda uzlasma
olustu. Cin'de otomotiv alaninda
ozellikle devlet kurumlar ile guc-
|G iliskilerin olmasi énemli, CAPAC
ile anlasma dUzeyinde kurulan
bu iliskinin TUrk otomotiv tedarik
sanayinin Cin pazarindaki mev-
cudiyetine dnemli bir katki sagla-
yacaktir. Karsilikli yatinmi artirarak,
isbirligini cok daha gUclendirece-
giz. CAPAC ile adim olacak, pa-
zara giriste dnemli bir basamak

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojsi

olusturacak. Ayrica Cin'de yati-
nm yapmak isteyecek firmalari-
miz icin CAPAC'In 20'den fazla
OSB'yi tem:sil ediyor olusu calisma
ortaminin hazirlanmasina da katki
saglayacaktir” dedi.

Anlasma ile 20'den fazla OSB bilgi
kaynaklarina erisim, Cin'e yatirm
yapmak isteyen Turk tedarik fir-
malarinin yer bulma, bina yapma
veya kiralama gibi hizmetler icin
desteklenmesi, Cin Otomotiv Sa-
nayi istatistiklerine periyodik ola-
rak erisim konular yer almaktadir.

Anlasma ile Avrupa'dan, yapi-
lan parca ithalatinin Turkiye'den
saglanmasi yonunde c¢alismao-

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

lar, TUrk firmalarinin Cin pazarina
girisinde destek gibi konularda
projeler yUrUtUlecek. Cin calis-
malarini agirlikli olarak otomotiv
firmalarnnin  yerlesik bulundugu
Sanayi Bolgeleri ile gerceklestir-
meyi hedefleyen TAYSAD, bdlge-
de gelismekte olan potansiyel
degerlendirmek isteyen Uyeleri
icin OSB'lerdeki olanaklar direk
olarak artirmayi hedefliyor. Ya-
tinm ile ilgili olarak gU¢lU sanayi
bolgelerini belirli program cer-
cevesinde ziyaret eden TAYSAD,
cahsmalarini es zamanl olarak
ilgili OSB’lerde yerlesik ana sana-
yilerle Ust seviyede temas iceri-
sinde olan Uyelerini temsil ederek
gerceklestirmektedir.
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i bilginoglu

endistri

/% KYOCERA

Kyocre Unimerco ve Bilginoglu
EnduUstri’"den Ortak Girisim

Pazar varligini daha da guclendirmeyi amaclayan bu ortaklik, Nisan 2015°den

itibaren bagliyor.

yocera, guglerini ortak tesebbusun bir

can Bilginogullar *

Bu ortak girisimin Turkiye'de

parcasl olarak Turk sanayi kurulusu Bilgi-

noglu EndUstri ile birlestirmeye karar ver-

di. Orta vadede yaklasik olarak 10 mil-
yon EURO’luk bir satis hedefi ile ortak tesebbus ile
istanbul’da lojistik merkezi kurulacak. Tark mUste-
rilerine yonelik teknik destegin guclendiriimesi icin
2016 yilinda teknik merkez kurulacak. Bilginoglu
Endustri 1973 yilinda sektérde yer almaya basladi
kesici takimlar, kalite kontrol cihazlarn ve dékdm-
hane malzemeleri Uretimi yapmaktadir.

Bilginoglu EnduUstri‘nin Yonetim Kurulu Baskani Er-
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kesici takimlar sektérine yeni bir nefes getirecedi-
ne inaniyoruz. Basarill ve uzun vadeli bir iliski tesis
etmek amaciyla Kyocera’nin guclu teknolagjisi ile
lokal deneyimimizi birlestirecegdiz” dedi.

Kyocera Unimerco’nun Baskani Senri Nagashima,
* Bilginoglu Endustri ile ortak girisim her iki sirket
icin yeni sinerjiler yaratiyor. Son derece dinamik,
buUyumeye elverisli ve stratejik acidan dSnemli olan
bu bdélgedeki Pazar konumumuzu genigsletme he-
defimiz Uzerinde daha buyUk bir 6Gnemle durma-
mizin nedeni de budur” ded..
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TUDOKSAD’tan 2014 Degerlendirmesi

TUDOKSAD 2014 yil sonu toplantisi Ankara’da dizenlendi. Toplantida Tirkiye ekonomi-
sinin son 15 yilini ve bugiin gelinen noktayi dederlendiren Prof Dr. Fatih Ozatay ekono-
mideki yeni trendlerle birlikte yapilan uygulamalar akademik yénden ele aldi.

Urkiye'nin 2000'li yillardan

itibaren basarli ekonomik

politikalar  sUrdirdigunu

beliten TOBB (Ekonomi
ve Teknoloji Universitesi) Ogre-
tim Uyesi Prof. Dr. Fatih Ozatay
1990'larla birlikte ve ozellikle de
2001 krizinin  ardindan Torkiye
ekonomide dnemli bir mesafe kat
etti. Maliye politikasinin iyilestigini
goOsteren temel gdstergelerden
bir tanesini kamu borcunun yerli
ve yabanci para cinsinden milli
gelire oraninin Turkiye'de yUzde
35'lik orana sahip olmasi olarak
goésteren Ozatay, “ Bu da basa-
rli bir rakam. Bu Avrupa’nin kritik
Ulkelerinde yUzde 120'nin Uzerin-
de” ifadeleri ile TUrkiye'nin kamu

borc yUkUnde bircok Avrupa Ul-
kesinden daha iyi durumda oldu-
guna degindi.

Turkiye'nin 2004 sonrasi
biyime hizi etkileyici
TUrkiye'nin gec¢miste bor¢ sto-
kunun cok fazla oldugu 2001
krizi dncesinde inanilmaz bir faiz
kazanci sunuldugunu ama risk-
lerin de cok oldugunu belirfen
Ozatay, “Tom bu gdstergelerde
2007'den itibaren maliye poli-
fikasi disinda pek bir degisiklik
yok. Ancak 2004 sonrasinda hem
bUyUme oranimiz, hem de Kisi
basina disen milli gelir oranimiz
artis gésterdi. Yozde 6,8'lik bUyU-
me dunya piyasalarinda Cin ve
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Hindistan’i bir kenara birakirsaniz
olduk¢a yuksek bir rakam” ifade-
leriyle TUrkiye'nin 2004 sonrasi ya-
kaladigl ekonomik ivmelenmeye
dikkat cekiyor.

Sunumunda Almanya ve TUrkiye
dokim sektorleri arasinda ben-
zerliklere deginen Ozatay, kicUk
ve orta dlcekli genellikle de aile
sirkeflerinde ikinci veya UcUn-
cl jenerasyon aile bireylerinin
basa gectigini ve bu sirketlerde
artik degisim havasinin esmeye
baslamasinin olumlu bir gelisme
oldugunu belirtti. TUrkiye'nin son
dénemde yasadigl belirsizliklerin
ihtiyac duydugu yabanci net ya-
finmlan cekmesinde bir dezavan

Yazinin devam sayfa 46’da —>»
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taj yarathdini belirten Ozatay,
“Ozel sektdér yatnmlan azalyor.
TUrkiye bir hukuk devleti olma il-
kesi acisindan cok yara aldi ve
hukukun  GstOnlGQU  tartisihyor.
Bunlar 6zellikle kisa vadeli serma-
yeyi etkilemese bile daha kaliteli
sermayeyi etkiliyor.

Cari islem agid1 yiksek

En son gelinen noktada cari is-
lemler aciginin milli gelire orani-
nin yUzde 8 ile cok yUksek oran-
da oldugunu ifade eden Ozatay,
buna ragmen bunun finanse edi-
lebildigini, 6denilen dis borcun
yurtdisindan net sermaye girisi ile
karsilanabildigini belirtti. Ozatay,
TUrkiye'nin kamu borcunun ha-
len dUsUk seviyelerde bulundu-
gunu da ekledi.

TUrkiye ekonomisinin son 15 yil-
daki dénUsiumUnU 2000-2007 ve
2008-2014 ddénemler olarak ikiye
ayiran Ozatay, " 2008-2014 do-
nemi 200-2007 doénemi ile kar-
silastinidiginda  bUyUk farkliliklar
iceriyor. 2000-2007'de cok yuUk-
sek bir bUyUme orani vardi. Bu-
nun arkasindaki nedenlerin cogu
(basta mali disiplin ve bankacilik
sektérinun saglamiigr vb.) 2007
sonrasinda da devam etmesine
ragmen Turkiye ekonomisi 2009
yiinda kUresel kriz sirasinda din-
yada ekonomisi en cok kucUlen
10 Ulke arasina girdi. Bununla
birlikte TUrkiye'nin 2012-2014 vyil-
lar  arasindaki bUyUme orani
da tatmin edici olmaktan cok
uzak” ifadeleri ile bu ki ddnem-
de yasananlarn ézetledi. Ozatay,
TUrkiye'nin sorunlarin Ustesinden
gelmek adina issizlik oranini dG-
surmesi  gerektigini  belirtirken
ABD ile TUrkiye arasindaki issizlik
oranina bakis farkini su sozlerle
ifade efti. * Bizim issizlik oranimiz
yUzde 10'larda olmasina ragmen
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ABD yUzde 64'yl begenmeyerek
issizlik oranini yUzde 5,5'a dusUr-
meye calisiyor.

Ozatay'in verdigi bilgilere gére
2015'te bu verilerin neden bdyle
kaldigini séylemek adina &zellikle
Uzerinde durulmasi gereken nok-
ta cari islemler acigr ve tasarruf-
lar ile ilgili Aynca Ozatay'a gore
2015'te Turkiye ekonomisinin na-
sl sekillenecegini  yurtdisindan
ne kadar finansman bulunacag,
Haziran ayindaki genel secimler
enerji fiyatlanndaki  degisimler,
ihracat yaphgmiz pazarlardaki
ekonomik degisimler belirleye-
cek. Ama Ozatay’'a gére bu et-
kenler haricinde ekonomi adina
en belirleyici simdiye kadar oldu-
gu gibi yurt disindan gelen mik-
tan olacak.

Yatirim Orani Gelismekte
Olan Ulkelerden Az
TUrkiye'nin yatinm orani yUzde
20 ile gelismekte olan Ulkelerin
olduk¢ca altinda yer aliyor. Bu
yatinrmlan yapmak icin finans-
man onun icin de tasarruf gere-
kiyor. Eger Ulkede yeteri kadar
tasarruf miktan yoksa yurtdisin-
dan borclanmak zorunda kali-
niyor. TUrkiye'nin tasarruf ora-
ninin son dénemde dustugunu
belirten Ozatay, bu miktarnn
gelismekte olan Ulkelerin cok
daha altinda oldugunu belirtti.
TUrkiye ekonomisi iddiali olma-
yan bir yatirm diUzeyini futtura-
bilmek icin bile yeterli tasarruflu
yapamadidina degdinen Ozatay
“Yurtdisindan borclaniimasi ise
yurticinde saglam bir zemin ol-
masina ve yurtdisindaki faktor-
lerin risk alma istahlarina bagl.
Kredilendirme adina ayrica AB
ve ABD Merkez Bankalari'nin
duruslarn da bUyUk édnem tasi-
yor” sozleriyle dikkat cekti.
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TOBB Ogretim Uyesi Prof. Dr. Fatih Ozatay

Finansman igin yurtici riskler
disik olmali

Net dis finansman arthiginda ise
TUrk Lirasi degerleniyor, faizler dU-
sUyor ve gUven artiyor. 2014’'0n
basinda ise bunun tam tersi oldu.
Kur ve faiz artti, bununla birlikte
glven disty. Sermayenin ¢cok ol-
dugu dénemlerde cok ciddi kre-
di hacim genislemeleri gorilebili-
yor. Net sermaye cikisi var ise de
bunlarin tam tersi gerceklesiyor.
TUrkiye'nin net dis finansman bu-
lup ta hizla yuUkseldigi donemler-
de kredi artisi da yUksek oluyor.
Sermayeyi ifici faktorler, AB Mer-
kez Bankas’'nin ve Japonya'nin
ne yapacagdi, paranin orada mi
kalip bize mi gelecegini belirle-
yen unsurlardan bazilar, bunun-
la birlikte ekonomisinin saglam
ve yurtici risklerinin dusUk olmasi
gerekiyor.

ABD Merkez Bankasi parasal
genislemeyi durdurup faiz ar-
firmasinin tartisildigr  bir ortam
2015'in hangi ayinda faiz
artisinin yasanacagi ise belirsizli-
gini koruyor. TUrkiye icin bu faiz
artisinin énemi ise ABD'deki 10
yil vadeli tahvillerin faizlerinin
yUkselisini tetiklemesiyle bu yUz-
den sermayenin gelismekte olan
Ulkelere daha az gelmesinden
kaynaklaniyor.

var.
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Uluslararasi
Cimento Endustrisi
ve Sektor lliskileri
Konferansi

22 Ocak 2015
Tarihinde
Gerceklesti
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"IMC‘; "

Organization

Cimento EndUstrisi ve Sektér lliskilerinin dederlendirildigi konferansta konusmacilar
sunumlari ile sektérdeki sorunlarn ¢cézimleri ve cimento sektérinin suan ki durumunu

katiimcilara aktardilar.

onferansta; Grup Uretim Bakim Onarim
ve Kalite Kontrol Direktoru(Askale Cimen-
to) MuUrsel Kaya, Cimento Fabrikalarinda
EndUstriyel Vakumla Toplama ve Temizlik
Sistemlerinin Onemi ve Yararlan Ufuk Unel, Enerji
Verimliligi GérUnmeyen GuU¢ Sanfrali — Enerji ve
Tabi Kaynaklar Bakanhgi Yenilenebilir Enerji Genel
MUOdUOrlogu Erdal Calikoglu, Atlas Copco Cimento

MdUrsel Kaya; Cimento sektérinUn gelecegdi ve he-
defleri baslkl konusmasinda sunlara yer verdi;

Cimentocularn zihinlerini Mesgul Eden Sorular
» OnUmizdeki yil nasil gececek 2

* Ne kadar satariz ¢

e Rakip ne kadar satar 2

e K&mUr fiyatr artar mi 2

e Hava nasil olur, kis sert mi gecer 2

* Yeni fabrikalar, kapasite artislar var mi 2

e Rusyaq, Libya, Misir, Suriye ¢

* Yeni fabrika projeleri, yeni satin almalar 2

Cevaplarin Bulunmasi
* SOylentilere Kulak Ver
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EndUstrisi Is Gelistirme MUdUro Cem Altintas, Maki-
ne ihracatlar Birligi ve Makine Tanitim Grubu Bas-
kani Adnan Dalgakiran, Petcoke Consumption in
Turkey the World Production Comsumption and
Trend of the Index Askin Soyer, Medcem Global
Abut Ozserzikli, Head of Export& Commercial Con-
sulfant Secretary Hamid Reza Tajik, konusmaci
olarak yer aldilar.

e MUsterileri ve Tedarikcileri Dinle

e Sahada ki Pazarlama Personelinden Gelen Ha-
berleri Dinle

e GUncel Politikayi Takip Ef

« [statistikleri, Verileri incele

Kaya sunumuna; “Turk Cimento Sektort 2015 yilin-
da neleri hedefleyecek” basligiyla devam etti;

Stratejik Hedefler

Ciro hedefli satislar olusabilir, Stok maliyetlerini
azaltmak amaci ile stok ve Uretim maliyeti iliskisi
yeni, fiyat dengeleri olusturabilir. Yeni satin alma-
lar ve 6gUtme veya terminal ufak capta yatirnmiar
devam edebilir.

Yazinin devam sayfa 50°de —>»
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4. Uluslararasi Aluminyum Teknolojileri,
Makina ve Urunleri Ihtisas Fuan

Aliminyum Sektoriunin
Tek Bulusma Platformu
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ISTANBUL

Istanbul Fuar Merkezi
Hol 9-10-11

Es Zamanh
Sempozyum

7. Aluminyum
Sempozyumu

Diizenleyen Kuruluslar:

e TALSAD - Turkiye Aliminyum
Sanayicileri Dernegi

* TUBITAK
Marmara Arastirma Merkezi

e TMMOB Metalurji ve Malzeme
Muhendisleri Odasi

www.aluexpo.com

Destekleyenler Organizator

€> Deutsche Messe HM Ankiros Fuarcilik A.S.

TAIS AD A[; % Worldwide Abdullah Cevdet Sok. 6/2, 06680
— K‘OkSG EB Hannover-Messe Cankaya, Ankara - TURKIYE

MEtALuFTxa_’ilvg;ALZEME Ankiros Fuarcilik A.S. Tel :+490 (312) 439 6792
MUHENDISLERI ODASI Faks: +90 (312) 439 6766
www.hmankiros.com — wember
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YUnel Elektromekanik

Dalgakiran Kompresor

Pazarlama ve Halkla iliskiler de-
partmanlarinin - gelistiriimesi  gun-
deme gelebilir. Grup Sirkeftleri olasi
Pazar daralmalarindan daha az
etkilenecek.

Pazar

Bafi Anadolu’da 3,7 milyon ¢i-
mento tUketebilecek altyapr pro-
jeleri ve yatinmlar 2015'te devam
edecek. Karadeniz ve Dogu Ana-
dolu ulasim ve enerji projelerinde
atis var. Uke genelinde yapi sek-
térinde kentsel dontsum projele-
rine finans kaynagi daha gUclu bir
yapiya eristi. Nakliye maliyetlerinin
dUsmesi, bolge disi cimento girisini
hizliandirabilir. Faiz indirimi ile bir-
likte olabilir secim &ncesi konut el
degistirmeleri hizlanabilir ve dola-
yistyla sektdre yeniden para girisi
s6z konusu olabilir.

Konferans Ufuk Unel’in, “ Cimento

Fabrikalarinda EndUstriyel Vakum-
la Toplama ve Temizlik Sistemleri-
nin Onemi ve Yararlan” bashJiyla
devam etti.

Endistriyel Vakumla Toplama ve
Temizleme Sistemleri

Nasil bir vakumla toplama ve fe-
mizleme sistemi olmali?

°En uzak noktadan emis yapabi-
lecek kapasitede

Yeterli bunker hacmine sahip,
eUygulama icin gereksinimlere
cevap verecek yapida (Islak-Kuru
Mlazeme, Mobil/Sabit Sistem)

¢ Arizalara karsi koruma ve énlemler

Endistriyel Vakumla Toplama ve
Temizleme Sistemi Proje Tasarimi

* Vakum Boru Hatti

e Boru Hatti Ekipmanlar

e Sistem Otomasyonu

e EndUstriyel Vakumla Toplama
ve Temizleme Sistemi.

ervisleri

Prestij Yayincilik

Konferans Cimento sektérine ait farkli basliklar ve sunumlarla devam etti.

Konferansa katiim saglayan konugsmacilara IMC organizasyon tarafindan plaketleri verildi.
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TURKISH STEEL

Celik Sektériniin Bagimsiz Ik Merkezi icin Imzalar Atildi
“Celik Test ve Arastirma Merkezi”

Istanbul’v Bilim ve
Teknoloji UssU Yapacak

Celik Ihracatcilan Birligi, istanbul Kalkinma Ajansi’nin destegdiyle calismalarina basladi-
gi ve celik sektéri 6zelinde hizmet verecek bagimsiz ik merkez olma &zelligini tasiyan
“Celik Test ve Arastirma Merkezi'nin” kurulumu icin imzalar atildi. Iki yil icerisinde tam
kapasiteyle faaliyete baslamasi planlanan merkez; kamu, Universite ve &zel sektor
isbirliginin 6zgin érnedi olarak Istanbul’u bilim ve teknoloji UssU haline getirecek.

elik sektériinde kat-
ma degeri yUksek

celik urdnlerinin
Uretimi ve gelisti-
rimesi icin  Celik

ihracatcilan Birligi tarafindan ca-
lismalarna baslanan ve istanbul
Kalkinma Ajansi tarafindan kuru-
lum onayl alinan “Celik Test ve
Arastirma Merkezi'nin” kurulumu-
na start veren imzalar atildi. imza
térenine istanbul Valisi ve istanbul
Kalkinma Ajansi
Sahin, projenin is ortaklar TUrki-

Baskani Vasip

ye Thracatcilar Meclisi, istanbul
Teknik Universitesi, Torkiye Celik
Ureticileri Dernegdi ve Celik Boru
imalatcilan Dernedi’nin yani sira
bircok sektoér temsilcisi katildi.
iIT0’nUN Maslak kampisinde ku-
rulacak olan merkez, kamu, 6zel
sektér ve Universite isbirliginin
bir érnegidir ayrica; istanbul’da
proje destedi almaya hak kaza-
nan ilk proje olma &zelligini de
tasiyor.
iki il

planlanan “Celik Test ve Arastir-

icerisinde tamamlanmasi
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ma Merkezi'nin” temel hedefi; sivi
celik Ureticileriile baslayan zincirin
halkalarini olusturan her dlcekteki
isletmeler ile isbirligi yaparak on-
lann ¢&zUm ortagl olmak. Ayrica
merkez, test, analiz ve malzeme
karakterizasyonu hizmetleri vere-
cek, Universiteler, arastirma kuru-
luslar ve diger kamu kurumlariyla
ortak yarar ve sozlesme temelli
Ar-Ge ve inovasyon projeleri ger-
ceklestirecek, mesleki ve teknik
egitim ile danismanlik hizmetleri
saglayacak ve sektdrel veri mer-
kezi olarak faaliyetler gerceklesti-
recekfir.

Celik kullanan ana sektorlere de
hizmmet verecek olan “Celik Test
ve Arastrma  Merkez”
analiz maliyetlerinin dUsUrGlmesi,

ile test

sektéron rekabet gbcinin artinl-
masi, Ar-Ge ve inovasyon kapasi-
tesinin gelistiriimesi, yurtfici ve disi
satislar icin gerekli uygunluk de-
gerlendirme hizmetinin gériimesi
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Celik ihracatcilar Birligi Bagkani Namik Ekinci

planlanmakta.  Universite-sana-
yi isbirliginde her iki kesimin de
beklentilerini karsilayacak sekilde
calsmalar sirdUrdimesi, yeni ve
katma degeri yUksek c¢elik Oron-
lerinin gelistiriimesi ve sektdrde
calisan ve istihdam edilecek per-
sonelin kapasitelerinin artirnimasi
da merkezin tUm firmalara sag-
layacagi avantajlar arasinda yer
almaktadir.

Celik ihracatcilan Birligi Yénetim
Kurulu Baskani Namik Ekinci “Ce-
lik Test ve Arastirma Merkezi” imza
téreninde yaphgr acilis konusma-
sinda; “TUrkiye'nin en ¢cok ihracat
gerceklestiren sektorleri arasinda
ilk siralarda yer alan sektérimuiz,
2014 yiinda 34,4 milyon ton ham
celik Uretimi ile dUnyada sekizinci,
Avrupa’da ikinci sirada yer aldi.
17,5 milyon ton celik ihracati ile
dUnyada sekizinci olan sektori-
muz, 13,2 milyar dolarlk ihraca-

Turkiye ihracaiglI‘;:?Meclisi a§kan Vekili
Mustafa Cikrikgioglu

ta imza attl. Oysa biz bu rakami
cok daha vyukarn cikarabilecek
kapasiteye sahibiz. Kapasitemizi
tfam anlamiyla  kullanabilmenin
fek yolu ise katma degeri yUksek
UrUnlere odaklanmaktan geci-
yor” dedi.

Ekinci, “GUnUmUzde giderek tek-
nolojiler degisiyor, ihtiyaclar ce-
sitleniyor. Katma degeri yUksek
UrUnler tercihler arasinda ilk sira-
da yer aliyor. DUnyanin yaklasik
200 Ulkesine UrUn ihrac eden bir
sektor olarak Uretim ve ihracat
yapan firmalarmizin bu alanda
yasadiklan temel sorunlarin farkin-
daydik. Uretilen Grinlere yonelik
akredite test ve belgelendirme
hizmetlerinin eksik olmasi, maliyet-
lerin yUksekligi, hammadde ithali,
Ar-Ge ve inovasyona yonelik ¢a-
ismalarda yeterli seviyenin yaka-
lanamamis olmasi bizi bu alanda
yatinm yapmaya tfesvik efti. Bu

MA MERKEZI"

i TIR
CELIK TEST VE ARAST! ;
GLDUMLI PROJES! [MZA TOREN!

istanbul Valisi ve istanbul Kalkinma Ajansi
Yénetim Kurulu Bagkani Vasip Sahin

dogrultuda ilk olarak 2012 yilinda
Ar-Ge, sertifikasyon
ve cevre konularinda faaliyet

inovasyon,

gbstermek Uzere Malzeme Test
ve Analiz Laboratuvarlarn (MATIL)
AS.yi kurduk. MATIL, ‘Celik Test
ve Arastirma Merkezi' projemizin
bu noktaya gelmesinde buUyUk
emek harcadi. Bundan sonra da
merkezin kurulum ve isletme fa-
aliyetleri yine MATIL tarafindan
yUrUtGlecektir” diyerek sozlerine
devam efti.

Namik Ekinci, “istanbul Kalkinma
Ajansi, Turkiye ihracatcilar Mec-
lisi, istanbul Teknik Universitesi ve
sektorel derneklerimiz ile birlikte
bugln imzalarnni athgimiz mer-
kezimiz sanayi, Universite ve ozel
sektor bileseninin farkll bir érnegdi
olacak. Ayrica bizim icin diger bir
onemi de ik gudimlU proje des-
tegini almig olmamiz. Merkezimizin
istanbul Bélgesi'nin bilim ve tek
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noloji UssU haline gelmesinde ve
istanbul’un, TUrkiye'nin yani sira
cevre Ulkelere de hitap eden bir
ekonomi baskenti oimasinda kat-
ki saglayacagina inaniyoruz. Ce-
lik ihracatcilan Birligi olarak béyle
bir projeyi sektérimuze ve Ulke
ekonomisine kazandirmis olmak-
tan mutluluk duyuyoruz” diyerek
s&zlerini bitirdi.

Tiirkiye ihracatcilar Meclisi (TiM)
Baskan Vekili Mustafa Cikrikgi-
oglu ise yaphdi konusmada “TiM
olarak, 2023 hedeflerine ulasmak
icin, inovasyon, Ar-Ge, tasarm ve
markalasmaya daha fazla yatinm
gerektigine
ruz. Bu cercevede markalasma

yapilmasi inaniyo-
konusunda bUyUk bir hamlenin
baslangicini yaptik. Gectigimiz il
TURKEY, “Discover the Potential”
slogan ve logomuzu tUm dunyaya
tanittik. Son 3 yildir inovasyon ko-
nusunda TUrkiye'de bir farkindalik
yaratarak, sirketlerimizin  yUksek

KARDEMIR’DEN istifa

KARDEMIR Genel

Uzun vyillardir Kardemir A.S'nin
Genel MUdUrligu gorevini Ustle-
nen ve gorevi sUresince basarll
projelere imza atan Fadil Demi-
rel muodurlik goérevinden istifa
etti. Sirketten Kamuyu Aydinlat-
ma Platformuna (KAP) yapilan
aciklamada sunlar dile getirildi.
“Sirketimizin
Fadil Demirel’in gérevinden istifa

Genel MUdUr0 Sn.

etmesi ile Yonetim Kurulumuzun
29 Aralk 2014 tarihli foplantisinda
Sirketimiz Genel MUdUrG Sn. Fadil
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katma degerli UrGnler gelistirme-
sini amagliyoruz. Celik sektérinin
yatinmlarnin hizianmasi ve sicra-
ma yapabilmesi icin “Celik Test
ve Arastrma Merkezi" ile suan
onemli bir adim atiliyor. Celik sek-
térinun yurtdisina bagimli oldugu
ve maliyetlerini yUkselten sertifi-
kasyon konusunda merkez dnemli
bir kazanc saglayacak. Celik Test
ve Arastirma Merkezi'nin sadece
bu konuda Ulke ekonomisi ve sek-
tére katkisi yaklasik 10 milyon do-
lar olacak™ dedi.

istanbul Teknik Universitesi Rekt6-
ri Prof. Dr. Mehmet Karaca Celik
Test ve Arastrma Merkezi'ni ho-
yata gecirecek imzalarn atmak
Uzere yaklasik iki yillik uzun bir yol
kat edildigini ancak bundan son-
ra cok daha hizla bir sGrec yasa-
nacagini belirtti. Karaca sézlerinin
devaminda “Biz bu projeye cok
6nem veriyoruz. Bu projenin ¢elik
sektorine dnemli katkilar saglo-

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

yacagina inaniyoruz. Calisma-
lanmiza celik sektor ile basladik
ancak sadece bu sektor ile kal-
mayacagiz. Su an tekno kentimiz-
de 160’a yakin firma var ve diger
sektorlerin de katilimlarini bekliyo-
ruz” dedi.

istanbul Valisi ve istanbul Kalkin-
ma Ajansi Yénetim Kurulu Baska-
ni Vasip $ahin de imza téreninde-
ki konusmasinda "“Celik sektdro
TUrkiye'nin en cok ihracat yapan
sektdrleri arasinda yer aliyor. Ote
yandan inovatif olarak da en ¢cok
gelismesi gereken sektorlerden
biri. Bu nedenle projeyi destek-
ledik. Hedefimiz celik sektorU ile
basladigimiz destegin diger sek-
torlere de drnek olmasi. Bdylece
bdlgesel kalkinma icin inovatif ye-
nilik¢i projeleri desteleyecegimizi
de bu vesile duyuruyoruz. Su an
verdigimiz destek orani yUzde 30
civarinda, bu orani artirmak istiyo-
ruz" dedi.

Midirio Fadil Demirel istifa Etti

M. Ugur Yiimaz

Demirel'in goérevinden istifasinin
kabulUne ve Sn. Fadil Demirel' De
bosalan Genel MUdurlUk gorevi-
ne asaleten atama yapilincaya
kadar goérev yapmak icin Genel
MUOdUr Yardmcimiz ~ Sn. Metin
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P
Fadil Demirel

Altan’'in  vekaleten atanmasina
karar verilmistir.”

Y&netim Kurulu toplantisi netice-
sinde Kardemir Genel MUduUrlU-
gu gorevine M. Ugur Yilmaz ge-
firilmistir.
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JUNKER

partner for precision

Tornalama yerine taslama

Bir tornacinin
dusundugunden

I?aha Hizh
Odu

le Aday

YUksek hizli taslama konusunda uzman: Tek Uretici olarak Junker firmasi programinda profil
faslama taslar ile komplike konturlar isleyebilecek bir taslama makinesine sahipfir. Taslama
konsepti, torna isleminden neredeyse U¢ kat daha hizlidir.

Sinerji etkilerinden faydalan
Grindstar'da yUksek hizda dal-
ma fipi taslama ilk kez, klasik
olarak torna otomatlarinda
veya uzun forna tezgahlarin-
da islenen parcalarin islenmesi
icin uyarlanmistir: Orn. saftlar,
pistonlar veya enjektor igneleri
gibi. Bunun igin faslama maki-
nesi iki isleme ydnteminin sinerji
faydalanmaktadir:
Azami iki milli taslama bashgi ile
Grindstar bir yandan konturun
taslanmasini  gerceklestirir, di-
ger yandan is parcasinin ham
malzeme cubugundan ayriima-

etkisinden

sini saglar.

Hizli ve hassas taslama
Her sey saniye hizinda gercek-

lesmektedir (Resim 1): Kesme,
profileme, cikartma. 200 mm/
sn'lik besleme hizi ile 6ncelik-
le ¢cubuk malzeme dogrudan
yUkleyiciden iki kizakl makine-
ye dogru hareket etmektedir.
is parcasi
mili ve kavrama mili azami é m

Sikma pensleri ile
uzunlugundaki cubugu hidrolik
olarak sabitleyerek rotasyona
Ardindan
fil taslama tasi cubuk Uzerinde

dénUstorr. ilk pro-
hareket etmeye baslar. is par-
casini saniye
icerisinde cubuk malzemeden

sadece birkac

ayinr. Ondan sonra iki islem
ayni anda gerceklesir: Oncelik-
le kontur taslar cubuk sonunda
bir sonraki is pargasinin profilini

taslar, ikinci olarak da ikinci tas-
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lama tasi kavrama mili Z ekseni
boyunca daha énce ayriimis is
parcasinin hazir profilini uyar-
layabilmesi icin bir parca yana
dogru hareket eder.

Son olarak sikkma pensleri agilr.
Bir yay is parcasini parca tutucu-
suna iter, tutucu is parcasini kon-
veyOr bandina birakir. Ardindan
besleme cubugu germe kovani
ile malzeme cubugunu taslama
alanina iter ve hizli oyun bastan
baslar. Cubuk yUkleyicisi, bir cu-
bugun neredeyse tamamen sarf
edildigini tespit ederse, besleme
cubugu 100-150 mm uzunlugun-
daki kalan parca ile makineden
hareket eder ve bunu cubuk ka-
nalina atar.
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Tornalamaya gore ¢ok farkl
bir yol izlenir

Tornalama esnasinda is parca-
si ¢cok zorlanir, kesim kuvvet-
leri hizli isleme ve genis acma
vzunluguna sinir getirir. islem
prosesiicin torna tezgahinin G¢
takima inhtiyacir vardir (kesme
ucu, insért ve profil ucu), bun-
lari her defasinda pozisyona
getirmek zorundadir (Resim 1).
Buna karsilik faslama makinesi-
nin kesim kuvvetleri toplamda
cUnkU is parcasi rad-
yal yonde zorlanir. O nedenle

azalir,

Grindstar sadece iki takim ve
iki profil tasi ile cahsir, bunlar
sadece bir defa pozisyona ge-
firmek zorundadir.

Tornalama islemi is parcasi
merkezinde tipik bir cikinti bi-
rakir ve uzun talaslar Uretir,
bunlar
ve is parcasi Uzerinde izler bi-
rakir. Buna karsilik taslanmis is
parcalar tekrarislemden geci-
riimek zorunda degildir (Resim
4). Ayrica bir yikkama blogu,
talaslarin Grindstar’in taslama
tfasina yapismasini dnlemekte-
dir.

ofomasyonu engeller

Olci tutarhligi ve proses
istikrar

Taslama hassasiyeti, ISO Tole-
ransi é’'ya ulasmaktadir. Dina-
mik bir balans sistemi devam
eden isletim sirasinda faslama
taslarinda mutlak konsantrik-
lik saglamaktadir, bu da geri-
ye dUz bir yUzey birakmakta-
dir. Galvanik baglantili elmas
veya CBN faslama taslan &zel

Yazinin devami sayfa 58’de —»
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GRINDSTAR

Junker Grindstar, iki kizakli taslama makinesidir, daldirma ve ayirma
islemlerini kombine eden taslama sistemidir

imalatlardir. Bu, isi ilk etap-
ta pahali kilmaktadir. Ekstra
hazirlanan profil taslarr icin

komplike uygulamalar icin bir-
kac¢ bin Avro gerekebilir. torna
kiyaslandiginda bu
yUksek bir tedarik maliyetidir.

insortleri

Buna karsilik Grindstar daimi
masraflar konusunda oldukca
iddialidir. Gelistiricilerden birisi
buna tamda acgiklik getirmek-
tedir: “Makine parca adetle-

J

2.2 sn.: Ayirma 5.1 sn.: Profillame

Taslama

Tormalama

9,150 On to

ole

ri ile yasamaktadir. O zaman
tasarruf etkisi olaganUstudar.*
Tam otomatik taslama maki-
nesi torna makinesinden cok
daha hizlidir
hic durmamaktadir.
OlcU tutarlihigindan ve proses

ve neredeyse

Devamli

istikrarindan taslama tasinda-
ki binlerce zimpara grandulleri
sorumludur. Bircok durumda
yUksek hizdaki taslama tasi alfi

ay dayanir, makinenin hafta-

"/'

o

6.9sn

s

=

18,1 60, F

i

Ok gibi hizli proses: Torna makinesi hald calisir iken, yUksek hizli tasla-

mada tUm proses bitmis durumda
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Focusing on peening, blasting,
cleaning and vibratory finishing!
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MFN INTERNATIONAL is distributed in
67 countries and published 6 times a year

www.mfn.li

Sol: Torna makinesi is parcasinin ortasinda bir tepe birakir.
Sag: Grindstar is parcasini tepe ve talas izleri olmadan teslim eder.

ETREERERRE

nin yedi ginU ve yirmi dort saati parca cikarmasina ragmen.
Taslama tasi asinmissa, degistirilir. Ama atilmaz, aksine faslama
tasi yeniden kaplanir.

Ustelik taslar birden fazla profil kalibiyla kaplanabilir, béylece bir
parca familyasi islenebilir. Bu da gereksiz tas degistirme islerini
onler. Genel olarak Grindstar'in tipik parca araligr 2 ila 20 mm
cap araligindadir. 42 mm capa kadar parcalar da mimkindur.
Sinirlandirimis 6geler érnegin 0,2 mm’den kUg¢Uk olmalarina izin
veriimeyen radUslerdir. Ozellikle de otomobil alaninda trend git-
tikce daha kUcuk ve komplike konturlu ve hassasiyet gereklilikleri
olan parcalara kaymaktadir. Eskiden tornalanan parcalarin gu-
nUmUzde gittikce daha fazla Grindstar makineleri ile gece-gin-
dUz taslanmasina sasirmamak gerekir.

MFN CHINA is exclusively for the Chinese
market and published 4 times a year

www.mfn.li/cn

=  Shot & Flap Peening

B Industrial Painting

= Mass Finishing

= Shot Blasting

" Residual Stress Measurements

Taslama ¢amurunun

hazirlanmasi

BugUne kadar taslama camuru, 6zel ¢copler olarak maliyetli se-
kilde atiga aynlmak zorundaydi. Junker kendini bu problemin
¢cbzUmune adadi ve son yillarda yeni bir faslama camuru isleme
yontemi gelistirdi. Taslama camurundan olagan metal hurdasi
icin sinir degere sadik kalacak sekilde yag ceker. Ayristirma is-
leminden dolayr yagin kalitesinde kayip olusmamaktadir ve bu
sayede tekrar sogutma sivisi olarak kullanilmaktadir. SGrdUrGlebilir
bir déngU olusur.

Sonug¢
Grindstar’in komple paketi tfam istendigi gibidir, zira Junker gelistir-
me esnasinda her seyi dUsUnmustUr: Kisatakt sUresi, yUksek otomas-
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FOSECO

Prediktif Kontrol Mekanizmasi:
Alttan Akitmali Oiomuiik Dokim
Sisteminde Bir Adim lleri Teknoloji

T.K. Waupaca Tesisi (WI, ABD) calismasi ve sonuglar

Sert Metal

2011 Aralik ayinda Vesuvius, SERT Metal’ i satin al-
mistir. SERT Metal sivi metal dékUm prosesinin oto-
masyonu, Uretimi ve Ar- Ge gelismeleri konusunda
dUnyaca taninan pazar lideri bir firmadir.

Sivi metal akis sistemlerinin ve ekipmanlarinin en-
dUstriyel alanda gelistirimesi konusunda calismalar
yapmak amaci ile 1965 yilinda kurulmustur. SERT
Metal cézUmleri genel olarak kullanilan alttan akit-
mali dékUm proses sistemi veya yeni kurulacak alt-
tan akitmali dékim sistemindeki ¢&zUmleri kapsa-
maktadir.

SERT Metal'in sivi metal dokUm prosesi ile ilgili her
konuda c¢dzUmleri bulunmaktadir. Bunlar icinde,
Uretim, kalite ve Uretilebilirlik artisi saglamak amaci
ile ofomatize edilmis paket cézUmler, 6zel Urinler,
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teknik destekler ve gUvenlik ¢6zUmleri bulunmak-
tadir.

SERT Metal cesitli dokumler, argon akis sistemleri,
sicaklik kontrolU ve asilama proseslerinde derin bil-
gilere sahiptir.

Giris

Otftomatik kalba doékim sistemlerindeki basaril
inovasyonlar ve alttan akis sistemi ile dokUmUn pro-
ses bilgisini anlamaya yonelik gelismeler sayesinde
bugin dékUmcuUlerin beklentilerini karsilamaya cok
yakindir. Bu sistemler kolaylikla herhangi bir proses
adapte edilebilen ve performanslar surekli olarak
artan, dékUm zamani optimizasyonu gerceklestiren
ve proses kontrol ihtiyaclarnni dogru sekilde karsila-
yabilen sistemler olmustur.
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Piyasada bu tarz ekipmanlar icin benzer ¢o6-
zOmler sunan birden fazla tedarikci bulunmakta-
dir. Ozellikle elektrik aktUatérleri ve optik sensdrler
konusu iyi bilinen konulardandir. Bu sistemler arasin-
da farki belirleyen temel 6zellikler; makine zekasi,
otonomi ve metal dékim proseslerinde herhangi
bir degisime karsi verilen tepki streleridir. (sekil 1)

Bu makalede, bazen vyanls anlasilan ve yan-
lis tanim olarak kullanilan “otomatik dékim” sis-
temi aciklanmaya calisilacaktir. Bununla beraber
bu makalede bazi dékUmcdulerin bu sisteme olan
guUvensizliginin altinda yatan sebepler de irdelene-
cektir. Daha sonra SERT Metal’in inovatif yaklasim-
larla cok iyi calisan prediktif kontrol mekanizmasi ile
gelismis dokum kontrol sistemleri sayesinde hayata
gecen kazanimlar ve tasarruflar incelenecektir. Bu
ornekler, sistemin yaklasimi ile kazanilan degerin
arasindaki iliskileri orataya koyacakfir.

Otomatik D6kim: Agiklama

Otomatik sistemler gdrevini bagimsiz olarak yerine
getiren ve uzun sure ayni gdrevi yapan sistemler-
dir. Operatér destedi sadece ik parameftrelerin
sisteme girilmesi seklinde olur. Sistem, operatdr ta-
rafindan sisteme girilen degerlere gére ddkim
operasyonunu

gerceklestirir. Proses gereksinimleri, proses uzmani
tarafindan belirlenmelidir. Benzer bir édrnek olarak,
hava pilotu tarafindan otomatik pilota yUklenen
destinasyon degerleri sayesinde, otomatik pilot
programi ucagi istenilen destinasyon degerlerine
gotirmektedir. Benzer durum, dékUmhane ile oto-
matik doékum sistemi arasinda yasanmaktadir.

Dalgalanmalar
Dékiim potas! seviyesi
Metal viskozitesi
Stoper sekli
Nozul sekli
Havsa oranlan &tipi
Yolluk sistemi
Dolum karakteri
Dokiim sonrasi besleme
Kurn karakteristidi

Stoper kontrolil

Kontrol kabini

Kamera senséri

Sekil1. Dokiim prosesi ve dalgalanmalan

Sensorsiz Otomatize Edilmis Dokim

Otomatik dokim ¢dzUmlerindeki makinelerin
karmasikligi nedeni ile dékUm makine Ureticile-
ri otomatik sistem diye adlandirdiklan ancak ger-
cekte ‘Teach In" yani 6Jretilmis sistem denilen ve

her seferinde devamli stoperi herhangi bir kontrol
olmadan acip kapayan sistemlerdir. Bu sistemin
ismi literatUrde yar otomatik sistem olarak adlan-
dinimaktadir.

Bu sistemde en dnemli kisitlama ise operatér ye-
tenegine bagimliliktir. Bu sistem ile dokim kalitesi
operatdérin yetenegine ve girilen degerlerin dog-
ruluguna bagmhdir.  “Teach In" sistemi gecici
olarak operatérden bagimsiz olabilir, bu ise yUksek
kalitede stoper aktUatoérl ve stabil bir proses ile
saglanabilir ancak yine de operatér ydnetimine ih-
tiya¢ duyulan zamanlar ve degisiklikler olabilmek-
tedir. Bu dedisiklikler, stoper-nozul valfinin tkanma-
si, metalostattik yUkseklikteki dalgalanmalar ve
metal sicakligindaki degisiklikler gibi sebepler ile
operatdérin tekrar kontrol kabinine geri dénmesi
gerekmektedir.

Sensorly Yar Otomatik Dokim ve Temel Kontrol
Otomatik dokUm sistemlerinin kontrolU sensor tara-
findan saglanmaktadir. Cogu sistemde ise, ayar-
lamalar, dékumun kalite kontrolU icin gerekli olup
cogu zaman karmasik ve cok zaman alabilmekte-
dir, bununla beraber sistem ‘Teach In” e d6ndUru-
IUp kontrol daha sonra sensér tarafindan gercek-
lestirilebilir.

Bu iki durumda da, insan faktérl bulunmakta ve
sistem tam otomatik olarak adlandirimamaktadir.

Yukanda anlatilan terimler ve karmasikhgi sayesin-
de dékumculerin kafasinda hala otomatik dokim
sistemi hakkinda sUpheler ve kafa karsikligi bulun-
maktadir.

Prediktif Kontirolli ve Sensorli Tam Otomatik Dokim
SERT Metal 30 yildir demir-celik dékimhanele-
ri ve celikhaneler icin sivi metal kontrolU ve kali-
te 6lcUmU icin UrUnler sunmaktadir. CozUmlerimiz
arasinda bulunan ddékUmhaneler icin, operatérin
dikkatine ve tecrUbesine bagll kalmadan proses
degisimleri icin kompleks algoritma hesaplar ve
otonom bir yapi ile bezenmis ofomatik dékUm sis-
temleri bulunmaktadir. Operatdr gereksinimleri
ozellikle dokUmden sonra havsa icinde bulunan
metal seviyesine bagli ve belirlenen dokim hedef-
leri gz 6nUne alinarak limitlidir. Sistem kendiligin-
den adapte olan ve standart kalite gereksinimleri,
hizh acilma ve kapanma durumlarindaki davranis-
lar, stabil dokUm zamani ve ek malzemelerin opti
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mal oranda eklenmesi gibi etkenlere de kolaylikla
ayarlanabilmektedir.

1996'da ilan edilmesinden sonra, SERT Metal'in
UCERAM otomatik kalba dékim sistemi Avrupa,
Asya ve ABD'de yaklasik 40 dékUmhaneye sunul-
mustur. UCERAM Unitesi asagidaki komponentleri
icermektedir;

» Stoper hareketi icin elektrik aktUatoro,

e Gelismis dékUum kontrol kabini,

e birden fazla 6lcUm mantigina dayanan ve bu sa-
yede dékum alanindan gercek zamanl bilgi alimini
saglayan (havsadaki metal, akis genisligi, nozuldan
kacirma gibi) optik sensér,

Bununla beraber, metal kontrolUnU ve kaliteyi gelis-
firmek icin bazi opsiyonlar da yardimci olmaktadir;

* D6kUmM makinesinin ofomatik pozisyonlamasi,

e Kanalda bulunan metal seviyesinin dlcUmU ve
kontroll

* SUrekli sicaklik kontrolU,

e SUrekli asilama,

 SUrekli asilama kontroly,

e D6kUmM noktasindaki metal sicakliginin ayarlanmasi.

Prediktif Kontrol Yaklasimi

UCERAM sistemi birkac yil evvel, &zellikle kaliptan
kaliba gecerken kendi kendine 6grenme yéntemini
baz alarak goérevini yerine getirmektedir. Buradaki
prensip tfemel olarak, havsadaki metal yUksekligin-
deki degisimlere reaksiyon gdsterip, metal yUksek-
ligine gore stoper aktUatérGnUn ayarlanmasidir.,
Kalipta yuksek dékim zamanlarinda stoper metal
yUksekligine gbre uygun pozisyona hareket eder.
Bu yUzden, sistem surekli hareketli akislardaki degi-
simlere gore dizayn edilmistir. Bununla beraber, sto-
per hareketi ile havsadaki metal arasindaki sapma
ornek olarak 1 saniyeye cikarsa, bu olay konfrolin
kaybolmasina ve havsadaki metalin disari tasmasi-
na neden olacaktir.

Bu sistem bu tarz degisimleri d5nceden belirleyerek,
dékUmhanenin sikintilarini énceden cdzebilmekte-
dir. Ornek olarak; bUyUk besleyici boynu kullanilan
sfero dokUmlerde bu tarz bir sistem ¢ok yararl so-
nuclara imza atmaktadir. Sonuc¢ olarak SERT Metal
2007 yiinda "Automation Research Centre” ile ge-
lismis ve dnemli calismalara baslamistir. ik amac
operatdér tarafindan ddkim makinesine girilen
degerlerin sayisindaki azalmadir. Bu calisma kont-
rol kabinin dizayni ve gelisimi ile beraber, sistemin
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ideal dokUm sartlarini belilemesi ve kaliptan kaliba
bUtin degerlerin kaydedilerek otomatik olarak de-
gerlerin degisimlerinin engellenmesidir.

ideal dékim programi UCERAM sistemi tarafindan
oncelikle birkacg kalipta klasik kontrol Unitesinin kont-
rolU ile dékim programini kaydeder ve daha sonra
sistem bu programi otomatik olarak hafizasina alr.
Daha sonra bu program UCERAM tarafindan kulla-
nilarak kaliplara dékim esnasinda gercek zamanli
dUzeltmeler yaparak ideal dékim sartlanni yakalar
ve havsa icindeki olmasi gereken metal yuksekligini
belirler. Bu sistem prediktif kontrol sistemi olarak ad-
landinlir ve havsa icindeki herhangi dalgalanmalara
karsin metal yUksekligini optimize eder.

Modern UCERAM sistemi prediftif kontrol mekaniz-
masi ile ideal sartlarda kalp metal dolumu sagla-
maktadir. Predikfif yaklasim, ideal metal dékim
sartlanni belirleyerek metal sicakligi, stoper-nozul
ciftindeki asinma, kum nemililigindeki degisim gibi
parametrelerden kaynaklanan dékUm prosesinde-
ki degisimleri kompanse eder. UCERAM sistemi ger-
cek sartlarda operatdére cok az bagimlikla gercek
dékUm sartlar sunmaktadir.

Ornek Calisma

Waupaca 4 nolu dékUmhane fesisi Marinefte Wis-
consin Amerika’da bulunmaktadir. ThyssenKrupp
Waupaca gruba baglh olan dékimhane otomotiv
parcalan Uretmekte ve ABD'de 6 tane dékUmha-
nesi bulunmaktadir.

Waupaca Tesis 4, 6 adet dikey hatta sahip ve her
hattinda ofomatik dékim ocagdr bulunmaktadir.
Tesis sfero dékUmden gUvenlik parcalan Uretmek-
tedir. 6 hattin her birinde UCERAM sistemi bulun-
maktadir. ( toplam 5 dékimhanede 20 UCERAM
sistemi bulunmaktadir. )

2011 baslarinda, Waupaca Tesis 4 UCERAM siste-
mininin &zelliklerini iyilestirme calismalarina gitmistir.
Son jenerasyon ile, alti d6kUm hattinda da predikfif
kontfrol mekanizmasi kullanilarak iyilestirmeler ger-
ceklesmistir.

Birkac ay sonra, Urefim sonuclar ciddi oranda iyi-
lesmistir;

e Operatdr bagmiihgr ciddi oranda azalmis ve is-
lem basitlesmistir.

Bu sayede ayni operatdér macahane, ocak ya da
diger islemlerde de sorumlu hale gelebilmistir.
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e DOkUm zamani azaltilmis ve stabilize hale gelmis-
fir, sekil 2 de gorildugu Uzere bitis seviyesi neredey-
se baslangic noktasina gelmistir.  D&kUm  zama-
nindaki standart sapma  (kirmizi renk) 0.8sn den
0.3 sn’ye gerilemistir ve havsadaki metal seviyesin-
deki sapma (mavi renk) 15 mm den (37%) 5 mm’
ye (14%) gerilemigtir.

* OlasI problemlere karsi yeni sistem guclendirilmis-
fir. 100% oraninda problemler sadece astar ya da
stoper-nozul asinmasi ile ilgili problemler olmustur.

e Sistem guUvenilirligi en Ust seviyeye ulasmistr,
sistem iyilestirildiginden beri, ddkUm makinesi baki-
mindan kaynakll duraksama hic yasanmamistir.

Without predictive control

redictive control

Tim ALLEN, TK Waupaca Plant 4 Fabrika Midird,
ifadesi;

“Sistemde iyilestirmeden sonra, dékum kalitesi ve
produktivite artmis ve sistem stabil halde calismak-
tadir. DokUmhane olarak, sistemin iyilestirmeden
sonra olumlu eftkileri oldugunu gozlemliyoruz. Bu pro-
je sayesinde beklentilerimiz yeterince karsilanmustir”.

Sonug¢

Bu ornek ile otomatik dékUm sistemlerindeki pre-
diktif yaklasimin énemli oranda avantajlar getirdigi
saptanmistir. inovatif teknigin gelisimi ile beraber ilk
denemeden ifibaren, on farklh kurulum gercekles-
mis ve yatinm cok kisa sUrede kara donUsmuUstUr.
(genelde 6 aydan az)

Prediktif kontrol mekanizmasi dékUm zamanina
baglh olarak kalip hizina veya dékim esnasinda-
ki cesitli degisimlere karsi verilen tepkilere adapte
olunmasiyla iliskilidir.

Bu sistem uygulandiginda, Uretilen parcalarin kali-
tesinin arthigi, dékilen metal oraninda azalma ile
beraber dokim zamaninda azalma saptanmustir.

Bu yeni yaklasim ile dékim kontrolinde bir adim
daha ilerlenmistir. Otonomi sayesinde gercek an-
lomda otomatik dékim sistemi tanimi gercek ifa-
desini bulmustur.

Bu makale Cast Metal & Diecasting dergisinde
yayinlanmustir. Times, Ekim/Kasim 2011
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Cift Fazh Celikler ve

Nokta Diren¢ Kaynagi Uygulamalari
Dual Phase Steels And Resistance Spot Welding Applications

Mesut OZER', Hasan KAYA?, Mehmet UCAR'

'Kocaeli Universitesi Teknoloji Fakultesi Otomotiv MUhendisligi BIImMG
Umuttepe Yerleskesi izmit/KOCAELI
ozermesut@yahoo.com, ucarm@kocaeli.edu.ir

Kocaeli Universitesi Asim Kocabiyik MYO. Makine ve Metal Teknolojileri BIImMU
Borusan Yerleskesi Hereke/KOCAELI
hasan.kaya@kocaeli.edu.ir

Nokta direnc kaynagi, seri imalat sanayisinde yay-
gin olarak kullanilan kaynak metotlanndan birisidir.
Bir operatér pedalla veya butonla kaynak makine-
sini kolayca kumanda edebilir. Hatta programla-
nabilir nUmerik makinelerde istenilen bdlgeler has-
sas olarak birlestirilebilir. Bu avantajlarindan dolayi
otomotiv firmalan tarafindan yaygin olarak kullanil-
maktadir. Bunun yaninda cift fazl celikler; otomotiv
govde imalatinda, dayaniklik ve kitle azalmi gibi

avantajlarindan dolayr cogunlukla fercih edilmek-
tedir. Nokta direnc kaynagi ile cift fazl celiklerin
birlestirmelerinde, kaynak hatalarinin en aza indir-
genmeli ve daha verimli calisma sartlarn olusturul-
malidir.

Bu calismada; cift fazl ¢elikler tanitilmis, nokta di-
renc kaynagi parametrik uygulamalar ve kaynak
hatalarn degerlendirilmistir.

Anahtar Sozcikler: Cift fazl celik, Nokta direnc kaynagi, Kaynak parametreleri

Abstract

Resistance spot welding is one of the widely used
welding methods in mass production industry. An
operator can command welding machine easily
by a pedal or button. It can even be combined in
the desired region with programmable numerical
machines. Because of these advantages is used
extensively by the automotive companies. Howe-
ver dual-phase steels are mainly preferred in au-
fomotive body manufacturing due to its advanta-

ges such as ductility and mass reduction. In joining
of dual phase steels with resistance spot welding,
welding failures should be reduced and should be
created more efficient processing condifions.

In this sfudy, dual phase steels have been intfrodu-
ced, resistance welding spot welding failures and
parametric applications are evaluated.

Keywords: Dual phase steel, Resistance spot welding, Welding parameters
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1. Giris

Cift fazli celikler (Dual Phase Steels), dayanim ve su-
neklik 6zellikleriyle yUksek mukavemetli dUsUk alasimli
(HSLA) celik ailesindendirler. YUksek geriime mukave-
meti ve sineklik kombinasyonunun bir arada bulun-
dugu cift fazl celikler; sekillendirilebilirlik ve kaynak
edilebilirlik gibi imalat 6zelliklerinin yani sira, otfomotiv
sanayisinde yakit ekonomisini etkileyen arac agirligi-
nin azaltilmasi gibi avantajlarindan dolayi cazip hale
gelmistir. [1-3]

ULSAB-AVC (Ultra Light Steel Auto Body-Advanced
Vehicle Concepts) programinin raporuna goére, bir
otomotiv gévdesinde yaklasik %85 oraninda HSLA
malzemelerin kullaniimasiyla araclarda % 25 oranin-
da bir agirlk azalmasi basarimistir. Sekil 1, cift fazh
celiklerin otomotiv gdévdesinde kullaniimasinin ne
derece bir dneme sahip oldugunu goéstermektedir.

DP
Misc -
HSLA e
IF
I DP
[ BH
ce [ TRIP
MART B MART
\ I cr
TRIP - IF
I HSLA
[ Misc

Sekil 1. Cift fazli ¢eliklerin otomotiv gévde imalatinda kullanimi
(ULSAB-AVC Overview report, Ocak 2002) BH (Bake Hardenalb-
le): Finnda sertlesen celik, TRIP ( Transformation induced plas-
ficity): DOnUsUm kaynakl plastisite, MART: Martenzitik celik, CP
(Complex phase): Kompleks fazli ¢celik, IF (High strength): yUksek
mukavemetli celik, HSLA (High strength low alloyed): YUksek da-
yaniml dUsUk alasiml celik.

1.1. Cift Fazh Celiklerin Ozellikleri

Cift fazl celikler, genel anlamiyla yumusak ferrit mat-
risi icindeki %20-25 oranindaki sert martenzit fazindan
olusan mikro yapisi ile karakterize edilirler. (Sekil 2).

Ferrit

Martenzit

Sekil 2. Ferrit yapi icinde martenzitin dagilimi

Genel olarak cift fazl celikler, iki asamada Ure-
timektedirler. 1k asama kritik sicaklikta taviama,
A1-A3 arasi, (ferrit+ostenit bolgesi) ve ikinci asama
ise, Ferrit-Ostenit bdlgesinden hizll sogutmadir. Bu
islemler sonucunda kritik sogutma hizinda var olan
ostenitin famami martenzite dénUsur ve olusan yapi
yumusak ferrit ile sert martenzit kansimidir. Marten-
zitin hacimsel orani mekanik ozelikleri etkileyen bir
degiskendir. Kritik sicaklik olarak tanimlanan tav-
lama sicakhginin ve sonrasindaki soguma hizinin
mikro yapi Uzerindeki efkisi bUyUktir. Sekil 3'te
goruldigu gibi martenzit hacmi bu iki degiskene
baghdir. a+y faz bolgesindeki tavlama sicaklidi
Ostenit hacim yUzdesini kontrol eder ve Ostenitin
karbon icerigini saptar ve bdylece &stenitin sert-
lesebilirligini etkiler. [1]
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o
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s a + Fe,C
5504
300 T T
o os .o 1.5 aman

Karbon % agirhk
Sekil 3. Kritik taviama bdlgesinde cift faz olusumu [2]

Ayrica cift fazl ¢eliklerin mikro yapisi tavioma ile
daha uniform bir sekle girebilir. 735 °C'de 15 dakika
sUre ile tutulup, buzlu suda sogutuldugunda mar-
tenzit yapinin ferrit taneleri arasinda bir ag olustur-
dugu goralur.
edilen mekanik &zellikleri elde edebilmek icin sert-

Cift fazh celigin mikro yapisini arzu

lesebilirlikleri sade karbonlu c¢eliklere oranla daha
iyi olan yUksek mukavemetli dUsuk alasimli veya
alasimsiz celikler tercih edilir. Aynca 100 ila 600 °C
sicaklik araliginda tavlamaya tabi tutulduklarinda,
uzama, kopma ve akma mukavemeti gibi mekanik
Ozellikleri degisebilir. [3]

Cift fazl ¢eliklerin Uretiimesinde kimyasal kompozis-

yon bUyUk dneme sahiptir. Tablo 1'de baz cift fazl
celiklerin kimyasal icerikleri gosterilmistir.
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Tablo 1. Baz cift fazh ¢eliklerin kimyasal kompozisyonu [4]

Celik C Si Mn P

Cr Ni Al Co Fe

DP 134 202 14 4

461 1 Dengeli

2. Nokta Direng¢ Kaynagdi

iki elektrot arasina sikistirlan parcalarin, disik gerilim-
li yOksek akimin (AC veya DC) uygulanmasiyla isiya
dénUsmesi sonucu meydana gelen lokal erime ile
yapllan birlestirmedir. (Sekil 4)

Kuvvet

Sogu!ma‘ * #Aklm
Suyu

/Ara Yazey
| o |

[ » ]
R Kaynak

SOQUtmﬂ % ﬁAklm
Suyu
Kuvvet

Sekil 4. Nokta direng kaynaginin yapillisi [5]

Her kaynak noktasi su safhalardan olusur;

1) Elekirotlar arasinda eslenmis levhalar sikma

2) On 1stma (Galvaniz kaplamayi ve kirleri yakmak
icin) ve skkma kuvvetini arttirarak ideal akimin gece-
cedi asamaya getirme

3) Kaynak akimini uygulama ve kaynak cekirdeginin
olusumu
4) Eriyik metalin katilasmasi
5) Elektrotlan serbest birakma

Birlestirme esnasinda akim 4 tip dirence maruz kalrr;
1- Kaynak edilecek malzemelerin direnci

2- Elektrodun direnci

3-is parcalarn arasindaki temas direnci

4-1s parcalar ve elektrodlar arasindaki temas direnci.
Isi, Joule prensibine gére hesaplanir;

Q=K. 2. R.T

Q=lsi (Joule), K= Kayip katsayisi, I= Akim (A),
R= Direnc (Ohm),T=SUre (Sn)

Nokta kaynak uygulamalarinda iki veya U¢ Ust Uste
bindiriimis parca elektrik direnclerinden olusturulan isi
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yardimi ile kaynak edilebilir. Bu kaynak islemi iki elekt-
rot tarafindan parcalara uygulanan kuvvet altinda
gerceklestirilir. Nokta kaynak islemi manuel, robot
veya ozel ekipmanlarla gerceklestirilir. Ayni &zellikte-
ki puntalar, kaynak akimi, elektrot kuvveti ve kaynak
zamaninin kontrol edilmesiyle yUksek Uretim hizinda
gerceklestirilir. DUsUk gerilim (5-20 volt) ve yuUksek
akim (2000-15000 Amper) transformatérden, punta
uclarnna etki eder. Punta uclarnndaki basma kuvve-
fi ise hidrolik, mekanik veya pnédmatik donanimlarla
saglanir. [6,7]

Sekil 5'te klasik bir nokta direnc kaynak makinesinin
semasl gértimektedir.

B " Hava € Apma kapama
Sebeke Silindiri kontaktori
Girigi I Ust Qe"e Tr. Transformator
(Hareketli) T Zaman sayact
) 1 Ak kontroli
[ [ F- Kaynak geveiming
L _-_E|_ek[lodlaf baslatmak igin ayak
= pedal
7 Alt Cene L Transformatort
Sabit efektrodiara bagiayan
( ) esnek etkenler.
F
LI~

Sekil 5. Nokta direnc kaynagi makinesi [5]

2.1. Nokta Diren¢ Kaynaginda Kaynaklanabilirlik
Nokta direnc kaynaginda kaynak edilebilirlik kavra-
mi, belirli elektrod ve sac malzeme kullanarak ne de-
rece etkin calisma gerceklestirildigini anlamak icindir.
Bu belirli bir malzeme icin kabul edilebilir parametre
arali@inin alt ve Ust sinirarinin tespitinde kullanilir. Ust
sinir proses sUresince pUskUrme ile tanimlanir. Asi-
r kaynak isisi eriyik metali kaynatarak pUskUrmesine
sebep olur. Alt limit ise istenilen geometride kaynak
cekirdegine bagldir. Kuzey Amerika standartlarnda
bu limit a = 5Vt seklinde belirlenir. (t= sac kalinhd).

Kaynaklanabilirlikte lobe diyagramlar kaynak perfor-
mansinin alt ve Ust limitlerini belirlemek icin kullanilir.
Bunun icin nokta direnc kaynaginda 3 parametrenin
limitlerinin  belirlenmesine gereksinim vardir; elekt-
rod basma kuvveti, kaynak akimi ve kaynak sUresi.
Diyagramda lobe genisligi kaynak icin kabul edile-
bilir alanlar gésterir. Sekil 6'daki lobe diyagraminda
gOsterildigi gibi kabul edilebilir cekirdek geometrisi
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ancak iki egri arasindaki kaynak parametrelerinde
gerceklestirilebilir. [8]

Operasyon penceresi

NN

Minimum akim Maksimum akim

Kaynak zamani

Kaynak akimi

sekil 6. Tipik bir Lobe Grafigi [8]

2.2. Nokta Direng Kaynagi Parametreleri

En ideal kaynak kalitesini basarmak ancak iyi bir pro-
ses tasarnmi ile gerceklesir. Elektrod kuvveti, akim sid-
deti ve sUre en énemli kaynak parametrelerindendir.
Bu parametrelerin uyumlu ve sekil 7' deki gibi belirli bir
siray! takip etmesi gerekir. Bu nedenle kaynak maki-
nelerinde kaynak degiskenlerini ayarlamak icin elekt-
ronik kontrol Uniteleri kullanilir. istenilen cekirdek capi
sadece ayarlanilan akim siddetinin belirli bir sirede
uygulanmaisi ile elde edilebilir. Ornedin; stre kisa ise
cekirdek capi kUgUk olup, sUre cok uzun futuldugun-
da ergiyik metal miktan artabilir ve metal pUskirmesi
yasanabilir. Her iki durumda da kaynak mukavemeti
ideal degerde degildir.

Her malzeme icin optimum deger tablosu cikarnima-
Il ve lobe grafikleri elde ediimelidir. Bu ise ancak bir
dizi deneme yanima uygulamalarindan sonra elde
edilebilir.

|
|

—_— |t
Elektrodlardaki |
K |
|
|

uwvvet . ’

Alam |

|
Kaynak Silresi
| sikma |l 20RO ) fuma |
Siiresi | Yanma Erima Siiresi

Sekil 7. Parametrelerin akim-sire ve kuvvet olarak uygulanisi [5]

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

2.2.1 Kaynak akimi

Kaynak akimi, is parcasi Uzerinde akarak 1si enerjisi
clkmasina sebep olur. Parametrelerin hepsinin kay-
nak dayanimi ve kalitesi Uzerinde bUyUk eftkisi vardir.
Uretilen 1s1 kaynak akiminin karesiyle dogru orantilidir.
Bu nedenle kaynak akimi dikkaftli ayarlanmalidir: Cok
yUksek akim, dUsUk dayanima, kaynak Uzerinde bU-
yUk krater olusmasina, metal pUskUrmesine ve c¢ekir-
dek bozukluguna sebep olabilir. Ustelik elekirodlarda
kisa sUrede asinir. Cok dusuk akim kaynak bdlge ge-
ometrisinin limitlerin altinda kalmasina sebep olur. [?]

2.2.2 Elektrod kuvveti

Elekirod kuvvetinin amaci sac parcalarnni birlikte
sikmaktir. Kaynak kalitesi acisindan bUyUk elekirod
kuvvetlerine intiyac duyulur. Ayrica elektrod kuvveti
arttikca 1s1 enerjisi azalacaktir. Bu daha yUksek eleki-
rod kuvvetlerinde daha yUksek akim kullanimasinin
gerekliligi anlamina gelir. YUksek akimlarda elekfrod-
lar ve sac levhalar arasinda sicramalarin olusmasi ve
elektrodlarn levhaya yapismasina neden olur. Uygun
elektrod degeri 700 kg/cm?2 olmalidir.  Gergi kaynak
esnasinda kaynak temas yUzey boyutu artacaktir.
Ayni sartlan saglamak icin elektro kuvveti kademeli
olarak arttinimalidir. Elektrod kuvvetinin ayni oranda
degismesi zor oldugu icin, genellikle orfalama bir de-
ger segilir.

2.2.3 Kaynak siresi

Sikma suresi, is parcasi Uzerine kuvvet uygulanmasi ve
ilk akimin uygulanmasi arasinda gegen zaman aro-
igidir. Elekirod kuvvetinin istenilen seviyeye gelmesi
icin kaynak akiminin gecikmesi gereklidir. Bundan
sonra kaynak sUresi 6lcUlUr ve ayarlanir. Uzun tutuldu-
gunda ergiyik metal miktar artar ve erimis metal pUs-
kUrme yapar. YUzey kalitesi bozuldugu gibi malzeme-
nin kristal yapisi da degisir. Elekfrodlar kaldinldiginda
ist dagilir ve elektrod temas yUzeyi koyulasir. Kaynak
isleminden sonra, elektrotlar kaynak bélgesini sogut-
mak icin sac levhalar Uzerinde tutulmalidir. Tutma
zamani parcalar serbest kalmadan dnce ¢ekirdegin
katilasmasi icin gereklidir. Fakat bu sUre, 1sinin kaynak
noktasindan elektrodlara yayllmasindan dolayl ¢ok
uzun olmamalidir. Galvaniz kapli karbon celiklerinde
bu sUrenin biraz uzun tutulmasi tavsiye edilir. [10]

2.3. Nokta Direng Kaynagi ile Cift Fazl Celiklerin
Birlestiriimesi

Kaynak, metalurjik bir prosestir. is parcasi ve elekirod-
lar dUsUnUldugunde, isil iletkenlikleri, direng dzel
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likleri, malzeme erime ve soguma &zellikleri, 1sil islem
prosedurleri gibi konular famamen kaynak prosesi-
nin metalurjik bir olay oldugunu gosterir. [10]. Kaynak
islemi sGresince malzemelerde mikro yapi ve kristal
yapl 6zelliklerini nasil etkiledigini imalat endUstrisi yeni
anlamaya baslamistir. YUksek kaynak sicakliklarin-
daki bir malzemenin deformasyon &zellikleri femel
malzemeden cok farklidir. Malzemedeki uniform ol-
mayan isi dagiimindan dolayr uniform olmayan bir
mikro yapi olusur. Nokta direng kaynagi gibi kaynak
operasyonlari suresince uniform olmayan bu yapi is-
tenmeyen deformasyona sebep olur ve mukavemet
degerleri etkilenir. [11]

Nokta direng kaynagindaki hata trleri, kaynakli bir-
lestirmenin nitel kalitesinin dlcUsUdUr. Mekanik testler
sonucunda sekil 8'daki hatalardan birisi punta Uzerin-
de gdzlemlenir.

Arayiiz hatasi

F Cakirdek
- ITAB

Diigme hatasi
Deformasyon
Cekirdek ITAB |
Parcal diigme hatasi
I{;ekirdek ITAB |

Sekil 8. Parametrelerin akim-sUre ve kuvvet olarak uygulanisi [12]

Kaynakta cekirdek capinin nominal degerden kiguk
olmasi arayUz caflamasina sebep oldugu gibi, ¢cekir-
dek capinin bUyUk olmasi dGgme hatasina veya par-
cal digme hatasina sebep olur. ArayUz hatalarn par-
ca yUzeyinde dnemsiz deformasyona sebep olurken,
dugme hatasi numune Uzerinde ciddi deformasyona
sebep olur. Kaynak cekirdek boyutunun olumsuz et-
kilerinden kacinmak icin, bu geometrinin optimum
degerde olmasi gerekir. [12]

Bu hatalardan baska cift fazli celiklerin kaynatimasin-
da su problemlerle de karsilasilir;

1- Ozellikle galvaniz kapl celiklerde arayUz hatasina
karsi yUksek duyarlilik,

2- Akim degerinin yUksek olmasinin neticesinde pUs-
kUrmeye karsi cift fazl celikteki egilim,

3- BUzUIme esnasinda gdzenek olusumuna egilim.
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4- Martenzitten dolayi yUkleme kosullarinda olumsuz
etkiye sebep olabilen yUksek sertlik degeri. [13]

Korozyon direnci saglamak igin kullanilan galva-
niz kapl sac levhalarda, galvaniz kaplamanin kay-
nak ergiyiginden énce buharlasmasi kaynak kalitesi
acgisindan bir sorun olusturur. Fakat bu sorun proses
parametreleri ile kontrol edilebilir. ik pUskirme sac
levhalarnn araylzinde gerceklestigi icin, onu tespit
etmek oldukca zordur. Ama elektrod ve sac arasin-
daki puskirme incelenebilir. Sekil 9, kaynak akiminin
ve suresinin galvaniz kapli levhalar Uzerindeki etkisini
gOstermektedir. [14]
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Sekil 9. Parametrelerin akim-stre ve kuvvet olarak uygulanisi [14]

Kaynak kalitesini etkileyen ve yanlis tespit ediimeleri
durumunda kaynak hatasina sebep olan bu para-
metreler haricinde parametrelerin prosese efkisini
degistirecek olan sént akim (akim atlamasi), seri nok-
ta kaynak uygulamalarinda bir &nceki kaynak Uzerin-
den akimin bir kisminin atlamasi anlamina gelir. Eger
iki punta arasinda mesafe az ise uygulayacaginiz
kaynak akiminin bir kismi, bir dnceki puntadan atla-
yacaktir. CunkU akim en kolay kolu secme egilimin-
dedir (Sekil 10). YUksek iletkenlige sahip AlUminyum
ve bakir malzemelerin kaynaklarinda bu mesafe ¢e-
liklere goére daha fazla olmaldrr.

Sekil 10. Puntalar arasi sént akimin medyaya gelisi [9]

Puntalar arasindaki mesafenin tespitinde kaynak ta-
sarimcilarn sént akim faktérint mutloka géze almak
durumundadirlar.



3. Sonuglar ve Tarhsma

Cift fazl celiklerin elde edilmesi, dzellikleri, ofomotiv
sanayisinde yaygin olarak kullanimi anlatiimistir.
Nokta direnc kaynagi karakteristikleri belirtiimis ve
kaynak makineleri hakkinda bilgi veriimistir. Kaynak
akiminin, sUresinin ve elektrod kuvvetinin kaynak ka-
litesine etkisi incelenmistir. Cift fazll celiklerde kaynak
uygulamalarinda gézlenilen kaynak hatalan goste-
rilmistir. Aynca galvanizli saclarda goérilen galvaniz
pUskirme konusu sunulmus, kaynak parametrelerini
etkileyen sont akim hakkinda bilgi verilmisfir.
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E-posta / E-mail: Yurtici Satis / Domestic Sales: yurticisatis@tuyap.com.tr Yurtdigi Satis / Overseas Sales: sales@tuyap.com.tr Yurtdisi Fuarlar / Overseas Fairs: tuyapoverseas@tuyap.com.tr
Proje Pazarlama / Project Marketing: tanitim@tuyap.com.tr Fuar Alani / Fair Area: fairarea@tuyap.com.tr Teknik Hizmetler / Technical Services: teknikofis@tuyap.com.tr

TUYAP FUAR VE KONGRE MERKEZI

I@‘l‘ ".(‘ l‘ o | STANB UL | 70var Fair convention AND cONGRESS CENTER Q Reed | @1U)i~

Biiyiikcekmece, Istanbul / Turkey Reed Tilyap Fuarcilik A 5.

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.
THIS FAIR IS ORGANIZED WITH THE AUDIT OF TOBB (THE UNION OF CHAMBERS AND COMMODITY EXCHANGES OF TURKEY) IN ACCORDANCE WITH THE LAW NO. 5174.




Metal Dinyasi
Yillik 12 sayr abonelik 1006

Yillik 6 say1 abonelik 70

Kalip DUnyasi CAD/CAM/CAE Dinyasi

Yillik 4 say1 abonelik 506

ABONE FORMU

Tel.: (0212) 320 36 90 Faks: (0212) 320 36 91

Sayi: 260 / Subat 2015

www.metaldunyasi.com.tr

83‘<' __________________________

Abone Bilgileri / Subscriber Informations
Firma / Company Name :

isim / Name :

Title / Mr. / Mrs. (tick as applicable) :

Departman / Department :

Adres / Adress :

iice / County :
i1/ City :
Country :
Tel :
Fax :
e mail :
V. Dairesi / V. No :
| Banka havalesi ile yatirdim
Payed with bank transfer

Abonelik Baglangig :.../.../.....
Subscription begining date : .../.../.....

Posta Kodu / Post Code:

| Elden Yatirdim
Direct Payment

»presti|

Abonelik Bitis :.../.../..... yayincilik

Subscription ending date : .../.../.....

BANKA HESAP NUMARALARI - Bank Account Numbers

is Bankasi Akbank
1135 Balmumcu Sb.
Hesap No:401414

IBAN: TR810006400000111350401414

420 Esentepe Sh.
Hesap No: 37341
IBAN: TR700004600420888000037341

EURO ACCOUNT PRESTLJ YAYINCILIK BAS. HIZ. SAN. TIC. LTD. §Ti.
TURKIYE i§ BANKASI - BALMUMCU BRANCH

BIC/SWIFCODE : 1135 ISBKTRISXXX

IBAN (RATING NUMBER) : TR230006400000211353416049

ACCOUNT NO: 3416049



