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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tum Tarkiye’de Dagiimaktadir,
Basin Kanununa Gore Yerel-Siireli Yayindir.”

Baski Tarihi: Ocak 2015

editorden

kenananil@prestijyayincilik.com.ir

Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

2015 yilinin Ulkemize ve tom dinyaya barig
mutluluk ve saglk getirmesini  &zellikle de
savaslarin bitmesini ve para icin insanhgin
yok olmamasini diliyorum. Paranin hakimi-
yeti yizinden insanligini kaybetmis, kanser-
den yok olmaya mahkum bireyler olamaya
basladik, ezilirken bu hakimiyet karsisinda
umudumuz sadece micadele etmek olmali-

dir. Yeni yeni hastaliklar, ilginc yasam tarzlar

Kenan ANIL

ve kaybolan arkadaslik ve dostluklar! Yasa-
min son buldugunda yalnizca 10 metrelik

bez parcasi, bir avug pamuk !... baska bir sey yok.

Evet 2015 yili  bizim icin hareketli gececek cunki Prestij yaymnciligin
25. Yilini, Metal Dinyasi'nin 23. Kalip Dionyasinin 15. Cad Cam Cae
Dinyasi'nin10.yilini kutlayacagiz.

Ceyrek asri devirirken hala biz Tirk sanayisinin sesi olmak icin micade-
leye devam ediyoruz. Bizleri bu micadelemizde destekleyen kisi, firma ve

kuruluslara tesekkir ederim.

Cad Cam Cae Dinyasi Dergimiz icin Olusturacagimiz jiri ile bir konu
bashgr altinda tasanm yarismasi yapmayr distniyoruz. Bu yarnsma iki
ayn sekilde Firmalar ve okullar arasinda olacak ve her tasarim sitemizde
yayinlanip sizlerin verecegi oylarla ve juri oylanyla her iki gurubun ilk
Ugune hediye verilecek. Konu ile ilgili aciklamayl énimizdeki aylarda

yapilacak ve yil sonuna dogru sonuclandiracagiz.

Guiclu ve saglikli yarilar icin. Gelecek nesillere gizel ginler birakmanin

bilinciyle saglikla kalin.

MISAD

KalDer
Metal Isil islem Turkiye Aliminyum Turkiye Dokim
Sanayicileri Dernegi Sanayicileri Dernegi Sanayicileri Dernegi Korozyon Dernegi Kalite Dernegi
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Ankara Madeni Demir ve Celik Tasit Araglari Otomotiv Sanayii
Dokimeiler Odasi Oreticileri Dernegi 'Yan Sanayicileri Dernegi Dernegi Tiirk Sermaik Dernegi
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Electro-Nite

Your critical link to quality through sensor technology »

1. Organize Sanayl Bélges); Dagistan Caddesi No: 15 06935 Sincan/ANKARA » Tal: (0,312) 267 08 83'» Fax: (0.312) 267 08 87 » info.electro-nite.tr@herasus com
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YAZI YAYIM KOSULLARI
Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayi gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarmiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce basligi ve &zetin ingilizcesi de verilmelidir.
Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢dzinirlikte net ve temiz olmalidir.

Kapakta kullanilan gérsel é firmasina aittir.
DEMISAS

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakca eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye gonderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazari/yazarlan dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlarmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.




Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.

Cevherden metale; hatta inkllzyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
" . - " Spektrometre
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat. Element ve inkliizyon analizlerinde

en yilksek performans

Cok yonlu XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin Griin kalitesi ve disiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanligimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gug, performans ve karllikla tanismak
icin sizi cihazlanmizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

» info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yénlilik ve performansin
bulugtugu x-1gin analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizler;
her ihtiyaca, her blitgeye

ARL Optim'X
50W giic ile XAF analizlerinde
sagirtici, emsalsiz analitik performans

ll@ VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 680 40 20 Fax : (0216) 68040 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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elik hracatcilan Bir-

ligi verilerine gore,

celk mamulleri ih-

racatl 2014 ylinda

miktar bazinda 17,5

milyon ton, deger
bazinda ise 13,2 milyar dolar olarak
gerceklesti. Insaat celigi sektéron
en cok ihracg ettigi Urin olurken; bol-
gede yasanan olumsuz kosullara
ragmen Ortadogu ihracat liderligini
sOrdurdu.

Celik Ihracatcilan  Birligi  tarafin-
dan acklanan 2014 vyili verileri;
TUrkiye'nin celik ihracati deger ba-
zinda 2014 yilinin ayni dénemine
gbre yuzde 4,3 azalma ile 13 milyar
222 milyon dolar, miktar bazinda ise
yUzde 4,5 dUsUs ile 17 milyon 550
bin ton olarak gerceklesti.

Celik sektérinUn ihracatina, di-
Qer birliklerin faaliyet alanina giren
demir celik UrGnleri eklendiginde
TUrkiye'nin 12 aylk toplam ihracati;
miktar baznda 18 milyon 449 bin
ton; deger bazinda ise 15 milyar 696
milyon dolara ulasti.

2014 yil verileri bolgeler bazinda in-
celendiginde; liderlik yUzde 19,11'lik
dUsUse ragmen 6,2 milyon fonluk
ihracat ile Ortadogu bdlgesinin
olurken , bu bdlgeyi AB Ulkeleri 2,8
milyon fonla izledi. 2,7 milyon ton ile
Kuzey Amerika Ulkeleri ve 1,8 milyon
tonla Kuzey Afrika Ulkeleri takip etti.

2014 yili ihrag edilen Griunler
siralamasi ;
- 7,7 milyon ton insaat geligi,

T S

*

TURKISH STEEL

Celik Ihracatcilan Birligi
2014 Yih Hedefine Ulash

Celik sektérinin 2014 yil toplam ihracati 17,5 milyon ton oldu.

- 1,9 milyon ton boru
- 1,7 milyon ton profil
-1,7 milyon ton yassi sicak

Celik Ihracatcilan Birligi  verileri;
2014 yili aralik ayiinracati 2013 yili
es zamani ile kiyaslandiginda de-
gerde yUzde 0,01 azalma ile 1 mil-
yar 187 milyon dolar, miktarda ise
yUzde 10,44 artis ile 10 milyon735
bin ton oldu.

Celik ihracatcilan Birligi Yéne-
fim Kurulu Baskani Namik Ekinci;
celik sektérGnun 2014 yili ihracat
verileri ile ilgili yaptigi degerlendir-
mede; “2014 yilini miktar bazinda
17,5 milyon ton, deger bazinda ise
13,2 milyar dolar direkt ihracat ile
tamamladik. 2013 yilinda yasadi-
gimiz olumsuzluklann 2014 yilinda
da sUrmesi TUrk celik sektérinin
zor ve sikintill bir dénem yasamasi-
na sebep oldu. En dnemli ihracat
pazarlanmiz arasinda yer alan Or-
tfadogu ve komsu Ulkelerdeki siyasi
istikrarsizliklar, diger baz Ulkelerin
ithalata karsi koruma amaciyla
actigi damping ve koruma énlemi
sorusturmalarn ihracatimizin - geri-
lemesindeki en &nemli faktorler.
Ayrica, hammadde, yarr mamul
ve nihai mamul ihracatinin 10-
mUnde dunya pazarlama tesvikli,
dampingli ve hatta hileli yollara
basvurarak mal ihrac eden DTO
(Dinya Ticaret Orgitd) kuralla-
rina aykir ficaret yapan Cin de
bizim ihrac pazarlanmizdan pay
alarak bu gerilemede oldukca
etkili oldu” dedi.

Metal Diinyasi e Sayi 259 e Sayfa 8

Celik Ihracatcilan Birligi Yénetim
Kurulu Baskani Namik Ekinci

Ekinci so6zlerine sdyle devam efti;
“TUm bu olumsuz kosullara rag-
men celik sektéru olarak 2014 yilini
hedeflerimiz dogrultusunda  ka-
pafttik. 2015 yiinda dinya ve Ul-
kemizdeki siyasi, ekonomik istikrar
ve gUven ortaminin saglanmasi
en bUyUk beklentimiz. Bu dogrultu-
da 2015 yili icin miktar olarak 18
milyon ton, deger olarak ise 13,5
milyar dolar ihracat hedefi ile ¢ca-
ismalarnmiza  basladik”  diyerek
sozlerine son verdi.

2014 yili boyunca yasanan siyasi
ve ekonomik olumsuzluklarin yani
sira haksiz yere acilan damping ve
koruma &nlemi davalan ve DTO
kurallanna aykin ticaret yapan Ul-
kelerle mUcadelesini sirdUren TUrk
celik sektdru, 2014 yil sonunda he-
define ulasti.

WYY ™1

Malzeme, Metalurji, Otornasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology
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Sadece Foseco Yeter

Foseco, gittikce artarak karsiniza c¢ikan zorluklara, sonuclar
actkca gorilen yenilikci ¢oziimler sunarak operasyonlarinizi
kolaylastirmaktadir.

Seksen yili askin bir siredir sektérde oyunun kurallarini degistiren,
fikirleriyle benzersiz bir (in sahibi olan sirketimiz, biitiin islerinize yeni
degerler katmaktadir. Her zaman Ustiin kaliteli sonuglar saglayan Foseco,
buglin artik diinyanin dort bir yanindaki dokiimhaneler tarafindan tercih
edilen bir ortaktir.

Gercek potansiyelinizi ortaya cikarmak icin: Sadece Foseco Yeter.

FOSECO

+ Ortaklik

+ Kiiresel Teknoloiji - Yerel Hizmet
+ Yaratici, Yenilik¢i Coziimler

+ Uzman Tavsiyesi

+ Guvenilirlik

+ Bilgide Onciiliik

0262 677 1050
foseco.turkiye@foseco.com

www.foseco.com.tr
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PROJE PAZARI
rn! 2014

Proje Pazari’'nda 144 Proje Sergilendi

Tech Ankara Proje Pazan ATO CONGRESIUM'da gerceklestirildi.

nkara Kalkinma Ajan-
si tarafindan Uc¢ yildir
dUzenli olarak ger-
ceklestirilen Tech An-
kara Proje Pazarn'nin 4.'sG 24
Aralik Carsamba 2014 tarihinde
ATO Congresium’da duzenlendi.

Ankara'da ikametgah eden gi-
risimcilik ekosisteminde yer alan
tUm paydaslan bir araya getir-
meyi amaclayan proje pazarina
tfoplamda 216 basvuru yapildi.
Sosyal fayda, cevre ve katma
deger gibi kriterlere goére is fikir-
lerinin secildigi proje pazarinda
toplamda 144 proje Gcreftsiz ola-
rak sergilendi.

Etkinlikte; Bimetri, Datamed, De-
liyalitkanlar, Do majér, Ecan ya-
zilm, G&z Mobil, Intest, KV331,
Moralabs, Tabim, TK3, Ukl Ba-
yer, Vaksis, Apatros yer aldigi 22
Bilkent Cyberpark Firmasi'nin is
fikirleri proje pazarinda sergilen-
meye hak kazandi.

TECHANKARA

2004

Yatinmci sunumlarrigin juri Gyele-
rinin karsisina; Bilkent Cyberpark
Firmalar’'ndan Intest - Test Otfo-
masyon Sistemi, Do major - Easy
Guitar ve Ecan Yazihm - User Gu-

PROJE PAZARI

m
ANKARA
oV i Gaes

idance System projeleri ile ¢ikt.
GUn boyunca sUren etkinlikte
Ankara ekosistemi yogun katilim
sagladi.

BASSAGLIGI

Cukurova Kimya EndUstrisi

Prestij Yayincilik Ailesi

A.S.'de Satis ve Pazarlama Satis MUhendisi olarak
gérev alan SABRI SAVRIK 27.12.2014 ginU hakkin rahmetine kavusmustur.

Genc calisma arkadasimizi, zamansiz kaybetmenin derin GzOntUsU icerisindeyiz.
Merhum Sabri Savrik’a Allahtan rahmet, Cukurova Kimya EndUstrisi A.S Grubu
calisma arkadaslarina kederli ailesi, dost ve yakinlarina sabir diliyoruz.

Metal Diinyasi e Sayi 259 e Sayfa 10
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Doganin giiciinden ilham aldik;

32 yildir aksamayan hizmet
askimiz ve edindigimiz birikim
ile Turkiye pazarina yon verdik.
Diinyanin en iyi markalarim
temsil ettik. Tiirkiye'nin en
glcli satis agini kurduk. Satis
ve satls sonrasi destekle
glcimiize gug kattik.

Sektor lideri yuzlerce firmay:
referans edindik.

Duydugunuz giiven ve
gostermis oldugunuz ilgi i¢in
sonsuz tesekkiirler...
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8 TURKIYE DOKUM SANAYICILERI DERNEGI
V| THE TURKISH FOUNDRY ASSOCIATION

TUDOKSAD'in Ev Sahipliginde Isvec
Dokimciler Dernegi Uyelerinden Ziyaret

S YA

UDOKSAD tarafindan organize edilen isvec

Dokumculer Dernegi Uyelerinin ziyareti 15-16

EylUl 2014 tarihleri arasinda gergeklesti. Top-

lamda 24 kisilik esli grup ile Trakya DoOkUm,
Albaksan, Celikel Aluminyum, Arpek ve Arfesan’i zi-
yaret edildi.

isvec DdkUmcUler Dernedi Baskani Stefan Eldin ( AGE
Metall AB'nin sahibi), Uyeleri arasinda bUyUk ve kUgUk
dékUmhaneler olarak iki ayn grup oldugunu, kendi
gruplarnnin yogunlukla Aliminyum dékim yapan aile

Metal Diinyasi e Sayi 259 e Sayfa 12

sirketleri olarak kU¢Uk dékUmhaneler oldugunu belirtti.
Eldin; isvec D&kUm sektérd ve ddkimhaneleri hakkin-
da ziyaret ettigi frmalara bilgi verdi.

DékUmhane ziyaretlerine dair izlenimlerini aktaran
Sfetan Eldin, organizasyondan memnun kaldiklarin,
isvecli dékUmhanelere benzer bir organizasyon di-
zenlenmesi durumunda kapllarinin acik oldugunu be-
lirterek davette bulundu.

Eldin; “Trakya D&kUm, oldukga modern ve bUyUk bir
doékUmhane, ayrica dékUmhane ve isleme merkezine
hayran kaldik. Celik aliminyumun cevreye gosterdigi
6nem ve en yeni teknolojiyle kurulmus bir dokimhane
olmasi fazlasiyla etkileyici bir durum, bu gelismislikte bir
dékimhane Isvec’te bulunmuyor” dedii.

isvec DokUmcUler Dernedi Direktérd Gert Ove Ells-
trém, “isvec’te toplamda 100 civarinda dékimha-
ne bulunmakta ve genel bUyUklUkleri kiyaslayacak
olursak Turk dékUmhaneleri neredeyse 20 kat daha
bUyUk. Isvec’te Turk delegasyonunun gelmesi duru-
munda dernek olarak organizasyon igin hazir durum-
dayiz * dedi.
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MARMARA METAL

MAMULLERI Tic. A.S.

FERRO ALLOYS

Ferro Silicon Manganese

Ferro Silicon
Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron
Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel
NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal

BASE METALS
Aluminium
Nickel

Copper

Lead

Zinc

Tin

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Woltram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

1

i

PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron

Basic Pig Iron
Steel Scrap

INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium
MINERALS/ORES

Chromite Ore
Iron Ore
Manganese Ore
Fluorspar
Alumina / Bauxite

WATER TREATMENT

Ductile Iron Pipe

Aluminium Sulphate

Chlore

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
Crucibles

Mica Sheets & Rolls

Fluxes

iﬁt;is\;on Mabh. E-5 Ustii Fatih Otagi Sk. TUZLA - ISTANBUL - TURKEY T.: (+90 216) - 447 29 55 (pbx) F.: (+90 216) 447 29 69

www.marmarametal.com

marmara@marmarametal.com
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E fructu arbor cognoscitur

Agaclar meyvelerinden taninir anlamina gelen
bu latince 6zdeyisle bu seneki ilk yazimizi degerli
ilgilerinize sunuyoruz. Tum sene, Uretkenlik, esnek-
lik, isbirlikleri, analitik yaklasim gereklilikleri Gzerine
bircok yazi yazdik. Ozetle paylasmak istedigimiz
nacizane fikirler;

1. Cevikligin buylklikien énemli oldugu
2. Faktér verimliliginin dnemi

a. Sermayenin verimli kullaniimasi

b. insan kaynaginin etkinlestiriimesi

c. Hedef kitlesinden faydalanmada etkinlik
3. isbirliklerinden gelecek faydalar
4. Hedeflerle ve amaglarla yénetim ilkelerinin
benimsenmesi
5. Celiski yonetimi

Cercevesinde yapilandirimisti. 2015 yili icin de
gerekliligine yurekten inandigimiz yukaridaki nok-
talarnn sunumunu, dunyadaki trendlerin dikkate
alinmasi ile yine devam edecek. Zira son 2 asirdir
icatlar ve uguncu ulkeleri sébmurlye dayall serma-
ye birikimi yasamamis, bu konjonktire dair tecru-
besi olan insan kaynagindan yoksun Ulkemizin, bu
durumda buyumek, gelismek ve muhitini degistir-
mek icin dis bilgi sermayesi, mali sermaye ve stra-
tejik isbirliklerine ihtiya¢ duymaktadir. Bu gercek-
ten kacis maalesef yok.

Bu vesile ile 2015 yili igin 6n goértlen makroekono-

mik resim nasil? Sorusundan hareketle yazimiza
devam edelim.
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(milyar $) 2014 2015
Cari Acik 42 36
Cari 52 4,5
Acik/GSYiH(%)
ihracat 158 165
ithalat 237 241
Turizm Gelirleri 29,8 30,6

2015 buyume beklentisinin %3.5 olarak olusmasi
ve dusen petrol fiyatlarnnin makro ekonomik ve-
rilere pozitif etkisi séz konusu. Bu da 2014’e gbre
daha az dalgali bir kur anlamina geliyor ki (FED'in
yaklasimlar énemli) fiyatlandirma agisindan ciddi
anlamda bir éneme sahip.

2015 Biiylime beklentisi 3,50%
Enflasyon Beklentisi 7%
Ortalama Dolar Kuru (1,- 2,40 TL
usD)

Brent Petrol Ortalama 70,-USD

BlylUme Uzerindeki riskler;
1. Petrol fiyatlarindaki dusuk seyrin kalict olmamasi

2. Global risk istahinin bozulmasi (Gelismis Ulke-
lerde deflasyona ydnelik risklerin artmasi gibi) ve
TL'nin hizll deger kaybi

3. Jeopolitik riskler ve Rusya piyasalarindaki prob-
lemlerin derinlesmesi, 2015 yilinda petrol fiyat-
lanndaki dustk seyrin cari islemler acgigini pozitif
etkilemeye devam etmesi ancak i¢ talepteki can-
lanmaya bagh olarak ithalatta gdrulecek canlan

Yazinin devami sayfa 16’da —»
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OPTIK EMISYON
SPEKTROMETRELER

Tasinabilir veya Laboratuar tipi Spektrometreler
130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziiniirliik,
her analizde otomatik profil, Miilti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,
Windows 7 Pro ve WASLAB Tiirkge isletim,

* Hizh, ekonomik XL2
* Ayarlanabilir renkli dokunmatik ekran
* Dahili Kamera (opsiyonel)
* SDD dedektorlii Mg, Si, Al, P, S
ol Donii olgebilen GOLDD modelleri

B %o o0 emen * 50 kV Xray tiip, ¢oklu filtre ile

. en yiiksek performans

* Dahili yiiksek hizli bilgisayar sistemi
* Kolay kullanim, zengin aksesuar
* 7 ] 24 Teknik servis destegi

Thermo
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Satis & Teknik Servis /988 den beri Analitik Cihazlarda Cozdm Orfadiz
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manin bu etkiyi sinirlamasi bekleniyor.

4. Global toparlanmanin ihracatl desteklemeye
devam etmesini, ancak Rusya’daki daralmanin
inracat ve turizm gelirlerini sinirlayacagdr dusunu-
yor.

5. Petrol fiyatlarinin  ortalama 100,-USD’den
70,-USD’ye dusmesi, toplam enerji ithalatimizi 14
milyar USD azaltmakta. Enerji ihracatimizi da dik-
kate aldigimizda petrol fiyatlarndaki dusus, enerji
acgigimizi nette yaklasik 13,-milyar USD olacagini
gosteriyor.

6. Rusya’nin ihracatimiz icindeki payi %4. 2015 yi-
inda ihracat, turizm, bavul ticareti ve muteahhit-
lik hizmetleri kaynakli olusabilecek gelir kaybimizin
2,40 milyar USD'ye ulasabilecegdi, bunun da cari
acik milli gelir oranini +%0.3 puan arttirabilecegi
degerlendiriliyor.

7. AB Ulkelerine yapilan ihracatin 2014’e benzer-
lik e@ilimini korumasi bekleniyor. Bu da %10’luk bir
artisa karsilik geliyor. Bu artig ile AB'nin toplam ih-

racat icindeki payinin 2015'de %46'ya yukselmesi
bekleniyor. (Kaynak: TCMB, TUIK)

%3.5 ekonominin bUyudugu, %7 enflasyon beklen-
fisinin olustugu ve istikrarli déviz kurunun tutundu-
Qu bir ortamda yine buyUk is yukarida belirttigim
ve 2014'de sikca deg@indigimiz noktalarin énemini
bir kez daha ortaya cikariyor.

Latince bir &ézdeyis ile yazimiza baslamistik ve de-
mistik ki “agaclar verdigi meyvelerden taninir”.
Bizim icin aslinda gecerli olan meyvenin cinsi ile
agacin da kalitesi. Nispeten bodur bir ajac gibi
TUrk sanayisi eger G7 ulkelerininkiler ile mukaye-
se edilirse ancak sayisi ¢cok bu agaglarin, bodur
ancak zeytin ve nar veren gibi, ceviz, kestane
gibi degil... 2015 yiinda baska bir muzik calacak
2014'ten ve degisen muzik ile biz de eftigimiz dan-
sI degistirecegiz.

2015 yilinin basarili bir yil olmasi dileklerimle.

Turk Celik sektorondeki
Gerileme Devam Ediyor

luslararasi  piyasalardaki  Cin  faktord,

dugsen kar marjlarn ve fiyatlar dzerindeki

baskinin eftkisi ile Turkiye'nin ham c¢elik

Uretimindeki yavaslama Kasim ayin-
da da dikkat cekici bir sekilde devam efttfi. Kasim
ayinda Tdrkiye'nin ham ¢elik Gretimi bir 6nceki yi-
lin Kasim ayina kiyasla % 8.6 gibi dnemli bir oranda
dusUs gostererek 2.80 milyon fona geriledi. Kasim
ayindaki tretim miktari, yillik bazda dusts goster-
mesine ragmen, aylik bazda % 3 artisa isaret etti.
Kasim ayinda elektrik ark ocakli tesislerin ham ce-
lik Uretimleri dnceki yilin ayni dénemine kiyasla %
12 dustsle 1.91 milyon tona gerilerken, entegre
tesislerin Urefimleri yalnizca % 0.4 dUsusle 890 bin
ton seviyesinde kaldi. Ocak-Kasim dbéneminde
TUrkiye'nin foplam ham celik Uretimi, énceki yilin
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ayni dénemine kiyasla % 1.7 dustsle 31.23 milyon
ton seviyesinde gerceklesti. S6z konusu dénemde
EAO bazli tesislerin Uretimleri yillik % 4 dUsusle 21.86
milyon tona gerilerken, demir cevherindeki hurda-
ya kiyasla avantajli kosullar nedeniyle, Uretimleri-
ne hiz veren entegre tesislerin ham c¢elik Gretimleri
% 4.4 artisla 9.37 milyon tfona ulasti. Uzun mamul
piyasalarindaki daralma ve artan yari mamul bas-
kisinin etkisi ile Ocak-Kasim déneminde Turkiye nin
kUtuk aretimi, dnceki yilin ayni dénemine kiyasla %
6.5 dusUsle 22.56 milyon tona gerilerken, slab Ure-
fimi % 13.5 gibi carpici bir oranda artis gdstererek
8.67 milyon tona ulasti.

Turkiye Celik Ureticileri Dernegi

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology
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INDUCTOTHERM

GROUP | TURKIYE

Bilecik Demir Celik’e
35 Ton Induksiyon Ocag

ilecik'te celik kUtUk ve

insaat  celigi  Uretimi

yapmakta olan Bilecik

Demircelik'in 2013 yiinda
Inductotherm’e siparis verdigi 35
tonluk indiksiyon Ergitme Ocadi
29 Aralik 2014 tarihinde Bilecik De-
mir Celik’'e ulastl.

Inductotherm Gebze fabrikasinda
tUmMU yerli malzeme, iscilik ve tek-
nik personel ile imalat yapilan 35
tonluk IndUksiyon ocadi Turkiye'de
Uretilmis en bUyUk indUksiyon oca-
g1 konumuna yUkseldi. Sevkiyat
gerceklestirilen ocak, 16.000+2000
kw VIP Dual Trak Plus GUc ve Kont-
rol Uniteli 30 T saat ergitme kapa-
siteli Steel Frame Ergitme Ocagdi
olarak, gecen eylUl ayinda 2014
Ankiros Fuar'inda sergilenen Celik
Ergitme indUksiyon Ocagi 35 ton-
luk kapasitesiyle sanayinin gurur
kaynadi olmustur. indUksiyon oca-
91 kurulumunun famamlanmasi is-
lemlerinin ardindan Bilecik Demir-
celik BozUyuUk/ Bilecik Tesislerinde
Uretime baslayacaktr.
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BASSAGLIGI

Prestij Yayincilik Ailesi

SAHIN DOKUM SAN.VE TIC. LTD. STi.A.$ KURUCUSU SAHIN YAVUZ'U 06. 12 .2014
tarihinde hakkin rahmetine kavusmustur. 1973 Yilinda doékUmcUlUk meslegine
isci olarak adim atan Sahin Yavuz 2004 yilinda Izmir-Isikkentte Sahin D&kUmMO
sektore kazandirmistir. Uzun yillann verdigi tecribe ile dokUm camiasinda
sevilen ve saygi gosterilen bir isim olarak aramizdan ayrilmigtir.

Sahin D6kUm San. Ve Tic. Ltd. Sti. A.S calisanlarina, kederli ailesi ve dostlarina
sabir diliyor. Merhum Sahin Yavuz'a Allahtan rahmet diliyoruz.
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KAZANDIRIYORUZ

INDUCTOTHERM YENi VIP-1 IGBT iLE HER GUN BiR OCAK DAHA FAZLA ERGITME

L—

INDUCTOTHERM

GROUP ‘ TURKIYE

Gelisim devam eden bir siirectir. Son olarak gelistirdigimiz iiriinlerden biri olan VIP-I IGBT’li Gii¢ Unitesi
pazardaki en verimli gii¢ iinitelerinden biridir. Kamiti miisterilerimizden biri olan Caspro Metal dir.

Hindistan'in Kolhapur Bélgesi'ndeki en degerli miisterilerimizden
biri olan Caspro Metal 550 Kw 1000Hz Power-Trak Gii¢ Uniteli
500Kg Ocak kapasiteli bir sisteme sahipti. Miisterimiz mevcut
sisteminden ve ortalama enerji tiketim degderlerinden, dokimiinii
yapmis oldugu alagim ve dékim sicakhginda oldukga mutlu
olarak galigmaktayd.

Ancak, Inductotherm’in gelistirmis oldugu en yeni ve verimli Giig
Unitesi olan VIP-I IGBT'li Giig Unitesi’nin isletmesine kazandiracag

Bilgi igin 0262 646 34 24 nolu numarayi arayiniz veya internet adresini ziyaret ediniz.

INDUCTOTHERM

Onemli: Ergimis metalin civarinda bulunanlar Kisisel Koruyucu Giysilerini mutlaka giymelidir.

faydayi kisa siirede anlayan Mr. Mohendra Rothod mevcut Giig
Unitesi olan VIP Power-Trak’l, yeni nesil IGBTli Giig Unitesi ile
degistirdi. Bunun sonucunda enerji tiiketimi 30kwh/T azalan
Caspro Metal yeni VIP-1 IGBT’li Gii¢ Unitesi ile hergiin bir (1)
ocak fazla almaktadir. Metal verimi de artmigtir. Miisterimizin bu
karar zor piyasa kosullarinda kendisine avantej saglamak adina
ve Uretim maliyetlerini diigiirmek adina cok akillica ve olumlu
bir karar olmustur.

Inductotherm Indiiksiyon Sistemleri Sanayi A.S.
Barig Mah. 1803/2 Sk. No: 10 Gebze - Kocaeli / TURKEY
Tel: +90 262 646 34 24 (pbx) Fax: +90 262 646 29 62

Il ve Malzeme Ergitme, Isil islem ve Uretim
mlerinin Dinya Capindaki Lider Imalatgisi
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Is Hayatinda Stresle Basa Gikmanin Yollar

u konu Uzerine yazilmis cok makale bulabilir-

siniz, okudukca kendinizden bir seyler gorur;

elinizden gelebilen ama asla yapamadigi-

miz ¢OzUmleri okur ve kendimize ait isyani
bastinnz. Ama ne yazik ki yasanilan stresi dlcme birimi
elimizde mevcut degil, her bireyin yasadigi stres farkli
noktalarda ve farkl etkilerde.

Her care oldugu gibi stresin ¢c6zUmU de beynimizde
son buluyor. Ahmet Mete Isikkara’'nin da dedigi gibi
“Depremle Yasamay Ogrenmeliyiz” bu gercedi ha-
yatlarmiza yorumlarsak toplum olarak “Stresle Yasa-
mayi OJrenmeliyiz”.

Klise olmus bir gercekle olagan duruma son verip
stres yapmayiniz demek saninm; bu toplumsal kosul-
larda ve yorucu hayat temposunda imkansiz. CUnkU
bu yasanmigliklar karsisinda istemsizce olusturdugu-
muz bir durum.

Yonetebiliriz ve Kalici Hasar Birakmasina Engel
Olabiliriz. Nasil mi?

1*Hepimizin bir glne sigdirabildigi sadece 24 saati
var, éncelikle bunu unutmamaliyiz istesek te daha
fazlasina sahip olamayiz.

2*Her zaman problemliis veya problem yaratan mUs-
teriler ile karsi karsiya kalabiliriz, yani birini ¢6zdigu-
nUzde sorunsal olanlar hayatimizdan tfamamen yok
olmayacak bu durumun farkindaliginda olmaliyiz.

3*Olusabilecek sikintilar é&ngérmek ve énceden ¢o6-
zUm plani yapmak sorunu ¢cézmenin yarsidir. Bunun
icin de konuya, ise ve hizmete hakim olmak gerekir.

4* Yasanilan sorunlar karsisinda  Uretimeye calisilan
cdzUmlere ilk olarak kendi sirketinizden baslamayi
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tercih edin ve bUtUn calisanlar bu sGrece dahil ede-
rek daha kalici ve pozitif cézUmler Uretiniz.

5*"CdzUlemeyecek higbir sorun yoktur”. C6zOm tak-
tiklerinizde sirketinizin cikarlanni, musterilerinizde ya-
rathiginiz imaji ve sirkete ekonomik yansimasini birlikte
hesaplayiniz.

6* Baslattiginiz ¢&z0m sUrecini duraklatmayiniz, dogru
yada yanls aldiginiz kararla ¢6zm surecinin ilerle-
mesine destek veriniz. SUre¢ devamliigini sagladigi
takdirde oldukcga pozitif getirileri olacakfr.

7* Is vakitlerinde kendinize belirli anlar yaratiniz. Bu
dakikalarn  kahve icmek veya internette gezinmek
gibi yorgunlugu giderici etkisi olmayan aktivelerle ge-
cirmeyiniz. Sabit bir saatte yaparak beyninizi odak-
landiginizda daha da rahatlamis olacaginizi fark
edeceksiniz..

8*Ses tonunuzu yUkseltmeyiniz, tonunun yUkselmesi
stresi davet etmekdir.

9*Son olarak yasadiginiz her olayda size ait fakat her-
kes icin olan sirketinizi de dahil ettiginiz yapici faali-
yetler yaratiniz. Bu da size sorunlarn ¢6zUme ulasmis
etkilerin arti olarak dénmesini saglayacaktir.

Yazimizda anlatiimak istenenler genellemedir. Yetis-
kin her birey bu kosullarn kendi ortamina goére uyar-
layabilir. Srralayabilecegimiz bircok madde bulun-
maktadir, atladigimiz noktalar eksik kalan ¢ézUmler
mutlaka yazimizin icinde barinmaktadir, fakat ne ya-
samak istersek onu katiyoruz hayatimiza ginu kapat-
figmizda ve gine basladigimizda aklimiza ik gelen
cUmle olmal.

Bize aif olan ve bize ait oldurulan, hayat neye inanir-
sak onu getirir karsimiza...

i
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BOMAKSAN, Uretim tesislerinde ortaya cikan toz, duman ve yag buhari gibi zararl maddeleri kaynagindan
emerek filtre edip, Cevre Bakanligr'nin yayinlamis aldugu ydnetmeliklere uygun olarak atmaosfere desarj eder.
Sistem, insan sagligini korumasi ve cevre dostu olmasinin yani sira Gretim verimliligi ve dékam kalitesini
arttirmasi nedeni ile tercih edilmektedir.

WWW.orsmakina.com
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Disuncelerin Dile Getirilmesi

anatin, kultdrin ve manevi degderlerin te-

melinde insan vardir. Basarill olmak igin

atiimasi gereken ilk adim insanlarla saglikli

bir iletisim kurabilmektir. Cevreleriyle iyi ile-
tisim kuramayan kimselerin basariya ulasmasi sz
konusu olmamaktadir. Bireylerle ya da toplumla
kurulan iletisimde en efkili sure¢ yapilan konusma-
lardir. Konusmak demek, dustnceleri anlamli hale
getirip onlar seslendirmek demektir. Konusurken
bir disincenin acik ve net olarak dile getiriimesi
bUyUk bir 5Snem tasimaktadir. Ulusal birlikteligin ve
toplumsal kdlturdn alt yapisini da konustugumuz
dil olusturmaktadir.

Karma Bir Dil

Bir dusuincenin dile getiriimesinde kisisel amaclar
ve algilama farkliliklarn dnemli bir rol oynamak-
tadir. Konusan bir kimseyi kolayca anlayabilmek
icin konusma hizinin, bir bagska deyisle, konusma
sirasinda kullanilan sézcUk sayisinin dakikada 125-
150 arasinda bulunmasi gerekmektedir. Ayrica ko-
nusmacinin zengin bir sézcUk dagarcigina sahip
olmasi, ne demek istiyorsa ona en uygun anlasilo-
bilir sézcukler secmesi konusmanin akici ve ilgi ce-
kici olmasi acisindan buyuk bir &nem tasimaktadir.

Ote yandan hicbir dil duragan ya da degismez
degildir. Yillar boyunca ulkelerin dili, az ya da ¢ok,
baska dillerin etkisi altinda kalmaktadir. Diller ara-
sindaki karsilikli etkilesim strekli olmaktadir. Oyle
ki, dilimizde kullanilan ¢ok sayida ingilizce, Arap-
ca, Farsca, Fransizca, italyanca ve Rumca kékenli
sbzcukler bulunmaktadir. Ayrica birtakim yabanci
dillerde kullanilan yaklasik 10 binin Uzerinde Turk¢e
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s6zcUk oldugu da tahmin edilmektedir. Bdylece
bircok Ulkede karma bir dil konusuldugu sonucu
ortaya ¢ikmaktadir.

TUrk Dil Kurumu tarafindan 2005 yilinda 10. baskisi
yapilan Turkge SézlUk te toplam 104.481 séz varhdi
bulunmaktadir. Kimi kaynaklar dilimizde 15 binden
fazla yabanci sézcugun bulundugunu belirrmek-
tedir. Yillar boyunca dilimize giren yabanci séz-
cuklerin kaynagdi ve sayisi cok ilgi cekicidir. Ornek
vermek gerekirse; dilimizde Arap¢a 6467, Fransiz-
ca 5253, Farsca 1359, ingilizce 485, Rumca 400,
Almanca 98, Rusca 44 ve Ispanyolca 33 sézclk
bulunmaktadir. Dilimize giren yabanci sézcUklerle
ilgili daha ¢ok érnekler verilebilir. Bu nedenle ko-
nusurken ve yazarken anlami iyi bilinen sézcuklerin
secimine 6zen gosterilmelidir. TUrkge karsiligi varsa
yabanci kékenli sézcukler kullaniimamalidir. Cogu
zaman anlami tam bilinmeyen ya da yanlis bilinen
sdzcUklerle yapilan iletisim saglikli olmamaktadir.

Dil ve Kisisel Gelisim

insanlar ana dilini 8grenmeye kicuk yaslarda, aile
ocaginda baslamaktadir. Ote yandan kendi dilini
iyice kavramadan baska bir dille dusinmeye ve
konusmaya c¢alisan genclerin kisisel gelisimleri aci-
sindan zorluklarla karsilasmamalar igin dnlemler
alinmasi gerekmektedir. Kusaklar arasindaki dil ve
sdylem ayriliginin zamanla kimlik ayriigina dénuUs-
mesi konusu da buyuk bir sorun olarak karsimiza
ctkmaktadir. Toplumun tum kesimlerinde dilin dog-
ru ve guzel konusulmasi amaciyla dil 6greniminin
surekli olmasi ve dogru érneklerle desteklenmesi
gerekmektedir.
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13. Uluslararasi
Kendiliginden Ilerleyen Yiiksek

Sicaklik Sentezi Sempozyumu
12-15 Ekim 2015 Antalya / Tarkiye

rganizasyon komite-

si adina, 12-16 Ekim

2015 tarihlerinde

Antalya’da 13'ncu-
sU dlzenlenecek olan Uluslarara-
si Kendiliginden llerleyen YUksek
Sicaklik Sentezi Sempozyumu’na
(Il International Self-Propagating
High Temperature Synthesis - SHS
Xlll) sizleri davet etmekten mutlu-
luk duymaktayiz. SHS XIII “Un temel
amacit, ileri seramikler, nano mal-
zemeler, kompozitler, intermeta-
likler, alasimlar, biyomalzemeler
gibi siniflarda tanimlanan bircok
arindn  Kendiliginden ilerleyen
Yuksek Sicaklik Sentezi ile Uretim
sUrecinde elde edilen bilimsel so-
nuclarnn paylasimasi ve ficari uy-
gulamalarnina yénelik ¢alismalarin
tesvik edilmesidir.

Ayricq,

e Bilim insanlarina ve muhendis-
lere SHS yénteminin kabiliyetleri-
nin tfanifiimasi; genc yeteneklere
SHS sUreclerinin temel ve uygu-
lamalarinin éJretilmesi,

e Yeni SHS vyaklasimlarinin ve
ortaya c¢ikan yeni SHS teknoloji
fikirlerinin - paylasilarak Uretime
katki saglanmasi,

e SHS surec¢, uygulama ve mal-
zeme tasarminda fteknolojik ve
bilimsel calismalarin kuresel du-
zeyde tanitimi,

e Bilim insanlar, muhendisler
ve teknoloji uzmanlar arasinda

Uluslararast isbirliginin tesvik edil-
mesi bu sempozyumun hedefleri
olarak 6zetlenebilmektedir.

S6zIU ve Poster katlimlan bekle-
digimiz sempozyumda konu bas-
liklan asagidaki gibi olacaktir.

1) Yanma Teorisi ve Benzetim

2) SHS Sureclerinde Yapisal
Makrokinetik

3) SHS Sure¢ Kimyasi ve Teknolojileri

4) Geleneksel ve lleri Malzeme-
lerin SHS ile Uretimi: Nanomalze-

il IE

meler, biomalzemeler, metaller,
seramikler, intermetalikler, kom-
pozitler, kaplamalar vs.

5) SHS Sinterleme ve Konsalidasyon
6) Klasik-disi SHS Surecleri: Yeni
yontemler ve uygulamalar

7) SHS Uretiminde EndUstrilesme
Ticarilesme

8) Bor icerikli SHS Uranleri

Organizasyon Komitesi Baskani
Prof. Dr. Onuralp Yiicel

SHSXII &

13. ULUSLARARASI KENDILIGINDEN ILERLEYEN YOKSEK

SICAKLIK SENTEZI SEMPOZYUMU
12-15 EKIM 2015 ANTALYA / TORKIYE

~ -"‘:: -*@B‘ML&'. S
www.sis2015.086
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1977'den bugune, |
Monolitik Refrakterm lee. 4 urulugu

® DOkme Refrakter Malzemeler
Piiskiirtme Refrakter Malzemeler
Dovme ve Plastik Refrakter Malzemeler
Manyezit Bazli Monolitik Malzemeler
Pre-Cast Refrakter Malzemeler
Refrakter Harclar
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TAYSAD
“Balim Calisma Grubu” Kurulmasi icin

@ AL LB A LRI BENE
RSSO OF SMSTIY PUITS L (DAPORINTS IANBICTRLTS

Sanayi tesislerinde teknik sorunlardan dolayi yasanan Uretimin durdurulmasinin by Uk
maddi kayiplar yaratmasi nedeniyle ‘Bakim ¢alisma grubu’ kurulmasi icin digmeye basti.
SUrekli iyilestirme kltrU icin ‘Sifir kaza - sifir aniza - sifir hata’ yaklasimini benimseyen TAY-
SAD, tesis bakimlarnnin ariza aninda dedil, diUzenli yapiimasi ve sorunlar &nlemeye ydnelik

calisiimasi Uzerinde durdu.

anayi tesislerinde malze-
me kalitesinden Uretimde
kullanilan yag cinsine ve
asin yUklenmeye kadar
bircok nedenle Uretim durabiliyor.
Bu gibi sorunlar Ulke ekonomileri-
ne buUyUk maddi kayiplar verir-
ken, firmalarin Uretim ve kalite
problemi yasamalarina, dolayisiy-
la zamaninda teslim edilemeyen
UrUnler nedeniyle given kaybina
ugramalarina sebep olabiliyor.
Sanayinin bu sorununu goéren Ta-
sit Araclan Yan Sanayicileri Der-
nedi (TAYSAD), Uyeleri arasinda
‘Bakim ¢alisma grubu’ kurulmasi
icin calismalara basladi.
‘Uretim Surekliliginin ihmal Edilen

FaktérU: Bakim' bashgr altinda
konferans dUzenleyen TAYSAD,
Uyelerinin olasi sorunlar ve mali-
yetlerini minimuma indirmeleri igin
dUzenli ve profesyonel tesis baki-
minin - dnemini masaya yatirdi.
SUrekli iyilestirme kUItOro icin ‘Sifir
kaza - sifir anza - sifir hata’ yak-
lasimini benimseyen TAYSAD, te-
sis bakimlarinin arza aninda de-
gil, planl bir sekilde, profesyonel
ekiplerce yapilmasini ve sorunlari
Onlemeye yonelik calisiimasi Uze-
rinde durdu. TAYSAD, bakim c¢ao-
ismalarnin énemli bir katkisinin,
enerji verimliligi saglanmasinda
gorUlebilecegine de dikkat cekti.
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“Kendimize fazla giveniyoruz”
Konferansta, TUrk  firmalarnnin
gecmis yillarda Uretime, kaliteye,
inracata ciddi kaynaklar ayirdigi-
ni; simdilerde ise Ar-Ge'ye yatinm
yaptgini hatirlatan TAYSAD Bas-
kanvekili Alper Kanca, “Tedarik
zinciri dedigimiz sistem binlerce
disliden olusuyor. Herkesin isini za-
maninda yapacag varsayiliyor.
Eskiden haftalar sonrasina sevki-
yat tarihi verilirken, simdi ginde-
lik hatta saatlik teslimatlar oluyor.
Hiz inanilmaz artti. Hizli baliklarnn
onem kazandigi bu dénemde
olasI bir ariza sebebi ile bir kag
saat duran bir makine bUyuk sikin-
filar yaratabilir. Hic bir mUsterinin

Yazinin devam sayfa 28’de —>»
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beklemeye tahammull yok. Baz
firmalar ftezgdhlarinda olusacak
ariza sebebiyle ikinci bir tezgdh
yatinmi yapiyor ve yedekleme ile
riskini azaltiyor. Baska bir ifade ile
bakim konusundaki yanlislarni ila-
ve finansman ayirarak kapatma-
ya calisiyorlar. Tabii ki bu da ma-
liyetleri artinyor. Makinelerimizi,
tesislerimizi yeterince yUksek ka-
pasite ile kullanamiyoruz. Milyar-
larca euro ya da dolar 6deyerek
ithal eftigimiz makinelerden yete-
rince verim alamiyoruz. Baska bir
dnemli konu ise, eneriji israfl. islet-
melerimizde hala enerji verimliligi
dUsUk seviyede. Bunda bazen
eski arac-gereg, makine kullanimi
onemli oluyor; bazen ise kullani-

cilann yeterince bilincli olmama-
si. Bakm ve Yardimc isletmeler
yoneticilerinin eski aliskanliklarin-
dan kurtulmalari, gittikce daha
pahal hala gelen “kaynaklan”
daha verimli kullanmaya yonelik
calismalarn  yapmasl gerekiyor.
TUm bu sorunlari tartismak, c6zim
aramak icin bakim calisma grubu
kuralim, Uyeler arasi fabrika ziya-
retleri organize edelim, bakim ki-
yaslama ¢alismasi yapalim, teda-
rikci havuzu olusturalim” diyerek
olasi sorunlar sektor olarak birlikte
giderme yollannin aranmasini is-
tedi.

Tesisin durmasinin 6nine

gegilmeli
TAYSAD Uyelerine ‘Sifir arizaya
ulasmak’ hedefinin altini cizen

Solving Efeso Baskan Yardimcisi
Virginio Peluzzi, “Sorun aninda,
tesis ne kadar Uretimi durdura-
bilir. Bu planlanamiyor. Bu anda
olusacak maliyetler var. Durusun
sUresine odaklanmak yerine, du-
rusun énine gecmeye ve durus

adedini  minimuma  indirmeye
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TAYSAD Baskanvekili Alper Kanca

odaklanmaliyiz. Bunu gercekles-
tirdigimizde basarili oluruz. Sanayi
tesislerinin durmasinin énine gec-
mek icin de planl bakim fercih
edilmelidir” diye konustu.

Konferansta, tesislerde meydana
gelen Uretim durmalarinda mey-
dana gelen zararn yapilan bakim
- onarmin iscilik ve enerji maliyet-
lerinin yUzde 35'i kadar olabilece-
gine dikkat cekildi. Oysa duzenli
bakimlann yapiimasi halinde bu
maliyetin minimuma inecegdi ve
Uretimde, kalitede, UrGnU zama-
ninda teslimde sikintilar yasan-
mayacagl, dolayisiyla da firmaya
glven unsurunun sarsiimayacagi
Uzerinde duruldu.

Konferansta ayrica Grupas Geli-

sim TPM Akademi’den Erol ©zden
ile Selami GuUven Antal, Assan
AlOminyum Teknik MOdOrG isma-
il Kartal, Demisas Genel MUdUrU
Hakan Yasar da TAYSAD Uyeleri-
ne bakim ile ilgili calismalarini ve
sagladiklan maliyet avantajlarini
anlattr.
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® hef durferrit

TENIFER® (TUFFTRIDE®) Prosesi
ve Uygulama Alanlan

HEF Durferrit Turkiye

Sicak is takim celikleri icin TENIFER® islemi;
Sicak is takim celigin den imal edilmis metal enjek-
siyon, ekstrizyon ve ddvme kaliplarina TENIFER®
prosesi kolaylikla uygulanabildigi gibi alasimiz veya
alasimli yapi celikleri ve takim ¢eliklerine de kolay-
Iikla uygulanabilir. Kaliplar igin islem stresi, dncelik-
le geometrilerine bagdli olup; proses dncesi meka-
nik islemenin famamlanmig ve 6n i1sitma uygulanmig
olmasi gerekmektedir. Keskin kenarl veya ince ke-
sitlere sahip kaliplarda nitrasyon sUresi yaklasik ola-
rak 30-60 dakika olarak alinmall, daha az hassas
kalplarda veya takimlarda bu sure 2 saate kadar
cikabilir. Kaliplar genellikle 8 defaya kadar tekrarl
isleme tabi tutulabilir. Temizlenmesi tfamamlanan
kaliplar (6rnegdin; aliminyum kalintilarinin ¢ikarnima-
si, kalibin tashihat) TENIFER® banyosunda kaldik-
lar ilk nitrokarburizasyon proses sUresine istinaden
daha kisa tutulmalar gerekmektedir.

Sicak is takim celiklerinin yUksek alasim igerigi ne-
deniyle sil ilefim katsayilar dusuktdr, bu nedenle
¢ok hizli sogutulduklarinda ¢atlak olusumu sdz ko-
nusu olur. Dolayisiyla TENIFER® islemi sonrasinda,
kalplarin 400°C AB1 tuz banyosunda sogutulmasini
islemi tfakiben havada sogutma yapilarak prosesin
tfamamlanmasi &nerilir. Eger bu tuz banyosu mev-
cut degilse basin¢l hava veya azot ile de sogutma
saglanabilir. TENIFER® prosesi sonrasi kaliplar genel-
likle kullanima hazirdirlar. Gerekli ise parlatma veya
alistirma uygulamasi yapiimasi mumkunduar. TENI-
FER® prosesi uygulanacak sicak is takim celikle-
ri secilirken ortaloma temper sicakhgr dayanimi
600°C’lik malzemeler secilmelidir.

Asagidaki tablo 600°C’de 6 saat tavianmis sicak is
takim ¢eliklerine ait cekirdek dayanimlarini goster-
mektedir.

Malzeme Malzeme Numarasi Temperleme Sonrasi | Isil iletim
Sertlik (N/mm?) (Cal/ S x °Cx mm)
X 38 CrMoV51 1.2343 = 1600 0.081
X 32 CrMoV33 1.2365 = 1700 0.076
X 30 WCrV53 1.2567 = 1650 0.065
X 30 WCrVv93 1.2581 = 1750 0.057
X 37 CrMoWS51 1.2606 = 1650 =0.08
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TENIFER® uygulanmis sicak is takim celiklerinde
yUzey sertligi HV1 = 8000 N/mm? ve Uzerinde ol-
maktadir. Cr, W ve V gibi yuksek oranda nitrar
olusturan elementlerden kaynaklanmaktadir,

1. Ekstriizyon Kaliplari;

Ham malzeme yUksek basin¢ta kalip profili i¢eri-
sinden eksftrude edilmektedir. Aluminyum alasim-
larina (Biyet) ekstrlUzyon prosesi sirasinda uygu-
lama sicakliklar 450 ila 500°C arasindadir. Demir
disi metal alasimlarinda bu sicaklik 700°C ve Uze-
rindedir. Sadece bir ka¢ presleme sonrasi ekstriz-
yon kanalinda metal parcaciklar asinmaya ve
netice olarak ylUzeyde purltzlesmeye neden olur.
Bu yuzeyin tekrar temizlenmesi ihtiyacini ortaya
c¢ikarr. Bu asinma mekanizmasi TENIFER® prosesi
sonrasl olusan bilesik tabaka yardimiyla asinma
dayanimi artan yuzey sayesinde kaliplarnn bakim
araliklar uzar.

TENIFER® prosesi ile kalip &mdurleri tasarima, profil
sekline ve aliminyum alasimina bagli olarak %200
TENIFER® prosesi
sonrasl olusan tabakanin kayma &zellikleri iyi ol-

ila 800 oraninda artinlabilir.

dugu icin baz durumlarda ekstrzyon hizi arfiri-
labilir. Piring ekstrizyonunda kalip dmurlerindeki
artis daha dustk olacaktir; TENIFER® tabakasinin
ayrismasi 500°C’ye nazaran 700°C’de daha hizh
olacaktir. Piring ekstrizyonunda kullanilan ve Ure-
tim prosesinde hizli sogutma uygulanan mandrel-
lerde; TENIFER® isleminin kalip &mrdnt basaril bir
sekilde arttirmaktadir.

2. Basingh Metal Enjeksiyon;

Sivi ¢inko, magnezyum ve aliminyum alasimla-
rnnin basing uygulanan bir piston vasitasi ile ka-
lip ici dolgu bélgesine uygulanmasi islemidir. Sivi
metalle temas eden kalip ylUzeylerinde, macalar-
da ve piston haznesinde olusan termal gerilimin
yaninda yapisma kusurlari da siklikla gérulmek-
tedir. Ozellikle sivi metal uygulanan enjeksiyon
kanallarinin karsihginda kalip yuzeylerinde buyuk

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

oranda erozyon goérulmektedir. Calisma esnasin-
da olusan malzeme kalintilarinin mag¢a yuzeyle-
rine yapismasi pimlerin ¢calismasini etkileyecektir.

Kaliplarin yuzeyine yapisan yabanci maddeler
TENIFER prosesi ile engellenir. itici pimlerde ve
magcalar kolayca hareket ettirilebilmektedir, pis-
tfonlarda ise kolay dedildir. YUzey sertligindeki
6nemli artis nedeniyle rijitlik artmakta ayrica de-
formasyona karsi dayanim da artmaktadir. TENI-
FER® uygulanan kaliplarda asinmma dayanimi ve
yUzey sertligi artmaktadir. Bu da erozyon daya-
nimini artirnr, baskl adedini ve badll olarak kalip
Omrand uzatir.

1,5 saat TENIFER® uygulanan kaliplarda, baglanti
parcalarinda ve enjeksiyon haznelerinde ortala-
ma servis sureleri %300 kadar artmaktadir. Hafif
alasimli celiklerde 3 saat &nerilmektedir. TENI-
FER® prosesi sonrasi kaliplar kullanimi hazirdir; Nit-
rasyon tabakasi kirllgan degildir ve pul pul dékul-
me yapmaz bu baglamda tekrar taslama veya
temizlenme gerektirmez.

3. Dévme Kaliplari;

Doévme figurlerinin derinligine bagl olarak kalip
celikleri 1400-1700 N/mm? mukavemet araligin-
da tercih edilir. Tablo 1'deki malzemelerin disin-
da 1.2713 ve 1.2714’de dévme kaliplarinda kul-
laniimaktadir. Bu ¢elikler 600°C’de sertlik tutma
dayanimlarl biraz daha dustk olmasina ragmen
kullaniimaktadir. Tabloda belirtilen ¢elik kalitele-
rinde 1,5-2 saatlik TENIFER® uygulamasinda vida
agzi dévme, baglanti gubuklari, aks, krank mille-
ri, &zel vida kalplarn vb. kalp uygulamalarinda
%200-300 araliginda kalip servis d&murlerinde artis
saglanmaktadir. Dévme parcalar kaliba yapis-
mazlar. Hizli etki eden asinma mekanizmasi artan
yUzey sertligi ile temas ylUzeyindeki asinma daya-
nimini artirr. Ayrica, gravar émrU artar ve parca-
lar daha kolay kaliptan cikarilabilir.
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Celik Sektoromuzun Rekabet Gucunu
Arthracak Tedbirler Gecikiyor

Is ficaret verileri, TUrkiye'nin dis ficaret

aciginin Kasim ayinda zirveye ulastigi-

ni gésteriyor. Ihracat 2014 yilinin Kasim

ayinda, 2013 yiinin ayni ayina gére %
7.5 dUsUsle 13.1 milyar dolar, ithalat % 0.2 artisla
21.4 milyar dolar olarak gerceklesmis ve bdylece
Kasim ayinda dis ticaret acigr 2013 yilinin ayni ayi-
na goére % 15.3 artisla, 8 milyar 316 milyon dolar
seviyesine ulasirken, ihracatin ithalatl karsilama
orani, % 61.2'ye gerilemis bulunuyor.

Gostergelerdeki bozulma egilimi, c¢elik sektdri-
mUz acisindan da gecerlilik tasiyor. Kasim ayinda,
celik Uronleri ihracat, % 18.8 oraninda gerilerken,
celik UrUnleri ithalatindaki gerilemenin % 14.2 se-
viyesinde kaldigi gézleniyor. ihracattaki olumsuz
performans nedeniyle, Kasim ayinda celik Grinleri
inracatinin ithalati karsilama oraninin, % 110 sevi-
yesine kadar geriledigi hesaplaniyor.

TUrkiye'nin dis ficaret acigini olusturan en bUyUk
kalemlerden birisi olan petrol fiyatlarinin % 50 civa-
rnda dismus olmasina ragmen, dis ticaret acigin-
da bUyUme egiliminin ortaya cikmasi, ekonominin
yapisal bir sorunla karsi karsiya bulundugunu orta-
ya koyuyor.
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Benzer durum, girdi maliyetlerindeki dUsUse rag-
men, ihracatindaki gerileme ve ihracatin ithalat
karsilama oranindaki dusUs egilimi nedeniyle, celik
sektdérimuUzicin de gecerlilik tasiyor. Sektéromizin
karsi karsiya kaldigi ve sUratle ¢b6zime kavusturul-
masi beklenen yapisal problemleri 2 ana baslik al-
finda &zetlemek mUmkin gérinuyor.

Bu sorunlardan ilkini girdi maliyetleri Uzerindeki
yUkler teskil ediyor. Yillardir devam eden calis-
malara ragmen, belirli kurumlarin girdi maliyetleri
Uzerindeki TRT payi, ¢cevre katki payl gibi yUkle-
ri dUsUrmemesi, celik sektdérimOzin uluslararasi
piyasadaki rekabet glcunU azaltiyor ve esasen
karsilastirmali UstUnlUklere sahip olan ve cok yonlu
devlet tesviklerinden yararlanan Cinli Greticiler ile
rekabette pazar kaybil yasamasina neden oluyor.

Diger 6nemli problem ise, TUrk sanayinin yerli gir-
di ile ¢calisma aliskanhgini gelistirecek tedbirlerin
alinmamis olmasi olarak ortaya cikiyor. Bu durum,
ithalatin dis ticareti olumsuz seviyelerde eftkileye-
cek noktalarda seyretmeye devam etmesi sonu-
cunu doguruyor. Dahilde isleme Rejimi (DIR) uy-
gulamasinin ithalati tesvik eden yonleri ve kalitesiz
UrUn ithalatinin engellenmesine yonelik herhangi
bir tedbir alinmamasi, bu sorunu daha da agirlas

Yazinin devami sayfa 34’te —>»
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Saygideger Musterilerimiz,

HEF Group, 2015 yili itibari ile Turkiye pazar i¢in yeni organizasyonunu takdim eder.

Tenifer, Sementasyon, Temperleme, Normalizasyon, Takim Celigi Serlestirme, Yiksek
Hiz Celigi Serlestirme, Oksidasyon gibi proseslerinizde kullandiginiz isil islem tuzlariniz
artik HEF Durferrit Turkiye firmamizda satisa sunulacaktir.

Sizlere hizmet vermekten memnuniyet duyacagimizi bildirir, degerli siparislerinizi
bekleriz.

Yillardan beri firmamizi temsil eden Sayin Aziz Goknil'e (Gok-Tem Tic. Ltd. Sti.)
mikemmel isbirligi ve verimli ortakhgi icin tesekkir ederiz.

Ergin Akyiiz Tel: +90 (216) 378 03 87
Ulke Midiiri HEF Durferrit Turkiye Cep: 490 (546) 241 21 26
Sanayi Mah. Fax: +90 (216) 595 22 98
Cetin Sok. No:24 E-mail: eakyuz.hefdurferrit@hef.fr

Kurtkoy/Pendik/Istanbul Web:  www.hef.fr
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finyor. Oysaki, Turk celik sektért
TUrkiye'deki tUm sektérlerin ve
sanayi kuruluslann ihtiyaci olan
celigi Uretecek kapasite ve ye-
terlilikte bulunuyor. AB, ABD, Ka-
nada ve Guney Kore gibi Ulkeler
basta olmak Uzere, tUm gelismis
Ulkeler celik sektérlerinin kendi
yerli sanayi ile entegre olmasi
konusuna 6zel bir 6nem aftfe-
diyor ve sanayilerinin yerli celik
sektdrlerinin Uzerinde bUyUmesini
arzuluyor. Ithalata dayall bUyU-
me, hicbir gelismis Ulke tarafin-
dan saglikli ve strdurUlebilir bir

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojsi

bUyUme olarak kabul edilmiyor.
Bu cUmleden olarak,
mi Bakanimizin gdrevinin birin-

Ekono-

ci yldénUmuU vesilesi ile yapmis
oldugu konusmada yer
dampingli UrUnlere karsi dnlem

alan

alacaklarina ve vyerli girdi kul-
lanmina agirlik  vereceklerine
iliskin aciklamalarn, bundan son-
raki dénemde, bu beklentileri-
mizin uygulamaya aktarimasina
muUsait bir iklim olusturulacagi
intibasi veriyor. Sayin Bakanimi-
zin  konusmasinda vurguladidi,
TUrkiye'nin bir metalurji politikasi-

The International
Tube and Pipe
Trade Fair in Russha

Intermational
Trade Fair for
Metallurgy, Machinery,
Plant Technalogy }
and Prodects
ITA

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

nin bulunmasi gerektigi hususuna
atifla, Ulkemizin strdirtlebilir bir
sekilde metalurji ihtiyacini garan-

ti altina almasi gerektigi ve celik
sektérunde yatinmlarin tesviki ile
ilgili somut adimlarin atilacagdi
yonundeki hususlar sektérin ge-
lecege iliskin umutlanni arttirnyor.

Kangren haline gelmis bulunan
girdi maliyetleri ile ilgili sorunla-
rin, TUrk ekonomisini ve TUrk celik
sektérunU daha fazla tahrip ef-
memesi icin gereken tedbirlerin
bir an édnce alinmasina ihtiyac
duyuluyor.

S 8-11 June
ntermationa
Trade Fair for 2 0
Aluminium and 1 5

Mon-Ferrous Metals,

Matarials, Technologies F3

. B and Products Krasnaya Presnya,
Maseow, Russin

Metallurgy- Litmasch Tube Russia 2015
Alominyum ve Demir Disi Metaller Fuan

Urkiye  ftemisilcisi  Messe

DUsseldorf Rus partneri ile

8-11 Haziran 2015 tarihleri

arasinda Krasnaya Presn-
ya Expocentr fuar alaninda Me-
talluragy- Litmasch, Tube Russia,
Aluminim / Non Ferrous 2015 fuari
dUzenlenecek.

2014 yiinda dUzenlenen fuara 25
Ulkeden katilan 300 firma 0OrUn-
lerini Rusya ve komsu Ulkelerden
gelen 7.100'den fazla ihtisas zi-
yaretfcisine tanitma imkani bul-
du. Avusturya, Cin, Aimanya ve

italya fuarda grup katilimlarn ile
yer aldilar.

Metallurgy Litmasch'in agirlikli ola-
rak; dokim makineleri, metalUrii
yapilar ve Rolling mills, isilislem tek-
nolojisi, kaynak, kesme ve birlesme
teknolojisi, arastrma, planlama,
hizmetler, danismanlik ve mUhen-
dislik, yaprak metaller, kullaniimis
makine ve ekipman, hammadde,
yar mamul ve nihai UrUnler, cevre
kontrolU ve ¢oOp imhasi, sanayide
guvenlik ve ergonomi ile modern
ddékUm olusturmakta.
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Tube Russia; boru Uretim maki-
neleri, hammaddeler, borular ve
aksesuarlar, profil Uretim maki-
neleri, proses feknolojisi aletleri,
O6zel alanlar, kullaniimis makine-
ler, dlcim ve kontrol teknolojisi,
kontrol mUhendisligi olusturmak-
tadir.

Aluminium/Non Ferrous; bitmis
Urinler ve Uretim, modern dé-
kim hammaddeler, primer me-
tal GrGnler, yarr mamul UrUnler,
nihai Ur0nler, makine, teknoloji,
ticaret olusturmaktadir.

IS b .
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aluexpo

Aloiminyum Sektorus
“Aluexpo 2015” ile Gucleniyor!

08-10. Ekim 2015 tarihleri arasinda istanbul Fuar Merkezi ALUEXPO 2015 4. Uluslararasi
Aliminyum Teknolojileri, Makine ve Urinleri ihtisas Fuar'ina ev sahipligi yapacak.

luexpo 2015 4. Ulusla-
rarasi AlUminyum Sa-

nayiciler Teknolojileri,

Makine ve Urinleri ih-
fisas Fuar'ini TALSAD- TUrkiye AlU-
minyum Sanayiciler Dernegdi'nin
destekleri ile dUzenlenecek.

ALUEXPO, basta TALSAD - TUrkiye
AlUminyum Sanayicileri Derne-
Qi Uyeleri olmak Uzere Ulkemizin
onde gelen aliminyum Ureticileri-
ne ve dinya ¢capinda aliminyum
tedarikgilerine UrUnlerini tanitma
ve pazarlama firsat yaratarak,
kaliteli hizmet anlayisi ile alimin-
yum sektdrinUn TUrkiye'deki tek,
Avrasya Bolgesi'nin de en dnemli
fuan olmayi basarmistir. 2015 yi-
Inda 4. kez dUzenlenecek olan
ALUEXPO, aliminyum ve ilgili sa-
nayi dallarna genis is hacmi sag-

lamanin yani sira, fuar sUresince
Ureticiler, ithalatcilar, ihracatcilar
ve aliminyum sektérine her tir-
IG makina, ekipman ve malzeme
saglayan firmalar dahil tim sektor
paydaslarini bir araya getirmek-
tedir.

ALUEXPO 2015 fuannda alimin-
yum Ureticileri, alUminyum 0r0n-
lerin kullanildigi otomotiv, insaaf,
beyaz esya, paketleme, savun-
ma sanayi, enerji, havacilik, ulas-
firma ve benzeri sektdrlerde faa-
liyet gdsteren firmalardan gelen
ziyaretcilere  UrUnlerini tanitma
firsatl yakalayacaklar.

ALUEXPO 2015 fuarnnda, global
tedarik¢i firmalar aliminyum Ure-
timinde kullanilan  hammadde,
makine ve ekipman, sarf malze-
meleri ve benzeri tUm UGrOnlerini
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aliminyum Uretim sektérinden
gelen profesyonellerin begenisi-
ne sunacaklar.

Fuarda yer almak isteyen
Aliminyum Ureticileri;

* insaat sektér icin profil, levha
ve her tUrlG aliminyum ¢cézUmleri
e Beyaz esya sektorU icin profil,
levha ve dékUm UrGnleri

e Paketleme sektori aliminyum
folyo ve tUm alUminyum UrUnleri

e Savunma ve havacilik sanayi
icin dayanikli ve yUksek alasimli
aliminyum malzemeleri

e Ofomotiv ve ulastirma sanayi
icin aluminyum levha, ekstrizyon
UrUnleri ve dékUm parcalar

e AlUminyum kullanilan tUm sek-
térler icin her 10rl0  aliminyum
UrGnleri

Ve ¢cok daha fazlasi Aluexpo'da
AlUminyum sektdérine hizmet ve-
ren firmalar ;

e Ham maddeler, birincil alimin-
yum UrUnler, kUlce ve biyetler

e AlUminyum Uretim teknolojisi,

makina ve ekipmanlar, ekstriz-
yon pres ve kaliplari,
endustriyel  finnlar,  indiksiyon

ocaklar ve aliminyum geri dénu-

sUm sistemleri

* YUzey islemleri ile ilgili makina,

ekipman ve Urefimde kullanilan

sarf malzemeleri

* Metal enjeksiyon presleri

¢ Danismanlik ve mUhendislik
hizmetleri
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Aluexpo Daha Gigli

32 Ulkeden toplam 314 katilimci ile gerceklesti-
rilen ALUEXPO 2013 fuarinin ardindan ALUEXPO
2015 fuarina, yerli ve yabanci 350'yi askin katilim-
ctile 10.000'den fazla ziyaretci beklenmektedir.

ALUEXPO 2015 sektérin édnde gelen uzmanla-
riyla, yeni yatinmlar icin TUrkiye'nin potansiyel
firsatlarini degerlendirmek isteyen yabanci fir-
malar ve ayni zamanda farkl Ulkeler ile isbirligi
yapmak isteyen yerli frmalarnmiz icin de bUyUk
bir platform olusturmaya hazirlanmaktadir.

Aliminyum Sektériniin Uzmanlari

7. Aliminyum Sempozyumu’'nda Bulusuyor
ALUEXPO 2015 fuariile es zaman ve mekénda 8
ve 9 Ekim 2015 tarihlerinde, TALSAD - TUrkiye AlU-
minyum Sanayicileri Dernedi, TUBITAK Marmara
Arastirma Merkezi ve TMMOB MetalUrji MUhen-
disleri Odasi isbirligi ile 7. Aluminyum Sempozyu-
mu da gerceklestirilecek.

Sempozyum 'da sektérin dnde gelen isimleri,
uzmanlar ve akademisyenler alUminyum sek-
torU ile ilgili teknolojik gelismeleri tanitacak ve
sektorde karsilasilan problemlerin ¢6zOmU konu-
sunda dinleyicilerle bilgi ve gorUs paylasiminda
bulunmak icin etkin bir ortam yaratilacak. Sem-
pozyum, sektdri ekonomik, teknolojik ve bilimsel
alanlarda irdelemeyi, yeni gelismeler hakkinda
bilgilenmeyi, Turkiye'nin alUminyum dUnyasin-
daki yeri ve gelecedi icin bir vizyon olusturmayi
amaclamaktadir.
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“Inovasyonda AB’ye Ortak Olduk

inovasyon haftasina katiim 40 bini asti. Inovasyon haftasina katiim 40 bini ast.

TUrkiye ihracatcilar Meclisi (TIM) tarafindan Ekonomi Bakanhdi destedinde Arcelik, Sa-
banci Holding, Turk Ekonomi Bankasi (TEB) ve Tirk Hava Yollan (THY) stratejik ortakliginda
duzenlenen 3. TUrkiye inovasyon Haftasi bugin sona erdi. Cumhurbaskani Recep Tayyip
Erdogan’in da katildigi etkinlikte, TiM'in dUzenledigi ve yilin en inovatif sirketlerinin secildigi
inovaliG Od(lleri sahiplerini buldu.

ogun katilimin saglandi-
g1 efkinlikte 460 firmadan
330'u  degerlendirmeye
alindi. Yilin inovallG sam-
piyonlar; inovasyon Strateiisi dalin-
da Arcelik, Inovasyon Organizas-
yonu ve KUltor0 dalinda inci AkU,
inovasyon D&ngUsU dalinda Vestel
Elekironik, inovasyon Kaynaklar
dalinda TEB ve inovasyon sonuclari
dalinda Labris Networks oldu.

TIM Baskani Mehmet BUyUkeksi;
inovasyon Haftasi'nda 40 bini askin
katiimci ile rekor sayiya ulastik, bu
yil TIM olarak bir ilki daha gercek-
lestirdik. TUrkiye'nin ilk inovasyon
gelistrme programi inovaliG'le,
AB'de 17 Ulkede uygulanan IMP-
3rove programina TUrkiye'yi dahil
ettik. inovasyon’da artik AB'ye
ortak olduk ve Turk firmalarnin
IMP3rove’'da  Avrupall rakiplerle
yansmasinin dnunu actik” dedi.

“imkansizi sézlUklerinizden

¢ikarin”

BUyUkeksi; “"Cumhurbagskanli-
g himayelerinde 2023 Ihracat
Stratejisi'nin - bir devlet strateji-

si haline geldi, bu yil TUrkiye'nin
2023 Ulusal Inovasyon Stratejisi'ni
gelistirdik. Bu proje ile TUrkiye'nin
26 ihracatgl sektéronun deger zin-
cirlerinde, inovasyon haritalarni
cikarnyoruz. 76 InovaliG yari- fina-

listligini yaptigimiz ziyaretlerde goz-
lemlerimiz sunu soylUyor; Ar-Ge ve
inovasyonda dipten ¢ok kuvvetli
bir dalga geliyor, umuyoruz ki bu
dalga bizi 500 milyar dolar hedefi-
ne ulastiracak. Newton'un cUmle-
leriyle konusmasina devam eden
BUyUkeksi; Benim digerlerine gdre
denizden daha renkli taslar cikar-
mig olmamin tek sebebi, dizlerime
kadar suya girmeye cesaret etmis
olmamdir. imkansiz kelimesini séz-
IUklerinizden cikann. Yaparak Og-
renin | TecrUbe Edinin! Kararlilikla
engelleri asarak hedeflerinize ula-
sin! CUnkU yenilik getirebilmek icin
bagimsiz dusinebilme ve cesurca
davranma yetenegine sahip ol-
mak gerekir” dedi.

“Zihni Sinir Projeleri
inovasyo’nun ilk adimi”
Cumhurbaskani  Recep Tayyip
Erdogan ise konusmasinda, yuUk-
sek teknolojili Uretimin énemine
degindi. “isin kendisini yaparken
sergiledigimiz beceriyi, isi sisteme
ddékerken de gerceklestirmeliyiz”.
Erdogan, format ve sistemlere uy-
gun calisma becerilerinin firmala-
ra kazandinimasi gerektigini ifade
etti. BU baglamda, TiM tarafindan
dUzenlenen inovaliG'in énemine
vurgu yapan Erdogan, “inovasyon
ve inovasyona dayali Uretim bizim
olmazsa olmazimiz olmali. Mal ve
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hizmetlerin tasarlanmasi ve ficari-
lesmesi konusunda bir alan acma-
Iiy1z. Bizim Zihni Sinir Projeleri olarak
kategorize ettigimiz sey, gelismis
Ulkelerde inovasyo'nun ilk adimi
olarak goruluyor” diye konustu.

DUnya benzeri iki gezegen
kesfedildi

Manchester Universitesi Fizik Profe-
sorU, CERN BUyUk Hadron Carpisti-
ricisi ve ATLAS Deneyi Bilim Adami
Brian Cox, fizik alaninda inovasyon
kavrami sayesinde yeni gelismeler
yasandiginin alfini cizdi. 1970’ler-
den bu yana evrende kac tane
gezegende daha hayat kurabile-
ceklerini arastirdiklanni ve dinya
gibi olabilecek, yUzeyinde likid su
bulunan iki gezegen kesfettikleri-
ni séyleyen Cox, “ Artik elimizdeki
cihazlarla uzaklardaki yildiziar ve
gezegenlere bakarak atmosferle-
rinde fotosentez var mi, yasam var
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mi anliyoruz” dedi. GUnUmUzde gUnes sistemi aras-
firmalannin ¢cok dnemli hale geldigini vurgulayan
Cox, Avrupa Uzay Ajansi'nin olusturdugu robotlarn
2018'de Mars'a gidecegdini ve biyolojik calismalar
yapacagini hatirlatarak “Belki de gelecek 20-30
yil icinde zamaninda Mars'ta hayat varmis diye
konusacagiz" dedi. Modern fizigin “kozmoloji"ye
odaklandiginin da altini cizen Cox, sunlarn sdyledi:
“"Gezegenimiz saniyenin milyarda birinden daha
kisa bir sUrede inanimaz bUyudU. Yani inanimaz
bir blyUme, durma, enerji birikmesi ve evrenin olus-
masl. Kozmolojinin ta kendisi. Ancak hikayede bir
déndm noktasi var. BUyimenin yasi ne? iiging olan
su; bUyUme birden durmadi. BUyUme parca par-
ca durmaya basladi. SUrec belki de halen devam
ediyor. Belki de ¢coklu evrende kUgUcUk bir faneyiz.
Temel fizik bunun Uzerine calisiyor. Samanyolu’nda
artik bircok dUnya oldugunu biliyoruz. JUpiter ve
Neptin'Un uydulannda hayat vardir diyebiliyoruz.”

Tekme atmadan basing kontroli saglayan
lastikler gelecek

Brisa Bridgestone Genel MUdurd Haokan Bayman,
gUnUmuzde yasanan iletisim devriminden érnekler
vererek, “Radyolar, ik 50 milyonuncu kullanicisina
35 yilda, TV'ler 23 yilda, Facebook 3 yilda, Instag-
ram 6 ayda, Angrybirds 35 ginde ulasmis. ik radyo
35 yil, Angrybirds 35 gin. Iste iletisimin geldidi nok-
ta. Onlne gecemedigimiz dedisime liderlik yap-
mak lazim. Biz de en basit drnekle lastiklerimizde
basing kontrolUnu, sabahlan tekme atmaya gerek
kalmadan aracin kendisinin bildirebilecedi bir nok-
taya getirmek istiyoruz” dedi.

Solar Impulse Projesi Baskani Bertrand Piccard da
konusmasinda hayati her yénden esen rizgarla-
nn oldugu bir atmosfere benzetti. Saglktan aska,
ekonomik kurallardan kiresellesmeye her rizgarn
bireylerin Uzerine geldigini belirten Piccard, “iste
burada sorun baslyor. DUnyada bu bilinmezle
savasmaya ne kadar aliskiniz. Degisime direnme-
ye calsiyoruz. CUnkU bilinmeyenden korkuyoruz.
Daha fazla kontrol sahibi olmaya calisiyoruz. An-
cak bunun inovasyonla ilgisi yok. Hayatta umut-
lariniz var. Bazen hayatin rGzgarlarn bizi engelliyor.
DUnyaya bakis acimizda inang olarak irfifayr de-
Jistirerek farkl rizgarlann icine girmeliyiz. Bize yUk
olan atikk seyleri birakmak lazm. GUvenlik, kdkles-
mis aliskanliklar, paradigmalar. Herkes hemfikir diye
hemfikir oluyorsak bunlarn da atmamiz lazm” dedi.
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Bahcivan’dan Cagri

ISO, 37 Ulke Baskonsolosuna ls DUnyasinin sorunlarini anlatt.

iSO Yénetim Kurulu Bagkani Erdal Bahcivan

o
SO Yonetim Kurulu Baskani

Erdal Bahcivan, 37 Ulkenin
baskonsolosu ile bir araya
gelerek sunlan dile getirdi

“Mallar serbest dolasimi hakkina
sahip sanayicilerimiz, AB Ulkele-
rine is seyahatlerinde cok vyilli ve
cok girisli vizeyi asgari bUrokrasiy-
le alabilmelidir. is dOnyasinin bek-
lentisi; AB'ye tam Uyelik mUzakere
sUrecinin tekrar ivme kazanmasi
ve en kisa surede tam Uyelikle so-
nuclanmasidir. TUrkiye, AB ve ABD
arasindaki serbest ticaret anlas-
masinin disinda kaldigr takdirde iki
dev blokla ficaretini sGrdirmekte
sikinfilarla karsilasacaktir” dedi.

istanbul Sanayi Odasi (ISO) Yéne-
timi, Istanbul Konsoloslar Birligi (
Istanbul Consular CorpsICC) ilr bir
araya gelerek ficari ve ekonomik
is birliklerinin arttinimasina ydnelik

faaliyetleri goérUstU. Disisleri Ba-

kanlhdi istanbul Temsilcisi BUyUkleri
Kenan ipek’in  katklanyla yapi-
lan ve 37 Ulke baskonsolosunun
katildigi toplantiya iSO Yénetim
Kurulu Baskani Erdal Bahcivan ev
sahipligi yapti. AB Uyeleri ile ABD-
2den GuUney Kore'ye Cin'den
Brezilya'ya pek cok Ulke baskon-
soloslarinin yer aldigi toplantida
iSO Baskani Erdal Bahcivan , TUr-
kiye Ekonomisi hakkinda bilgiler
verdi. Turk is dUnyasinin Ulke kon-
solosluklar ile yasadigi sorunlar
aktardi. Turkiye'nin Cumhuriyetin
100. Yilini kutlayacagi 2023 yilinda
en dnemli modernlesme projesi-
nin AB Uyeligi oldugunu hatirlatan
iSO Yénetim Kurulu Baskani Erdal
Bahcivan, bu 6zverili cabanin 50
yildir devam ettigini ancak AB ta-
rafinin yaklasiminin hayal kirnkhgi
yarathigini sdyledi.

TUrkiye, kamuoyunda ve is dUn-
yasinda Uyelik sUrecine olan inan-
cin zayfladigina dikkat ceken
Bahgivan, “AB'nin gUndeminde
yer alan enerji arzi gbvenligi, or-
tak savunma ve dis politika, is-
fihdam piyasasinin ihfiyaclar ve
kUresel ekonomide rekabet gicU
artisl gibi konularda TUrkiye AB'ye
onemli katki saglayabilir. TUrk is
dUnyasi olarak beklentimiz hangi
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dénem baskanliginda hangi bas-
Iigin acillacagmnin bir takvim dahi-
linde dnceden belirlenerek tam
Uyelik mUzakere sUrecinin tekrar
ivme kazanmasi ve en kisa sure-
de tam Uyelikle sonuclanmasidir”
dedi.

Serbestlik Kisith

AB ve GUmrUk Birligi'ne yodnelik
sorumluluklarni 18 yildir basariyla
sUrdUren TUrkiye'nin sanayici ve
is adamlarinin AB'ye giriste cok
agrr vize sartlanna maruz kalmak-
ta. Bah¢ivan " Bu durum taraflar
arasinda ficaretin, yatinmlarin ve
genel olarak ikili iliskilerin gelisme-
sinde bUyUk engel teskil etmekte.
Dis ficaretimizin yarnsina yakinini
gerceklestirdigimiz  AB  Ulkelerin-
de mallanmiz serbest dolasimda
olabiliyorken is adamlarimizin ha-
reketinin kisitlanmasi GUmruk Bir-
ligi cergcevesinde kabul edilemez
bir engeldir. Turkiye, AB Uyeligine
aday olup vize mudafiyeti olma-
yan tek Ulkedir. TUrkiye2nin imza-
ladiglr Geri Kabul Anlasmasi'ni ve
16 Aralik 20132te imzalanan vize
kolayligi mutabakatini memnuni-
yet verici buluyoruz. Cogunlukla
AB Ulkelerine seyahat eden sa-
nayicilerimiz bu gecis doneminde
oncelik veriimeli ve ozellikle is se-
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yahatlerinde cok yilli ve cok girisli vizeyi asgari bUrokrasiyle
alabilmedir” seklinde konustu. oty g
Tirkiye Transatlantik Disinda Kalirsa

AB'ye tam Uyelik yolunda kisa sUreli bir gecis donemi olan
GUmrUk Birligi'nin 20. Yilna yaklastigini belirten Bahgivan,
Uyeligin gecikmesi nedei ile sorunlar yasadigini da belirterek
konusmasina soyle devam efti .

“Bu sorunlarn basinda Serbest Ticaret Anlasmalar gelmek-
te. GUmruk Birligi’'nin STA'larin olumsuz efkisini bertaraf ede-

MFN CHINA is exclusively for the Chinese
market and published 4 times a year

www.mfn.li/cn

. Shot & Flap Peening

= Industrial Painting

= Mass Finishing

= Shot Blasting

= Residual Stress Measurements

cek sekilde revize edilmesini destekliyoruz. Yakinda dunya-
nin en buUyuk serbest ticaret alanini olusturmasi beklenen
AB ile ABD arasindaki ‘Transatlantik Ticaret ve Yatinm Or-
takligr’, dinya ekonomisinin yUzde 40'ini, dUnya ficaretinin
3'te 1'ini olusturan iki ekonomi arasinda, mal ve hizmet tica-
retinin artinimasinin yani sira, standartlarin uyumlastinimasi,
yatinm ve ticaretin dnindeki engellerin kaldinimasi gibi du-
zenlemelerin yapilmasini hedefliyor. Turkiye, bu antlasmanin
disinda kaldigi takdirde iki dev blokla ticaretini sirdirmekte
sikintilarla karsilasilacaktir.”

Konusmasinda Turkiye'nin kiresel bir aktér olarak gucune
de vurgu yapan Bahgivan, “Turkiye bUylUyen ekonomisinin
yani sira, iletisim altyapisi, ulastirma aglarndaki gelisimi, tu-
rizm altyapisi ile de 6n planda. Yatinmcilara sundugu en
onemli avantajlardan birisi de cografi konumu. Sadece dort
saatlik bir ucusla 56 Ulkeye ve toplamda 23 trilyon dolar bu-
yUKIGgUnde bir pazara ulasim imkani taniyor” dedi. Istanbul
Konsoloslar Birligi YUrUtme Kurulu Baskani ve Slovakya Bas-
konsolosu Jozef Sestak da ISO’ya tesekkir ederek kurumlar
arasindaki is birligini gelecege ydnelik verimli hale getirmeyi

hedefliyoruz “dedi ol avos et &
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Hannover Messe, Aimanya

30.04.2015-03.05.2015
Konmak Konya 2015

16.06.2015-18.06.2015
Automotive Interiors
Expo, Stuttgart

16.06.2015-20.06.2015
Gifa Diisseldorf 2015

23.06.2015-25.06.2015

RosMould Moskova 2015
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EMO Milano 2015

08.10.2015-10.10.2015
AluExpo 2015 Istanbul

08.10.2015-11.10.2015
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20.10.2015-23.10.2015
Ceramitec 2015
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Harterei Kongress, Kéln

03.12.2015.-06.12.2015
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16.06.2015-20.06.2015
Gifa Diisseldorf 2015

23.06.2015-25.06.2015
RosMould Moskova 2015
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03.03.2015-05.03.2015
INTERTOOL Rusya - Moskova
03.03.2015-08.03.2015

TIMTOS Fuari

05.03.2015-07.03.2015
Avrasya Demir Yolu Fuari

10.03.2015-12.03.2015
Fastener Fait Stutgart 2015
11.03.2015-14.03.2015
Pencere, Kapi, Cam Fuari
19.03.2015-22.03.2015

WIN Otomasyon, Istanbul

26.03.2015-29.03.2015
Labtekmed Eurasia

95.05.201 5-08.05.2015
IDEF'15
05.05.2015-08.05.2015
Moulding Expo, Stuttgart
14.05.2015-16.05.2015
MINEX Madencilik, Dogal

Kaynaklar ve Teknoloji Fuari

13.09.2015-17.09.2015
Automechanika Frankfurt

_05.05.20’I 5-08.05.2015

IDEF'15

05.05.2015-08.05.2015
Moulding Expo, Stuttgart
14.05.2015-16.05.2015

MINEX Madencilik, Dogal
Kaynaklar ve Teknoloji Fuari

Fuar ve etkinlikler hakkinda daha
detayli bilgi icin web sitelerimizi ziyaret
edebilirsiniz.

www.metaldunyasi.com.tr
www.kalipdunyasi.com.tr
www.cadcamcaedunyasi.com.tr
www.prestijyayincilik.com.tr
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UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {iriinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarim karsilamak i¢in tiretilen bu yeni ¢oziimlerin icerigi:

MTS TestSuite™ TW Yazilimi
MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢cin aksesuarlar

'GA Damigsmanlik ile bugiin iletisime geg¢in ve yeni MTS Criterion Sistemlerinin
arastirma, gelistirme ve {iretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil

gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUOMLERI
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4. Uluslararasi Aluminyum Teknolojileri,
Makina ve Uriunleri Ihtisas Fuari

Aluminyum Sektorinin
Tek Bulusma Platformu
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ISTANBUL

istanbul Fuar Merkezi
Hol 9-10-11

Es Zamanl
Sempozyum

7. Aluminyum
Sempozyumu

Diizenleyen Kuruluslar:

e TALSAD - Turkiye Aliminyum
Sanayicileri Dernegi

» TUBITAK
Marmara Arastirma Merkezi

e TMMOB Metalurji ve Malzeme
Muhendisleri Odasi

www.aluexpo.com

Destekleyenler Organizator

€= Deutsche Messe HM Ankiros Fuarcilik A.S.
Worldwide Abdullah Cevdet Sok. 6/2, 06680
Hannover-Messe Cankaya, Ankara - TURKIYE

Ankiros Fuarcilik A.S. Tel :+90 (312) 439 6792
Faks: +90 (312) 439 6766
www.hmankiros.com Member
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KONMAK 2015

Konya 12. Uluslararasi Metal isleme Makineleri, Kaynak,
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www.konmakfuari.com

KONYA SAC iSLEME
TEKNOLOJILERi FUARI

Sac, Boru, Profil isleme Teknolojileri ve Yan Sanayileri Fuari

KONYA DOKUM 2015

Konya 4. Dokiim Teknolojileri, Kalip,
Paslanmaz Celik ve Metaller Fuari
k okumfuari.

ISKON 2015

Konya 10. istifleme, Depolama,
Tasima, Ving ve Lojistik Fuar

KONELEX 2015
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UNIVERSITESI

Aluminyum Alasimlarinin Otomotiv

Endustrisinde Uygulama Alanlan
The Application Of Aluminium Alloys in the Automotive Industry

Burcu Ertug*'e, Levent Cenk KUMRUOGLU
listanbul Teknik Universitesi, Metalurji ve Malzeme Mhendisligi BAIUmU, Ayazada, istanbul.
2Cumhuriyet Universitesi, Metalurji ve Malzeme MUhendisligi BOIUmU, Sivas.

*apurcuertug@gmail.com, Plkumru@cumhuriyet.edu.ir

Aliminyum, ulasim sektérinde tasit araglarnnin
Uretiminde kullanilan en énemli malzemelerden
birisidir. Aliminyum kullaniminin yaklasik % 25°i tasit
araclarnnin Uretimine aqittir. Tagit araclar ne kadar
hafif olursa, hareket etmeleri icin daha az enerjiye
gerek duyulmaktadir. Aluminyum kullanilan bir oto-
mobilin, digerlerine kiyasla, ekonomik Smru boyun-
ca 1500 litre daha az yakit harcadigi anlasiimistir.Bu
durumun gerek sUrucuUlerin akaryakit masraflarina
saglayacagr ekonomi ve cevre sagligr agisindan
atmosfere yayillan atik egzos gazinin dusUrdlmesi

yénunden ¢cok bUyUk faydasi bulunmaktadir. Hafif-
lik &zelliginin yaninda aliminyum malzeme, boyasiz
veya kaplamasiz olsa bile sudan ve yol tuzlarndan
kaynaklanan korozyona karsi dayaniklidir. Celik icin
gerekli olan ve ilave maliyet getiren galvanizieme,
kaplama veya boyama aliminyum icin gerekli ol-
mayabilir. Aliminyum, boyanin ¢izimesi veya kalk-
masl durumunda ¢elik gibi paslanmaz, korozyona
direnclidir. Aluminyum emniyet, konfor ve guvenilir-
likten 6dun vermeden agirlik azalimi icin anahtar
bir malzemedir.

Anahtar Sézcukler: Otomotiv, aliminyum, alasim, ddkdm, ekstrizyon.

Abstract

Aluminium is one of the most important materials
for the vehicles in the transportation sector. 25% of
the aluminium usage belongs to the production of
the vehicles. Regarding the vehicles, the lightest
the overall part, the least energy is requires for the
movement. An aluminium automobile consumes
1500 liters less fuel than the other automobiles du-
ring service life. Thus this is an advantage to the
economy of the drivers and to the environment,
considering the waste exhaust gases. Besides ligh-

tness, aluminium is resistant to corrosion due to
the salt and water resulting from the road, without
using coating and painting. The applications such
as galvanising, coating and painting may not be
necessary for the aluminium, which are used for
the steel. Aluminium is also resistant to corrosion
when the painting is scratched whereas the stell is
known to corrode under these condititons. Alumini-
um is a key material for the reduction of the weight
without sacrificing safety, comfort and reliability.

Keywords: Automotive, aluminium, alloy, casting, extrusion.
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1.Aliminyumun Karakteristik Ozellikleri
Aluminyumun fiziksel &zellikleri cok dUsuk miktarlarda
dahi olsa empuritelerin bulunmasindan énemli élcude
etkilenir. Saf aluminyum galvanik seride ¢ok akfif bir
metal olmasina karsin, ylzeyinde kolaylikla olusan ko-
ruyucu oksit tabakasi onun yaygin olarak kullaniimasini
saglar. Aliminyum oksitten (AI203) olusan bu gegirim-
siz, sert ve koruyucu oksit tabakas! aluminyumun koroz-
yon direncini dnemli dlgude arttinr. Birgok aside karsida
ayni direnci gosterir. Ancak bazi alkaliler bu oksit tabo-
kasini tahrip etme 6zelligine sahiptir. (1-3)

Sekil1 Aliminyumun yaygin kullanim alanlari, a. Ambalajlama, b.

Ucak ve havacilik, c. Yuksek gerilim hatlar ve d. Konstrisksiyon[4].

Elektrolitik orfamlarda bazi metallerle dogrudan temas
etmesi sonucunda galvanik korozyon olabilir. Bu durum-
da boya ya da yaltkan bant uygulomasi yapimalidir.
Aliminyum saflastinidik¢a korozyon direnci ve iletkenligi
artar. Bu nedenle korozyona kargl oldukca hassas olan
aliminyum alasimlan guntmuzde saf aliminyum giydi-
rimesi (cladding) yoluyla korozyondan korunmaktadir.
Diger yandan saf aliminyum olduk¢a dustk olan muko-
vemeti soguk islemle arttinlabilir. (1-3)

Saf aluminyum, oldukca hafif bir metal olup &zgul agiiidi
yaklagik 2.7 gr/cm3 'tdr.Bu nedenle asil kullanimi ucak ve
otomobil endUstrisinde olmak Uzere, tUm tasimacilik so-
nayinde kullanimaktadir. Cesitli aliminyum alasimlannin
isil islemleri sonucu, istenilen sekilde mukavemet, tokluk,
serfiik ve diger mekanik dzellikler gelistirilebilir. Ozelikie
kdcuk miktarlarda Mg, Si, Cu, Zn ilavesiyle mukavemeti
daha da arttrlan aliminyum alasimlannda isil islem ile
bugun ¢ok yuksek cekme mukavemeti degerlerine ula-
siimugtir. Aliminyum, toksik olmadigindan gida endust-
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risinde ya da mutfak malzemelerinde yaygin kullanim
alani bulmustur. Bu 6zelligi sayesinde yiyecek ve ilag
ambalajlanmasinda kullaniimaktadir.  Aliminyum  ve
alagimlarn 1si ve elektrigi olduk¢a iyi iletirler. Yaksek isil
iletkenlidi, Isitma/sogutma endustrilerinde, gida, kimya,
petrol, havacilk sektérlerinde aliminyum s degistirici-
lerinin yaygin olarak kullanimina yol agmigtir. Ayrica, isik
yansitma ézelligi ile aydinlatmada, yuksek isi yansitma
ozelligi dolayistyla da catl kaplamalarnnda kullanilmak-
tadrr. (1-3)

Aluminyumn oksijene olan ilgisinden dolayi, diger metal-
lerin oksitlerini redUkler(Metalotermik reaksiyon). Bu &zel-
igi nedeniyle toz aliminyum krom, vanadyum, baryum
ve lityum gibi metal oksitleri redukleyerek bu metallerin
islenebilirligi son derece iyidir. DOkum, ddvme, talosli
imalat ydntemlerine uygundur. Ayrnca haddelenerek
folyo ve cekilerek tel gibi Urldnler Uretilebilmektedir. AlU-
minyum kaynaklanabilir bir malzemedir, havacilik ve
otomotiv sektérinde yapistirma uygulamalan da yay-
gindir. Koruyucu bir kaplama gerektirmeyen durumlar-
da mekanik yUzey islemleri olarak parlatma, kumlama
veya fircalama bircok durumda yeterlidir. Koruyucu
kaplama olarak, kimyasal, elektrokimyasal boya uygu-
lamailar ile eloksal ve elekiro kaplamalar uygulanabilir.
Aluminyumun diger metallere gére daha hafif olmasi
ddékimde buyuk bir avantaj sadlar. Ayni boyuttaki di-
ger metallere gbére daha fazla dékum yapabilmek
mUmMkundur. Aynca ¢ok yuksek olmayan ergime si-
cakligl, dbkum sirasinda daha az enerji harcanmasi ve
kalip asindirmasi sebebiyle dSnemli bir tercin nedenidir.
Dolayisiyla aluminyumun birim maliyeti diger metallere
Qdre daha duguktur. Sekil 1°'de aliminyumun en yaygin
kullanim alanlarndan érmekler verilmistir, (1-3)

2.Aliminyumun Yaygin Kullanim Alanlari
EndUstrinin karmagiklasan Gretim yéontemleri, farkllasan
ve gesitlenen tUketici talepleri, artan nufus ve Uretimle
birlikte zaman icinde dogal enerji kaynaklarnin sinirlo-
nna hizia yaklasimakta oldugu bilinci, bircok sektérde
bu zamana kadar alislageldik Uretim ydntem ve ham-
maddelerinde radikal degisimleri zorunlu kilmistir(5-6).

Endustriyel anlamda kullaniimaya baslanma tarihi yeni
olmasina karsin, aliminyum alasimlarn bu stre iginde hiz-
layapisal ve estetik uygulamalarda yer almigtir. Sekil 2'de
aliminyum alasimlarnnin kullanim alanlan veriimistir. (5-6)

2.1.Aliminyumun Ambalaj Sektdriinde

Kullanimi
Aluminyumun homojen yapisi, ince folyo (aliminyum

Yazinin devam sayfa 52°de —>»
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metaluni egyalan
% 6% 9%

Sekil2 Aliminyum alagimlarinin kullanim alanlan[6].

kagit) seklinde Uretilebilmesi, hava gecgirmezligi ve ko-
lay sekillenebilmesi onu ideal bir ambalaj malzemesi
yapar. Aliminyum folyo, hava ve morétesi iginlan ge-
cirmediginden, gidalan dogal renk ve taflan ile korur
(6).Aynca, aluminyum, konteynir imalatindan ila¢ kutu-
larna kadar ¢ok ¢esitli ambalaj uygulamalarna mua-
kemmel cevap verir. Zehirleyici olmadigindan ve bak-
teri cogalmasini azalthigindan gida ve ilag sanayinde
cok degisik sekilde ambalaj malzemesi olarak kullanil-
maktadir. Banyoda dis macunu tUpunden, marketler-
deki sayisiz uranler mutfakta folyoya sarili firn yemekleri
ve buzdolabindaki soguk mesrubatiara kadar, alimin-
yum pek ¢ok Uranu sarar ve korur. (7)

2.2. Aliminyumun Tasit Aracglarinda Kullanimi
Korozyona dayanikiiidr ve konstriksiyona hafiflik ka-
zandirdigr i¢in otomobil kamyon, tren, deniz tagiti gibi
nakliye araglarnda hem dékim hem de dbévme alo-
simlar kullaniimaktadir. Aliminyum kullaniminin yakla-
sk %25'i tasit araglarnin Uretimine aittir. Tasit Araglar
ne kadar hafif olursa, hareket etmeleri icin daha az
enerjiye gerek duyulur. GUnumuUzde bir otomobilde
yaklasik 50 kg aliminyum kullaniimaktadir. Bu sayede,
yaklasik 100 kg demir, ¢elik ve bakir malzeme tasarrufu
yaplmaktadir. Yapilan hesaplar ve deneyimler sonu-
cunda, aliminyum kullanilan bir ofomobilin, yeterince
aldminyum kullaniimamig bir otomobile kiyasla, ekono-
mik &mrd boyunca 1500 litre daha oz yakit harcadigi
anlasiimigtir. Bir ucagin agirikca % 70°i aliminyumdan
olusmaktadir. Aliminyum alagimlarnin hafifligi yani sira
saglamliigi, ucaklann ve dolayislyla havacilik sektdrl-
nUn gelismesine en buyuk katkyr yapmigtir. (7-9)

2.3.Aliminyumun Konstriiksiyonlarda

Kullanimi

Aliminyum binalarn ¢atl, cephe kaplamalann da,
kapl ve pencerelerinde, merdivenlerde, ¢atl iskeletin-
de, ingaat iskelelerinde ve sera, kdpru, kule, depolama
tanki vb, yapiminda buyUtk miktarda kullanilir. Celige
nazaran aluminyum pahall olmasina ragmen, yapilar-
da mimari tasanm, hafiflik, korozyon direnci gibi avan-
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tajlar sagladigi hallerde aliminyum tercih edilmekte-
dir. Aliminyumun saglamiigr yaninda sahip oldugu
dekoratif goérinum, eloksal(anodikoksidasyon) kap-
lama ile bir bakima élumsizlesir. Gerek natlrel veya
renkli eloksal kaplama, gerek ise lake (elektrostatik toz
veya sivi) boyama ile aliminyum mimar ve muhendis-
lere ingaat sektdrinde zengin secenekler sunar.Ayrica
ses izolasyonu ve sogurmasi sayesinde viyaduklerde,
otobanlarda ses emici bariyer olarak kullanimasina
baslanmistir. Hareketli kdprdlerin ve prefabrik yapilarnn
yapilmasinda alidminyum kdpuk olduk¢a avantaijl bir
malzemedir. (6-7)

2.4.Aliminyumun Elekirik -Elektronik

Sanayiinde Kullanimi

Hem elektrik iletiminde hem de motor, jeneratér, trans-
formatédr gibi cihazlann muhtelif kisimlannda alimin-
yum kullaniimaktadir. Aliminyumun bu alanda en ¢ok
kullanildigr yer, elektrik nakil hatlandir. Celik &zIU alimin-
yum iletkenler, yuksek voltgjli elektrik nakil hatlannda
tercih edilen tek malzeme olmustur. Aliminyum, yeralti
kablolarinda, elektrik borularnda ve motor bobin so-
nminda yaygin sekilde kullanimaktadir. Elekfronikte,
aluminyum kullanim yerleri arasinda, saseler, yongalar,
fransistor sogutucular, data kayit diskleri ve elektronik
cihazlann kasalan bulunmaktadir. Yeni kullanim sahasi
olarak aliminyum piller enerjinin gelecekte daha da
degerli olacadr dustinultrse genis bir uygulama sahasi
bulacaktir. Aliminyum-sdlfar pilleri bu uygulamalarn ilk
orneklerini olusturmaktadrr. (6,7,10)

3.0tomotiv Endustrisinde Aliiminyum Uygulamalari
Otomobillerde hafifimetal kullaniminin yayginlasmasty-
la birlikte aliminyumda otfomotiv endustrisine girmistir.
Bu gelismeye paralel olarak ginumuzde ortalama bir
arabada ¢ok ¢esitli aliminyum parcalar kullanilir hale
gelmistir. Omegin dokim ydntemiyle alliminyumdan
imal edilmis silindir kafalan, disli kutusu gdvdeleri, jant-
lar, ekstrlzyon ydntemiyle aliminyumdan imal edilmis
radyatorler, koltuk kizaklan, darbe cubuklan vb. Ald-
minyumdan imal edilmis par¢alar aracin foplam agir-
Iginin yaklagik %6 sini teskil eder hale gelmigtir. Yapilan
yeni calismalara gére otomotivde aliminyum uygula-
malarnin dinyada en hizll buyddigu yer Avrupa’dir.
Dunya otomotiv endustrisinde altiminyum kullaniminin
2006 yillinda yaklasik 5,5 milyon tona ulasacagi tahmin
edilmektedir. Bu miktarn % 55°i yeniden kazaniimis alu-
minyumdur. Asil blydmenin ise otomotiv gévde sagin-
da olacag dngdrtimektedir. 100.000 ara¢ famamiyla
altminyum gévdeye sahip olacak.

Milyonlarca arag 200 kg'dan fazla aliminyum parca
icerecektir. (11-12) Aluminyum hafif bir metal almasi
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nedeniyle otomotiv sektérinde yogun olarak kullanil-
makta olup, kullanimi strekli artis gdstermektedir. Oto-
mobil endustrisinde radyatdrlerin, motor parcalarinin,
gbvde saclannin, yapisal parcalann  dretimlerinde
aliminyum kullaniimaktadir. Ugaklarda , fren ulasim
sisteminde yUk tasima ve yolcu kompartimanlarnnin ya-
piminda, gemi sanayinde gemi gévdesinde ve pervo-
nelerin Uretiminde aluminyumdan faydalanilir.

GUnumuzde artan kudresel rekabet ve cevre duyarliig
otomobil Ureticileri yeni arayislara itmistir. Uretimde ve-
rimliligi korurken isletme maliyetlerini dUsirmeye calisan
bir dretim anlayigi ile cevreyi daha az kirleten malzeme
geri donusumunun cok daha kolay oldugu emniyet
ve konforu bir arada bulunduran arabalar Uretimeye
baslanmistir. Bu yaklasim temel alindiginda otomo-
billerin agirigr Uzerinde durulmasi gereken énemili bir
konudur. Arabadan azaltlan her 100 kg'lik agirik yakit
tUketiminde 0.6 litre/100 km yakit tasarrufu saglamak-
tadir. Dolayisiyla  ¢cikan egzost gazinin ve maliyet ka-
lemlerinin daha asadiya ¢ekiimesi saglanmaktadir. Bu
durum araba kullanicilann do@rudan etkileyen dSnemli
bir bulgudur. Zira kullandiklan arabanin yakiti icin ayir-
diklan butceden tasarruf saglamaktadirlar. (11-12).

Tasit araclan ne kadar hafif olursa, hareket etmeleri
icin daha az enerjiye gerek duyulur. GUnUmuzde bir
otomobilde 50 kg aliminyum kullanimaktadir. Bu so-
yede, yaklagik 100 kg demir, celik ve bakir malzeme ta-
sarrufu yaplimaktadir. Yapilan hesaplar ve deneyimler
sonucunda, aliminyum kullanilan bir otomobilin, ye-
terince aluminyum kullaniimamis bir otomobile kiyas-
la, ekonomik &mrd boyunca 1500 litre daha az yakit
harcadi@r anlagiimistir. Bu durumun gerek stracUlerin
akaryakit masraflanna saglayacagdi ekonomi ve cevre
sagligr acisindan atmosfere yayilan atik egzos gazinin
dUsurtlmesi yénUinden ¢ok bUyUk faydasi bulunmak-
tadir.Otobus ve tren gibi sik sik hareket eden ve duran
araglarda, aracin hafif olmasi daha da fazla dnem ka-
zanmaktadir. GUnumuzde otobus, fren, kamyon gibi
buyuk kara araglarnda aliminyum kullanimi ile dnemli
yakit tasarrufu saglanmaktadir. (13)

DUstk 6zgul adiri@i ve yuksek mukavemeti sayesinde
altminyumun yaygin olarak kullanimi orta sinif bir oto-
mobilde yaklasik 300 kg agirik azaltimi saglayabilir. Bu
oran,aracin toplam agiriginin %30°'una denk gelmek-
tedir.Bu anlamda Aliminyum, agirlik azaltimasinda kilit
rol oynamaktadir. CUnkd aliminyum emniyet ve kon-
fordan édun vermeden guvenle kullanilabilen birmal-
zemedir. Yogunlugu ¢elik ve bakirn tcte biri kadardir.
Diger malzemelere goére hafif bir malzeme olusu all-
minyumun basta gelen avantajlarindandir. (11-13)
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Geri donUsum dikkate alindiginda aliminyum diger
fum malzemelerden daha verimlidir. Aliminyum kali-
tesinden bir sey kaybetmeden fekrar geri dénusturd-
lebilir. YUksek hurda degeri, geri dénusimu ve tekrar
kullanimini garanti etmektedir. Otomotiv sektdrinde
kullanilan aliminyumun %95°i toplanarak geri dénUs-
fUrtlimektedir. Bu malzemelerin hurda degeri normal
degerlerinin %50 sinin Uzerindedir. (14)

Otomobillerdeki aliminyum uygulamalarnin yaklo-
slk %801 disli kutusu, silindir kafalari, pistonlar ve mo-
tor bloklari gibi dékim yéntemiyle Uretilmis Urdnlerdir.
Onumizdeki on il icinde dékim altminyum parca-
larinkullaniminin - daha da artmasi beklenmektedir.
Dékdm parcalar adirlikli olmak Uzere yetmigli yillardan
baslayarak araglarda artan miktarda aldminyum kul-
lanimaya baglamistir. Binek araglarda ddkim, ekstriz-
yon ve levha Urdnud aluminyum alasimiarnin 2050 yilina
kadar 250 kg'a ulasmasi beklenmektedir. Gecmiste
ve 2050 ylina kadar ki sGrecgte dékum parcalarinin
orani azalirken toplam aliminyum miktannin: artmasi
6ngérulmustlr. Bu da levha ve ekirlzyon pargalarnin
miktarnnin artmasi anlomina gelmektedir. Ekstrizyon
ve haddeleme ile Uretimis aliminyum parcalarinkul-
laniminda da artis beklenmektedir Avrupa menseli
bir ofomobilde aluminyum kullaniminin 2006 yilina ko-
dar 150 kg'a kadar ulasmasi beklenmektedir(11,15).
Otomotiv endUstrisi, aliminyum dévme parcalar icin
ana kullanicidir. Dé&vme islemi uygulanmis ve isil isleme
tabi tutulmus bir cok aliminyum alasimi bir cok ¢elik ile
mukayeseedilebilir mekanik ézelliklere sahiptir. Ome-
gin 2014-T6 alasiminin gekme gerilimi 485 MPa’dir ve
bir cok celigin cekme gerilimi dederlerinin Ustundedir.
Dévme prosesi sonucundayapinin gdzeneksiz olmasi,
ddévme isleminin hem sicak hem soguk olarak uygula-
nabilmesi parca dizaynlannda kolaylik saglamaktadir.
6061 gibi baz alasimlarda yuzeyde herhangi bir islem
yaplimadan korozyona karsi yuksek dayanim saglana-
bilmektedir. (6)

Volvo $80 modelinde, yapilan bir ¢alisma sonucu arka
aksin vibrasyon, darbe ve ses absorbsiyon &zelliklerinin
gelistiriimesi ¢calismasinda dékim ve ekstrizyon all-
minyum bilesenler kullanilarak, ¢elikten Uretiimis eski
tasanma kiyasla cok dnemli gelismeler kaydedilmistir.
Bu uygulamada, alminyumun spesifikrijidliginin yuksek
olmasi dnemli bir avantaj saglamig, aliminyumun du-
sUk yogunlugu lastiklerin ve yoldan kaynaklanan sesle-
rin yolcu bélimine aktarimasini engellemistir. Ozellikle
levha Urint malzemelerin kullanilarak kompleks geo-
metrilere sahip komponentlerin pres operasyonlar ile
imalatinda, aliminyumun distk akma mukavameti
sayesinde parca imalatl daha az enerji harcanarak ya
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pllabilmektedir. Audi A3 érneginde oldugu gibi (Sekil
3) aracin motor blogunu barindiran én tarafi bu tip bir
imalat metodunun Urdndddr. (15) Otomobillerde emni-
yet yapinin sertligi ve carpisma aninda kinetik enetjiyi
absorbe etme kapasitesi ile dlgulebilmektedir. Yapinin
rijitligi kullanilan malzemeye bagdl olmakla birlikte han-
gi malzemelerin tasanmdan asimonte edildigine de
baglidir.Omegin otomobil gévdesi ile ilgili parcalarda
0.8 mm kalinligindaki ¢elik sac parcanin yerine 1,2 mm
kalinginda aluminyum sac parcalar kullanilabilir. Taso-
nmia ilgili olarak ise uygun yerlerde ekstrizyon ybntemi
ile Uretilmis aliminyum parcalar kullanilarak montaj is-
lemlerinden kacinmak ve yaplyl daha gucli hale ge-
firmekvmumkidndUr. Tablo 1°'de otomobillerde kullani-
lon bazi parcalarnn sekillendirme ydntemleri verilmistir.
Bdylece hem %50 daha hafif hem de rijitligi artmig bir

Tasit Komponenti Kuzey Amerika (Kg) Avrupa (Kg)
Motor 40.0 352
Transmisyon 265 155
Jantlar 18.0 114
Radyatér 14.5 10.5
Sase ve

siispansiyon 30 44
Direksiyon sistemi 2.8 2
Kaporta sac1 22 29
Diger parcalar 9.0 T4
Tovlam 116.0 90.0

Sekil3a Audi A3 levhadan retilmis 6n bélimi[15], b.2003 yili

itibari ile otomotiv sektérinde arag basina aliminyum kullanimi[13].

yapl saglamak mumkun olabilmektedir. Otomobiller-
deki yapinin kinetik enerjiyi absorbe etme kapasitesi,
kullanilanmalzemenin  mekanik karakteristikleri, tasa-
rim ve montaj sekilleri ile belilenmektedir. Yapilan ¢ok
sayida carpisma testi, enerji absorbe etme karakteris-
fiklerinin aliminyum kullanimi ile iyilestirilebildigini gos-

termektedir. Bu sebeple aliminyum &n darbe sistemle-
rinde kullanim ic¢in idealdir. Yolcu emniyeti kritik durum
larda aracin nasil davrandigina baglidir. %50 daha
hafif bir gévdenin kullanimasi (foplam arag agiriginin
%15 - 207si) ile aracin fren mesafesini 100 km/sa'ten O
km/sa’tedusurllebilir. %15 — 20 daha hafif bir aracin yol
tutusu, hiz performansi artmaktadir. (11,12)

AlUminyum yogun bir model olan Audi A8 in carpma
test sonuglar, ¢celikten Uretilmis ayni sinif eslenegi ile
karsilastinildiginda énde oturan yolcular igin bu araci
guvenlik acisindan en Ust siraya yerlestirmistir. Ozellik-
le femur kemigi Uzerindeki yUkler acisindan incelendi-
ginde aluminyum-yogun bir aracin cok daha glvenli
oldugu goérdlmusttr. Aliminyum-yogun araglarin so-
hip oldugu avantajlardan birtaneside aliminyumun
dogasindan gelen ve araca kazandirdigl yapisal
stabilitedir. Aracin ani yéon degistirmesi esnasinda et-
kiyen kuvvetler aracin makro boyutlu burkulmalara
maruz kalmasina sebep olacaktir. Sayet arac daha
hafif ve stabil bir yapiya sahipse aracin yénunu du-
zeltme ihtiyact azalacaktir. Yine hafifligin temin ettigi
bir avantajla, frenleme mesafesi de ¢cok daha kisa
olacaktir. (15)

Aluminyum ¢arpma kutular ici bos profiller olarak kul-
lanildigr gibi, i¢lerine aliminyum képuk yerlestirilerek
de kullaniimaktadir. Otomotiv endustrisinde alumin-
yumun yeni bir kullanim sekli olarak aliminyum kopUk
gosterilebilir. Stabilized Aluminum Foam (SAF) olarak
isimlendiirilen yapi, ergimis bir aliminyum haznesin-
den &ézel ydntemlerle Uretilen aliminyum “képugan”
bircok yolla istenen sekle dénUstUrdlmesiyle duzlem-
sel ve 3 boyuflu Urlnlerin Uretildigi yeni bir malzeme
taradur. Kimi uygulamalarda temel malzeme seramik
partikUller iceren metal matris kompozitmalzemedir.
PartikUllerin eklenmesinin amaci kdépuk kabarciklari-
nin stabilizasyonunusaglayarak kabarciklann ¢dkme-
sini engellemektir. Bu ydntem ile Uretilen endustriyel

Parga Sekiilendirme | Agirlik (ka) |
Yontemi
Kasa Dékum, ekstrizyon, hidroform, levha 130-180
Govde paneli Levha 50-70
Ig ylzey levhalari Levha 50-70
Mater blogu ve silindir kapagl Dakom 60-80
Egzoz manifoldu Dakum 10
Pistonlar Dakom
Transmisyon kutusu Dékim 2-5
Diferansiyel kutusu Dakim 2
Jantlar Dakam 58
Fren pargalari DskOm 1
Sispansiyon pargalari Doklm, ekstrizyon, hidroform 30-50
Yakit tanki Levha 5
Radyator Ekstrizyon, Levha 10-20
AJC Kondenser Ekstrizyon, Levha 5

Tablo1Tasitaraclarindakullanilanbazi aliminyum parcalar

ve bunlarin sekillendirme yéntemleri[16].
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komponentlerin bazi Gstun karakteristikleri sdyle siro-
lanabilir: Yuksek mekanik enerji sbnimleme yetenedi,
agiri@ina kiyasla cok yuksek mukavemet ve rijitlik, farkli
sicaklik ve nem ortamlannda dahi sabit kalan mekanik
Ozellikler, geri donusimunin MUumkan olmasi, ¢entik
etkisine karsi duyarsiz olmasi ve yUksek akustik ve fer-
mal izolasyon &zellikleridir. (6)

Motor, otomobillerdeki en adir Unitelerden birisidlir. Bu
sebeplealminyum kullanimiyla ¢cok buyudk miktarlarda
agrriktasarrufu potansiyeline sahiptir. Bircok motor alu-
minyum motor kapag@ina sahiptir ve bazilarnin motor
bloklan da aliminyumdur. Sekil 4'de aliminyumdan
Uretilmis bbazi otomobil par¢alan gésterilmistir. Motor
parcalan genellikle basingll dékimle  Uretiimektedir.
Bu parcalar kutulara gére daha yuksek mukavemet
gerektirmektedirler. Dizel motorlarda aliminyum kulla-
nimi daha azdir. CUnkl bu motorlar benzin motorlar-
na gére daha yuksek mukavemetli olmalidiriar. Ancak
BMW 320D modelinde aliminyum dizel motor blogu
kullanimaktadir. Aliminyum motorlarda silindir baghgi
disinda silindir krank karteri de hafif metal alasimlarn-
dan Uretiimektedir. (17)

Uretimde verimliligi korurken isletme maliyetlerini d-
strmeye calisan bir uretim anlayisi ile cevreyi daha az
kirleten, malzeme geri dontstimunun ¢ok daha kolay
oldugu, emniyet ve konforu bir arada bulunduran
araclar uretimeye baglanmistir. DUnyada arfan mo-
torlu arag Uretimi ile birlikte, sagladig katma degerler
nedeniyle aliminyumun ofomotiv uygulamalarindaki
payini arttirmasi kaciniimazdir. Ulkemiz agisindan bakil-
diginda otomotivde aluminyumun klasik uygulamalar-
dan gelisen yeni teknolojilere dogru uygulamalarinin-
gerceklestirilebilmesiicin gerekli yatinm ve planlamanin
yapilmasi gerekliligi karsimiza cikmaktadir. (11)

4. Genel Sonuclar

Otomobillerde hafif metal kullaniminin arfmasiyla yuk-
sek mUhendislik &zellikleri taglyan aliminyum alasimlari
otomotiv endUstrisindevazgecilemez bir malzeme ol-
mugtur. Hem tasit agirigini azaltmak, hem de glven-
lik &dnlemlerini iyilestirmek igin aliminyum alagimlarnnin
kullanimi giderek artmaktadir. Bunlarn basinda dékdm

Sekil4 Aliminyumdan Gretilmis a. Piston, b. Jant,
c. Silindir baghgr, d. Motor blogu ve e. Tampon([11].

yoéntemiyle Uretilen silindir kafalar, disli kutulari, jontlar;
levha ve ekstrizyon yédntemiyle imal edilen radyatoér-
ler, tamponlar, koltuk raylar, yan ¢arpma gubuklar vs.
gelmektedir. Hafif metal kullanimi, daha az yakit tUke-
fimi ayni zamanda daha dusuk egzoz emisyon dege-
r ve ¢alisma maliyeti demektir. Aliminyum emniyet,
konfor ve gUvenilirlikten 6dun vermeden agdirlik azalimi
icin anahtar bir malzemedir.
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FOSECO

Mac¢a Boyama Prosesi ve Dokumhane
Verimliligini Gelistirmede Boya Hazirlama
Unitesi’nin Kullanimi

Yazar: H. Johns, Foseco GUney Afrika

Boya Hazirlama Unitesi (CPP)

Her gecen gun ddkumhanelerde kompleks ve yUk-
sek performansl dé6kim parcalarin dretimi artar-
ken, dbkumhanelerin de maliyeti indirmek icin ihti-
yaglarn ayni dog@rultuda artarak devam etmektedir.
Uretim maliyetlerinin &nemli bir parcasi olan ve doé-
kim parcalarindaki yuzey hatalarni gidermek igin
yapilan tamamlama departmanindaki taslama ve
kaynak gibi ikincil islemlerin maliyetinin dnemli bir
kismi dogru refrakter boya kullanimiile elimine edi-
lebilmektedir.

Kullanilacak boyanin secimi problemin ¢6zUmun-
de 6nemli bir etkendir. Boyanin se¢ciminde metal
/ kalip etkilesimi, boya uygulama metoduna bagl
olarak boyanin reolojisi ve uygulanacak boya film
kalinhgl  optimum performans icin énemli pao-
rametrelerdir. E@er film kalinhdi ince olursa boya
gerekli korumayi saglamaz ve ¢ok kalin olursa dart
(Scabbing) hatasina sebep olabilir. Ayrica akinti ve
damlacik hatasiyla birlikte geredinden fazla boya
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kullanimi maliyet arttinci etki yaratacaktir. Seyreltil-
mis halde kullanima hazir olarak Uretilen boyanin
tedarigi ile boya kalinligr kontrol altina alinabilir fa-
kat yuksek seyrelfme oranlarinda dustk boya
film kalnhginda boya uygulamasini dayatir. Bu se-
beple seyreltmelerdeki varyasyonlar, fakir proses
kontrollerine ve boya &6lcumlerine neden olur. Bu
durum ise uygulanan boya film kalinliginda var-
yasyonlara yol agar. Bunun sonucunda da ddkdm
parca ylzey kalitesinde, hata seviyesinde ve par-
ca temizleme isciliginde maliyetlere yol acar. Ge-
leneksel olarak boya seyreltme kontroll ve dlgcme
isi aralikl olarak viskozimetre kabi ve baumemetre
ile yapllir. Bu sekilde operator ile aralikli olarak ya-
pilan élctm isinin dogasi geredi yoruma acik, bo-
yanin homojenliginden emin olunmayan ve kagini-
lamayan uygulama varyasyonlarina sebep olan bir
durum olusmaktadir.

Bu varyasyonlar otomatik boya hazirlama Unite-
si (CPP) ile minimize edilebilir ve bu makale bu
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sistemin faydasindan bahsetmektedir. Bu sistem
devamli olarak yogunluk dlcer, boya ve seyreltici
materyali ( su veya alkol) sisteme enjekte eder. Bo-
yanin homojenligini sadlar ve belirlenen uygulama
sekline gore her zaman optimum boyayi hazir hale
getirir. CPP metal-dékim muhendislik firmasi Pro-
service Srl farafindan gelistiriimis, dagifimi ve uygu-
lamasi sadece Foseco international Ltd tarafindan
yapiimaktadir. CPP genis uygulama metodiari
(sprey, daldirma ve ykama) ile uyumlu ola-
rak tum boya sevk paketleri ile (varil, konteyner,
silo) uyumlu olarak calisabilmektedir. CPP otoma-
tik, manuel ve dékimhane prosesine badl olarak
aralikh cahsabilir.

CPP’nin &zellikleri ve faydalan sunlardir;

e Devamli izlenebilirlik (operatérden bagimsiz
olarak)

e Konftrolli boya film kalinhigi

e Boya sarfiyatinda azalma

e Optimize edilmis kurutma

e Daha az kalip/maca sakati

e K&tU boya pratiginin sebep oldugu dékim sakat
ve hatalarinda azalma

o lyilesmis izlenebilirlik ve kalite kontrol

e Boya kirlenme ve bakteri etkilesimindeki riskin
azalmasi

e lyilesmis calisma alani- ézellikle alkol bazl
boyanin idaresi

o lyilesmis produktivite ( Gretkenlik artigi )

o DOkUm Uretim maliyetlerinde azalma

o lyilestiriimis karlilik

Onséz

Aflantis Foundries (Pty) Ltd Guney Afrika’da uluslo-
rarasi alanda énemli bir kamyon motor blogu Ure-
ticisidir ve yilda 68.000 ton gri ddkme demir Uretir.

Aflantis ddkimhanesi tamamen Mercedes-Benz
GUney Afrika firmasina baghdir ve Daimler grubun
bir parcasidir. Ayrica ulkenin 6nde gelen otomotiv
ddkUmhanesidir.

Aflantis DokUmhanesi, Guney Afrikanin bati kiyisin-
da Cape Town’un 50 Km kuzeyinde olan Aflantis’te
bulunmaktadir ve gectigimiz 30 yildan beri Foseco
ardnlerini kullanmaktadir.

Atlantis D6kumahnesi’'nde uretilen motor blok-
lar éncelikle Amerika ve Avrupa’ya, daha az
miktarlarda da dunyanin diger Ulkelerine sevk
edilmektedir.

Colisction Tank Léa
Resim 2. Depolama tanki ve CPP tanki fonksiyonel semasi

DIP TANKS

,-r'- '

Resim 4. Bekletme tanki ve filireler

L S

Atlantis dékimhanesi otomotiv sektérinde ulus-
larasi bir oyuncu olarak tUm yeni ve son teknoloji
Uretim ortaminda ve proseslerinde kullanma gay-
reti icindedir. Foseco Guney Afrika grubu Aflantis
Dékumhanesi‘nin intiyaglarini belirlemis son tekno-
lojileri Uretim proseslerinde avantaj yaratacak sekil-
de kendilerine sunmusgtur. Foseco Toplam Boya Y&
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Resim 5 . Pano, Depolama Tanki ve sag tarafta hazirlama tanki gériimektedir.

netim Konsept’ini Atlantis Dokumhanesi'ne boya
prosesinde ve teknolojisinde en yuksek standardi-
zasyonu saglamasl ve bunun Ustesinden gelmesi
icin sunmustur.

CPP’nin Atlantis Dékiimhanesi’ndeki
Kurulum Hikayesi

Foseco’nun Atflantis ddkimhanesindeki

proje adimlar;

e 2007: Aflantis DokUmhanesi’'ne ilk CPP
teklifi verildi.

e 2009: Ekonomik daralmadan dolayi proje
askiya alindi.

e 2010: Alkol bazll boyadan su bazll boyaya
dénUsum projesi baslad.

e 2011: Aflantis DokUmhanesi‘ne alkol ve su
bazl ikili CPP teklifi sunuldu.

e 2012: Atlantis Dé6kUmhanesi, CPP ve
daldirma tanki siparisi verdi.

e CPP ve daldirma tanki Proservice/Foseco
ortak ¢alismasi ile 2013 yil Ocak ayinda Atlantis
Dokumhanesi’ne kuruldu.

CPP kurulumundan énceki durum;

e Boya manuel olarak viskozite kabi ile dlguldyordu.

o Viskozite operatédre ve viskozite kabinin kalitesine
bagdl olarak okunuyordu.

e Manuel daldirma yapiliyordu.

e Boya yas film kaliniginda viskozimetreye ve
maca daldirma suresine bagdl olarak farkl
degerler Slguluyordu.

e Boya kaynakli sakatlar mevcut idi.

Atlantis D6kUimhanesi boya dlcum ekipmani ola-
rak genellikle viskozitemetre kullanmaktadir. Fakat
bu 6lcum tekniginin ¢esitli degiskenlikleri etkiledigi
gosterilebilmektedir.
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érnegin: Viskozite kontrol spesifikasyonu (talimatr)
yilin soguk ve sicak zamanlarina gore yani mevsim-
sel degisikliklere normal olarak yeniden ayarlanmao-
maktadir. Bununla birlikte boyanin viskozitesi sicaklik
degisimlerinden yuksek orandan etkilenmektedir ve
bu durum final boya film kalinhigindaki degisimleri ; ki
bu durum ddékum parca kalitesinide etkileyecekfir ;
kompanse edebilecek oranda degildir.

Bu kisitlama veya sorun Foseco teknolojisi ile hal-
ledilebili: Boya Hazirlama Unitesi (CPP) boya ha-
zirlama prosesini ofomize etmektedir. Boya tedarik
edildigi yogunluktan otomatik olarak seyreltilerek
belirlenen yada hedeflenen yogdunluk dederine
getirilir ve muteakip kontroller plc ekranindan de-
vamli olarak ayni kalitede boya hazirlandidi izlene-
bilmektedir.

Kontrol élcum metodu viskoziteden yogunluga dé-
nUstUrllerek sicaklik gibi ¢esitli etkenlerden arnndi-
rnimistir. CUnkd boya katt madde miktar her zaman
aynidir ve arun uygulama surekliligi bu yaklasimla
daha kaliteli seviyeye ¢ikarimistir.

CPP kurulumundan sonra

e Boya CPP “Yogunluk élger" prob tarafindan

kontrol edilmektedir.

e SUrekli yogunluk okuma (3 ondalik basamak
degeriyle)

e Fanuc Robot Daldirma

e SUrekli yas boya kalinigr okuma

e Boya kaynakli sakat oraninda azalma

CPP o6zellikleri

e Boya stoklama tanki: 2000 litre kapasite

e CPP tank:560 litre kapasiteli hazirlama tanki diyaf-
ram pompa araciligi ile boyayi tanklara génderir

e CPP “Yogunluk Olcer” ve “Viskozite Olcer” siste-
min ikisinide igerir.

e Daldirma  tanki: 2200 x 1200mm x 1000mm
yukseklik dlculerindedir ve karistirma koluna sahiptir.
e Boya cazibesi ile boya toplama tankina akar
ve buradan diyafram pompa ile CPP hazirlama
tankina pompalanir.

e Hat Uzerinde filtreler mevcuttur ve bu filtreler kum
atiklarnni boyadan ayinr ve CPP yi korur.

Toplam Boya Yénetim Konsepti ile Boya Uygulama
Sarekliligi
Foseco, partneri olan ProService ile boya uygu-
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lamasi dncesi boyanin sUrekli ayni kalitede sag-
lanabilmesi icin kesin ve hassas yogunluk &lcum
degerlerini destekleyecek ustun &ézellikli bir sistem
gelistirmigtir.

Yogunluk 6lgcme probu macahane ve kaliplama
kosullarindan en efektif sekilde ¢alisabilmesi Uzeri-
ne gelistirilmistir. Bu tip orfamlardan minimum sevi-
yede etkilenmektedir.

1035
| Dens:
103 — DS LY
el Target_Density
1025 1 == Min_Density

=v=Max_Density

Resim 6. Maksimum ve minimum yogunluk hedefleri gésterilmistir

Yukardaki grafikte gosterildigi Uzere uygulanan yas
boya film yogunlugun belirlenen limitler icinde kal-
digi degerler etrafinda sureklilik arzeden bir
Iikta olusmaktadir. Bunun nedeni bu boya dlcum
sistemi sUrekli ayni kalitededir, operatdrin yorumu,
k&ta uygulamasl ve tfamamlama departmaninda

kalin-

karsimiza c¢ikacak kotu iscilik kaynakl sakat veya
maliyetlere acik bir sistem degildir.

Boya uygulama kalitesi surekliligi kontrolli daldirma
zamani ve manipulasyonu saglayan robot sistemiy-
le desteklenmesiyle daha da gelistirilmistir. CPP ilk
kuruldugu zamanlarda yogunluk araligr 1,10 -1,15
gr/cm3 araligindaydi daha sonra 1,02-1,03 gr/cm3
aralgina dusurtlmustar. Bu yogunlugun nasil yuksek
toleransla kontrol edilebildigine isaret etmektedir.

CPP dizayni Atlantis Dékiimhanesi’'nin 6zel istek ve
ihtiyaclarina adapte edilmistir. $6yleki;

e Boya yogunlugunda surekli kontrolU saglayarak
hizica boya yogunlugundaki degisime reaksiyon
verebilmektedir. Suna dikkat edilmelidir ki 226 testi
yénetmis boyayi istenen duruma gore ayarlamigtir,
operatérden  badimsizdrr,
boya kalite surekliligine manuel mudahaleler etki
etmemektedir.

eBoya yogunlugunu istenilen derinlikte &lcmek

e Unite tamamen

mumkundur  (6rnegdin, macgalarin daldirma uygu-
lamasini dustinursek: Onemli bir dogrulama olarak
boya yogunluk degeri daldirma derinligine bagl
kalmaksizin her zaman ayni degeri 6lgmektedir.)

e Yogunluk élcer daldirma tankindaki karistirma es-
nasinda olusan turbulansdan etkilenmez.

o Olcumler ylksek kesinlikte olculir ve gosterilir
(3 ondalik basamak degeriyle)

e Yeni Yogunluk Olcer Arhi database olusturma-
ya izin verir, istatistiki hesaplamalar yapar ve tum
boya istasyonlarindaki degerleri izler.

Boya Hazirlama Unitesi, Foseco tarafindan global
olarak dunyada birgok dékumhanede kurulmustur
ve sUrekli kalitede boya seyreltmeye hazirlanmasi,
boya uygulomasindaki degiskenliklerin engellen-
mesi ve kotu boya uygulamalarinin sebep oldugu
ddékum hatalarinin azaltilmadigini géstermistir

Sonuclar

Karmasik ve kritik dokim parga ihtiyacinin arttigr,
yUksek kalite standartlarnnin istendigi gunUimuz Ure-
fim sartlarinda, boya performansi dbkimhane Ure-
tim proseslerinde kritik bir nokta olmustur. Ornedin
yUksek kalite ve performansa
boyasi tipik otomotiv dékUmhanesinde tUm Uretim
maliyetlerini bnemli derecede etkileyecek dnemli
bir etki yapabilmektedir. Dokumhanenin taslama,
femizleme, famamlama ve dbékim parga son in-
celeme operasyon maliyetlerini ciddi olarak du-
surmektedir.

sahip  macga

Boya maliyeti toplam Uretim maliyetlerinin bir par-
casidir ve genellikle foplam  Uretim  maliyetlerinin
%1‘inden daha azini olusturur.

Atlantis Dékimhanesi icin otomotiv pazarndaki
keskin rekabeftciligini surdUrebilir olmak ve yuksek
kalitede kompleks dékium parcalarini artan Ure-
fim hacmi ve daha dustk Uretim maliyetlerinde
Uretme ihtiyaci, boya hazirlama prosesini optimize
etmek ve ddékulen parcalarnn kalite surekliliginde
saglama baskisi CPP yatinmi mecburiyetini dogur-
mustur.

Referanslar

e Foseco Ferrous Foundry’s Handbook

e ProService Technology for foundry solutions.
e Aflantis Foundries
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italyan Adasi Capri’den Gezici Fotograf Sergisi

Olivo Barbieri, Maurizio Galimberti, Francesco Jodice, Irene Kung ve Ferdinando Scianna Segki: Denis Curti

SALT Beyoglu, Forum
20 Aralik 2014-25 Ocak 2015

Ozel italyan vakfi Fondazione Caprinin gezici fo-
tograf sergisi Capri Trend taninmis bes fotografci-
nin objektifinden italya da Napoli'nin glineyinde
bulunan ve Avangardin(éncu) tarihinde yer edin-
mis modern sanat ve dUsunceye siginak olmus
Capri adasinin ruhunu yansitiyor.

18 yUzyihn ikinci yarsindan itibaren Kuzey Avru-
pall gezginler Akdenize &zgU hasgin ve kusursuz
guzelligiyle romantik sanatcilarin istirap manzara
resimlerine ilham veren Caprinin sanatsal gelisimi-
ne katkida bulundular. Ada 19.yUzyillda dikkatini
cektigi sanatc¢ilar entelektleller ve yazarlar to-
rafindan kozmopolit bir avangart sanat merkezi-
ne doénUstdruldd. Geng aristokratlarnn Avrupa da
ciktiklar buyuk turun da ana ugrak noktalarindan
olan Capriilerleyen yillarda basta 1905 Rus-Japon
savasindan kag¢anlar olmak Uzere politik ve edebi
siginmacilara kucak acti. 20. YUzyilin ikinci yarisin-
da ise uluslararasi sosyetenin bulusma yeri haline
gelerek gézde partiler sik yemek davetleri ve ben-
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zeri nice lUks etkinlige ev sahipligi yapti.

Capri Trend sergisi Capri’nin kulttrel mirasini olus-
turan bu farihsel cogulculuk ve yaraticiigin et-
kileyici bir sentezini sunar, adanin ¢ok katmanli
imgesini yeniden kesfedip yorumlar. Fondazione
Capri aralarinda yerel yeftkililer ve girisimcilerin
de bulundug@u bir grup tarafindan Capri adasinin
kaltarand tanitma mimari ve dogal mirasina de-
ger kazandirma amaciyla 2009 da kurulmustur.
Fotografciligr tesvik eden projeler yuriten kurum
2010°dan bu yana her yil italya’nin taninmis fo-
tografcilarinin islerini bir araya getiren bir fotograf
festivali duzenlemektedir.
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Resim Sergisi Beyoglu'nda 16-27 Aralk
2014 tarihinde Sanat Severlerle Bulustu.

XBILEN’in géziinden istanbul Aski

Beyoglu Belediyesi Sanat Galerisi, 16-27 Aralik 2014 tarihleri
arasinda, Ismet X Bilen'in ‘At Okyanusa Surmek’ adh
resim sergisine ev sahipligi yapti.

“Dunya tek bir devlet olsa mutlaka bassehri is-
tanbul olurdu. * Bu lafiyla istanbul 'un muhtesem
guzelligini DUnya’ya Napolyon Bonapart yansit-
mistir. Ben bu 61. Sergimi DUnya’da guzellikte esi
benzeri olmayan istanbul’'uma adiyorum.
Yukarndaki séylemle Dunya kraligesi istanbul
kendisinin butun Dunya’ya daha iyi tanitimi igin
hepimize dusen gorevleri betimler.

Fatih Sultan Mehmet nasil atini denize sirmusse;
bende istanbul’u turizm tanitimi olarak bu ser-
giyle Dunya’ya daha iyi tanitmak icin Okyanusa
sarGyorum.

Bu sergimdeki 30 adet eserlerimle; artistik yagh
boya, kanvas, kadit, sulu boya, akrilik, guas gibi
karisik baska malzemelerde kullandim.

Bir ressam olarak bu sergimi hUmanist ddsuntrltk
icerisinde; tuallerime firca darbeleriyle algilatip
onun plastik goézlemlerinde yeni goérsel alanlar
yaratip boyalarma ve cizgilerime metaformik
bir yanilsama yarattim.

Metal Diinyasi e Sayi 259 ¢ Sayfa 65 I




Metal Dinyasi
Yillik 12 sayr abonelik 100t

Yillik 6 say1 abonelik 70

Kalip DUnyasi CAD/CAM/CAE Dinyasi

Yillik 4 say1 abonelik 506

ABONE FORMU

Tel.: (0212) 320 36 90 Faks: (0212) 320 36 91

Sayi: 259/ Aralik 2014

www.metaldunyasi.com.tr

83‘<' __________________________

Abone Bilgileri / Subscriber Informations
Firma / Company Name :

isim / Name :

Title / Mr. / Mrs. (tick as applicable) :

Departman / Department :

Adres / Adress :

iice / County :
i1/ City :
Country :
Tel :
Fax :
e mail :
V. Dairesi / V. No :
| Banka havalesi ile yatirdim
Payed with bank transfer

Abonelik Baglangig :.../.../.....
Subscription begining date : .../.../.....

Posta Kodu / Post Code:

| Elden Yatirdim
Direct Payment

»presti|

Abonelik Bitis :.../.../..... yayincilik

Subscription ending date : .../.../.....

BANKA HESAP NUMARALARI - Bank Account Numbers

is Bankasi Akbank
1135 Balmumcu Sb.
Hesap No:401414

IBAN: TR810006400000111350401414

420 Esentepe Sh.
Hesap No: 37341
IBAN: TR700004600420888000037341

EURO ACCOUNT PRESTLJ YAYINCILIK BAS. HIZ. SAN. TIC. LTD. §Ti.
TURKIYE i§ BANKASI - BALMUMCU BRANCH

BIC/SWIFCODE : 1135 ISBKTRISXXX

IBAN (RATING NUMBER) : TR230006400000211353416049

ACCOUNT NO: 3416049



