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Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Tatillerin yavas yavas bittigi bir déneme ve ar-
kasindan yogun bir is orfamina giriyoruz.

Yogun calkantilarin, koltuk kapmacalarin ya-
sandigr Ulkemizde aylardir rehine kalan va-
tandaglarmizla ilgili hicbir haber alamiyoruz.
Askeri darbeler bitti dedik. Simdi herkes birbi-
rine sivil darbeler yapmakla ugrasiyor. Yani biz
bu Ulkede niye yasiyoruz! Vergi 6demek, secim
sandigina tipis tipis gitmek, kanunlar karsisin-
da hep ezik kalmak icin. Ha bu arada beledi-

Kenan ANIL

yelerin biz halk icin gizel uygulamasi da var
3lirsen bedava gémiyor!

Bu sayimiz 255. Sayisi olup Ankiros fuarina denk geldi. Dile kolay 24 yil Tork
sanayisinin gelisimiyle birlikte bizde biyidiuk. 700 Un Ustinde teknik makale
yayinlamigiz. Bir o kadar teknik bilgiler v.s. sektére yén vermis simdi aramizda
olmayan kisi ve hocalarnmizla dergimizde sohbet etme serifine ulasmisiz. Bu
konuda cok lafa gerek yok bizi bilen biliyor. Bu nedenle hala durmadan mi-
cadelemize devam ediyoruz. Sivil darbe girisimleri ve entrikalar yasatsalar da
hala hayatta hala ayakta olmanin mutlulugunu yasiyorum. Bu ise baslarken
kendi cesaretim ve arkamda bana inanip yiry diyenler sayesinde kimseyi taklit
etmeden, emegini calmadan tirnaklarimla buralara kadar geldim ve devam
etmek icin o cesareti veren tim dostlarima tesekkir ederim.

Bir giin yok olsam da arkamda yazili kalan cok degerleri birakacagima inani-
yorum. Bunu da bu sayimiz da yazilaryla bize katilan, Gilnur Dikec Hanime-
fendiden sonra dékim sektérinde adindan séz eftiren Gildiken hanimefendi-
nin, yazilanyla bu sektérdeki kendi dilinden hayatini anlatacagiz yozi diziniyle
ortaya koyacagiz.

Bu cesareti herkesten bekliyor, gelecek nesillere sektéry sevdirecek ortamlarn
ancak yasadiklarinizla dile getirdiginizde olusacagini inaniyorum.

Bu sayimiz da yine anadolu’daki basarr hikayelerini Taner Ataoglu ile
dile getirdik. Insallah devami gelir ve bize yazilar génderirler!

Go6z0miz aydinl Artik hikimetimiz ingaat islerini yavaslatip, sanayiye destek
verecekmis.

Giclu ve saghkli yarinlar igin. Gelecek nesillere gizel giunler birakmanin
bilinciyle saglikla kalin.
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“Is Hayat Bir Filme Benzer”
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Reklam

YAZI YAYIM KOSULLARI

* Yazlar A4 boyutunda, 5 sayfayr gecmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarmiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.
Yazinin ingilizce basligi ve &zetin ingilizcesi de verilmelidir.
Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢dzinirlikte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakca eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye gonderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazari/yazarlan dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlarmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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Sadece Foseco Yeter

Ortakligin giiciinii gercege doniistiirmeye kararliyiz. Yakin bir isbirligi
icerisinde gelisimi yarinlara tasirken ihtiyaclarinizi anlar ve derhal yeni
degerler yaratiriz.

Bu ishirligi anlayisi biitiin islerimize yansiyarak uzun vadede giiclii ve verimli
iliskiler yaratir. Sonucta sagladigimiz ¢éziimler giinlimiizde mevcut olan en
kapsamli portféyii koruyarak yeni gériisleri yasama gecirir.

Gercek potansiyelinizi ortaya ¢ikarmak icin: Sadece Foseco Yeter.
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2014 Yiinin ikinci Yansina lliskin Beklentiler Olumlu

014 yiinin ilk yarsini, beklentilerimizin altinda kalan bir

performansla geride birakmig bulunuyoruz. Irak krizi,

uzun mamul piyasalanndaki Cin tehdidi, hurda ile

mamul fiyatlan arasindaki farkin aciimasinin: elekirik
ark ocakli kuruluslann rekabet gucunu olumsuz yonde etkile-
mesi ve korumaci politikalann yayginlasmasi gibi énemili so-
runlarla karsi karglya kalan Turk ¢elik sektérd, tum bu olumsuz-
luklara ragmen, Haziran ayinda ham celik Uretiminde yuksek
oranl artig elde etmeyi basardl. Haziran ayinda Turkiye'nin
ham celik Uretimi, dnceki yilin ayni dénemine kiyosla % 6.7
oraninda artisla 3.12 milyon tona ulast. Séz konusu Uretim
miktan, Mayis ayina kiyasla ise, % 2.7 oraninda arfisa isaret
efti. Hoziran ayinda, Turkiye nin foplam ham ¢elik tretimin-
deki artigta, Uretimi % 22 oraninda yukselen entegre tesisle-
rin dénemli bir etkisi oldu. Béylece, Ocak-Mayis ddneminde
% 2.2 seviyesinde bulunan sektoérin Uretimindeki gerileme,
yilin ik yans itibariyle bir miktar iyileserek % 0.3 seviyesinde
kalmig bulundu.

Yilin ilk yansina bakidiginda, ézellikle isdemir’ deki bakim ona-
nm faaliyetleri sebebiyle, hammadde maliyetleri acisindan
avantajll konumda bulunmalarna ragmen, entegre tesislerin
Uretimlerinin % 0.3 oraninda geriledigi g&zlendi. Yilin ik yar-
sinda, Turkiye'nin kUtdk Uretimi % 2.4 oraninda azalirken, slab
Uretiminin % 6.1 oraninda artig gdstermesi dikkat ¢ekti. Buna
ragmen, slab Uretiminde kapasite kullanim orani % 50’lerde
seyretmeye devam etti.

Ocak-Haziran déneminde % 7.3 oraninda gerileyen celik
Uranleri inracatimiz, Haziran ayinda ise, % 10.2 oraninda du-
sUs gosterdi. Inracatimizdaki dusts ediliminin Haziran ayinda
artarak devam etmesi, agirlikli bir sekilde Irak taki terdr olay-
lannin olumsuz etkilerinden kaynaklandi.

2012 ve 2013 yillannda, yakalanan politik istikrar sayesinde,
Irak pazarna ydnelik ihracatimiz 2013 yilinda miktar agisin-
dan 2.72 milyon ton, de@er acgisindan ise, 2.15 milyar dolar
gibi oldukca yuksek sayllabilecek bir seviyeye yUkselmisti. Bu
yonuyle Irak piyasasi, Turk celik sektérinin en blyUk ihrag
pazarn konumuna ulasmis iken, Haziran ayinda, Irak’a yéne-
lik toplam celik Uranleri ihracatimiz, Mayis ayindaki 194.000
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tondan, % 42 oraninda dUsusle, 112.000 tona kadar geriledi.
Temmuz ayina iliskin gegici ihracat verileri ise, Irak’a yonelik
ihracatin gecen yiin Temmmuz ayina kiyasla, % 80 civarnnda
dusus gosterdigine isaret ediyor.

Yiin ilk 6 aylk ddbneminde, pek cok Ulkede kargikigin de-
vam ettigi Orta Dogu ve Kérfez Ulkelerine yodnelik toplam
celik Urdnleri ihracatimiz, % 17.7 oraninda gerilerken, AB'ye
ve ABD'ye yonelik ihracatimizdaki artis devam etti. AB ve
ABD’ye yonelik inracattaki artis, Orta Dogu’ya yénelik ihra-
cattaki kayiplarn telafi edilmesi konusunda yeterli olmadi.
Buna ragmen, ithalafin daha keskin bir sekilde gerilemis ol-
masl nedeniyle, ihracatin ithalat karslama orani, % 132°den
%134 seviyesine yUkseldi.

Yilin ikinci yansi itibariyle, Irak bdlgesine yénelik ihracattaki
kayiplar devam etse de, basta AB Ulkeleri olmak Uzere, al-
ternatif piyasalara yénelik inracatimizda yUkselis yasanaca-
& tahmin ediliyor. Ozelikle Haziran ayinda baglayan guclu
toparlanma egdiliminin devam etmesi sayesinde, ham celik
Uretimimizin, yllbasinda éngérllen kadar yUksek olmasa da,
2014 yiini pozitif performansla kapatacagr yonindeki bek-
lenftiler kuvvetlenmis bulunuyor.

Yasanan tUm sikinfilara, piyasalardaki daralmaya, hurdadan
kaynaklanan rekabet gucl kayiplanna ragmen, Turk ¢elik
sektérunun adaptasyon kabiliyetinin yUksekligi, Snumuzdeki
aylar icin Umit veriyor. Temmuz ayinda, Kanada'nin petrol
borulannda ABD'yi takip ederek Turkiye'nin de aralannda
bulundugu bir dizi tlkeden yapilan ithalata karsi sorusturma
baglathigl, Avustralya’dan Kanada’ya, dinyanin pek ¢ok Ul-
kesinin ardi ardina antfi-damping ve telafi edici vergi sorus-
turmalan achdl, kapasite kullanim oraninin % 70°in Uzerine ¢I-
kartlamadigr bir ddnemde, Turk gelik sektérindn korunmasiz
birakimasi, her agidan sektérin performansini olumsuz ydn-
de efkiliyor.

Bugun geldigimiz noktada, ¢elik sektérimuzin de sahip ol
dugu potansiyeli degerlendirebilecedi bir cercevede, dam-
pingli ve kalitesiz Urdnlere kargi, etkili bir sekilde korunmasina
ihtiyag duyuluyor.
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FERRO ALLOYS

Ferro Silicon Manganese

Ferro Silicon
Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron
Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel
NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal

BASE METALS
Aluminium
Nickel

Copper

Lead

Zinc

Tin

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal
Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Woltram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

1

i

PIG IRON

Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron

Basic Pig Iron
Steel Scrap

INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium
MINERALS/ORES

Chromite Ore
Iron Ore
Manganese Ore
Fluorspar
Alumina / Bauxite

WATER TREATMENT

Ductile Iron Pipe

Aluminium Sulphate

Chlore

OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire
Crucibles

Mica Sheets & Rolls

Fluxes

iﬁt;is\;on Mabh. E-5 Ustii Fatih Otagi Sk. TUZLA - ISTANBUL - TURKEY T.: (+90 216) - 447 29 55 (pbx) F.: (+90 216) 447 29 69

www.marmarametal.com

marmara@marmarametal.com
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 TECRUBE GUCTUR

32 yildir aksamayan hizmet
askimiz ve edindigimiz
birikim ile Tiirkiye pazarina
yon verdik. Diinyanin en iyi
markalarini temsil ettik.
Turkiye'nin en gii¢li satis
agin1 kurduk. Satis ve satis
sonrasl kesintisiz destekle
glicimiize gic kattik.

Sektor lideri ylizlerce firmay:
referans edindik. Duydugunuz
gliven ve gostermis oldugunuz
ilgi icin sonsuz tesekkiirler...

PLiSAN




Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, trtin, verimlilik ve karlilik agisindan énemidir.
Cevherden metale; hatta inklizyonlara kadar analizlerinizde
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat.

Cok yonlt XRF Spektrometreler,

ARL 4460 Optik Emisyon
ometre

Element ve inkliizyon analizlerinde

en yiksek performans

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin riin kalitesi ve disiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhigimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gu¢, performans ve karlilikla tanismak
icin sizi cihazlanmizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

s info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmig
WD-XRF Spektrometre

Gok yonlalik ve performansin
bulustugu x-1sin1 analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizler;
her ihtiyaca, her biitgeye

ARL Optim'X
50W glic ile XRF analizlerinde
sasirticl, emsalsiz analitik performans

iC VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 68040 20 Fax : (0216) 68040 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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“ls Hayat Bir Filme Benzer” Diyebilir miyiz?

s hayati, drefim ve ybnetim sturecleri sinemalar-

da izledigimiz filmlere benzemektedir. Oyle ki,

gunumuzde dretim, ybnetim ve satis strecleri

yeni ufuklara yelken acmis yelkenliler gibi su-
rekli yol almaktadir. ig hayatini bir filme benzetirsek
orada calisan her kimse de kendi filminin basrol
oyuncusu durumundadir. Filmin &teki karakterleri
de ¢evredeki insanlardan olusturmaktadir.

Bir kimse kendi filmindeki 6teki oyuncular istedigi
gibi secememektedir. Oyle kafasina uygun yar-
dimci karakterleri de bulomamaktadir. Sevse de
sevmese de bu filmde kendisine verilen rolu oyna-
mak zorundadir. Ote yandan yardimci karakter-
ler de Uzerlerine dusen gdrevleri yapmaya ¢aba
harcamakta ya da calisiyor gézikmektedir. icin-
de cogumuzun rol aldigi ve gorev yaptidi is hayati
bdyle bir film gibi karsimiza ¢ikmaktadir.

Asilmasi Gereken Kaleler

Yukarndaki satirlar is hayatina, dretime ve yoéne-
tim sdrecglerine farkl bir agidan bakarak yazmaya
calistim. Ayrica bu konuda ele alinmasi gereken
cesitli Bnemli noktalar da bulunmaktadir. Oyle ki,
imalat yéntemleri, bilgi yonetimi, esnek Uretim,
yalin Uretim, performans ybnetimi, Grdn gelistirme,
ArGe ve inovasyon, bilgisayar destekli tasarnm ve
Uretim, Uretimde yeni sistem tasarimlari, simulas-
yon ve modelleme, ybneylem arastirmasi, toplam
kalite yonetimi, enerji verimliligi ve musteri mem-
nuniyeti gibi konular is hayatinda basariya ulas-
mak icin asiimasi gereken kaleler olarak karsimiza
¢ikmaktadir.
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is hayati sadece Uretimi, sahisi ve ydnetimi degil sa-
nati, tasanmi, estetigi ve sosyal sorumluluklian da kap-
samaktadir. Amag, bilim ve sanati, teknik ve esteftigi
bulusturarak insanlarnn 6zgin ¢ézumler ve hizmetler
gelistirmelerini tesvik etmek olmalidir. Ayrica is yerleri-
nin birer fasarm ve inovasyon gelistirme ortamlar ha-
line gefiriimesi gerekmektedir. Bu gelismeler hepimiz
icin yeni bir gelecegdin habercisi durumundadir.

Yenilikcilik, inovasyon ve kUresel rekabet 21. yUzyil sekil-
lendirmektedir. Is hayat giderek egitim ve bilgi payla-
simi platformuna déntsmektedir. Katma degerin yeni
adi ortak akil, 6zgun tasanm, verimlilik arfisi ve farkliik
yaratma olarak karsimiza cikmaktadir. Efik ve estetik
degerler, ficaret kurallan, sosyal kulttr, kolektif yasama
bilinci ve toplumsal yasam yeniden sekillenmektedir.

Teknoloji ve Tasarim Becerileri

Yenilikgi dUsunme, buttnsel bakis ve surekli gelis-
me gunumuzuin en énemli bireysel nitelikleri ara-
sinda yer almaktadir. Is hayatinda problemlerin
¢c6zumunde teknoloji ve tasarm becerileri giderek
daha fazla éncelik kazanmaktadir. Geng kusaklar
icin is birligine, proje Uretimine ve takim calismasi-
na dayali yenilik¢i 8grenme ortaminin saglanmasi
gerekmektedir.

Internet, telekom ve mobil feknolojilerde yasanan
koklu degisimler dunyamizi yogun bir bicimde et-
kilemektedir. Ulkemizde interaktif ekosistemlerde
bilgi Ureten, bilgiyi paylasan, dunya ile iletisime
gecen, dusuncelerini aciklayan dijital bir genc ku-
sak yetismektedir. Butun bu ayrintilan gérdUkten
sonra da is hayat bir filme benzer diyebilir miyiz?
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Temassiz
levha olcumun

En dustk isletme maliyetleri ile haddenizin en verimli sekilde devamiiigini saglamak
icin cabalarken, beklenmeyen durumlara tahammul edilemez. Aliminyum ve celikte
sac - levhanin kalinigini ve kaplama agirigini en dogru sekilde dlcebilmek icin ken-
dini ispatlamis online ¢ozumler ile yardiminiza kosuyoruz. Aclk ara farkimiz;
isletmenizi en yUksek kapasitede ¢aligir durumda tutabilmek icin, ihtiyaciniz olan
profesyonel teknik hizmet ve servis muhendisi destegini teminimizdeki ¢elikten
azmimizdir. Bes kitadaki yedi bolgesel servis merkezi ve tecrubeli uzman kadromuza

24 saat ulasabilme imkani ile bize glvenebilirsiniz — en zor zamanlarda bile..

tam tek temasi

e Daha fazla bilgi icin arayabilir,+49 (0) 9131 998-0 ve +1 (978) 663- 2300,

O

ANKIROS/ANNOFER 2014
HOL 3, STAND NO.B100

Thermo Scientific RM 200 EG
Levha Kalinlk Gauge’i

Q\‘

Thermo Scientific RM 315 EC
Soguk Kaplama Agirligi Gauge’i

Thermo Scientific RM 210 AF
Aluminium Folyo Kalinlk Gauge’i

LiISAN

iC VE DIS TICARET A.S.

Thermo F\sher Scientific
Flat Sheet Gaugin
Turkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1.Blok Kat: 2- 34805 Kavacik Beykoz / istanbul
Tel: (0216) 680 40 20 Fax: (0216) 680 40 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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*CEBID

Gelik Boru Imalatgilan Dernedi

Irak’ta Durulmayan Sular Celik Boru Ihracatini da Etkiliyor

Tarkiye'nin ¢elik boru inracati sekiz ayda

1 milyon 250 Bin Ton Oldu

Turk celik boru sektéranun ihracatta yakaladigi istikrarl yakselis Irak ‘ta yasanan karisikiik
nedeniyle yerini duragan bir seyre biraktl. Sektérdn en buyldk pazarn olan Irak‘ta sularin
bir tarld durulmamasi bélgeye yapilan ihracatta dSnemli oranda dlsus yasanmasina
yol aciyor. Turk ¢elik boru sektéranun, Ocak-Agustos 2014 ddneminde foplam ihracat
miktar bazinda yuzde 2,16 artisla 1 milyon 259 bin tona ulagirken, deger bazinda ise
yuzde 3,68 azalisla 1T milyar 65 milyon dolar olarak gerceklesti. Ayni ddnemde Irak’a
gerceklegtirilen ihracat ise miktar bazinda yuzde 20,94 azalisla 218 bin 409 ton, deger
bazinda ise ylzde 25,39 azaligsla 168 milyon 292 bin dolar oldu.

CEBID GenelSekreteri Mehmet Zeren

elik Boru imalatcilar

Dernegi (CEBID) ve-

rilerine goére; Ocak-

AgQustos 2014 d6-

neminde sektéran

inracati gecen yilin
ayni dénemine goére miktar bao-
zinda ylzde 2,16 artigla 1 milyon
259 bin ton, deger bazinda ise
yuzde 3,68 azaligla 1T milyar 65 mil-
yon dolar olarak gerceklesti.

(;EBiD’den yapilan acgiklamaya
gore Irak’a gerceklestirilen ihro-

cat yasanan sicak gelismelerin
etkisi ile darbe aldi. Ancak Irak,
sektérin en ¢ok ihracat gercek-
lestirdigi ulkeler siralamasindaki
liderligini korudu. Ocak-Agustos
2014 déneminde sirasiyla Irak,
ABD ve ingiltere en cok ihracat
yapilan Ulkeler oldu. Bu dénem-
de Irak’a yUzde 25,39 azalsla
168 milyon 292 bin dolar, ABD ye
yUzde 11,9 artisla 155 milyon 61
bin dolar, ingiltere’ye ise ylzde
66,31 arfigla 121 milyon 871 bin
dolarlik ¢elik boru ihracati ger-
ceklestirildi.

Celik boru sektérunun aylk baz-
daki inracat rakamlarina bakildi-
ginda yakin cografyamizda ya-
sanan gelismelerin etkileri daha
net gérulbyor. Agustos ayinda
celik boru inracati gectigimiz yilin
ayni ayina oranla miktar bazinda
yuzde 13,42 azalsla 140 bin 450
ton, deger bazinda ise yuUzde
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22,94 azaligla 116 milyon 32 bin do-
lar olarak gergeklesti. Irak ihracati
ise AQustos ayinda gecen seneye
gbre degerde yuzde 54,31 miktar-
daise ylzde 47,11 oraninda azald.

Celik boru sektdra Agustos ayi ih-
racat rakamlarini degerlendiren
Celik Boru imalatcilan Dernegi
Genel Sekreteri Mehmet Zeren
“Irak’ta yasanan olaylarin insani
boyutu kadar ekonomik boyutu
da UzUcl. Irak bugun hala en
fazla ihracat yaptigimiz Ulke ko-
numunu korusa da Ulkedeki be-
lirsizlik sektdrimuze olumsuz etki
ediyor. TUm bu olumsuz gelisme-
lere ragmen Avrupa Birligi Ulke-
lerine gerceklestirdigimiz ihracat
ise artmaya devam ediyor. Ure-
fim gucumuze ve Urln kalitemize
olan guvenimiz ile sektérumazin
global pazardaki konumunu ko-
ruyacagina olan inancimizi sag-
lam tutuyoruz” dedi.



We offer you integral solutions for melting and pouring.

With a burning passion, decades of experience and the latest state of the art induction technology.
Our plant and systems guarantee unsurpassed reliability, optimum economy and easy maintenance.
For reliable products, satisfied employees, balanced environment and top performance.

And our service engineers are always close at hand for you.

Local contact in Turkey: Fikret KOC - fikret.koc@abpinduction.com - Mobile: +90 541 335 44 48

www.abpinduction.com

SUSTAINABLE
TECHNOLOGY

ABP Induction Systems GmbH - Kanalstrasse 25 - 44147 Dortmund/Germany - Phone: +49 231 997-0
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Fatih BiRBILEN

loballesmenin ekonomi igindeki kit
kaynaklar eskiye oranla daha hiz-
Il tukettigi bir ger¢cek. Dunyanin dort
bir yanindan gelen rekabetc¢i baski-
ya karsilik kit kaynaklar en iyi sekilde kullanmak
durumunda olan sektérumUz oyunculari, dnceki
yazilarmizda da belirttigimiz gibi faaliyet strateji-
leri, sirket politikalarini yeniden gézden gecgirmek
durumundadir. Zira uzun sUreli yuksek fempolu ko-
suya alisik olmayan bunyeler, bir sre sonra organ
iflaslar ile karsilasmakta ve kosuyu tamamlayao-
mamaktadir. Sirketlerin bu tempolu kosuda sagla-
yacaklari en buyuk kazang, sirketlerini kuresel pa-
zarda temsil etmek, sunduklar Urdn ve hizmetleri
tanitmak oldugu gibi bu faaliyetler orta vadede
sirket degerini artisi olarak sonuclanmaktadir. Sir-
ketlerin deger artisi baslangigta kit finans ancak
ciddi bilgi ve deneyim sermayesi ile maratona
baslamis firmalarn saglayabilecekleri en iyi per-
formanstir.
Yukaridaki yaklasim tarzinda endustri yapimizin
KOBI sisteminde olustugunu dUsunursek, kanimizca
yapilimasi gereken en ivedi aktivite hizmet verme-
gi hedefledigimiz pazar sayisini daraltmak ve tum
kaynaklar buraya odaklamaktir. Zira odaklama,
tUm enerjinin benzer talep yapisi, miktar, geomet-
ri, kalite standart seviyesi ve ilgili standart talepleri,
ticari kosullar, dagitim kanali ile firmalarimiza cid-
di fayda saglayacaktir. Bir firmanin beyaz esya,
otomotiv, ziraat, cimento, gida, enerji sektérlerine
ayni anda hizmet verme gayreti icinde olmasi en-
telektUel enerjinin, sermayenin ve diger kaynaklo-
rin israf edilmesi anlamina gelmektedir ki yukarda
saydigimiz hicbir sektérde kalict, guvenilir bir te-
darikei kimligi de kazanilamaz. Ticari kosullardan
dolay salt belirli bir cografi alana yénelik olarak
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Rekabet Stratejierinde Odaklanmanin Onemi

inracat odakll ¢calismak bir secenek oldugu gibi
salt cimento ve enerji ya da otomotiv ve dayanikli
tUketim Urdnleri pazarina ¢alismak ta bir secenek-
tir. Ancak kendi pazarini yaratmak, ticari kosullar
belirleyen taraf olmak en arzu edilen durumdur.
Bunun icin 6rnegdin yakin ve uzak tarihimizde gun-
IUk hayatta kullanilan esya ve objelerin yeniden
uretiimesi ile yepyeni bir pazar olusturulmusg olur ki
burada son Urun ciddi yurtdigi satig potansiyeline
de ayrica sahip olur. Bunlara érnek vermek gere-
kirse; kuzineler, sobalar, sehir mobilyalari, cesme-
ler, mono blok ferforjeler ile Roma ve Bizans déne-
mine ait objeler ve gereclerin Uretimi ciddi pazara
sahiptir ki sektér dzelinde yer kaliplamasina muasait
kUcUk kapasite ocaklarla ¢calismaya imkani vardir.
Burada yapilacak is Universiteler ve tasarim ofisleri
ile irfibat saglamak ve onlarla ortak proje gelistirip
yepyeni kanallarda Urunleri satmaktir. Yine énerdi-
gimiz odaklanma stratejisine dénersek;

Odaklanma stratejileri asagidaki durumlar g6z
onunde bulundurulduktan sonra takip edilmeli ve
bu noktalar Uzerince yeterince 6n géride bulu-
nulmaldir.

» Pazara yeni giris yapabilecek
yeni firmalarin tehdidi

o ikame mallarnn yarath@ tehdit

» Tedarikg¢ilerin pazarlik glicii

e Musterilerin pazarlik glici

Cdaklanma
Stratejilerinds Pazarin
Darzltimas:

F- dusinigs Yeni pazar
pazarin daraltimas: olusturma

Cozrafi) dolzese
balimlendirme ile
pazarin daraltilmasi
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Tel: +90 212 999 8923 Fax: +90 850 220 0451 M: +90 532 652 1117 fatih.birbilen@ekw-refractories.com
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MIRATEG TS ile Parca ic

Yiizeylerindeki Kalintilara Son

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

ASKCHEMICALS

We advance your casting

o

"Top Surface” teknolojisi sayesinde OEM'lere parca tedarik eden
dokumhaneler hem aran kalitelerini arttirmakta, hemde tercih edilen
tedarikgci konumuna gelmektedir

EM’ler (Crijinal

Ekioman Ureticile-

ri); ddékUmhaneleri,

parcalarin i¢  yu-
zeylerindeki kalintilar en dusuk
seviyeye indirmeleri konusunda
ciddi olarak zorlamaktadirlar.
Ornegdin, bloklarinda,
motorun servis &mrund uzatmak
icin, i¢c yuzey kalnti miktarn par-
ca basina 300mg ile sinirlandi-
riimigtir. Motor bloklarinin i¢ yU-
zeylerindeki
kisa sUrede tikanmasina sebep
olmakta ve bu nedenle OEM’ler
taahhut efttikleri yuksek kalite
standartlarina  ulasamamakta-
dir. Su ceketi veya yag galeri-
leri gibi femizlemme makinasinda

motor

kalintilar filtrelerin

bilyalarin ulasmasinin  nerede
ise imkansiz oldugu i¢c yuzey-
lerde, kalintisiz bir ylUzey elde
edebilmek i¢in boyanin yluzeye
hic yapismadan tamamen do6-
kulmesi siddetle intiya¢c duyulan
bir gereksinimdir. Bazi durumlar-
da, OEM firmalarinin isteklerini
karsilamak adina,
neler kalintilarl temizleyebilmek
icin maliyetlerini arttiracak ve

dékimha-

Uretkenliklerinin dusmesine ne-
den olacak &ézel yikama maki-
nalarni dahi kullanmayl géze
almaktadir.

MIRATEC MB serisi yUksek kati
madde
yum silikat  boyalar,
temizleme sUrelerinde 6nemli
azalmalar elde etmek ve ayni
zamanda penetrasyon ve da-
marlasma hatalarina mani ol-
mak icin gelistiriimistir. Yeni nesil
MIRATEC-Top Surface Techno-
logy boya, ddkumhanelere
bir dnceki versiyonundan c¢ok
daha fazla avantajlar sunmak-
tadir. Yine damarlagsma ve pe-
netrasyon onleyici
mUkemmel &zelliklerine ilave
olarak; yeni nesil TS boyalarda
yUzeye yapismadan kolayca
ayrnisma ozelligi de bulunmak-
tadir.  Gelistirilmis  formulasyo-
nu sayesinde yeni nesil TS serisi
boyalar; dékumden sonra, ka-
filasma ve soguma esnasinda
parcadan fillen aynsmaktadir.
Miratec TS sayesinde doékum-
haneler ilave bir ekipman veya

ihtiva eden alumin-
Ozellikle

hatalarini
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yeni bir kaynak gerektirmeden
ve zaman kaybina neden olan
ek tfemizleme islemlerine gerek
olmadan, OEM firmalarnin is-
teklerini karsilayabilmektedirler.
MIRATEC TS serisi boyalar; en
karmasik gereksinimleri  dahi
en az maliyetli sekilde ¢ézmek
isteyen bir c¢cok dékumhane-
de yaygin olarak kullaniimaya
baslanmigtir. SEM arastirmalari
ile MIRATEC TS boyanin ddkum
parca yuzeyinden ayrishigr is-
patlanmistir.  Bu c¢alismalarda
kusku goéturmez bir sekilde bo-
yanin dékum parga i¢ yuzeyin-
den ayrnisarak, son derece temiz
ve nerede ise hi¢ kalintisiz bir i¢
yUzey biraktigr géralmastur.

lllistrasyon 1: Dékim parca yizeyinden
aynisan boya (solda) ve klasik boya (sagda)
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0TOMOTIV
ENDUSTRISI
IHRACATCLLARI

BIRLIGI

Otomotiv Thracat 17 aydir Yiikseliste

Otomotiv endustrisi kesintisiz 17 aydir ihnracatini artirarak yoluna devam ediyor. Sektor
agustos ayinda bir milyar 269 milyon dolarlik ihracata imza atti.

Uludag Otomotiv EndUstrisi Ihracatcilan Birligi (OIB) Baskani Orhan Sabuncu, AB
ulkelerine ihracat artis frendinin endustrilerinin Sndnud actigini dile getirerek, "Agustos ayi
ofomotiv endustrisinde tatil ddnemi olmasina ragmen ihracatta vites dusdrmedik” dedi.

ludagd Otomotiv Endustri-

si Ihracatcilan Birligi (OIB),

ofomotiv.  endustrisinin

agustos ayi ihracat veri-
lerini acikladl. Buna gdre agustos
ayinda gectigimiz yilin ayni dé-
nemine goére yuzde 0.4 arfisla bir
milyar 269 milyon dolarlik dis satis
gerceklestirildi. Otomotiv. endUst-
risi 2014°Un 8 aylik déneminde ise
gectigimiz yilin  ayni  dénemine
gbre ylzde 9 artisla 15 milyar do-
larlik dis satigi yakalad.

OIB Baskani Orhan Sabuncu, oto-
motiv endUstrisinin AB Ulkelerindeki
olumlu gelismelerle birlikte son 17
aydir ¢cok iyi bir ivme yakaladigini
ve aylk bazda surekli yukseldigi-
ni kaydetti. Sabuncu, otomotiv
endUstrisi agustos ayi ihracat ve-
rilerini  de@erlendirirken, sektorin
Tarkiye genel ihracatindan yUzde
11.5 pay aldigina dikkat cekti. Turk
ekonomisine buyuk destek verdik-
lerini ifade eden Sabuncu, “AJus-
tos ayinda otomotiv endustrisinde
birgok fabrikada tadilatlar ve iyi-
lestirmeler yapillir. Dolayisiyla te-
sislerde Urefim yapilmaz. Agustos
bizim icin tatil ayidir. Buna ragmen
ihracatta durmadik ve gegen yilin
ayni dénemine gére arfis hizimizi
surdurdtk” dedli.

Almanya ve Birlesik Krallik’a
ylizde 20’nin Gzerinde artis

En fazla ihracat yapillan Almanya
ve Birlesik Krallk’a yuzde 20'nin
Uzerinde artig olmasinin da AB pao-
zarnndaki yUkseliste buyUk rol oy-
nadigina dikkat ¢eken Sabuncu,
bu bdlgenin dinamiklerinin otomo-
tiv endUstrisini yukanya tagidigina
dikkat cekti. Agustos ayinda binek
otomobillerde dusus olmasina rag-
men, ficari araglarda c¢ift haneli
bUyUmenin  sardl@unu  aktaran
Sabuncu, vyisonunda 23 milyar
dolarlik ihracata ulagilacagina yé-
nelik inang¢larnni surdUrdUklerini dile
getirdi.

Agustos ihracat verilerine gbre
Urtn bazinda yan sanayi ylzde 7
artigla 691 milyon, binek otomo-
biller ylzde 19 dustsle 305 milyon,
esya tasimaya mahsus motorlu
tositlar ydzde 12 blyumeyle 170
milyon ve otobus-minibUs-midibUs
arin grubu da yuzde 49 yUkselisle
84 milyon dolarlk inracat gercek-
lestirdi.

Tum Urtin gruplarinda arhs

Yilin 8 aylik dénemi dikkate alindi-
ginda ise yan sanayide yuzde 8
bUyUmeyle 6 milyar 405 milyon, bi-
nek otfomobillerde yluzde 7 artisla
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4 milyar 909 milyon, esya tasimaya
mahsus motorlu tasitlarda yuzde
16 gelismeyle 2 milyar 728 milyon,
otobUs-minibus- midibus artn gru-
bunda da ylzde 10 yukselisle 712
milyon dolarlik dis satisa imza atild.

Agustos ayi ihracat verilerinde
Ulke bazl en fazla dig safis yuzde
21 artig ve 235 milyon dolarla yine
Almanya’ya gerceklesti.  Bunu
yUzde 23 yukselis ve 144 milyon
dolarla Birlesik Krallk ile yuzde 3
dusus ve 117 milyon dolarla Fransa
izledi. Yilin 8 aylk ddneminde ise
Almanya’ya ylzde 28 bUyumeyle
2 milyar 482 milyon, Birlesik Krallik'a
ylUzde 31 artisla bir milyar 660 mil-
yon ve Fransa’ya yUzde 2 yuUkse-
lisle bir milyar 582 milyon dolarlik
inracat yapildi.
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oo 0 o pnalizind
ogru gozume!
SnyaLier™
SPECTROLAB

* Metal analizinde ulagilan son nokia
» Cok dusuk tayin limitleri
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ihracatin yildizian 6dul téreninde hedef ylikseldi

1.7 milyar dolar ihracat
Kayseri’'ye yetmez

S YaETEeEU e

o

- == [
afi e iilkiy 4
r—

[ Ja \

Akdeniz Demir ve Demirdisi Metaller Ihracatcilan Birligi (ADMIB),
Kayseri'nin en basarili ihnracatcilanni dddllendirdi. Il genelinde en fazla
ihracat yapan firmalar arasinda ilk sirayr Boyteks Tekstil Sanayi ve Ticaret
A.S. alirken, onu sirasiyla HAS Hasircilar Elektrik Sanayi, Has Celik, Boydak

Dis Ticaret ve Re-Ma Metal izledi.

013 yiinda en fazla ihro-

cat yapan Kayserili firma-

lar édullerini, Ekonomi Ba-

kani Nihat Zeybekgci, Eneriji
ve Tabii Kaynaklar Bakani Taner
Yildiz, Turkiye Ihracatcilar Meclisi
Baskani Mehmet BuyUkeksi ve AD-
MiB Baskani Adnan Ersoy Ulubas’in
elinden aldilar.

Geceni acig konusmasini yapan
ADMIB Yénetim Kurulu Baskani
Adnan Ersoy Ulubas, 1996 yilin-
da 147 ihracater firmanin foplam
207 milyon dolar ihracat yaptidi
Kayseri'nin, 2003 yilinda 390 ihra-
cafer firma ile foplam 465 milyon
dolar, 2013'te ise 911 ihracatel ile

1.7 milyar dolara ulastigina dik-
kat cekti.

ilk 1000 ihracatci icinde 13
Kayserili firma bulunuyor

Cevre Ulkelerdeki tim olumsuz ge-
lismelere ragmen Tarkiye 'nin AQus-
tos ayinda Cumhuriyet tfarihinin
rekorunu kirarak ytzde 5,2 arfisla
11 milyar 73 milyon dolara yukselt-
figini hatirlatan Tuarkiye ihroca‘rgllor
Meclisi (TiIM) Baskani Mehmet BU-
yukeksi, yuksek inracat potansiyeli
bulunan Kayseri igin 1.7 milyar do-
larlik ihracatin yetersiz oldugunu
soyledi. TIM‘in ilk 1000 ihracatc
siralamasinda 13 Kayserili  firma
bulundugunu belifren BuUyUkeksi,
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ihracatin daha da arfmasini bek-
lediklerini bildirdi,

Yiiksek faiz oranlan yatirm
istahini azaltiyor

Ekonomi Bakani Nihat Zeybekgi
gecede yaphdr konusmada yUk-
sek faiz oranlarnin enflasyonla
mucadeleyi zora soktugunu belir-
terek, “Enflasyonla mucadelede
faizi dusurerek, yatinm yapilabilir
hale getirerek, Uretimi artirarak,
yani mal arzini piyasaya artirarak
yapllan mudcadele kalict bir mua-
cadeledir” dedi. Zeybekci, faiz
bu yuUkseklikte oldugu sUrece
Tarkiye'de yatinm ve uretim yapi-
lamayacagdina dikkat ¢cekti.

Turkiye’deki biylime obez
degil

Enerji ve Tabii Kaynaklar Baka-
ni Taner Yildiz da konusmasinda,
istihdam ve Uretime doénuk her
yapinin ulkenin buyumesine, gelis-
mesine, ilerlemesine konan temel
katkl oldugunu séyledi. Turkiye'nin
her yonlyle degistigini, buyudu-
gunu ve gelistigini dile getiren Yil-
diz, obez bir buyime olmadigini,
beyniyle zihniyle kalbiyle ekonomi-
siyle sirketleri ve Uretimiyle beraber
bUyudigunu ifade etti.

Akdeniz ihracatci Birliklerine Uye
toplam 80 firmanin &dul aldigi
gecede ayrica Kayseri'nin ilk inh-
racatcillanndan  olan  Mustafa
Ozhamurkar’a da tesekkir plaketi
verildi.
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Disa Otomotiv

Malzeme, Metalurji, Otorasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

I HE ®
AUTOMOTIVE

ISO/TS 16949:2009 Belgesi Aldi

"Otomotiv Yan Sanavileri Kalite Yonetim Sistemleri”nin tam dunyada kabul
gdren ortak kriterlere gére denetlenmesi ve degerlendiriimesi konusunda
ISO/TS 16949:2009 belgesi almaya hak kazanan Disa Ofomotiv, tretim ve
denetim hattini,bu belge ile bir kez daha uluslar arasi normlara tagiyor.

isa Otomotiv, belgeyi
almaya hak kazan-
mak igin gergeklestir-
digi kurum ici egitimler,
Gretim hatti iyilestirmeleri ve Grin
standardizasyonu gibi calismalarn
ardindan, sektérinde 6ne ¢ikan
ve |ATF (Infernational Automotive
Task Force) TUVNORD firmasi ile
kalite standartlarnni belgelendirme
islemlerini hayata gecirdi.

-

Konuyla ilgili de@erlendirmeleri-
ni aktaran Disa Otomotiv Teknik
Muaduard Serkan Atag, “Kalite yoé-
netim sistemi, kurulusun kimligini
olusturan dnemli bir unsurdur.
ISO / TS 16949 Kalite yonetim sis-
femi musterinin bakis agisinda,
sizin hangi seviyede oldugunu-
za dair énemli bir etki birakir”
diyerek, 25.06.2014 tarihinde al-
diklar kalite belgesinin dnemini
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su sozlerle acikladi, “Olasi ha-
talarin énlenmesi, kalite ve Urd-
ne duyulan guvenin arttinimasi,
musteri ve proses odakli yapinin
olusturulmasi basta olmak Uzere,
musteri iliskilerinde ve Urun gelis-
tirmede ¢ok hayati rol oynayan
bu belge ile Disa Otomotiv bir
kez daha uluslar arasi standart-
larda bir uretici oldugunu tescil
ettirmigtir”.

Planlama, egitim, makine hat-
finda yapilan teknik iyilestirme-
ler, raporlamalar, prosesler ve
sisteme qit dokUmantasyonun
hazirlanmasi gibi asamalar ice-
ren uzun hazirhlk déneminin so-
nunda tum denetimleri basariy-
la gecen Disa Otomotiv, ISO/
TS 16949:2009 belgeli yeni doé-
nemlerinde, gelistirilen ve uygu-
lamaya alinan tim ¢alismalarin
surdardlebilirligini saglayarak,
proseslerin daha da iyilestiriime-
si icin teknik ARGE ¢alismalarina
devam etmeyi hedefliyor.
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130 - 800 nm analiz araligi, vakum veya hava optik,

sinirsiz kanal sayisi, 0.9 nm optik ¢oziiniirliik,
her analizde otomatik profil, Miilti CCD algilayicilar,
jet akis ile ¢ok az argon tiiketimi,
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Rexroth
Bosch Group

Alparslan Il Bargj projesinin hidrolik kaldirma tertibatini

Giiney Hidropar yapacak

Turkiye'nin en blyuk ézel baragjlarindan Alparsian Il projesinde yer alan hidrolik kaldirma tertibatlari
Bosch Rexroth Ana Bayisi GUney Hidropar tarafindan yapilacak.

neriSA  Enerji  Uretim
A.S.'ne ait Uretim lisansi
cercevesinde  yapilacak
olan ve Mus ili sinirlarn ice-
risindeki Murat Nehri Uzerinde bu-
lunan Alpaslan Il Baraji ve Hidro-
elekirik Sanfrali Projesi, 880 GWh
enerji Uretimiyle yaklasik 400.000
hanenin yillik elektrik intiyacini kar-
slayacak. ki adet 110MW ve iki
adet 30MW gUcUndeki tUrbinleri
ile foplam 280 MW kurulu guce

sahip olan santral, 54.69 km2 g&-
let alanti ile 6zel sektdr tarafindan

insa edilen en buyUk baragjlardan
biri olacak. insaatina 2013 yilinda
baslanan baraj, 2017 yilinin birinci
ceyreginin sonunda bitirilecek.

Gerek global gerekse lokal uy-
gulama uzmanlhgiyla éne c¢ikan
Bosch Rexroth gUvencesiyle, bu
6nemli projenin hidrolik kaldirma
tertibatlan GUney Hidropar tara-
findan yapilacak. GUney Hidro-
par, Alpaslan Il barajinda 2 adet
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kapak saftl isleme kapagdr ve 2
adet kapak safti batardo kapak
kisminin hidrolik kaldirma tertibat-
lanni gerceklestirecek.

Bosch Rexroth Ana Bayisi GUney
Hidropar, Alpaslan Il projesinden
once de Naras Baraji konik ve sur-
gult hidrolik kaldirma tertfibatl ve
Uggen bargj projesinin yUkleme
havuzu cebri boru kapadi, Ak-
cakoyun projesinde cakil gecidi
batardo ve servis kapagi hidrolik
sistemlerini gerceklestirdi.
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Otomotiv tedarik sanayiden yeni bir isbirligi daha
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FASIT MRAQLARS TAN SLNATCILER DERNEGI

@ COUSoD

ASSOCATION DF MTDMOTIVE PRETS & COMPONENTS MANURACPURERS

TAYSAD’1n Cin Seferi Devam Ediyor

Tagsit Araclarn Yan
Sanayicileri Dernegi
(TAYSAD), kdresel anlamda
Snemi artan Cin otomotiv
endustrisi ile iliskilerini hizla
gelistiriyor.

Jaguar - Land Rover,
Qoros Auto ve Cherry
markalarinin dretim
yaptigr CEDZ Sanayi
Bolgesi‘'ni ziyaret eden ve
isbirligi anlasmas! yapan
TAYSAD’In bu bdélgede
yatinm yapacak tyeleri
oncelikli desteklenecek.

tfomotivin en énem-
li kUresel oyuncusu
haline gelen Cin ile
iliskilerini son 3 yilda
hizla gelistiren Tasit Araclar Yan
Sanayicileri Dernegi (TAYSAD),
bu ulkede vyeni bir isbirligine
daha imza attl. Jiangshu eyaleti,
Changshu sehri CEDZ Sanayi BoI-
gesi ile yapilan anlasmada TAY-
SAD uyeleri bu bolgedeki yatinm-
larinda 6ncelikli desteklenecek.

TAYSAD, daha 6nce BMW, GM,
Briliance Jinbei ve Briliance
Zhonghua gibi markalarnn oto-
motiv Uretimi yaptigr Shenyang
Eyaleti ve EndUstri Bolgesi ile isbir-
ligi anlasmasi imzalamigtl. Bu kez
de Jaguar - Land Rover ve Euro
NCAP‘te bes yildiz 6dullt ilk Cin-
li ara¢ Ureticisi Qoros Auto’nun
CEDZ Sanayi Bolgesi‘'ndeki tesis-

lerini  ziyaret eden TAYSAD, bél-
gede 6nemli firsatlara isaret efti.
i§bir|iginin yani sira yatinm ortami-
ni da degerlendiren ve Ust dlzey
goérusmeler yapan TAYSAD, Jao-
guar - Land Rover’in Snumuzde-
ki ddnemde en énemli bUyumeyi
bu Ulkede gerceklestirecegine
ve burada &ézel modeller gelisti-
recegine dikkat ¢ekti.

Tlrk firmalan yatinma bekleniyor
CEDZ Sanayi Boélgesi Baskani
Fan Jian Qing, bdlgenin altyapil,
Uretim kapasitesi ve yerlesik oto-
motiv firmalar agisindan yetkin
ve guclld oldugunu kaydederek,
“GUcU ve kalitesiyle kendini dUn-
yaya kanitlamig Turk tedarik sa-
nayi igerisinde yer alan firmalari
da aramizda gdérmek istiyoruz.
TAYSAD nezdinde imzalanmis is-
birligi anlasmasini, Tuark tfedarik
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sanayi ile imzalanmis olarak de-
gerlendiriyoruz. Bélgemizde plan-
lanacak yatirmlara yénetim ola-
rak oncelikli destek verecegiz”
diye konustu.

Kiresel marka icin dnemli adim
TAYSAD Bagkani Dr. Mehmet
Dudaroglu da Cin pazarndaki
faaliyetleri ve kaydedilen gelis-
meleri degerlendirerek, bu Ul-
kede oOnemli adimlar attiklarini
kaydetti. Dudaroglu, Uyelerinin
ve Turk yatinmcilarinin Cin‘de et-
kinliklerinin arfacagina inandigini
sdyledi. TAYSAD Genel Koordina-
t6rd SUheyl Baybali ise “Turk oto-
motiv tedarik sanayinin kdresel
marka olma hedefi acisindan
6nemli bir adim atilmistir. Yap-
figimiz anlagsma, Cin‘de yatinm
yapmak isteyecek firmalarimiz
icin ¢alisma ortaminin hazirlan-

Yazinin devami sayfa 30°da —>»
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masinda buyuk katki saglaya-
cak. Anlasmayla &énemli sanayi
bolgelerindeki maliyet bilgileri-
ne ulasabilme ve baska bodlge-
lerle de kargilastirma olanagini
da bulabilecegiz. TAYSAD Cin
Ofisi’'nin ikinci resmi isbirligi olan
bu anlasmaya, diger bdlgelerde
yapllacak incelemelerden sonra
yenilerinin de eklenmesini he-
defliyoruz” diye konustu.

TAYSAD, CEDZ bodlgesindeki te-
maslarnin - yani  sira Pekin'de
Cin Otomotiv Sanayi Dernegi
(CAAM), Cin Otomotiv Parcalar
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ve Aksesuarlar Kurumu (CAPAC)
ile de bir araya gelerek potansiyel
isbirligi firsatlanni degerlendirdi.

CEDZ Sanayi Bélgesi

Chery, Jaguar - Land Rover ve
450 bin Uretim kapasiteli Qoros
Auto gibi firmalarin yatirnmiarinin
bulundugu CEDZ Sanayi Bolgesi,
kuresel capta 6nde gelen bir-
cok yan sanayi firmasina da ev
sahipligi yapiyor. 1992 vyilinda
faaliyete gecen bdlge, 50 km2
toplam alani, limana olan yakin-
hgi, lojistik altyapisi, Ar-Ge yer-

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

leskelerinin bulundugu 6zel alan
ile pek cok yabanci yatirmci-
nin dikkatini ¢cekiyor. Sangay’a
olan yakinhgiyla da éne cikan
bdélgede 500°'den fazla yaban-
cl firmanin toplamda 25 milyar
dolarlk yatinmi bulunuyor. Agir-

ikl olarak Avrupali otomotiv
firmalarinin  yerlesik bulundugu
bolgeleri hedef secen TAYSAD,
bu sekilde bodlgede gelismekte
olan potansiyeli degerlendirmek
isteyen Uyeleri icin OSB’lerdeki
olanaklari direk olarak aktarma-
yI hedefliyor.

Teknik Isil islem’in Sahibi Adnan BUyUkdisikitli’nin
Mutlu Giinii

Oglu Huseyin ile Nida'nin evlilik-
le noktalanan mutlu gununde
Adnan Bey’i meslektaslar yalniz
birakmadi. 5000°e yakin davet-
linin katildigr dugun téreninde
cok guzel anlar yasandl.

Ciftimize mutluluklar dileriz.
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1977 den bugne,
Monolitik Refrakterin lee Kurulusu

Dokme Refrakter Malzemeler
Puskurtme Refrakter Malzemeler
D6vme ve Plastik Refrakter Malzemeler
Manyezit Bazli Monolitik Malzemeler
Pre-Cast Refrakter Malzemeler
Refrakter Harclar
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0 senelik kdklU gegmisiyle

Tark dékum endustrisinin

yani sira bugun Avrupa

doékim pazarinin da en
Snemli oyuncularindan biri haline
gelen Demisas, ANKIROS ve AN-
NOFER ile es zamanli olarak du-
zenlenen TURKCAST 2014'te dort
gun boyunca hem mevcut mus-
terileri, hem de potansiyel mus-
terileri ile bir araya gelme firsati
yakalayacak.

Sektéran en guvenilir ve yenilikgi
oyuncusu olma hedefiyle 2012
yilinin ilk ceyreginde basglattigi ta-
lagh imalat yatinmi ve vermikUler
dékme demir Uretimi ile sektérde-
ki yerini guclendiren Demisas, ta-

lasl imalat yatinmi kapsaminda
hayata gecirdigi projelerini fuar
boyunca sektdr temsilcileriyle
paylasacak.

11 - 13 EylUl 2014 tarihlerinde,
Ankiros / Annofer [/ Turkcast
2014 Fuarlarn ile paralel olarak
gerceklestirilecek 7. Uluslarara-
s D&kum Kongresi‘'nin de des-
tekgilerinden biri olan Demisas,
Kongre kapsaminda 3 ayri bildiri
sunacak.

Dokdm sektdrine dair akade-
mik, teknolojik, ekonomik ve
yoénetsel birikimin  katilimcilar-
la paylasimasini  amaglayan
Kongre'nin bu yilki temasi, “Turk
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DEMISAS TURKCAST
2014 FUARI'NDA

Dékiam sektdrdndn dncd kuruluglarnnin
basinda gelen Demisas, Tdrk dokdm
sanayisinin gucunu sergiledigi en Snemli
platform olan TURKCAST 2014 Fuarn’nda
sektéran énde gelen femsilcileriyle bulusacak.
Son dénemde gerceklestirdigi atiimiaria
dikkatleri tzerine ¢ceken Demisas, 2012 yilinda
baglatfigi talasl imalat yatinmi kapsamindaki
calismalarni fuarda én plana ¢ikaracaok.
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DEMiSAS

giivenilir, yenilikgi, dinamik

reliable, innovative, dynamic

GECMISTEN GELECEGE TASINAN KALITE VE GUVEN...
FOR THOSE SEEKING QUALITY AND RELIABLE PARTNERSHIP...

With the edge gained by
the addition of machining
investment, Demisas
turned into a single point
solution company, who
possesses the flexibility

Talash imalat yatirmiyla
gliciine gii¢ katan Demisas,
miisterilerinin 6zgiin
ihtiyaclarina en iist diizeyde
cevap verebilecek sistemleri
olusturarak katma degeri

v o . to provide innovative
artiran en uygun ¢éziimleri . . ,
solutions to its customers
tek elden sunuyor. .
unique needs.
T —— T ——

www.demisas.com.tr
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Doékum Sektérinde Hedeflerimiz
ve Risklerimiz”. Demisas Genel
MUdUrd Hakan Yasar bu kapsam-
da, "Dékim Fabrikasinda Yalin
Uretim ve TPM Yolculugunda Yo-
netici Rolu” basligyla Demisas’in
2013 yilinin  sonunda baslattidl
Yalin Uretim yolculugunu kong-
re katiimcilanyla paylasacak.
Ayrica Elektrik Bakim Sefi Sedat
Geveli “Enerji Verimliligi” ile "DISA
Kaliplama Hatti Asilama Sistemi
PM Analizi” adiyla iki sunum, s
GuUvenligi Uzmani Emre Gurcan
ise "Ramak Kaldi” adiyla bir su-
num gergeklestirecek. Yonetim
Sistemleri Sefi Zafer Ay ve Mo-
cahane Sefi Kazim Kubat ise si-
rasiyla  “Doékumhanelerde  Yalin

Yoénetim” ve “Dékme Demir Ure-
tfiminde Boyasiz Magall Dékim”

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi
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baslikll 2 poster sunumu yapacak.

Hakan Yasar: “Demisas 40. yi-
lin1 yeni atilimlanyla kutluyor!”
*1970°l yillarn  ortalarnnda  do-
kim sertivenine baslayan ve bu
stre zarfinda strekli surette hem
kendini gelistiren, hem de d6kim
sekférunln gelismesi adina sayi-
siz calisma yapan Demisas’in bu
sene 40. yilini kutluyoruz. Demisas,
bu kokld gecmisinden getirdigi
birikimi, tfeknolojik gelismeye olan
tutkusu ve donanimli ekibi saye-
sinde; bugun Turkiye'nin yani sira
Avrupa’da da adindan sikga séz
ettiren saygin bir dbkimhane hao-
line gelmistir.

Demisas’in U¢, dort sene dncesi-
ne kadar satislarnin ytzde 70°inin
Ustunundeki kismi binek ve hafif
ticari araclara karsilik gelen par-
calardan, yuzde 25 civar da buz-
dolabi kompresér parcalarindan
olusmaktaydi. Gecmis yillardaki
krizlerden otomotiv sekférdnin
cok etkilenmesinden dolayi biz
son ug¢, doért senedir otomotiv
sektoérine yonelik parcalarn ken-
di icerisinde c¢esitlendirmek igin
daha agdrr ticari araglara pargo-
lar yapmaya basladik ve oradaki
pay! azalttik. Onun disinda su sis-
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temleri gibi sektdrlere adim attik,
hidrolik sektérine, insaat sektoru-
ne parca vermeye basladik. Bu-
gun verdigimiz teklifler de makine
imalat sektéru, ticari arag sektod-
rd, su sektdrd, hidrolik sektoérd gibi
sektorlere yonelmis durumda. Bir
cesitlendirme icerisinde riski ola-
bildigine yaymaya calistik, halen
de bu ¢alismalarnmiz devam ediyor.

KUresel ekonomide yasanan dal-
galanmalar hentiz sona ermeme-
sine ragmen portféyumuze katti-
gmiz katma degeri yuksek yeni
parcalarnmiz sayesinde 2014 yilini
basarall bir grafikle bitirecegimizi
ongdruyoruz. Su gunlerde seklini
verdigimiz stratejik eylem plani-
miz esliginde ve gucll, dinamik
organizasyonumuz ile ciddi bir
sicramanin daha esiginde bulu-
nuUyoruz.

Demisas’in  bulundugu  pazar-
lar, cirosal ve urettigi kaynaklar
itibariyle bUyumesinin  yaninda;
teknolojik altyapisi, yalinlasmis
strecleri, TPM Sureklilik OdUlu ile
Avrupa’nin sec¢kin dékimhane-
lerinin icinde yer almasi en buyUk
hedeflerimizin bagsinda geliyor.”
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Nederman

Mert Dokiim 20 yili askin dokam

tecrubesi ile pik, sfero ve

Yeni Filtre Yatirnminda celik dékim alaninda

hizmet veren Mert
"ede'man ’l SEGti Doékum, Elazig’da yeni
kurmus oldugu modern
dékimhanesindeki toz
toplama ve filtre sistemi
icin Nederman’i tercih etti.

Mert Dé&6kum’de Neder-
man’ In yuksek verimli
ve enerji tfasarruflu  FS
tipi filtreleri hizmet ve-
recektir.

FS filtreler diger pat-

lacli filtreler gibi ba-

sincli hava ile temizlik
yapmayip dogrudan bir
fan yardimiyla ters hava
Uflenerek filtre temizligi ya-
par. Buisicin ayrica birkomp-

resor yatinmi yapmaya da gerek kal-

maz. Patlach bir filfreye goére %75 daha

az enerji tuketen bu filtreler ayrica ¢ok uzun filtre
omrune sahiptirler. Yaklasik olarak 2-3 yil icinde
kendi kendini amorti eder hale gelen bu filtreler
ile ilave kompresédr yatinmlarina da gerek kalma-
maktadir.

um hazirlama ve sarsak bolumlerini kap-
sayan filtre unitesi 956.000 m3/h kapasiteli
olup 1-2 ay icinde devreye alinacaktir.

Bunun yaninda tum kanallama ve montaj islemleri
de yine Nederman Turkiye tarafindan gerc¢eklesti-
rilecektir.

|| Metal Diinyasi e Sayi 255 e Sayfa 36



Dinya’da 1000’e yakin dékiimhanenin t1Um kisimlannda
Nederman Filirasyon sistemleri kullaniimaktadir.

¢ Ergitme ocaklanndan sicak gaz ve tozlann gideriimesinde,
e Kum hazilama ve geri déntsuminde,

o DEKUM ve soguma hattl tUnellerinde,

¢ Kumlama ve taslama proseslerinde,

En verimli filtrasyon islemleri Nederman Filtre Sistemleri ile
gerceklegtirilir.

i Nederman Tarkiye
Istanbul Ticaret Saray K@ No:568 Giyimkent-Esenler/Istanbul
Tel:0212 438 0778 e-mailinfo.turkey@nederman.com

Nederman

www.hederman.com.ir

prestij2yiiz67on11
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OTOMOTIV
ENDUSTRISI
IHRACATCILARt

BIRLIGI

QIB, milli katilimla MIMS Moskova fuannda
Otomotiv Endiistrisi Rusya’da
Yatinm Firsatlarini1 Kolluyor

Turk otomotiv endustrisi, milli katiimla yer aldigi Moskova’daki MIMS Automechanika
fuannda buydk ilgi goérdd. Tarkiye, fuarda en basaril milli katiim édualand aldl. Ofomotiv
enddustrisinin ihracatta ve yatinmda yeni firsatlar kolladigini kaydeden Uludag
Otomotiv EndUstrisi Ihracatcilan Birligi Baskani Orhan Sabuncu, Rusya Federasyonunda
13 olan Turk Otomotiv Yan Sanayi yatinmci sayisinin dSnumduzdeki bes yilda 30°a
cikacagini bekledigini syledi.

OIB - Coloa 3]

Baskan Orhan Sabuncu (ortada) ile Ol iB yoneflm/ fuarda|f

tomotivde dunyanin

en 6nemli ve buyu-

yen pazarlarndan

biri  haline gelen
Rusya Federasyonu’'nun, 2020
yilina kadar Avrupa’nin en buyuk
pazar olmasi éngdraltyor. Rus-
ya Federasyonu’'nun bu buUyuk
hedeflerinde basrol almak iste-
yen Turk otomotiv enduUstrisi de
Moskova'da duzenlenen MIMS
Automechanika Fuar’'nda boy
gosterdi.

Uludag Otomotiv EndUstrisi ihra-
catcilan Birligi‘'nin  (OIB) organi-

zasyonuyla MIMS Automechanika
Fuan’nda 1623 m ‘lik Turkiye stan-
dinda milli katilim ile 56 otomotiv
yan sanayi firmasi yer aldi. Fuar-
da yakit transfer hatlanndan fren
sistemlerine, debriyaj setlerinden
hava suspansiyon sistemlerine,
motor yataklarindan guvenlik se-
fine kadar c¢esitli Grdn gruplarini
sergileyen Turk firmalar, Rus mar-
kalanyla gergeklestirdikleri ikili g6-
rismelerde isbirligi ve yatinm fir-
satlarni masaya yatirdl. Turkiye
ayrica 13 milli katilim standinin yer
aldigl fuarda en basarili milli kati-
lim 6dUlunun de sahibi oldu.
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30 Turk firmasi Rusya’da
Uretim yapacak

OIB Bagkani Orhan Sabuncu,
Rusya Federasyonu’nun hedef-
lerini Tark otomotiv endustrisinin
globallesmesi ve ihracatini arfi-
rabilmesi icin cok Snemsediklerini
kaydederek, "Halen bu Ulkede 13
firmamiz yatinm yapmis durum-
da. Bu sayinin énUimuzdeki bes
yllda 30 adede ulasacagini tah-
min ediyoruz. Katildigimiz fuarlar
ve ficari heyetler cercevesinde
bircok firmamizin bu ybndeki gi-
risimlerini ve isbirligi goérusmelerini
go6zlemliyoruz. Ruslar Turk otfomo-
tiv sanayinin kalitesine ve bece-
risine guveniyor. Mutlaka orada
olmamizi istiyorlar” diye konustu.

Otomotiv yan sanayi avantajli
Sabuncu, RusyaFederasyonu’nun
son dénemlerdeki Ukrayna ile si-
yasi gelismelerden dolayl AB Ul-
keleri ve ABD ile arasindaki ticari
iliskilerin gerilmesinin Turk otomo-
tiv endUstrisine avantaj saglayao-
bilecegini kaydederek sézlerini
soyle surdurdu:

“"Rusya yan sanayi, ana sanayi ile




Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology  _, @L&: A=AV IV elpleYela V] Uretim Teknolojisi

tfamamen entegre olmus durum-
da. Halen yan sanayi uretiminin
bUyuk bir béliUmU bu Urefticiler
tarafindan yapilmakta. Rus hu-
kimeti yabanci tedarikcileri yur-
ficinde Urefim yapmaya tesvik
etmek icin ¢esitli kolayliklar sag-
lamaktadir. Rusya yan sanayi fir-
malari sayi olarak az oldugu gibi,
ayrica bUyUk bir bdlimuU, Sovyet-
ler zamanindan kalma ekipman
ve sistemlerle Uretim yapmakta-
dir. Bu sirketlerin simdiye kadar
ayakta durmalarinin nedeni ana
sanayinin alternatifinin olmama-
siydl. Dolayisiyla Rus hUkUmeti,
uluslararasi kalite standartlarinda
Uretim yapan yan sanayinin ge-
lismesini istiyor. Tum bunlar kalite-
sini kanitlayan Turk otomotiv yan
sanayi i¢in firsat.”

L

Vibrasyon
Makinalar

Tas ve
Kimyasallari

H
A

Tark firmalara 6zel ilgi

TUrk heyeti ayrca Rusya
Federasyonu’nun en buyuk ha-
fif ficari ara¢c ve otobuUs Ureticisi
GAZ Group Satinalma Direktdrt
Alexander Vasiliev ve Ulkenin en
buUyUk kamyon ureticisi KAMAZ'In
Safinalma Direktoru Rustam
Shamsutdinov basta olmak Uzere
bircok ust duzey yobnetici ile ikili
gorusmeler gerceklestirdi. Ozellikle
GAZ ybneticileri TUrk firmalarn tesis-
lerine davet ederek iki tarafin da
isbirliginden olumlu sonuclar elde
edecegine dikkat c¢ektfiler. Turk
firmalann GAZ'In daveti Uzerine
Onumuzdeki gunlerde yeniden bu
Ulkeyi ziyaret etmesi planlaniyor.

Rusya otomotiv pazari
Rusya Federasyonu’'nda 2013 yiI-

E
L !
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Santrifijli

Aritma Sistemi

BVA

Hassas Ylzey islemler
Precision Surface Treatment

T.+90 216 658 80 05

Geri Kazanim

info@bva.com.tr
F. +90 216 658 80 06 www.bva.com.tr

Iinda 190 bini hafif ve agir ficari
olmakla birlikte toplamda 2 mil-
yon 190 bin adet arag¢ uretildi.
2020 yilinda ise Uretimin 3.6 mil-
yon adede yukselmesi hedefle-
niyor. I¢c pazarda ise gecen vil
2 milyon 910 bin adet arag¢ satis
gerceklesmisti.

Turkiye ise Rusya Federasyonu’'na
gectigimiz yil bir milyar 160 milyon
dolarlk otomotiv ihracatl yap-
migtl. Otomotiv ihracatinda en
buyuk 5. pazar olan Rusya Fede-
rasyonu’ndaki toplam 40 milyon
aracin yaklasik yarisinin 10 yas ve
Uzeri olmasi ve karayollarinin AB
standartlarinin  gerisinde kalmao-
s, bu Ulkede cok canli bir satig
sonrasl hizmetler ve yedek parca
pazari ihfiyact da doguruyor.

s
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we improve surfaces

> |
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Siuirekli Kumlama
Makinasi
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Kiigtlik Parcalarin
Boyanmasi

“WALTHER TROWAL" Turkiye Temsilcisi
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Trowal tunel tipi vibrasyon ma- |

Walther Trowal yuksek kinalarn kucUk pres ve dokim
kapasite ve strekli bir parcalardan, buytk dokim
trowal islemi igin AV serisi parcalara kadar birgok  farkl
tanel tipi stirekli parcanin ¢apak alma vb. uygu-

lamalarinda ¢ok verimli bir sekil-
de kullanilabilmektedir.

vibrasyon makinalarini
&dnermektedir. Carl Kurt

Walther tarafindan

1931 yilinda kurulan Temel avantajlar :

Walther Trowal e Parti parti yapilan islemlere
kurulusundan gb6re cok daha verimli olmasi
itibaren yuzey islemler ve vibrasyon isleminin Uretim sU-

reclerine kolayca entegrasyonu
¢ Vibrasyon islemlerinin otfomas-
yonun kolayca ¢dzumlenmesi

e Malzeme yUkleme bosaltma e Kolay ulagilabilir kagUk tas
icin gerekli zamanin 6nemli de- ayirma eleqi

olu?sfuru.k':m frowal recede azalmas e Kullanim kolayhdi saglayan
kelimesi ise bu alanda bu hizli baglanti sistemi ile kolay ve

tar islemlere verilen genel cabuk elek degisim imkani

bir terim haline gelmistir. AV Serisi Hakkinda
1. Bosaltma Sistemi

parcalarin taglardan ayriimasi
e Cok genis ve birkac kademeli
elek alani

konusunda énde

gelen firma olmusgtur.
Almanca TROmmel

ve WALther kelimelerinde

2. Ters Cahsan Cikis Agzi
Vibrasyonu

e islem zamani makinanin cikis
agzina yerlestiriimis ve tersine
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DELTA MKS

DELTA® protects surfaces.

Bir sa¢ teli kalinhgi <+ 3 =
Dorken MKS Cinko lamelli
kaplama

«  Cinkolamelli + Aliminyum lamelli
«  Enyuksek katodik korozyon koruma

«  Ince koruma sistemi ilk kat kaplama ( base coat) + st kat kaplama
(top coat) dan olusur ve 8-12 um kalinhgindadir

« Kaplama esnasinda kurutma icin alcak isi kullanilir ve hidrojen
gevrekligi yasanmaz

«  Cevrecidir, krom (VI) icermez ve EU-Normu: 2000/53/EG & 2002/95/
EG ye uygundur

Mikroskopik goruntti

Bizim ve birlikte calistigimiz koruyucu kaplama
sirketleri hakkinda daha fazla bilgi sahibi olmak
icin: www.doerken-mks.com adli sayfamizi

ziyaret edebilir yada asagida yer alan QR Codunu
taratabilirsiniz..

Dérken MKS - Systeme GmbH & Co. KG,
Tel.: +49 23 30-63 243, mks@doerken-mks.de

www.doerken-mks.com/tr
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calisan ayr bir kUcuk vibrasyon
makinasi ile kontrol edilmekte-
dir. Islem sureleri 4-25 dk. arasin-
da ayarlanabilmektedir.

e Vibrasyon kazani surekli ola-
rak yatay pozisyonda kalmakta
bdéylece kazan boyunca ayni
seviyede tas/ parca bulunmasi
saglanabilmektedir. Bdylece ka-
zanin her yerinde esit ve verimli
bir islemn mUmkun olmaktadir.

e istenildiginde ciksl bloke ede-
rek partiler halinde sinirsiz islem
sureli calisma imkani da sagla-
maktadir.

e Standart ¢ikis agzi sistemlerine
gore eleklere dogru ¢ok daha
az bir dusUs yuUksekligi bulun-
maktadir.

N

3. Calisma Kazani

e GUclU, titresime dayanimi yUk-
sek kaynak yapisi

e Kazan i¢c kaplamasi asinma
dayanimi yuksek, sicak dékum
Poliretandan yapiimaktadir.

4. Tas Geri Besleme Sistemi
e Vibrasyon taslar eleklerden
tasiyici bant sistemi ile kazana
geri taginirlar.

e Kimyasal ve yaglara dayanikl
tasima bandi

e Taslar kazana &6n yuzunden
beslenmekte bodylece islem
kazaninin tam olarak kullanimi
mumkun olmaktadir.

e Doner boslatma adzi sayesin-
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de taslar daha al¢ak bir yuksek-
likten dusmektedirler.

5. Tas Geri Besleme

e Bant Uzerinden geri gelen tas-
lar déner bosaltma agzi ile ka-
zana geri yuklenmektedirler

e Boslatma agzinin dénebilmesi
sayesinde tas degisim islemi cok
kolay bir sekilde gerceklestiril-
mektedir.

6. islem Sivilannin Toplanmasi
° i§lem sivilarinin toplantigr ka-
nallar agmasi ve temizlemesi ko-
lay bir sekilde tasarlanmiglardir.
e Uzerinde pompada bulunan

merkezi bir kirli su toplama uni-
tesi bulunmaktadir.
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Since 1945, the refractory specialists at your disposal.

Eredi Scabini provides a high-quality production of monolithics, preformed shapes and composites for the lining of
furnaces and containers for molten metal based on its own exclusive formulations. Electric arc furnace deltas, Induction
furnace linings, big blocks for reverberatory furnaces, composites for ladle lip rings and furnace door frames are only
some of the most significant Eredi Scabini's solutions for steel plants and foundries that can be made with a wide range
of products according to specific needs. Last, but not least, furnace installation and commissioning are carried out by
specialist engineers with the aid of equipment designed by the company itself.

Eredi Scabini, kendi formiilasyonlarini kullanarak, sivi metal tasiyan pota ve ocaklar igin yliksek kaliteli sekilli ve
sekilsiz refrakterler ile kompozitler tiretmektedir. Elektrik Ark Ocag ylirek refrakterleri, indiiksiyon ocak astarlari,
reverber ocaklar i¢in bliylik blok refrakterler, pota agizlari icin kompozitler ve kompozit ocak kapilari, Eredi Scabini
‘nin ¢elikhaneler ve d6kiimhaneler igin gelistirmis oldugu en énemli ¢6ziimlerinden sadece bazilaridir ve 6zel
gereksinimlere uygun olarak ¢ok genis bir aralikta farkli (riin kalitelerinden Uretilebilir. Sonuncu ancak en 6nemlisi
de, refrakter uygulamalari ve devreye almalari firmamizin kendi tasarimi olan ekipmanlar yardimi ile uzman
miihendislerimiz tarafindan yapilr.

Come and visit us: at ANKIROS 2014 - Istanbul, 11-13/09/2014 - booth no. D154 Hall 3
ALUMINIUM 2014, Dusseldorf, 7-9/10/2014 - booth no. 10G40 EREDI

SCABINI
Tiirkiye Temsilcimiz: Serdar AYDIN - info@alkimmetalurji.com
Tel. +90 232 382 50 52 - Gsm +90 555 570 82 10 ADVANCED REFRACTORY SOLUTIONS

www.erediscabini.com
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ABF

INDUCTION

ABP INDUCTION )
Endiiksiyon ile Gelik Ergitmelerde Oncii

ABP Induction Systems GmBH / Mohamed Chaabet, Erwin Détsch

unumuzde 80 ton kapasiteye ulasmig

Enduksiyon Ergitme Ocaklari 40 MW ve

Uzerinde guglerle calistinlabilmektedir-

ler. Bu gelisim, Enduksiyon ocak tekno-
lojisi ile ¢calisan ¢elikhanelerin yillik 100.000 ile 900.000
ton luk bir kapasiteye ulasmasini saglamaktadir.
Operasyonel maliyetlerin azaltiimasi ve dustk elekt-
rik gucleri gerektirmesi haricinde,daha az metal er-
gitme kayiplarinin gergeklesmesi, Enduksiyon Ergit-
me ocaklarini, ézellikle paslanmaz ¢elik Uretiminde
en 6nemli ekonomik factor haline getirmistir.

Viraj Profile: Paslanmaz Celik Uretimi

YUksek verimli ferro alasimlarnin Ergitme Unitelerinde
kullaniimasi halinde Enduksiyon ocaklarinin , elektrikli
ark ocaklari ile kargilastinidiginda ekonomik avantaj-
lar gorulebilir.

ABP EndUksiyon Ergitme sistemi Hintli Paslanmaz Ce-
lik Ureticisi olan Viraj Profile (Tarapur Maharashtra
boélgesi ) firmasinda basarill bir sekilde ¢alismakta-
dir. ABP sistemi her biri 18 MW lik gu¢ konvertréleriile
bagl olan 3 adet 25 er tonluk ocak sisteminden olus-
maktadir.2 adet 25 er tonluk Ocak eritme modunda
calisarak saatlik 50 ton luk ergimis metal vermektedir.

Ergimis metal daha sonra AOD konverterinde ,su-
rekli dokime hazir hale getirecek sekilde prosesle-
ri tfamamlanir. Sistem icindeki G¢incu ABP ocagl,
periyodik olarak programlanmis bir sekilde yeni ref-
raktdr ve sinteri yapilmis sekilde beklemektedir. Uc
ocakll sistemdeki her ocak ayni zamanda bagimsiz
ve komple dizayn edilmistir.Her Kontrol sistemi,diger
kontrol sistemlerindeki bilgileri degerlendirerek siste-
min toplamina ¢ok daha fazla esneklik kazandirir. Ve
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Bodylece her gug
Gnitesi (18 MW)
her bir ocaga
enerjiyi istenildidi
zaman  saglaya-
bilmektedir.

Her ocak ergitme
periyodundaki or-
talama 520 kwh/t
enerji tUketimi ile
yaklasik 120 ergit-
me yapabilecek
astar &mru saglan-
maktadir.

LR
VIRAJ: ABP 3x25t / 3x18 MW

A «f / . e

Nasco: Ark-Endiiksiyon Ocak Kombinasyonu
2008 yilinin ortalarindan beri NASCO , ABP Enduksi-
yon ocak sistemini kendi Uretimleri olan DRI malze-
menin eritiimesinde kullanilan 100 tonluk Ark oca-
gina ilave Ergitme Unitesi olarak Dammam_Suudi
Arabistandaki Celikhanesinde basaril bir sekilde ¢o-
listirmaktadir.

80 Ton kapasiteli Ark ocagi ,1640 C de ve 55 dakika-
da Ergitme kapasitesine sahip 20 tfonluk ABP Ergitme
sistemi ile desteklenmistir. Toplamda 100 fonluk ergi-
mis metal LRF ocaginda toplanarak, gerekli process
uygulandiktan sonra 4 yollu surekli ddkUm makinasi-
na génderilir,

ABP TWIN-POWER® dizayn 16 MW gug¢ Unitesi ve iki

adet 20 tonluk enduksiyon ocagi ile otomatik olarak
ocaklar arasinda gu¢ paylasimi yapilabilmektedir.

Yazinin devam sayfa 46’da —»
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kavusturuyoruz.

DEMSA ISIL iSLEM SANAYi VE TICARET LTD. STi.
Sanayi Mahallesi Hizir Reis Caddesi No.18 34906 Kurtkdy, Pendik, Istanbul info@demsaisilislem.com.tr
. www.demsaisilislem.com.tr




teknik yaz

Gerekli oldugu takdirde toplam gucun buyuk kismi
ile bir ocakta Ergitme, geri kalan gug¢ kismi ile de
diger ocakda otomatik astar sinteri yapilmasi icin
kullanilir.Enduksiyon ocak sistemine gerekli olan
enerji intiyaci Diesel Jenerator ile saglanmaktadir.
Genel olarak bir ocak Ergitme modunda calisti-
nimakta ve diger ocak ise astarlama prosesi icin
hazirda bekletilmektedir . Dilimlenmis ve parcalara
ayriimis olan degisik kalitedeki hurda Enduksiyon
ocak sisteminde ergitmede kullanilan stok malze-
melerdir.

Refrakteri asinmis olan ocak , hidrolik push out sis-
temiile duzgun bir sekilde ocak icerisinden yaklasik
her 5 calisma gunt sonunda ¢ikartfilir,

Acil durumda diger ocaga yeni refraktdr yerlestir-
mek icin 1% gunluk bir calisma yeterlidir. Sivi sinter
secenegi 6zellikle yararl bir uygulama olup, sivi sin-
ter icin bir ocaktan sivi metal alinip refraktérd ya-
piimis olan diger ocaga stoperli pota ile bosaltilir.
Spinel Alumina icerikli refraktéran astar é&mrd yak-
lasik 100 ergitmeye ,diger bir deyisle ergimis metal
ton basina 3.5 kg lik bir refraktor tUketimine karsilik
gelmektedir . Uygulanan proses ve ayarlamalara
bagdll olarak ABP EnduUksiyon ocagindaki enerji tU-
ketimi 540kWh/t dur.

NASCO: ABP 2x20t / 16 MW

NASCO daki ABP enduksiyon sistemi, 6 yil sorunsuz
calisma periyodundan sonra,yUksek kullanilabilirlik
ve ekonomik faydasini kanitlamistir. isletme ma-
liyetleri dikkate alindiginda EndUksiyon ocaginin
,ark ocagina gore yaklasik 15 USS$ lik ton basina er-
gimis metaled tasarruf sagladigr gdsterilmistir.
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TISCO: Diinyadaki en gig¢lii Endiiksiyon Ocagi
Cinli Celik Uretici olan TISCO (Taiyuan Iron Steel Co.
Ltd.) firmasi, 10 Milyon ton c¢elik Uretim kapasitesinin
3 Milyon tonunu paslanmaz ¢elik olarak Uretmek-
tedir. Firma ,yuksek alasimli ¢eliklerinde Uretimini
iceren faaliyetlerini énemli élcude genisletmeyi
planlamakta olup, paslanmaz ¢elik Uretim proses-
lerine ve arastirmalarina buyUk bir pay ayirmakta-
dir.TISCO tarafindan verilen karar neticesinde En-
duksiyon ocagi ve AOD prosesleri sonucu saatlik
kapasitesi 180 ton sivi metal Uretecek sekilde ya-
tinm planianmistir.Endiiksiyon ocagi,degerli metal-
lerin ergime verimlerini arttirmak ve oksidasyon ile
yanma kayiplarindan kaginmak i¢cin planianmistir.
Paslanmaz celik icindeki ana malzeme olan FeCr
un igindeki Cr un ergitmedeki verimi arttinlarak %
93 den %98 e cikarilacak ve bunun sonucunda ise
TISCO otomatik olarak yaklasik 1 Milyar RMB lik bir
ekonomik kazang elde edecektir.

Proje iki asamada gerceklestiriimigtir. TISCO_gUne-
ye sevk edilmis olan sistem bir ( 1) yildir basarili bir
sekilde calismaktadir . Bu sistem 24,4 MW ik gu¢
Unitesine bagliolan iki adet 30 ton luk ocaklardan
olusmaktadir. Sistemdeki c¢alisma prosesinde  bir
ocak eritme modunda ¢alismakta diger ocak ise
astarlama islemi yapiimak Uzere stand by konu-
munda bekletiimektedir. Ikinci ocagin otomatik
olarak sinterinin yapilabilmesi icin sisteme ayrica
6zel IGBT kontrollu sinter konvertérl ilave edilmistir.

Yazinin devam sayfa 46’da —»
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Eagleye® Heat Treatment Manager
makes you Better & Faster

Eagle_ye®HTM

Tesisinizi ne kadar

Kontrol edebiliyorsunuz?
Bilgiye hizli ulasmak sizin icin

Ne kadar 6nemli?

lyi bir planlama ve optimizasyon ile
Nasil daha verimli
caligabilirsiniz?

Proses Siirecleri ve izlenebilirlik

® Tesisin genel izlenebilirligi ve kontroli
* Malzeme bilgileri

¢ Planlama

® Proses verileri

* statistik

e Gecmis islemler

® Bakim

Ozellikler

* Server/Client mimari

* Web tabanli erigim

¢ IPAD uygulamasi

* Barcod kontroll

* Scada ve ERP uygulamalari ile entegre
e Farkli kontrol sistemlerine baglanabilir

Sy OE EndUsriyel ,
e MUhendislik www.3eendustriyel.com.tr
Yeni$ehir Mah. $efika Sok. No:10/1 Tel:+90 216 290 5491 Fax: +90 216 290 5492 “Eagleye

Dumankaya Flex C2 Blok D :55 Pendik Istanbul GSM : +90 543 970 0687 - +90 553 727 4495 info@3eendustriyel.com.ir
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TISCO Kuzey kérfezine génderilen sistem ise gectigimiz
gunlerde basaril bir sekilde devreye alinmig olup, saat-
lik ergitme kapasitesi stabil hale getirilmigstir . Bu sistem
de ise 6 adet her biri 65 tonluk ocaklardan olusup 3
tanesi surekli devrede olup Ergitme yapmakta ve diger
U¢ tanesi ise refraktdr calismalar igin stand by konu-
munda bekletiimektedir. Her ¢calisan 65 tonluk ocak 42
MW 1k bir gu¢ konvertérine baglanmis sekilde Ergit-
me yapar. Toplamda 3x42MW=126MW lik ABP Ergitme
konvertorleri TISCO_kuzey bolumune yerlestirilmis olup,
caligtinimaktadir.

Benzer sekilde TISCO_guney bélumUndeki gibi , oto-
matik sinter yapilabilmesi icin bosta bekleyen 3 adet
65 er tonluk ocaklara &zel IGBT kontrollU Sinter konver-
torleri ilave edilmistir.

ABP érnek dizayn: Yillik 300.000 Ton Celik
Kutak Uretimi

ABP , faninmis ve UnlU iki adet OEM ile isbirligi neticesin-
de 2 adet yeni ¢elikhane projelerini Enduksiyon ocak
teknolojisi ile gerceklestirmistir. Bunun yanisira Afrika ve

Ortadoguda yillik 300.000 ton kapasitede celik kutuk
Uretim tesisleri dizayn edilmis olup yakinda gercek-
lestirilecektir.Bu sistem dizayninda ABP 3 adet herbiri
25 er tonluk ocaklar sevk edecek olup iki ocak islet-
mede olup Ergitme yaparken Ucguncl ocak refraktor
islemleri icin stand by olarak kullaniimaktadir.Uc adet
25 er tonluk ABP ocaklar herbiri 14 MW olan iki adet
gug¢ konvertorleri ile calistinimaktadirlar.Her 14 MW lik
gucg Unitesi iki adet ocaga ayni anda enerji saglaya-
rak, gl¢ paylasimli olarak ™ TWIN POWER” bir ocak-
da Ergitme digerinde ise sinterleme yapmaya olanak
saglamaktadir.Ergitme esnasindaki 6lU zamanlarda
dikkate alarak hesapedildiginde her ocakdan 70 da-
kikada 25 er ton sivi metal alinabilmektedir. Calisan iki
ocagin faz farki ile ¢calistinimasi ile her 35 dakikada 25
ton sivi metal alacak sekilde dizayn edilmistir.

U

I |
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14 MW
14 MW
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ABP_3x25t/2x14 MW

Detayl Bilgi i¢in;
www.abpinduction.com
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TURKISH STEEL

CELIK IHRACATINDA IRAK IKINCI SIRAYA GERILEDI

Celik sektora sekiz aylk ddnemi

9 milyar dolar ihracat ile kapatti

Turk celik sektord ihracatinin
lider Ulkesi Irak, son dénemde
yasanan olumsuziukiar
nedeniyle Ocak-Agustos
déneminde ikinci siraya
austu. Irak’a gerceklestirilen
ihracatta sekiz aylk dbnemde
gecen yila gore miktarda
yuzde 31 degerde ise yuzde
25,7 oraninda gerileme
yasandl. Sektordn ayni
dénemdeki genel ihracat ise
miktarda yldzde 5,6 degerde
ise ylzde 4,3 dugtu.

elik  ihracatcilarn
Birligi  tarafindan
aciklanan 2014
yil - Ocak-Agustos
dénemi  verilerine
Qore;  Turkiye'nin
celik ihracat de-
ger bazinda gecen yilin ayni dé-
nemine gore ylzde 4,3 azalis ile
9 milyar dolar, miktar bazinda ise
yUzde 5,6 dusus ile 11,8 milyon ton
olarak gerceklesti.

Celik sektéruntn inracatina, diger
birliklerin  faaliyet alanina giren
demir celik Urunleri de eklendigin-
de Turkiye'nin sekiz aydaki top-
lam c¢elik inracati; miktar bazinda
12,4 milyon ton; deger bazinda
ise 10,6 milyar dolara ulast.

Sekiz aylik dénem icerisinde bdl-
geler bazinda miktarda 4 milyon
149 bin tonluk ihracat ile Ortado-
Qu liderligini korudu. Bu boélgeyi si-
raslyla 2 milyon 116 bin tonla AB, 1
milyon 516 bin tfonla Kuzey Ameri-
ka ulkeleri ve 1 milyon 302 bin ton-
la Kuzey Afrika ulkeleri izledi.

Celik sektérinun  Ocak-Agustos
ddénemi igerisinde en ¢ok ihracat
yaptigr ¢ ulke ise sirasiyla, 1 mil-
yon 232 bin tonla ABD, 1 milyon
149 bin tonla Irak ve 929 bin tonla
Birlesik Arap Emirlikleri oldu. Bu d6-
nemde en fazla miktar artigi yasa-
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Celik ihracatcilan Birligi Yénetim Kurulu
Baskani Namik Ekinci

nan Ulkeler ABD, ingiltere, israil,
Fas ve Kanada olurken; en fazla
azalis Suudi Arabistan, Irak, italya,
Libya ve Portekiz'de gdzlend..

Sekiz ay icerisinde en c¢ok ihrag¢
edilen Urdnler srralamasi ise; 5
milyon 112 bin ton ile insaat ce-
ligi. T milyon 259 bin tonla boru,
1 milyon 223 bin tonla profil ve 1
milyon 120 bin tonla yassi sicak
olarak gerceklesti.

Adustos ayi c¢elik ihracatina
artis getirdi

Celik ihracatcilan Birligi verilerine
gore; 2014 yill AQustos ayi ihracat

Malzeme, Metalurji, Otorasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology
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Her

Yeniligin
Altinda

gecen yilin ayni ayi ile kiyaslandiginda degerde
yUzde 3.4 artig ile 959 milyon 335 bin dolar, mik-
tarda ise ylUzde 5.2 artis ile 1,25 milyon ton olarak
gerceklesti.

Celik Ihracatcilan Birligi Yénetim Kurulu Bagkani
Namik Ekinci ¢elik sektérinun sekiz aylik ihracat
verileri ile ilgili yaphgi degerlendirmede; “sekto-
rimuz son dénemlerde 6zellikle Irak’taki olumsuz
gelismeler ve ABD’deki antfi-damping ve koruma
6nlemi sorusturmalar ile micadele ederek zorlu
bir sGre¢ geciriyor. Turkiye'nin celik ihracatinda
Irak, her zaman bir numarall pazarmiz konumun-
daydi. Ancak Ocak-Agustos ddneminde Irak’a
gerceklestirdigimiz ihracat, miktar bazinda yuzde
31 gerileyerek 1 milyon 149 bin ton, deder bazin-
da ise yuzde 25,7 duserek 948 milyon dolar oldu.
Bdoylece Irak ihracatimizda ikinci siraya dustu.
Olumsuz gelismelerin sona ermesi ile bu Ulkede
yasadigimiz kayiplan karsilayacagmiza inaniyo-
rum. Ancak i¢ savasin devami surecinde Ekonomi
Bakanligimizin sanayicileri desteklemek yénunde
yaptidi calismalara ilave olarak Celik ihracatcilar
Birligi olarak da bazi dnlemler Uzerinde calisiyoruz.
Uygun olabilecek yerlerde ve zamanda depolar
acmak ve dzellikle alternatif iran karayolunun kul-
lanilabilmesinin - énundeki engellerin  kaldinimasi
avantaj saglayacaktir. Bakanligimizin da bu yon-
de girisimleri sUrbyor” dedii.

Oerlikon Balzers

Frezelemede yeni yiksek performans kaplamanin adi BALINIT®
ALNOVA. Bu kaplama ile daha fazla asinma daha ylksek
oksidasyon direnci ve sicak sertlik degeri elde edilmektedir.
BALINIT® ALNOVA ile kaplanmis freze takimlarinda %30
kadar uzun émur saglanmaktadir.

Qerlikon Balzers Kaplama Sanayi

ve Ticaret Ltd. Sti - i T
NOSAB Ihiamur Cad. No: 16/A Yiksek Yiizey Teknolojileri

16140 Nilufer Bursa

[ ]
cerlikon
Tel+90 224 41100 77
www . oerlikon.com/balzers balze rS
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®DOKSAN

INDUKSIYON ISIL iISLEM
TASLAMA TICARET VE SANAYI A.S.

Déksan indksiyon & Beyaz Filo Oto Kiralama A.S Yénetim Kurulu Baskani Gurkan GENCLER

Déksan Indiiksiyon & Beyaz Filo Oto
Kiralama A.S Yénetim Kurulu Bagkani

Guirkan GENCLER

Bizlere firmanizin ge¢misini
ve mevcut profilini anlatir
misiniz?

Babamiz  tarafindan  kurulan
ve kdkleri 19 60 ' lara dayanan
guclu bir firmayiz. Turkiye de
zaman'in sayill ¢elik dékim fir-
malarindan biri olan Do&ksan’in
yan kolu olarak 1989 yiinda An-
kara Ostim’de kurulduk. Yaklasik
25 yil sadece induksiyon isil islem
hizmeti veren firmamiz, 2013 yi-
inda énemli bir degisiklik ve ati-
m icine girdi.

Bu yila kadar Beyaz Filo'daki
islerimin yogunlugun dan kay-
nakl olarak Doksan calisanlo-
nna emanet ettigim firmayi re-
organizasyonla buyUtme karar
aldik. ik adim olarak firmamiz
da eski yapillan madan dolayi
kaybettigimiz musterileri yeni yao-
tinmlar yaparak tekrar firmamiza
kazandirdik. ikinci adim olarak

“Oncelikli Hedefimiz
Kalitemizden Odiin
Vermeden Miisteri
Memnuniyeti ile

Biiyiimek”

Doksan indiksiyon & Beyaz Filo Oto Kiralama A.$ Yonetim
Kurulu Uyesi Gurkan GENCLER ile gelecege yonelik planlari

Uzerine bir sdylesi gerceklestirdik.

Ankara’nin en buyuk Turkiyenin
de sayill tesislerin den Sincan
1. Organize Sanayi Bolgesin de
10.500 m2 alan icinde 3.000 m2
kapall alana sahip yeni bir tesi-
simizi sektére kazandirmis bulun-
maktayiz.lsil islem bdlumUunun
kapasitesini yeni yatinmlar ile
arttirdik. Yaklasik 6 aylik bir do-
nemde kapasitemizi genisletip
Jbecerimizi gelistirerek buyuk bir
atilim ile  bdlgenin en buyuk isil
islem firmasi olmasini sagladik.

Isil islem feknolojisini yenileyerek
bu sektdre yeni bir ivmme kazan-
dirmak igin strekli kendini gelis-
firmeyi hedeflemis ve kadrosu-
nu buna gdre olusturmustur. Isil
isleme kalite kazandirmak igin
surekli arastirmalar icerisindeyiz.
Projelerimizle hem teknolojimizi
gelistirmek hem de yeni tur sl
islemleri Turkiye'ye getirmek he-
defindeyiz.
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Firmanizin ¢alishdi sektoér, sek-
toérdeki yeri, Grlnleri ve tesisle-
ri hakkinda bilgi verir misiniz?

Firmamiz kalitesi, hizmet bilin-
ci ve mduUsteri memnuniyefi ile
Turkiye'de sektéranan lider Isil is-
lem firmasi olmaya adaydir. Tum
¢abalar bunun ic¢indir. Calisti-
gimiz sektoérleri sayacak olursak
is makineleri, otomotiv, silah ve
savunma sektoérleri  cogunluk-
ta olmak Uzere bircok firma ile
calisiyoruz. Eskisehir'den, Kdz.
Eregli'den Maras’a kadar uza-
nan bir bélgeye yayilimis muste-
ri portféyumuz bulunmaktadir.
Amacimiz sureklilik arzeden mus-
teri memnuniyeti misyonumuzla
TUrkiye'nin sanayilesmis her bol-
gesine hizmet etmek olacaktir.

Yeni yatirmlarmiz  Ankara’da
bUyUk ses getirmis ve Isil islem
camiasina yeni bir ivme kazan-
dirmigtir. Ostim ve Sincan tesisle-
rimizdeki firnlarmiz ve ekipmanl-

Yazinin devami sayfa 56’da —>»
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manlarimiz ézenle secilmistir. Su
anda toplam 17 adet isil islem
firni ve 4 adet induksiyon maki-
nasi ile yatirmlarnmiza devam
ediyoruz. Ayrica 5 adet kamyo-
numuzla da Ankara ve cevre
illerdeki musterilerimize “hizl ser-
vis” prensibi ile hizmet veriyoruz.

Ne tir 1sil islemleri, hangi
malzemelere uyguluyorsunuz?
Hizmet vermekte oldugumuz isil
islem yontemleri basta indUksi-
yon, sementasyon, islah, gerilim
giderme, normalizasyon, vakum
sertlestirme, nitrasyon, karbonit-
rasyon, kriyojenik islem, yaslan-
dirma, yumusatma taviamasi,
aluminyum sertlestirme ve yu-
musatma islemleri, menevisleme
ve tamamlayici hizmet olarak
taslama islemleridir.

Tesisinizin &zellikleri nelerdir?
Sincan tesisimizde su ana kadar
yapilan yatirmlarla 17 adet finni-
miz mevcuttur. Bunlarn ézellikle-
rine degdinecek olursak;

e 3 adet 800 kg kapasiteli IPSEN
marka finnimiz bilgisayar kontrol-

U olup proses bilgilerimiz bilgisa-
yar sistemimizde kayit altinda
tfutulmaktadir.1 adet IVA marka
gaz atmosferli finnimiz 600 kg
sarj kapasitesiyle calismaktadir.
1 adet 800+800 kg ve 1 adette
1000+1000 kg ¢ift kamaral IPSEN
finnimiz mevcuttur.

e 4 adet IPSEN marka 1 ton ka-
pasiteli firnla temperleme islemi
yapilimaktadir. Ayrica 1 adet 1
tonluk kapasitesiyle ¢alisan di-
ger temper finnimiz vardir.

e 1 adet SCHMETZ marka vakum
finnimiz 10 Bar basing ile calisa-
bilmektedir. Vakum firninda isit-
ma vakumlu oksijensiz bir ortam-
da gerceklestirildiginden parca
ylUzeyinde ne tufal, ne de karbu-
rizasyon veya dekarburizasyon
olusmaz. Sogutma ise azot gibi
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Gurkan Gencler Kimdir?
Doksan induksiyon & Beyaz
Filo Oto Kiralama A.S'de Yo-
netim Kurulu Uyesi olan Genc-
ler, Hacettepe Universitesi ik-
tisat BOIUmMU mezunudur.

1988-1993 vyillan arasi DOK-

SAN A.S. Yonetim Kurulu Bas-

kani 1993 yilinda T.C Turizm
Bakanligi'ndan enformasyon
belgesi alarak Beyaz Turizm
Seyahat Acentasl Kurucu Or-
tagi oldu ve 1996 yilinda Flap
Tour Seyahat Acentasi’na
ortak olarak Yénetim Kurulu
Uyeligi gorevine devam et-
mektedir.

celikle reaksiyona girmeyen bir
gazla yuksek basing uygulana-
rak yapillir. Ozellikle takim veya
yUksek hiz celiklerinin sertlestiril-
mesi icin kullanilir. Su anda bol-
genin ihtiyaci olan bu firnla eks-
frizyon sektébrine hizmet etmeyi
planliyoruz.

e Ayrica diger 1 adet IPSEN mar-
ka 3 kamarali vakum firinimizda
yagda sertlestirme islemleri ya-
pilabilir.

e 1 adet IPSEN marka 1 tonluk
nitrasyon firni ile pargalarin yu-
zey sertlikleri ve asinma daya-
nimlari yUkseltilir.

e |1 adet 1.5 tonluk askili kum-
lama bulunmaktadir. Isil isleme
tabi tutulan parcalarin ylzeyleri

Yazinin devami sayfa 58’de —»




EXACTCAST™ Mini Besleyici

AsiIrlik tecrube
ve bilgi birikim
tek bir urunde
toplanal

Yeni nesil EXACTCAST™ OPTIMA
mini besleyicilerin etkileyici dzellikleri:

v Uygun maliyet

v Kolay ve guivenli uygulama

v Hatasiz parca Uretimi

v Kaliplama sirasinda kum
kiriilmasi olmaz

v Minimum taslama isciligi

v Florsuz versiyonu mevcuttur

Daha fazla bilgiye asagidaki adresten
ulasilabilir:
www.ask-chemicals.com

ASKCHEMICALS

We advance your casting

ASK Chemicals TR Tic Ltd. Sti. | 59. Sokak (Eski 31. Sokak) No. 21/4 | 06490 Bahgelievler/ Ankara
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temizlenir ve korozyona karsl da-
yanim kazanmis olur.

Ostim tesisimizde ise;

e 1 adet (su an i¢in bdlgenin en
bUyUk) EMA 250 kW-10kHz orta
frekans induksiyon makinemiz
ile maximum 450 mm cap, 3900
boya kadar mil, 4500mm capa
kadar digli ve 1,5 mm ile 6mm
arasl yuzey sertlestirmesi uygula-
nabilir.

e 1 adet INDUCTOTHERM 100
kW-30 kHz orta frekans PLC kont-
rolltd  induksiyon  makinamizla
proseslerimiz kayit altina alinir.
Seri ve dusuUk sertlik derinligi iste-
nen parcalarda kullanilir.

e 1 adet INDUCTOTHERM 100
kW.,50 - 200 kHz Ultrascan IndUksi-
yon Sertlestirme makinamiz, 6zel-
likle otomotiv sektdrinde gerekli
olan dUsuk derinlik istenen pargca-
larda PLC konftrolli olmak Uzere
kullanilir, Bu sistem, Ankara’nin ve
boélgenin devreye alinan en yuk-
sek frekansl ve otomasyonlu siste-
mi olacaktir.

Ayrnca 4 adet silindirik faslama ma-
kinamizla da hizmet vermekteyiz.
Bununla birlikte yeni bir kalite
kontrol laboratuvar  olusturul-
mug olup son model ekipman-
larla mugterilere  raporlarimiz
verilmektedir. Uretim sonrasinda
imalatta yapilan élcumler disin-
da kalite personelleri tarafindan
her sarjda rastgele yapilan se-
cimlerle veya %100 kontrollerle
Urln sertlik kontrolleri yapilmak-
tadir.Bu konftroller icin laboratu-
varimizda;

Digital Rockwell Sertlik Olcim
Aleti, Analog Rockwell Sertlik
Olcum Aleti, 3000 Kgf Digital Bri-
nell, Micro Vickers Sertlik Olcim
Aleti, 4 adet Portatif Sertlik Ol-
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cum Aleti, Digital Mikroskop, KU-
GUk Hassas Kesim Makinasi, BU-
yUk Hassas Kesim Makinasi, Sicak
Bakalit Makinast, iki GozIU Parlat-
ma Makinasi bulunmaktadir.

Firmanizin gelecek planlar
nelerdir?

Artik tum Dunya’da ve
TUrkiye'de firmalar kalite guven-
cesi sistemlerine dnem gdster-
mekte ve bunu kalite serfifikala-
nyla belgelemektedir. ISO 9001
sertifikasi dunyanin her tarafinda
ficari islemler esnasinda aran-
maya baglandigr gibi firmanin
gelismesinde ve kalite guvence-
sinin devamliiginda eftkili rol oy-
namaktadir.

Kaliteye b&nem veren ve bu éne-
mi sisteme ddken firmalarin
yerine getirmesi énemli olan bir
gorevleri de sistemlerini belge-
lendirmektir. CUnkd kaliteyi ve
sistemi, musteriye anlatmanin
en kolay ve gucli yolu sistem
belgelendirmesidir.  Bu  kap-
samda ISO 9001, ISO 14001 ve
OHSAS 18001  calismalarimizi
tamamlamis durumdayiz. ISO\
TS 16949 (otomotiv sektérunde
kalite ybnetim sistemi ) ve ISO/
IEC 17025(labaratuar akreditas-
yonu) ile ilgili calismalarimizi ger-
ceklestirecegiz.

Firmamizin éncelikli plani kalite-
sinden 6dun vermeden, musteri
memnuniyeti ile buydmektir. On-
celikle hizmet sektdérinde oldu-
gumuzu unutmuyoruz, kalitimizle
hizi birlestirmek istiyoruz. Ayrica
en buyuk sermayemizin ¢alisan-
larmiz oldugunu da dusunerek
“surekli egitim” modeliyle kendi-
mizi ve musterilerimizi de gelistir-
mek en dnemli hedeflerimizden-
dir. Bu sekilde buyume politikasi
ile TUrkiye'nin en by Uk ISIL ISLEM
firmasi olmay! hedefliyoruz.
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GAZIANTEP SANAYISINDEN
BASARI OYKUSU

Bu sayimizda Anadolu’dan bir sanayicimizie Gaziantep Celik DOkUmuUn kurucusu Taner Ataoglu ile
bir séylesi gerceklestirdik. Memleketine inanarak olusturdugu tesis cok guzel, kendisini kutluyoruz.

Bize kendinizinizden
bahseder misiniz?

2004 yilindan beri faaliyet gés-
termekteyiz. Daha &ncesinde
ben yine sanayinin icerisindey-
dim, motor rektefiye isiyle istigal
ediyordum. Yani 30 yildir sanayi-
nin icersinde Gaziantep’'deyim.
DokUm sektérunun 6nd acik bir
sektdr oldugunu dustntyorum.

Gelismelerinizden ve yatirim-
larinizdan bahseder misiniz?
2004 yilindan sonra firmami-
zin son 10 vyil icersinde birtakim
6nemli gelismeler elde ettigi-
mi  dudstnuyorum. Yatinmlarimiz
olarak ‘Omega mixer’(Spartan)

aldik.  Kumlama makinalarmiz
var tav ocaklarnmiz var otomatik
kaplama makinalarimiz mevcut
10 YiIl dnce 500 kg’lik ¢ift potal
bir ocaklarimiz vardi AEG mar-
ka fakat simdi en son indemak
firmasindan aldigimiz 5 tonluk
ocaklarmizla 12.400 kilogram tek
par¢cada ddkum yapabiliyoruz.

Neden indemak firmasini
sectiniz?

indemak’i secmemizin sebebi
Bir defa oturduk konustum ken-
dileriyle yaptiklar isleri gérduk
¢alisan makinalarinin yerlerini
g6rme sansimiz oldu. Karsilikli
ikili iliskilerde ¢ok iyi gelistigini
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hissettik ve indemak’la karar kil-
dik ve artik indemak firmasinin
indUksiyon ocaklariyla devam
ediyoruz. Su anda imalatimiza
memnunuz kendilerine tesekkur
ediyoruz. Biz 53 kisi ¢alisiyoruz.
MUhendis arkadaslarimiz, ve
diger icerde calisan arkadaslo-
rnmiz teknik elemanlarimiz var.

Gaziantep Celik Dokiim
olarak hangi sektérlere

hitap ediyorsunuz?

Sektoérel olarak ingsaat maden ve
konkesdr sanayi, Kum ocaklari,
Tas ocaklar, Beton santralleri,
Otomotiv sanayi sarf malzemesi
Uretiyoruz.

Yazinin devam sayfa 62°de —>»
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Gaziantep Celik Dékimin kurucusu Taner Ataoglu

Gaziantep Celik Dékiim ola-
rak farkli teknoloji uyguluyor
musunuz?

Bi metal d6kUmUmuUuz mevcut O
sektérde de 7 yildir ugrasiyoruz.
Ar-ge ‘ler yapiyoruz yani Bi me-
talde de biz varniz diyebiliyoruz
artik cok sukur.

Bi Metal Nasil Cift Metal
Oluyor?

BI-METAL; yUksek alasimli asin-
maya dayanikll  malzemelerin
celikle kaynasmasidir. Kullanim
Alanlari;  Konkasér kiricr gekic-
leri, Cimento sanayi sert maden
kirmada  kullanilan sarf malze-
meleri v.s. Manganli malzemele-
re gore 2-4 kat daha uzun &mur-
[adur.  Mdsterilerimize  ekonomi
verimlilik ve zamandan kazang
saglar.

Gaziantep Celik Dékim,
anladigim kadariyla tam
donaniml entegre bir tesis?
Tabii ki dd6kum ocaklarimiz disin-
da laboratuvarimiz var. Labora-
tuvar hizmetleride veriyoruz. Isil
islem fesisimiz, kumlama, tasla-
ma ve CNC lerimiz mevcuttur.
Yani Gaziantep Celik Dokim
proje cahsmalarida yapip A
dan Z ye musterimize hizmet
veriyoruz.

Olusturdugunuz Labaratuarlarn
Yalnizca Kendiniz i¢in mi
Kurdunuz ? Yoksa Fason
Olarak Digsanya da
Calisiyormusunuz

Fason olarak disarlya da hizmet
veriyoruz. Spektro analiz makina-
lanmiz, sertlik élgme makinalari-
miz, mikroskop v.s. onlar esnafin
intiyaci oldugu zaman geliyorlar
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hizmet veriyoruz bédyle bir hizmet
disarlya sunuyoruz.

Gaziantep Celik Dékim, Gazi-
antep disinda baska sehirlere
hizmet veriyor mu?

Gaziantep disinda bircok sehri-
mizle bircok bdlgeyle ¢alisiyoruz
yanlzca Gaziantep ile kapall
kalmadik bu sekilde devam et-
tirmeye ¢alisiyoruz.

Gaziantep Celik D6kim Hangi
Ulkelere ihracat yapiyor?

Gaziantep’te biz yerlesik bir fir-
mayiz ilk bastada sdyledigim
gibi ihracat olarak Suriye’de
malesef suanda birsey yapami-
yoruz. Fakat Irak, Dubai, Alman-
ya, Kazakistan, LUbnan, Gurcis-
tan, Suriye’de de musterilerimiz
var, onlara da hizmet veriyoruz.

Gaziantep’in Sanayisi Bakhigi-
mizda Genelde Tekstil , Tanm
Uzerine, D&kiim Sektorii ve
Metal Sekidérii Ne Kadar Bir
Olciide Yer Aliyor?
Gaziantep’te  dediginiz  ¢ok
dogru tekstil agirlikli sanayi dyle
gelismis burada. Fakat Me-
tal sektérd yok diyemeyiz ama
%30 gibi falan duastnebilirsiniz.
Gaziantep'te ¢cok az degil ama
daha da gelismesi gerektigine
inaniyorum. Cunkld metal sanayi
olmadan higbir sey olmuyor. Mo-
kinalar bizim Uretmemiz gerekiyor
ya da sarf malzemeleri bizim

Yazinin devamu sayfa 64’te —>»
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yapmamiz gerekiyor. Yanlizca yurt
disindan bir tane makinay! milyon
dolarlar verip aliyoruz. Makino-
yl buraya getirip de dugmesine
basip calistirarak sanayicilik tam
anlamiyla yapildigini ben disin-
muyorum. Bundan dolay: yerli Ure-
fime yafinm yapmaya ¢alisiyorum.
Metalin icersin den gelmek lazim,
Makina yatinmlar yapmak lazim
bir seyler Uretmemiz lazim Yani her
atdlye kuguk de olsa buylk de
olsa bir seyler Uretiyorlar yada bir
Uretici firmaya calisiyorlar oda bir-
seydir. Fakat sanayici demek ben-
ce Uretici demek yani bizde mao-
kinalar aliyoruz ama biz bir Uretim
yapabiliyoruz yani bir emek isteye-
cek bir teknik donanim isteyecek
muhendislik hizmeti isteyecek Lab-
ratuarlanniz olacak.

Gaziantep Celik D6kim, o
zaman Ar-Ge ¢alismalarn da
gerceklestiriyordur. Bu konu-
da destek aliyor musunuz?
Tabii ki Tubitak’la TTGV ile bir pro-
jemiz olmusdu. 2004 yilinda onu
tamamladik bitirdik. yani yillar
6nce de olsa Tubitak’tan destek
alarak yaptik. Gértyorsunuz strekli
olarakta teknolojiye yatinm yapi-
yoruz. Bu ilk ¢calismamizla birlikte is-
letmemizde kurumsallasma adina
cok seyler kattl. hem firma olarak
bize calsan arkadaslanmiza mu-
hasebeye kadar herseyin bir du-
zene oturdugunu hissediyorsunuz.
Onemli ciddi desteklerde var.
Suan Ulkemizde aslinda bunu
kullanabilmemiz i¢in arfik Univer-
sitelerin kapisindan girerken kork-
mamallyiz. Yani bize daha fazla

yardimci olabileceklerini dUstnu-
yorum. CUnkU Universitedeki bizim
konularmizla alakal Hocalarimiz o
beyinlerindeki bilgi birikimi bir stre
sonra kendilerini rahatsiz eftigini
dustntyorum. Onlar bizimle pay-
lasmalarini istiyorum yani bizlerle
paylasmalilar biz gitmeliyiz onlar
bize gelmeliler bir seyler daha gu-
zel olur. Yanlizca ben sahsim ola-
rak séyliyorum ciraklikdan yetismis
birisi olarak ben bilgimle olucak
sey derdi degil artik bunlar teknik
ve benim kendi sahsi bilgilerim ve
yada baska insanlarin bilgilerini bir
araya getirerek guzel seyler ¢ciko-
rabilecegdimize inaniyorum.

Sivil Toplum Orgﬁﬂeri Antep’de
Bu Calismalarda Size Faydasi
Oluyor mu?

ﬁmﬂ,w_ :
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Lean Selection allround tezgahimiz bizim gibi.
Belirgin, esnek, guvenilir.

JUNKER Lean Selection allround

universal CNC ic ve dis silindirik taslama makinesi.

Lean Selection allround, tstin kullanici dostu 6zelligini belirgin uygula-
ma ve buyik bir esneklikle birlestirir. Buna deneyimli JUNKER kalitesinde,
ekonomik yalin ve seri liretim icin 3 adete kadar yiiksek verimli
is miline sahip, belirgin ve dénebilir is mil yatag: destek saglar.

Lean Selection allround, kiiclik ve orta boy isletmeciler icin mikemmel bir
standart makine olup hicbir seyden kismaz. Servisten ise asla taviz vermez.
Zaten JUNKER'den alistiginiz gibi yetkin ve 6zeldir.

Erwin Junker info@junker.de

Maschinenfabrik GmbH :

Junkerstrage 2 Tel. +49 (07838 84-151 J U NKER
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Onlarin bazi énemli toplantila-
rn oluyor, konusmaci getiriyorlar
bizi de davet ediyorlar sag ol-
sunlar. O sekilde katkida bulu-
nuyorlar. Birde sosyal kulUplerin
bize faydasi oluyor.

Gazi Antep Sanayisinde
%30’luk Metal isleri Mevcut
Dediniz. Deneyimli Personel
Bulma Konusunda Sikinti
Yastyor Musunuz ?
Bulamiyoruz malesef ancak su-
anda bizim icerdeki arkadasla-
rmizin %80°i bizim kendi yetistir-
digimiz arkadaglarimiz yani bir
aile gibi dusunun yani disardan
yeni bir arkadas gelmiyor biz an-
cak i¢cimizde yetistirebiliyoruz.
yani gen¢ arkadaslar oda ¢ok
aza indi eskiden insanlar daha
cok geliyordu bu tip isleri yap-
mak icin Aileleri tesvik ediyordu.
Fakat simdi daha kolay isler var
herhalde onlarla ugrasmayi ter-
cih ediyorlar. Fakat birileri de bu
isleri yapicak.

Meslek Liseleri ve Benzeri
Kuruluslarla is Adamlar
Olarak Ortak Calismalariniz
Oluyor mu?

Evet, Meslek liseleriyle ortak ¢a-
lismalarmiz oluyor. Konusuyoruz
yllda 2 sefer buraya staj icin ar-
kadaslar gdnderiyorlar. Daha
sonra onlar okulu bifirdikten

sonra biz kendi firmamiz olarak
her yil 5 kisiyi aliyoruz ama o bes
kisiden biri kaliyor. Fakat sag ol-
sunlar Meslek okullar da bize bu
konuda yardimci oluyorlar.

Gaziantep’deki Universite-
lerde Metalurji BoIUumiu

Var mi?

Gaziantepde Metalurji MUuhendis-
ligi béIUMU yok. Gaziantep Univer-
sitesinin haricindeki Gaziantep’de
iki tane daha Universitemiz var
Zirve Universitesi var, Hasan Kal-
yoncu universitesi var onlarda da
malesef yok. Fakat artik burada
olmasi lazm Gaziantep’de ben
bu boIUMUn acgiimasinin sart ol-
dugunu dusunuyorum. yani yet-
killerden de bunu rica ediyoruz
konusuyoruz gerek universitedeki
arkadaslarmizia hocalarmizla
dekanlarla yada sivil toplum ku-
ruluglarlyla zaman icerisinde kar-
silasabildigimiz zaman Belediye
baskanlanmizla yani bdyle bir bo-
IlUme Gaziantep’in ve bdlgesinin
c¢ok acil ihtiyact var.

Gaziantep Olarak Suriye ile
Yakin Sinirda Olmaniz Se-
bebiyle Suriyenin Yasadidi
Olaylar Sizi Uretim Konu-
sunda Ne Kadar Etkilemis
Durumda?

iki tarlQ. Is olarak bakhdimiz da tabi-
ki biz ticaretimiz Suriye ile cok iyiydi
yani biz Suriye’ye sabah gidip 6g-

Metal Diinyasi e Sayi 255 ¢ Sayfa 66

len tekrar ddnebiliyorduk o kadar
ki yakiniz. Yani Gaziantep’e Halep
merkez 130 km uzaklikta. Simdi biz
oralarda tabi yalniz Halep de dedil,
Sam da ve bir¢ok ilinde is yapiyor-
duk , dékumler yapiyorduk. O mUs-
terilerimiz tabi suanda hi¢ birisi ca-
ismiyorlar. Ulkelerini de terk eftiler.
Bizim is olarak %20 lik bir kaybimiz
oldu. Antep de bdyledir. Suriye ile
daha ¢ok ficaret yapan farkl sek-
térde arkadaslanmiz var hepsi sika-
yetciler. Suriye’deki i¢ savas dan
dolay! yerlesen insanlar var birgok
insan var yani bugun ki rakamlarla
teleffuz ediyorlar 300.000 Uzerinde
diyorlar. iste bu insanlar tabiki bu-
rada yaglyacaklar. Tabiki bu gegis
hi¢ kolay olmayacak bir defa Ulke-
ler arasi bir takim farkliiklar da var.
Yasam farkliigi sosyal olarak olsun.
Orada da tabiki hayati dizgun
yasayan ddrust iyi distnen insanlar
tabiki cok fazla var. Fakat bura da
simdi karmakarigik olduk yani i ice
girdik kim dogru kim degil bilemi-
yoruz yani icimizde birileri var ama
tanlyamiyoruz tam olarak kontrol
edilemiyorlar gibi hissediyorum.




EevrelDostullieknolo)i:

ol l |

=2
-

'|I|II_|_||H...‘E::

Tescilli Bir Proses Adidir

ALPER ISIL iSLEM SANAYi VE TICARET A.S.

®
Esenyurt: Dogan Arash Caddesi Fafih Sanayi Sitesi D-1/A Blok A ’ B\
No: 21 - 23 34510 Esenyurt - ISTANBUL = j 1
Tel: (0212) 690 38 00 (pbx) Faks: (0212) 690 68 28 V| d

Gebze: TAYSAD; TOSB Organize Sanayi Bélgesi _ g I ISIL ISLEM
1. Cad. 15. Yol No:1 41420 Sekerpinar / Cayirova / KOCAELI SAN. veTIC. A.S.
Tel: (0262) 658 25 30 Faks: (0262) 658 25 60

RN

presti2yiizé7on11




fu ar Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Tarkiye’nin katma degerli sektorleri MAKTEK Avrasya Fuar’nda
birlesiyor, 200 milyon dolarlik is hacmi gerceklestiriliyor

Uretken ekonominin temeli

Biyiik Gucbirli

CE RS T T
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TURKIYE'nin, 2023 vizyonunun gerceklestirilebilmesinde en stratejik sektérler olan makine
imalati ile takim tezgdahlarn sektord, Snemli bir isbirligine imza att. Takim Tezgdhlar
Sanayici ve isadamian Dermegi (TIAD) ve Makina imalatcilan Birligi (MIB) ilk kez yaptikiar
isbirligiyle makine sektéranin Avrasya’daki en buyuk bulusmasi olan MAKTEK Avrasya
2014 Fuarn’ni birlikte ddzenliyor. Aimanya‘dan Cin’e, isoanya’dan Ingiltere’ye, Fransa’dan
Tayvan’a dunyanin en dSnemili treticilerini bulugturacak, sektérde Avrupa’nin tguncl
blylk organizasyonu olacak olan fuar, 14-19 Ekim tarihlerinde TUYAP Fuar ve Kongre
Merkezi’'nde gerceklestirilecek. Fuarn 900 milyon dolarlik is hacmi tretmesi bekleniyor.

eknolojik gelisme yoluyla
sanayilesmeyi ve bircok
sektérun  rekabet  yete-
nedini dogrudan dogru-
ya etkileme gucune sahip olan
makine sanayisi ile imalat sana-

yisinin temel Uretim araci olan
takim tezgdhlar Urefticilerinin
ulusal mesleki orgutleri ilk kez
onemli bir isbirligine imza ata-
rak Turkiye'nin 2023 vizyonuna
onemli bir adim atti. Turkiye'nin
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500 milyar dolarlik 2023 vizyo-
nunda 100 milyar dolarhk iddiah
ihnracat hedefleri belirleyen ve
birbirini tfamamlayan iki strate-
jik sektdbran temsilcileri Takim
Tezgahlar Sanayici ve isadam
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ar Dernegdi (TIAD) ve Makina

imalatcilan Birligi'nin - (MIB)

isbirligiyle duzenledigi MAK-

TEK Avrasya 2014 Fuari’'ni, T.C
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakan-
g1 da destekliyor. Bu yil ikincisi
duzenlenecek MAKTEK Avrasya
2014 Fuari,14-19 Ekim tarihlerin-
de, BuyUkcekmece'deki TUYAP
Fuar ve Kongre Merkezi'nde
gerceklestirilecek. Bu fuar, séz
konusu stratejik sektérler arasin-
daki koordinasyonun ve inovatif
isbirliklerinin gelismesinin dSnemli
bir asamasi olacak.

MAKTEK Avrasya 2014
Fuar’'na Almanya, Fran-
sa, ispanya, Cin, ingiltere,
Tayvan’in ilgisi artiyor

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojsi

Makine sanayisi ile imalat sa-
nayisinin  temel Uretim araci
olan takim tezgdhlarinin Avras-
ya bélgesindeki en dSnemli Ure-
ficileri, MAKTEK Avrasya 2014
Fuar'nda bir araya gelecek.
MAKTEK Avrasya 2014 Fuari’'nda
Turkiye'nin ve dunyanin énde
gelen 1.000°i askin firmasi ve
firma temsilciligi yer alacak. Al-
manya, Fransa, Ispanya, cin,
ingiltere, Tayvan milli katilim-
lanyla beraber duUnyanin en
tercinh edilen fuarlar arasina
giren MAKTEK Avrasya’ya ar-
tan katiimla beraber toplam
120.000 metrekare kapal alan
kapasitesine sahip TUYAP Fuar
ve Kongre Merkezi'nin 14 salo-
nu da tam kapasiteyle kullani-
lacak. Fuarda, takim tezgdahlari,
metal - sac isleme makineleri,
tutucular - kesici tfakimlar, kalite
kontrol — élcum sistemleri, CAD/
CAM, PLM yazilimlar ve Uretim
teknolojileri alanlarinda faaliyet
gosteren katihmcilar yer alacak.

MAKTEK Avrasya, 900
milyon dolarlik is hacmi
yaratacak

Gecen yil 64 Ulkeden 59 bin 600
kisinin katildigr fuara bu yil iki
sektdrln isbirligi nedeniyle daha
genis bir katihm bekleniyor. TIAD
Bagskani Erdal Gamsiz MAKTEK in
Avrupa’nin sektérdeki en buyuk
Ucuncy fuarn olacagini sdyledi.
Bu yil 80 bin ziyaretci beklendi-
gini belirten Gamsiz, "Gecgen
yilki is hacmi 600 milyon dola-
ra ulasmigti, iki érgutln isbirligi
nedeniyle bu yilki is hacmimizin
800-900 milyon dolara ulasmasi-
ni &ngdrlyoruz” dedi.

MIB Baskani Sevda Kayhan Yil-
maz da sektdérde ihracatin it-
halati karsilama oraninin yuz-
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de 40’lara cikhigini belirterek,
2023'teki 100 milyar dolar he-
defiicin yillik ylzde 21 oraninda
bUyumek gerektigini séyledi.

MAKTEK Avrasya Baskani ilhan
ErsézIU ise Turkiye'nin 2023 vyili
icin koydug@u 500 milyar dolarlk
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inracat hedefi icinde 100 milyar dolarlik payla en bu-
yuk ihracatci sektér olmayi planlayan makine sektodru-
nun 2013 yilinda 13 milyar dolarlk inracat gerceklestir-
digini belirterek sunlari séyledi:

“Turk makine sektéra 10 yil gibi kisa bir sirede yaka-
ladigl basariyr 2012 ve 2013 yilinda da devam ettir-
di. ihracatin ithalat kargilama orani da son on yilda
ylUzde 27'den yuzde 43 seviyelerine ciktl. Sektér 2012
ve 2013'te basta Almanya, ingiltere, ABD, Fransa, Irak,
Rusya ve [talya gibi sanayilesmis Ulkeler olmak Uzere
200 Ulkeye inracat gerceklestirdi. Makine ihracatinda
Turkiye; DUnya genelinde 2001 yiinda 35. sirada iken,
2012 yihinda 27. siraya, Avrupa’da ise 2001 yilinda 18.
sirada iken 2012 yilinda 15. siraya yukseldi. TUIK verileri-
ne gbére makine sektérindeki istihdam 2010 yiinda 154
bin kisiye ulagti.”

Gelismis Ulkelere ihracat

TUrkiye'deki takim tezgahi tuketiminin yUzde 80°in-
den fazlasi, TIAD Uyeleri tarafindan karsilaniyor. Ulke
ve Uyeleri yararina faaliyetlerde bulunan TIAD, 2000
yil itibariyle Avrupa Takim Tezgahlari, Takim ve Akse-
suarlari Ticari Birligi'ne (CELIMO) Uye oldu. CELIMO,
tfoplam sermayesi 10 milyar Euro’yu gecen 1.200 adet
takim tezgahi distribUtdru firmayi temsil ediyor ve Ulke-
miz ihracatgilari i¢in birinci derecede énemli bir pazar
teskil ediyor. Takim Tezgahlar Sanayici ve isadamlari
Dernedi’nin (TIAD) bUnyesinde yer alan TIAD Akademi
ve TIAD Mesleki Test Merkezi ile beraber sektdr profes-
yonellerinin gelisimi saglaniyor.

Turkiye’nin sektérdeki yeri diinyada ylkseliyor

Makina imalatcilan Birligi’'nin (MiB) mevcut 165 Gyesi
ise yatinm tipi makine ihracatinin ylzde 60-65'ini ger-
ceklestiriyor. Kendi sektdrlerinde ¢cok iyi bilinen firmalar,
100"den fazla ulkeye yatinm makineleri inracati yapi-
yor. Dis ticarette en dnemli yeri Avrupa tutuyor, daha
sonra sirasiyla Ortadogu, Asya Ulkeleri, Uzakdogu ve
Amerika geliyor. MIB‘in temsil eftigi Gyeler 2013'te
ihnracatlanni ylzde 6,14 oraninda artirarak 493,6 mil-
yon dolarlik ihracat gerceklestirdi. Turkiye'nin Takim
tezgdhlarl sektérd ise Gardner’in 27 Subat 2014 tarihli
Takim Tezgéhlan Raporu’na goére 2012'de 429,50 mil-
yon dolar olan ihracati, 2013'te 471,40 milyon dolara
yUkseldi. Turkiye'nin takim tezg&hlari inracatinda dun-
ya siralamasindaki yeri ise 16. liktan 15."lige yUkseldi.
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MFN (Metal Finishing News) is
distributed in 67 countries and

published 6 times a year.

MFN offers training courses for:

shot peening, flap peening,
mass finishing and industrial painting

PaintExpo
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Metal imalat Sanayinde Yiizey Temizleme ve Taslama Partneriniz

Standimizda bulugalim...

1ROLIy | MAUS |

Salon 3/ Stand - D150

AGTOS

TASLAMA TASLARI, OTOMATi_K TASLAMA VE KUMLAMA MAKiI_\lALARI
KESME TASLARI, ELMASLAR  KOMPLE ISLEME VE KOMPLE TESISLER
VE ASINDIRICI URUNLER

- Askill — Sabit taglama ve kesme taglari, - Doékumhaneler icin Flexible AGTOS Uriin Programi:

- Elmas kesme ve taglama diskleri, SAM serisi otomatik taglama ve

. . kesim makinalari,
- Karbur ¢capak alma frezeleri,

- Merdane taslama taslari,

- 2000 mm capa kadar

isl leriigin dik
kesme tasiar, islemeleri igin di

- Laboratuvar kesiciler,
Canak taslar, Flex taslar.

Tekno Metalurji Malzeme Makina i¢ ve Dis Tic. Ltd. Sti.

inénU Cad. 19 Mayis Mah. Stimko Sit. A4 T.0216 463 33 90
Blok Kat:4 D:10 34736 Kozyatagd! - Istanbul F. 0216 384 36 77

- Kumlama Teknigi

- Robotik taslama hticreleri, - Kullaniimig makineler
- Kampana, Porya gibi parca - Transport ve Konveyor Sistemleri

tornalar. - Servis ve Yedek Parcalar

www.teknometalurji.com e satis@teknometalurji.com
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TUDOKSAD'IN Yeni Yénetim Kurulu Baskani M. Ugur Kocaoglu

TUDOKSAD'IN Yeni Yénetim Kurulu
Baskani M. Ugur Kocaoglu ile

Tirk Dokiim Sanayisinin
Diinii ve Bugiiniinii Konustuk

Turkiye Do6kim Sanayicileri
Dernegdi hangi misyonla,

ne zaman kuruldu?

Turkiye D6kum Sanayicileri Der-
negi (TUDOKSAD) 1976 vyilinda,
o zaman 6énemli bir dékum fab-
rikasinin yénetim kurulu baskani
olan Merhum Cumhurbaska-
nimiz Turgut OZAL ve dénemin
onde gelen dékum sanayicileri
ile beraber sektérun burokratik
sorunlarina, &zellikle o tarihler-

de yururlukte olan istihsal vergi-
si sorununa, ¢6zum bulabilmek
amaciyla istanbul’da kurulmus-
tur. Ik ddnemlerinde Demir Ce-
lik D&kum Sanayicileri Dernegi
adiyla faaliyet goésteren Derne-
gimiz, 1995 yilinda Turkiye D6-
kim Sanayicileri Dernegi olarak
adini ve 1t0zagunu degistirmis,
Turkiye'nin tum metal dékum sa-
nayicilerine kapisini agmistir. Ku-
rulus dénemlerinde faaliyetlerini
Ankara’ya ybnelik, HUkimet ve
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TURKIYE DOKUM SANAYICILERI DERNEGI
THE TURKISH FOUNDRY ASSOCIATION

Tadoksad Yeni Yonetim
Kurulu Bagkani M. Ugur
Kocaoglu ile, dernegin
faaliyetleri, buglne
kadar yapmis oldugu ve
ileri de planlanan faali-
yetleri Uzerine bir sdylesi
gerceklestirdik.

Resmi makamlara sanayiciligin
sikintilarini aktarmak ve sanayi-
nin gelismesi icin sorunlara ¢o6-
zUm Uretmek olan dernek ybne-
fimi, 80°li yillarda teknik konular
Uzerinde yogunlasmig, Univer-
sitelerimiz ve yurt disindaki bilgi
kaynaklarina ulasarak modern
ve gelisen dokum teknolojilerini
TUrkiye'ye getirmeyi hedeflemis-
tir. 90’1l yillarin sonundan itibaren
ise; teknolojik destekler ile bera-
ber iktisadi konular da dernek

Yazinin devami sayfa 76’da —»
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faaliyetleri arasinda yerini almis,
yurt digi pazarlara erisim ve sek-
téran ihracat artigi dernegdin he-
defleri arasina girmistir. Bugun
ise; yuksek katma degerli tekno-
lojiler ve verimliligin artinimasi ile
surduarulebilir buyUmenin saglan-
masl dernek gundemleri arasin-
da yer almaktadir.

TUDOKSAD Uyeleri basta ISO,
ASO, EBSO olmak Uzere Sana-
yi ve Ticaret Odalarinin D6kUm
Meslek Komiteleri ve Ihracatci
Birlikleri'nde aktif olarak gobrev
almakta ve sektdrd uzun suredir,
bu kurumlarda temsil etmekte-
dirler. TUDOKSAD uyeleri TOBB
TUrkiye Dé&kUm Sanayi Meclisinin
de cogunlugunu olusturmakta-
dirlar. Uluslararasi arenada ise
TUDOKSAD, 1989 dan bu yana
doékum  sektdérinde  dunyadaki
en buyuk kurulus olan World Fo-
undry Organisation (WFO) da ul-
kemizi temsil etmektedir. 2007 yI-
liInda ise Avrupa Birligi Ulkelerinin
Uye oldugu European Foundry
Association (CAEF)’e tam Uye
olmustur. TUDOKSAD Uyeleri her
iki kurumun Yoénetim kurullarn ve
komisyonlarinda gérev almak-
tadir. 2015 Yilinda CAEF Avrupa
DoékUmculer  Birliginin - ddnem
baskanligini Turkiye yapacaktir.

Derneginizin Gye sayisi ve
faaliyetleri hakkinda bilgi
alabilir miyiz?

Dernegimizin U¢ tip Uyesi bu-
lunmaktadir,
cisi dbkim sektérunde faaliyet
gosteren sanayicilik vasiflarina
sahip Uyeler, ikincisi istanbul Pik
D&kUmculer Esnaf ve Sanatkar-

bunlardan  birin-

lar Odasi gibi Bélgesel kuruluslar,
Ucuncusu ise dernek Uuyeleri-
mizle ticari iliskide olan katfiimci
Uyeler. Bu Uyeliklerden birinci
ve uguncu tip Uyelerin sayilar
139 dur ancak bélgesel kurulus-
larin esnaf ve sanatkar Uyelerini
de katarsak ¢ok buyuk bir aileyi
olusturmaktayiz. Derneg@imiz Ure-
tim kapasitesi olarak tum Turkiye
doékum sektéruntn yaklasik % 85-
90 ini kapsamaktadir.,

Calismalarini son yillarda daha
da genisleten kurulusumuz, ken-
di uyelerine ve ddkum sektdrun-
de calisanlara daha kapsamli
hizmet sunma c¢cabasinin yanin-
da, yuksek katma degerli tekno-
lojiler ve verimliligin artinimasi ile
surdurUlebilir blyUmenin saglan-
masl dernek gundemleri arasin-
da yer almaktadir.,

Dernegimiz, sektéramuazan teknik
gelisimine katkl saglayabilmek
icin uluslararasi kongre ve egi-
fim ¢alisgmalarina agirlik vererek,
Uye kuruluglarimizin arzu edilen
uluslararasi  basarr  seviyelerine
erismesine destek olmaktadir.
Derneg@imiz, birlikte c¢alisma-
nin verdigi gu¢ ile bugune kao-
dar sektérimuzin bircok temel
problemlerinin ¢ézUmlenmesine
katkida bulunmustur.

Dernegdinizin son dénemde
yuarittagu projeler hakkinda
bilgi alabilir miyiz?

- D6kim Sektéri Envanter
Calismasi: 2012 yilinda basla-
digimiz bu proje bu yil sonuglan-
dinlacak ve bunun sonucunda
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sektérumuzle ilgili daha net ve
dog@ru bilgilere ulasabilecegiz.
Uretim kapasiteleri kucUk de
olsalar miktarsal olarak 1000 in
Uzerinde igsyerinde dékum yapll-
maktadir.

- TUDOKSAD Gevre Odiilleri
Projesi: Bu proje cevrenin ko-
runmasina ve gelisimine katki-
da bulunmak, cevresel agidan
surekli gelisimi tesvik etmek, de-
gisen cevre kavramlarina uyu-
mu cesaretlendirmek, o6l¢Ulebi-
lir cevre yatinmlarnnin yani sira
cevreye ve ftopluma katkilari
olan kuruluslarin  desteklenmesi
ve Uyelerinin tegvik edilmesi ve
odullendiriimesi amaciyla basla-
filmistir.

- Enerji Verimliligi Projesi: Yo-
gun enerji kullanan sektérumuz-
de enerjinin verimli kullaniimasi
guncel hedeflerimiz arasinda
yer almakta olup, sektdérdn tum
bilesenlerinde enerji tasarrufuna
yonelik faaliyetleri arastinp uy-
gulanmasi konusunda dernedi-
miz faaliyetlerde bulunmaktadir.

- 7. Uluslararasi Ankiros D&-
kiim Kongresi: Bu projenin
amact dékum sektdrd ile ilgili
akademik, teknolojik, ekonomik,
ficari ve idari ¢calismalara iliskin
bilgi ve deneyimlerin katiimcila-
ra aktarilmasini ve ortak konula-
rn karsilikll olarak paylasiimasini
saglamaktir.

- TUDOKSAD Akademi Projesi:
Sektérumuzle ilgili feknolojik ve
yonetimsel egitimlerin verilecedi
ve verilecek eg@itimlerin Uyele
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TME SISTEMINIZE SON TEKNOLOJi VIP-I IGBT'LI

6 UNITELERIMIZ iLE DAHA YUKSEK VERIMLILIK
KAZANDIRIYORUZ

INDUCTOTHERM YENI VIP-I IGBT iLE HER GUN BiR OCAK DAHA FAZLA ERGITME

-

A

[uDUCTOTHERM
GROUP | TURKIYE

Gelisim devam eden bir siirectir. Son olarak gelistirdigimiz iiriinlerden biri olan VIP-1 IGBT’li Gii¢ Unitesi
pazardaki en verimli gii¢ iinitelerinden biridir. Kaniti miisterilerimizden biri olan Caspro Metal’dir.

Hindistan’in Kolhapur Bélgesi'ndeki en dederli misterilerimizden
biri olan Caspro Metal 550 Kw 1000Hz Power-Trak Gii¢ Uniteli
500Kg Ocak kapasiteli bir sisteme sahipti. Miisterimiz mevcut
sisteminden ve ortalama enerji tliketim degerlerinden, dékiimnii
yapmis oldugu alasim ve dokiim sicakliginda olduk¢a mutlu
olarak calismaktaydi.

Ancak, Inductotherm’in gelistirmis oldugu en yeni ve verimli Giig
Unitesi olan VIP-1 IGBT'li Giig Unitesinin igletmesine kazandiracag

Bilgi igin 0262 646 34 24 nolu numarayi arayiniz veya internet adresini ziyaret ediniz.

faydayi kisa siirede anlayan Mr. Mohendra Rothod mevcut Giig
Unitesi olan VIP Power-Trak’1, yeni nesil IGBT'li Giig Unitesi ile
degistirdi. Bunun sonucunda enerji tiiketimi 30kwh/T azalan
Caspro Metal yeni VIP-1 IGBT'li Giig Unitesi ile hergiin bir (1)
ocak fazla almaktadir. Metal verimi de artmistir. Miisterimizin bu
karari zor piyasa kosullarinda kendisine avantaj saglamak adina
ve tretim maliyetlerini diisiirmek adina cok akillica ve olumlu
bir karar olmustur.

Inductotherm Indiiksiyon Sistemleri Sanayi A.S.
Baris Mah. 1803/2 Sk. No: 10 Gebze - Kocaeli / TURKEY
Tel: +90 262 646 34 24 (pbx) Fax: +90 262 646 29 62

e Malzeme Ergitme, Isil islem ve Uretim

lerinin Dinya Capindaki Lider Imalatgisi

Onemli: Ergimis metalin civarinda bulunanlar Kisisel Koruyucu Giysilerini mutlaka giymelidir

i
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DOKUM SANAYICILER!
DERNEGI

rimizce saptanacagi bir egditim
projesidir. Projenin hedefi, sek-
téran teknik bilgi seviyesini yuk-
selterek rekabet gucunu arttir-
maktir. Derne@imiz 2012 yilinda
egitim salonu ve kutuphanesi ile
Uyelerine hizmet vermek icin Is-
tanbul da bir gayrimenkull satin
alarak hizmete sunmustur.

- Yurt Disinda Yeni Pazarlara
Erisim; Dermnegdimiz 1999 yilinda
aldidr stratejik karar ile ana sa-
nayilerin gelismis oldugu Avrupa
Ulkelerinde tanitim atagina bas-
lamis olup, Avrupa’nin en énem-
li Sanayi Fuari olan Hannover’de
1999 dan 2013 yiina kadar her
yil bUytyen grup katihmi organi-
zasyonu ile Gyelerinin ve Tark dé-
kimhanelerinin ihracat payinin
artinimasina énemli katkl saglo-
maktadir. Ayni amagla Fransa,
italya, ingiltere, ispanya’da ki
cesitli fuarlarda da tanitim faali-
yetlerini gerceklestirmektedir.

- Yayinlarimiz: Sektérel literattre
katkl saglamak amaciyla; Dékdm
Hatalan Atlasi, Anadolu DOkUumuan
Besigi, Metalografi, AlUminyum
Teknolaojileri adll yayinlanmiz sektéd-
rin hizmetine sunulmustur. Ayrica;
surekli yayinimiz olan Turkddkdm
dergimiz ile Ucer aylik periyotlarda
sektoérun tfamamina ulasmaktayiz.

Tudoksad olarak devletin il-
gili birimlerinden ve sekior-
den yeterli ilgiyi gérduguni-
ze inaniyor musunuz?

Turkiye D6kUm Sanayicileri Der-
negi Turk D6kUm Sanayini yurt
icinde ve yurt disinda en Ust
duzeyde temsil etmektedir.
TUm sektdér paydaglar  arasin-
da taninmakta ve faaliyetler-
de taraf olarak yer almaktadir.
HUkUmetimiz tarafindan yurutu-
len Kalkinma Planlari ve Sanayi
Stratejik Planlannda da sekto-
ramuz adina Tuddksad raporlar
hazirlamaktadir.  Sektdrle  ilgili
yasanan sorunlar Tuddksad ka-
naliyla devletin ilgili kurumlarina
iletiimekte, bu konulara dikkat
cekilmektedir. Baskani oldugum
TOBB Turkiye D6kum Sanayi Sek-
tér Meclisi, Ekonomi Bakanhgi,
Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakan-
g ile koordineli arastirmalar ve
degerlendirmeler yapiimaktadir.
Bu ddbnemde Gites Girdi Tedarik
Stratejisinde 2 eylem Dernegimiz
koordinatérligunde yuratul-
mektedir. Ancak sorunlarimizia
ilgili devlet birimlerinden yeter-
li derecede ve cabuklukta ilgi
goérdugumuz sdéylenemez. An-
cak dernek yénetimimiz sorun-
larimizi her platformda ve her
firsatta dile getirmeye devam
edecektir.

Sekidére yodnelik sundugunuz
egitim programlarn nelerdir?
Bu konuda Universitelerle is-
birligi icerisinde misiniz?

Sektére yobnelik lisans ve lisans
Ustu egitim faaliyetleri dernegi-
miz tarafindan desteklenmek-
tedir. Onde gelen Universite-
lerimizin  Metalurji ve Makina
Muhendisliginin sektérumuzle
ilgili dallardaki arastirma proje-
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lerine derne@imiz ve Uyelerimiz
destek olmaktadirlar.

Dernegimiz bUnyesinde Uyele-
rimize ydnelik olarak Sektoérel
eQitimler sureklilik goéstermekte-
dir. Uyelerimizden gelen talepler
dogrultusunda sektoére 6zel tek-
nik ve idari konularda seminer,
kurs ve atdlye calismalar duzen-
lemekteyiz.

Derneginizin c¢atisi altinda-
ki sektorlere bakildiginda
cevre saghginin da &ézen
gosterilmesi gereken konu-
lar arasinda geldigi ortada.
Bu konularda firmalarimizin
izledigi politikalan nasil de-
gerlendiriyorsunuz, Tidéksad
olarak sektdrii bu alanlarda
bilgilendirici ¢alismalar ya-
plyor musunuz?

Gecmisten gunimuze tim din-
yada, Ulkelerin gelismesi, sanayi
sektérunun blUyumesi ve gelis-
mesi neticesinde olmaktadir. Bu
bUuylime de beraberinde cevre
sorunlarini gundeme getirmek-
tedir. Gerek kullanilan hammad-
deler gerekse uygulanan pro-
sesler neticesinde, cevresel etki
degerlendirimesi ve cevre yb6-
netim stratejisi uygulamasi gere-
ken sektorlerin arasinda dékum
sektérl de yer almaktadir.

GUnUmUz sanayileri  doganin
korunmasi ve kullanilabilirligin
surekli olmasi icin “¢evre strate-
jileri”  gelistirmektedirler. CUnku
biliyorlar ki, artik kaynaklara sa-
hip olmak tek basina yeterli de-
gildir. GUnUmUzde rekabet gu-
cunu yaratan asil 6nemli etken,
kaynaklarl verimli bicimde kulla-
nabilmek, Uretirken israf etme-
mektir. DOkUm sektdrd kirletici

Yazinin devami sayfa 80°de —»
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bir sanayi dali olarak dustnuUlse
de; gercekte famamen dogal
girdilerle (demir cevheri, kbmur,
silis kumu, bentonit - kil) dretim
yapan, higbir sivi afigi bulunma-
yan bir sektérdur. Sektérdn atik
olarak degerlendirilen ¢iktilar si-
lis kumu, k&mur tozu ve bentonit
karnisimi olup, tehlikesiz ve inert
atik karakterinde olan bir drun
olup diger bazi sanayilerde girdi
olarak kullanilabilmektedir.

Tudodksad’'in ana amacglarindan
biri de, sektdrel uygulamalarin
masaya yatirimasi ve Uyelerinin
bu konuda bilin¢lendirilmesidir.
Cevre sorunu; Tudodksad tarafin-
dan sektdérdn buglnku ve yarin-
ki en 6nemli sorunu olarak ele
alinilyor. Bu dogrultuda, D&kUm
Sanayiinde Yeni Cevre Kanun-
larina Uyum konusunda dernek
bunyesinde egitimler dlUzenlen-
mektedir.

Kaliteli UrUnlerle rekabet ko-
sullarinda  yakalanan istikrarin,
ancak uluslararasi cevre ve ¢co-
sma sartlarina uyma kararlligi
ile saglanabilecegi ile
Dernegimiz bu yil ilk defa duzen-
lenecek olan Tudoksad Cevre
Odull Yarsmasi'na hazirlaniyor.
Yarigmaya katilan dékimhane-
lerin bagvuru dosyalart, juri taro-
findan incelenerek bir 6n eleme
gerceklestirilecektir. Odule hak
kazanan tesisler ise saha ziyaret-
leriile belirlenecek. Oduller; cev-
renin korunmasini,
(hava, su, toprak, gurlltu ve go-
rantt gibi) Kirliliginin azaltiimasini
ve onlenmesini, atiklarnn kayna-
ginda azaltiimasini, az atik Ure-
tilmesini, enerji ve hammadde-
nin daha verimli kullaniimasini,
daha ¢ok c¢evre dostu Urefime

inanci

alici ortam

ve Urlne yonelmeyi (¢cevre mev-
zuatl gereklerini yerine getiren)
saglayan sanayi tesislerine veri-
lecek. Degerlendirmeleri, sektor
icerisinden belirlenecek bir kurul
gerceklestirecek. Boylece cevre
koruma bilincini gelistirmek ve
cevreyle ilgili uygulamalarin isle-
yisini arttirmak hususunda bir far-
kindalik yaratmayi hedefliyoruz.

Dokim sektérinde faaliyet
gobsteren Tirk firmalarinin
teknik donanimini ve sahip
olduklar altyapiyi nasil
degerlendiriyorsunuz?
Turkiye'de dékum sektdru ve za-
naatr koklu tarihsel gecmisi ile
beraber sanayilesme dbnemin-
de &zel tesebbus yatinmlarn ile
geliserek Avrupa’da ve dunyao-
da énemli bir noktaya ulasmis-
fir. TUrkiye dokum Uretimi 2013
yili rakamlar itibari ile Alman-
ya, Fransa ve italya’yr takiben
Avrupa‘da 4. siraya cikmistir ve
yukselmeye devam etmektedir.
Sektér, 2013 yii dunya siralo-
masinda ise 13. siradadir. Tark
Do6kum Sanayi sadece yurdu-
muzda degil, Avrupall ana sa-
nayilerin de stratejik ortadidir.
Sektérumdlz, uzun vyillardir bu-
yUk cabalarla kuresel pazarda
yuksek kaliteli Uretim ile payini
arttirmistir.  Bazi kuruluglarimiz
Avrupa’nin sayili fesisleri arasin-
da yer almaktadirlar.

Belirli araliklarla sektdéramUzle
ilgili SWOT analizleri yaptirmak-
tayiz ve bu analizlerde sektdru-
muUzun kuvvetli oldugu konularin
basinda 1.750.000 ton’luk kurulu
kapasiteye haiz modern tekno-
lojiye uygun donanimli, rekabet
gucu yuksek ve kalite sistem
sertifikalarina sahip tesislerimiz

Metal Diinyasi e Sayi 255 ¢ Sayfa 80

gelmektedir. Ayrica yabanci dil
bilgisi ve bilgisayar kullanim ye-
teneklerine sahip geng, yetismis
ve kalifiye insan gucimuz de bir
diger kuvvetli oldugumuz &zellik-
fir. Yerli isleme sanayinin yeter-
sizligi nedeniyle dékumhanelerin
bUnyesinde olusan talagh isleme
yatinmlarnin yarattigr  avantaiji
da gdz ardi etmemek gerekir.

Bildiginiz Uzere; Tirkiye’nin
her alanda bir 2023 hedefi
var. Turkiye’nin dékim sek-
toriindeki hedeflerini nasil
degerlendiriyorsunuz?

Oncelikle sunu belirtmeliyim ki
sektérimuz, Huokdmetimizin agik-
ladigr 2023 bUyume ve ihracat
hedeflerinde kendine dusen ih-
racat ve katma deger hamlesini
yapma gayreti icinde olacaktir.
ve koklu
alanlarindan olan dékum sana-
yi, Ulkemiz icin yuksek &neme
haizdir ve sayisiz endustri ala-

Sanayimizin en eski

ninda ara mal kullanimakta
oldugundan, sanayinin olmazsa
olmazidir ve diger Uretim metot-
larina gdre ustunlukleri ve geli-
sen modern teknolojileri ile hem
Dunya’da hem de Turkiye'de
uzun yillar énemini koruyacaktir.
Girdilerimizin, buyuk bir kisminin
yurt icinden TL ile tfemin edilmesi

ve yuksek is¢ilik katkisi nedenleri

Yazinin devam sayfa 82°de —»
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ile, ihracatin yildizi parlak, ithal
girdilere ve montaja dayali sek-
térlerinden ¢ok daha fazla kat-
ma deger yarattigimiza inaniyo-
ruz. Turk dékum sanayi otomotiv
agirlikl bir blyume gdstermekte-
dir. Uretim miktanmizin yaklasik
%70'i Avrupa otomotiv ana sa-
nayicilerine ve parca ureficileri-
ne inra¢ edilmektedir bu neden-
le Avrupall otomotiv sanayisinin
Turk dékumhanelerinin kalite ve
kapasite olarak gelismmesinde
cok dbnemli katkisi vardir.

Do&kulen metallerin cinsine gére
degerlendirme yaptigimizda
buyuk agirhgin pik, sfero, alu-
minyum, temper ve c¢inko ala-
simlari
Aliminyum dékum parcalarina
talep dunya genelinde her ge-
cen gun daha fazla artis gos-
termektedir. OndmuUzdeki 5 il
boyunca dunya aliminyum doé-
kum talebinde her yil ortalama
%9.5 oraninda artis beklenmek-
tedir. Bu kUresel e@ilimin yani sira
Turkiye'de, otomotiv sektérinde
yasanan kapasite artigl ve yurt-
digi siparislerdeki surekli yukselis
nedeniyle aluminyum dékimde
édnumuzdeki 5 yil boyunca yilda
ortalama %15 seviyelerinde artis
olacag@i 6ngdérdlmektedir.

olarak siralanmaktadir,

TUark dékUm sanayinin, son yillar-
da ulastigr buyUklagu saglikh bir
sekilde surdurebilmesi ve Avrupa
ve dunya siralamalarinda daha
yuksek seviyelere cikabilmesi
icin gelistirdigi sektérel hedefle-
rimizi soyle siralayabiliriz;

- Rekabet gucimuzun gelismis
Ulkelerdeki rakiplerimizin seviye-
sine ulastinimasi,

- MUgteri ve pazarin “tum dinya”

oldug@u bilinci ile kUresel oyuncu
olunmanin hedeflenmesi,

- YUksek katma degerli Urunlere
yonelme ve bunun gerektirdigi
teknolojilerin kurulmasi, Arge ve
inovasyon calismalarina agirlik
verilmesi,

- D6kUm Urdnlerini, rakip Urlnler
karsisinda avantajli kilacak fonk-
siyona uygun en hafif parcanin
Uretilmesi icin teknolojik arastir-
ma ve yatinmlarin yapiimasi,

- Hizl Grn devreye sokma ve ta-
sarim yetenegdinin arttinimasi,

- Musteri, Uretici ve tedarikgi Ug-
genini ortak ¢calisma yurdtmeleri-
nin saglanmasi,

- Verimlilikleri arttirlmasi..

Size gore doékim sektdriniin
yasadigi en biyik sorunlar
nedir? Bunlarin asiimasi igin
neler yapilmali?

DokUm sektdru de diger sektorler
gibi Ulke ekonomimizdeki genel
sorunlari yasamaktadir. Bu ge-
nel sorunlara deginmeye gerek
gébrmuyorum ancak burada siz-
lere sektérumuazle ilgili bazi &zel
sorunlari
birlikte 6zetlemek istiyorum.

¢6zum  Onerilerimizle

- DOkUm sektdéranUin en dnemli
sikinfilarinin basinda yeni yati-
nm icgin arazi temini gelmektedir.
Sektérun  genis sahalara olan
ihtiyaci ve sanayinin yogun ol-
dugu buyUk sehirlerde ve sanayi
bdlgelerinde sanayi arazilerinin
bedellerinin cok yUkselmesi ne-
deniyle, dbkimhane yatirmlari
imkdnsiz hale gelmektedir. BoI-
gesel olarak, sanayiciler yeni
ihtisas organize sanayi bodlgele-
rine ihtiya¢ duymaktadir. Bu agi-
dan en guncel érnek; izmir'de
ve Istanbul’da yasanmaktadir.
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Bolge ddkumculeri, uzun suredir
burokratik islemlerin  tamamla-
narak kendilerine bir alan tah-
sis edilmesini  beklemektedir-
ler. istanbul’da yerlesik sanayi
tesislerinin  yeni Istanbul imar
planlarinda sanayi alanlarinin
kaldirnimasindan sonra buyume
imkanlarn  kalmamigtir.  Yatinm
yapamayan ve buylyemeyen
sanayi kurulusu yok olmaya
mahkdmdur. En kisa sUre iginde
istanbul icindeki sanayi tesisleri
icin yakin hinterlant icinde sana-
yi bélgeleri tahsisi ile tesvik edil-
mesi gereklidir.

- Sektérun diger dnemli sorunu
ise nakliyedir. Gerek hammad-
delerin gerek mamulun nakli-
yesi énemli bir maliyet unsuru-
dur.
gelistiriimesi, etkin ve ucuz hale
getirilmesi sektérun  bekledigi
o6nemli bir atihm olacakftir. D&6-
kdm drunleri agirlik/kiymet ora-
ni dudsuk UGrdnler oldugundan
navlun, dig ticarette é6nemli bir
maliyet kalemi olmaktadir. ih-
racatta, Urdn degeri yuksek ol-
mayan doékum drunlerinin Uze-
rine nakliye bedelleri % 15-20
arasinda ek maliyet getirmek-
tedir. Bu nedenle, Avrupa’ya
demiryolu tfasimaciligr mutlaka
verimli hale getiriimelidir.

- Do6kum sektdbrd metal ergit-
mede yuksek miktarda elektrik
enerjisi kullanmaktadir. Serbest
piyasa kosullarinin tam olarak
olusmadigl enerji piyasasinda,
sektdr Avrupa’daki rakipleri gibi
“buyuk kullanici” olmanin avan-
tajini kullanabilecedi politikalar
beklemektedir.

Demiryolu tasimaciliginin

- D6kUmhane atiklarinin berta-
raf da ayrn bir sorun kaynagdidir.
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Eksiksiz Siirec !

Cevre analizleri icin akredite laboratuar sayisi ye-
tersizdir. Atiklarn analizini yapacak akredite labo-
ratuarlar artinlmali ve Universite ve/veya kamu la-
boratuarlarinda yapilan analizler ilgili Bakanliklar
tarafindan kabul edilmelidir.

Modellemeden analize, a¢cinim ve

ST bant tasarimina,
ggﬁ%agi’éﬁﬁ“"""’ talash imalattan 5
eksen lazer kesi-

3D bant tasarimi _ me dek sa¢ kalip
ve yirtilma analizi siirecindeki tiim

- Ayrica, dékum sektdérandn, tehlikesiz ve inert atik
karakterinde olan doékum kumu ve curuf gibi atik-
lar icin uygun depolama alanlar da yetersizdir.

Bu nedenle, Avrupa ulkelerinde oldugu gibi tehli- ihtfyaq:lanmza
kesiz dokimhane atiklarnnin orman bdlgelerindeki ’
terk edilmis tas ve kum ocaklarina doldurulmasi- Akilli kalip seti ve cevap verecek

TR . - lokma tasarimi
na ve ustlerinin agaclandirimasina izin verilmeli;

tehlikesiz kati atik depolama alanlarinin kurulmasi
icin yerel yonetimler tesvik edilmelidir. Avrupa’da
¢imento, hazir beton, zemin dolgusu, yol asfalt
dolgusu gibi alanlarda bir¢cok uygulama &rnegi
bulunan tehlikesiz kati atiklarin diger sanayi sek-
térlerine hammadde girdisi olarak kullanilimasinin
tesvik edilmesi de degerlendiriimelidir.

- Bunlarin yani sira, Uretim streclerinde karsilasilan
tehlike ve risklerin sektére 6zgU ele alinmasi bu-
yUk énem arz etmektedir. Ancak yeterli sayida is
guvenligi ve sektér bazinda uzmanlar yoktur. Bu
alanda yeni is guvenligi uzmanlar ve sektdr uz-
manlarinin yefistiriimesi saglanmaldir.

yazilim !

Genis malzeme
kiitiiphanesi

Ayrintili parca kiitiip-
hanesi :

Geri yaylanma telafisi

Silindirik yapilar

Makarali , bihler
kaliplar

- . -

Benzersiz imalat
silirecine aktarim

- Son tegvik uygulamalarinda dékim sanayi kap-
sam disinda tutulmus, otomotiv ve oto yan sanayi
ve makine imalat sektorleri tesvik edilmistir. DOkUm
olmadan otomobil yan sanayi Uretim yapamaz,
makine ise imal edilemez. Bu nedenle dékum sa-
nayide tesvik kapsami icine alinmalidir.

- AlUminyum doékum sektérd otomobil Uretimin
artmasi ve otomobillerde aliminyumun payi-
nin artmasi ile ¢ok hizli gelisme goéstermektedir.
Turkiye'de sadece Seydisehir de Uretilen birincil
aluminyum sektdr ihtiyacinin sadece  %6-7 sini
karsilamaktadir. Sektérun ihtiyaci olan hammad-
deler ithal gelmektedir. Turkiye nin boksit rezervle-
rinin zenginligi bilinmektedir. Bu sektérde yatinmin
ozellikle tesvik edilmesi stratejik Sneme haizdir.

- Demir dbkum sektérdntn hammaddesi olan pik
demirin cogunlugu Rusya ve Ukrayna’dan ithal
gelmektedir. Yerli tesislerimizin ic piyasa ihtiyaci
arunleri istenen kalite ve miktarlarda Uretmesi dis
ticaret dengelerine olumlu yansiyacaktir.
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ASKCHEMICALS

We advance your casting

o

Maca Dolum ve Gazlama Simiilasyonu
Dokiimhanelere Ekonomik ve
CGevreci Yaklasim Saglar

Christof Nowaczyk

ASK Chemicals Avrupa ve Asya Tasarim Servis MUdurU, Hilden

lllardir uluslararasi pazarlarda basaril bir se-

kilde tesis edilen Tasarm hizmetlerinin - bir

parcasl olarak ASK Chemicals yogun olo-

rak dékumhane simUlasyon sistemleri Uze-
rine odaklanmistir. Piyasada iyi tfaninan, Magma,
Flow-3D, Arena-Flow ve Novacast gibi  yazilimlar
ASK Chemicals tarafindan tasarnm hizmetlerinde yil-
lardir yaygin olarak kullaniimaktadir. Bu sayede ASK
Chemicals doékim ve katfilasma ile maga imali si-
mulasyonunlarinda buydk deneyim kazanmistir, Bu
makale, maca dolum ve gazlaoma simulasyonlarinin
doékumhanelere sagladigi avantaj ve potansiyelleri
aciklamaktadir.

Uluslararasi rekabet, firmalardan yalnizca dusuk
maliyetli, kisa sGrede ve surekli gelisen kalite iste-
mekle kalmayip, dékUimculerden sUrekli gelistirilen
ve cesitlenen, Uretilmesi zor parca beklentilerini
arttirmistir. Bu sartlarda simulasyon ve benzeri bilgi-
sayar yazihmlar maliyet dustrmede, Urdn gelistirme
surelerinin kisaltiimasinda, dizayn optimasyonu ve
stabil Uretim sartlannin bulunmasinda  buyuk yar-
dimcidir. Bu yeni bir anlayis olmayip senelerdir do-
kim ve katilasma alaninda kullaniimaktadir.

Gecmiste fikirden nihai Grdn Gretimine gecilmesi ¢i-
zim tahtalar,model imali, deneme ddkumleri ¢esitli
duzeltme ve degisiklikler seklinde olurken, gunu-
muzde, bilgisayar destekli tasarim (CAD), simulas-
yon, bilgisayar destekli Uretim (CAM) ve tek drnek-
leme yapilabilmektedir. Kisaca, bilgisayar destekli
muhendislik (CAE) den bahsedebiliriz. Model imali
ve Ozellikle ddkim tasarimi son vyillarda bu sekilde
yapiimaktadir. GUndmuzde bir¢ok firma  simulas-
yon metodlarinin olanaklarindan yararlanmakta
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veya en azindan avantajlarinin bilincindedir.

Maca dolum ve gazlama simUlasyonu kullanimi
gunimuzde halen yaygin kullaniimayan ve yeni
sayllabilecek bir yazilmdir. Bdyle bir simulasyona
ihtiyacimiz var mi? Pek tabii ki hi¢ kimse tecrubeli
macacilar kadar maga Uretimini bilemez. Ancak
kendimize su soruyu sormamiz gerekir ; - bizler ger-
cekten maca imalatini en iyi bilen kisiler miyiz ?
Maga imalati igin gerekli batin parametrelere ha-
kim miyiz? Gercekten ne olup bittigini tam olarak
biliyor muyuz ? Maca imali i¢in en uygun tasarimi
yaptigimizdan emin miyiz? Bu sorularnn yanitlo-
rn, doékim prosesleri arasinda son karanlik nokta
olarak kalan macga imalatina isik futacak ve maca
imalatini daha verimli hale getirmemize yardimci
olacaktir.

Maca similasyonunda iki safha vardir. ilki, maca
sandigl doldurma simulasyonu yani gercek maca
ufleme islemi, ikincisi, yahut olmasi gereken, gaz-
lama yani sandiktaki mac¢a boslugundan gazin ge-
cebilirligi ile ilgili olandir.

VolFra

Sekil 1: Dolum dinamiklerinin gorintmi
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UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {riinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢oziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarim karsilamak icin tiretilen bu yeni ¢oziimlerin icerigi:

MTS TestSuite™ TW Yazilimi
MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢cin aksesuarlar

MEGA Damismanlik ile bugiin iletisime geg¢in ve yeni MTS Criterion Sistemlerinin
arastirma, gelistirme ve {iretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil
gelistirebilecegini kesfedin.

MALZEME TEST COZUMLERI
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Dolum dinamiklerinin gérdndmua (Sekil 1) bizlerin
maca sandiginin degisik boélgelerindeki kum  sikis-
malar hakkinda hassas bir sekilde bilgi verir (Sekil
2). Bu bilgiler dog@rultusunda maga sandiginda ¢a-
buk asinacak bolgeler goérulebilir, iyi sikismnhayan
bolgelere tedbir alabilir, hatta kullaniimasi gereken
recine oranlar hakkinda karar verebiliriz.

Caells p-dens

1582
1575

Sekil 2: Cok dedisik skistirma bolgeleri

1.180045¢ - 00

Sekil 3: Sandk Asinmasi - Kinetik Enerji x Carpma Agis!

Arena- Flow simulasyon yazilimi piyasadaki yegane
partikUller ve ortam (Kum ve hava) arasindaki etki-
lesimi gercekci olarak goésteren yaziimdir. Yetersiz
sikisan bolgeleri gayet acik bir sekilde gdsterebilir
(sekil 4).

Sekil 4°'de gdzUken yetersiz sikisma, yetersiz hava
tahliye ventleri kullaniimasi sonucu olusmustur.
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:

Sekil 4: Motor Blogu Su Ceketi Macasi 2 ve 3 nolu silindirler arasi
yetersiz sikisma
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sartlarnna bagh oldugunu aciklikla géstermektedir.
Bu akis yonleri akis vektorleriile gorulebilir ve maga
sandiginin hangi bdlgelerinde yetersiz sikisma veya
gazlama sorunu ile karsilasilacagr anlasilabilir.

i

Sekil 5: Maga Sandiginda Hava Akigi

Sekil 5" de yetersiz hava akimi olan bélgeler koyu
mavi ile gdzUkmektedir. Gazlama similasyonu,
maca gazlama seklinin homojen olup olmadigi
konusunda bizlere dnceden bilgi verir. Alt san-
dikta yetersiz hava akimi gérllecek olursa, bu ke-
sinlikle gazlama problemleri olusacaginin én ha-
bercisidir. EQer seri Uretimde ayni gazlama sekli
kullanilirsa bu durum  gereksiz uzun gazlama sure-
leri ve amin gazi tuketimine neden olacaktir. Buda
verimsiz amin kullanimina neden olacaktir.

Asagidaki 6rnek (Sekil 6) dogru ayarlama ve uy-
gun duruma getirmenin  macga kalitesini yUkselt-
figini ve ayni zamanda maga ¢evrim  suresini
yaklasik %28 kisaldigini géstermektedir. Bu sonu-
ca ulasmak i¢cin sadece hava tahliye ventlerinin
yerleri dedistirilmigtir.

6.4003580 401

9.0027 190 + 01

Cairring Front

Sekil 6: Gazlama Sonucu - En uygun duruma gelmeden 6nce
(Solda) ve sonra (Sagda)

Takim olarak adlandirlan mag¢a sandiklar mevcut
macg¢a makinalarina gére tasarlanmustir. Bu durum-
da genellikle bir kissm magalarda yahut bazi mago-
larn belli boélgelerinde sikistirma problemleri ortaya
clkabilmektedir. Buda, dékumlerde uzun taslama
sureleri hatta tamir gerektirebilir. Cogunlukla bu
durumun nedeni sabit olarak varsayllan makinenin

Yazinin devami sayfa 88’de —»
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Ufleme kafa geometrisi ile maga sandigr ve Ufleme
nozullannin uyumsuziugundan ortaya ¢ikmaktadir.
Asagidaki sekilde aciklkla goérulecedi gibi mevcut
geometri, macanin arka sol kismini tfam dolduramao-
yacaktir, sebebi ise kafa icindeki kumun tfleme stre-
sinde, o bélgede yetersiz kalmasidrr.

0,000000a + 00 2.0029351a-0x

Bosg tfleme nozullan
doldurma problemine
necen oimaktadr

-

Sekil 7: Ufleme kafas ile maga sandid arasindaki etkilesim

Bdyle bir durumun olusmasi, kaginimaz olarak ima-
lat maliyetlerini arttiracaktr. Onceden yapilacak bir
simUlasyon ile bu durum kolaylikla dizeltilebilir. Ufle-
me kafasinin uygun fasarlanmasi bu durumda yapi-
lacak dékUmlerden ¢cok daha az maliyetlidir. En k6ta
infimali géz 6nune alirsak bdyle bir hata projede ak-
samalara ve proje strelerinin uzamasina ve maliyet
artigina neden olacaktir.

Diger bir pratik 6rnek, AUDI AG, 6n simUlasyon sonu-
cunda yag kanali magasinda yapmis oldugu tasarm
degisikliligi ile maliyet ve kaynak tasarrufu saglamigtir.

Musteriye ait bu projenin bir parcasi olarak ASK
Chemicals’dan beklenti maca sandiklar imal edil-
meden &énce mevcut tasarmlarin kontrol edilmesi
ve gerekiyor ise iyilestirme yapilmasiydi. Bu yalnizca
doékimhane degil aynii zamanda AUDI AG destekli
bir projeydi. Bir OEM firmasi olarak AUDI AG, kendi
doékumhanesi olmamasina ragmen  guvenilir ve sur-
dardlebilir apar¢a udretimi icin her zaman dékimha-
nelerde simulasyon yaziimlarnin kullanimini destek-
lemektedir.

Ozet

Diger tum simulasyonlar gibi, maga uretim simulas-
yonu yahut maca ufleme ve gazlama simulasyonu,
gelistirme ve Urefim alaninda kullanicilara maga san-
diklarinin, gazlama ve Ufleme kafalarinin tasarminda
cok bUyuk avantajlar saglamaktadir. Maca takim-
lan imalatinda, maga sandiklannin en uygun ve en
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Kg/ fleme haznes|

Kg/ dfleme haznes|
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Ufleme Nozulu (nozul sayisi/ yerlegimi) ve hava tahliye ventlerinin optimasyonu

W (leme zamani % 30 kisalkd

W Dolum Homojen hale geldi

B Siksgma her bélgede aym

W Maga sanck)l agnmalan azald

W Maga Sandigin Oretimde kalma

siresi uzad

B Maga sandiginda regine birkimi azaldi
W Maga kinlma riski azaldi

W Parga fire riski azald

W Maga tamir isciligl azald

W Uretkenlik arth

B Maliyet tasarrulu sagland

By courtemy of ALY AG

Sekil 8: Uflerne Nozul Dinamigi

&)

Ufleme Nozulu {nozul sayisi/ yerlesimi) ve hava tahliye ventlerinin optimasyonu:

B Gazlama siresi % 80 azald 10 W Maga kindma riski azaldi
sn'den >> 4 gn
W Katalist kullanimi azald)

W Homojen gazlama

B Parcalann fire riski azaldi
B Maga tamir isciligi azald
B Uretkenlik artt

B ik mukavemet artti B Maliyat tasarrufu sagland

B Maga deformasyon riski azaldi

By courtemy of ALIDY AG

Sekil 9: Gazlama SimUlasyonu

verimli  olmasi yaninda olduk¢a pahall olan maga
sandigi imali dncesi hatalarnn tespiti ve éGnlenmesi ile
buyuk tasarruf saglanacaktir.

Simulasyon planlama, uygulomaya gecme ve stabil
bir proses icin bUyuk yardimeidir.  Bununla beraber,
ufleme ve gazlama surelerinin  iyilesmesi ve dolayisi
ile amin tUketiminin azalmasina, Uretimin artmasina
yardimci olur.

YUksek rekabet ortaminin oldugu uluslararasi ddkum
pazarnda macga similasyonu kullanicilara rekabetci
olmalar konusunda ciddi faydalar sadlar.




*Sementasyon e[slah *Menevig *Gerilim Giderme eNormalizasyon *Nitriirasyon *Brazing

[T 1 RSN

* izotermik Normalizasyon e Sicak is Takim Gelikleri ® Soguk is Takim Gelikleri ® Yumusatma ® Yaslandirma

® Ostemperleme ® Martemperleme ® Siyahlastirma ® Indiiksiyon ® Aliiminyum Alasimlan Isil islemi

20 yildir sizinleyiz...

www.metalurjiakdag.com.tr o
1201 sk (Eski: 30. Sokak) No: 51-53 ( 06370 ) Ostim / Ankara / TURKIYE
Telefon: +90 312 354 20 87 E-mail: info@metalurjiakdag.com.tr




'I'e kn | k YOZI Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology !

ASKCHEMICALS a
We advance your casting

Tel Magnezyum Ilave Yintemi ile
Sfero Uretimi

M.Jonuleit ve W.Maschke

Girig

Bilindigi gibi Kuresel Grafitli (DI) ve Kompakt Grafitli
(CGl) dékme demir Uretimi igin ¢esitli magnezyum
ilave yontemleri vardir. Yeni metod gelistirme ve
mevcut metodlarn iyilestirme c¢cabalar, 1980°li  yil-
lann ikinci yansinda, Tel Magnezyum ilavesi (Co-
red wire) teknolojisinin gelistiriimesini saglamistir. Tel
Magnezyum ilavesi ydntemi sayesinde GJS Uretimi
daha ileriye gitmistir. (Resim 1)

1 Bokin
2 Tl Magnayum
I/ /_! s 3 Verdondema kanak
4 gertrol Panal
B 7ol Sirme Makinas:
8 Yonlendici bon
T 7 Emiy sstomi
f— B Tratrean & tancy
B Kapak
R 10 Poss
= —2
4
— —1

Resim 1: Tal Tretmars gamatik gonindsi

Nispeten kisa bir tanitim ve baslangic ddnemi
sonrasl 1989 yilinda ilk dékumhaneler bu metoda
gecmeye basladi. O gunlerden bu yana gerek tel-
ler, gerekse de metod bir¢ok iyilesme gecirmigtir.
GUnumuzde bu metod Mg Tretmani olarak piya-
sada genel kabul gérmustar. Tel ydntemi sadece
Mg tretmani i¢in degil, aslama amaclh da yaygin
olarak kullaniimaktadir.

2012 sonlarinda yapilan incelemede DI ve CGI
Ureten 165 Alman dékimhanesinden %35 den faz-
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lasi Tel Magnezyum ilave metodu ile Uretim yaptik-
larnni ortaya koymustur. (Resim 2)

1 Daldirma Yontemi

8 Konverter
1 Tel ve Konverter

—— 57 Tel tratmam

\— 6 Tel ve FaSiMg
92 FeSiMg

Resim 2: 165 Alman dékUmhanesinde uygulanan Mg Tretman
metodlan

Resim 2: 165 Aiman dékumhanelerinin Mg Tretman
metodlari

Bu istatistik metodun ne kadar ¢cabuk kabul goérdu-
gunu kolaylikla ortaya koymaktadir.

Tel Metodu, daldirma, basing odasi, osmosis, hatta
bir cok durumda sandvi¢ metodlarinin yerini almis-
tir. Tel metodu ile kupol ddékimhaneleri ilk defa ko-
lay, guvenilir ve ekonomik olarak DI Uretimi yapar
duruma gelmiglerdir (GF Konvertdrd harig).

Mg Tretman Tellerinin siniflandinimasi
Magnezyum tfretman telleri degisik caplarda, de-
Qisik tel kalinliklannda (tel et kalinhgn ve degisik
dolgu malzemeleri ile Uretilebilir. Uygun tel secimi,
musgteri talepleri , ddkumhane sartlar ve ddkulecek
parcalar gbz 4dnlne alinarak secilir. Mg Tretman
telleri cinsleri tablo 1 de gdsterilmigtir.

Yazinin devami sayfa 92°de —»



~ R

a'\f.r ;

o ‘ ‘J / L.’I: iy -j jl' :‘r ).;. f ; I:l » .r_,""’ L - e .
!}ff.;i-’ BMS 3000-0BPC ’-. /) DIGIROCK-RBOV

_ MICROBUL
Dokunmatik Panelli Load Cell Sistemli SRR

Optik Sistemli Dijital Rockwell,

i R Vickers Sertlik Olcme Cihaz:
Brinell Sertlik Olgme Cihazi H A Brinell & Vickers Sertlik Olgme Cihazi
.’
;:' W i

b y LA g 7 |
:}i"jj,‘f‘:t'g-?r.f,., w YRS iy s ’ e A /
I i .'f. w{,;‘;{';} ".‘." .':"_'-_‘- ',";_ »'fﬁj'."l'---_ar ) " -":‘._' oy e ik 7 .';' 1 A G o g A

T Sertlll( Ulgme Clhazlarl Portatlf Serﬂlk Ulcme Clhazlarl A A

f s Metalugraflk Numune HaZIrlama Clhazlarl ALEDHP A

i '_ ’ [
I b

Bakalit Numune Alma Cihazi

%ama Kalmhgl []lgme Clhazlarl Ultrasnmk Kalmhk Ulgme Clhazlarl s
e BT i o
H ?Jﬂﬂ? )":' _,..:f;‘t‘-l','_'fil g "_, L A {a .j' L *_ f (Tl 50 & o AL
;-;f‘; QL Y ,
BULUCUT-1 % ;"J*_, v BULUPOL-2 ., BULUMOUNT-1
Numune Kesme Cihoz: "f-,';-..-;" by Iimparalama ve Polisaj Cihazi 4
%




teknik yQzl  mazeme, Metalu, Otomasyon ve Uretim Teknolojsi

Dolgu Malzemeterine gore
= o Baz Metale gore suuflandirma

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Uygulamaya gére Sinflandirmsa

Sa Magnezyum teller
{Silis igermeyen teler)

Kupol ocakian igin
Standart ¢aplor D& 0.040 - 0.12 %)

8, 13ve 16 mm

Kangk Teller
{Car MM veya Cor MM'siz)

Endilksiyon Ccakdan igin
{Sa 0.010 - 0.030 %)

Standart tel kalniklan

0,4 mm Alagimib Teler

Ik mukcavema yiksakt
{Cer MM veya Car MM'siz) i S

Sikigrna byidir

Tablo: Mg tretman teflerinin dagdim

Mg Tel Tretmanini Etkileyen Ana Faktorler
Diger Mg tfretmanlarnda da oldugu gibi, Mg tel
metodu ile optimum sonuclar alabilmek icin dikka-
te alinmasi gereken bazi faktérler vardir (Ornek:
Baz metalin S miktar). Bu metod uygulanirken &zel-
likle dikkat edilmesi gereken bazi noktalar vardir.
Bu sebeple asagida tretman sonuglarini etkileye-
cek faktorler belirtilmistir.

-Baz metalin S miktan

-Tel tip ve kalitesi

-Tretman potasinin geometrisi
-Tretman sicakhgi

-Tretman miktar

-Tel besleme hizi / tretman siresi
-Tel beslemenin geometrisi/tretman
sisteminin ayarlan

Bu etkileyici faktérler detayh olarak
asagida agiklanmaktadir.

Baz Metalin Kikurt Miktarn

Diger tum Mg tretman ydntemlerinde oldugu gibi,
baz metalin S miktarinin Snemi  buyUktar.  Kakurt
miktar tfretman sonrasi %0,005 ila % 0,012 arasinda
olmasi hedeflendiginden, tretman dncesi baz me-
taldeki ilave her ylUzde Kukurt fazlahgl, daha ¢ok
tel ilavesi, daha yUksek maliyet ve daha ¢cok curuf
olusmasina neden olacaktir.

Kupol ocaklarinda baz metalin KUkurt orani < %
0,080 ve elektrikli ocaklarinda ise < 0,015 olarak
hedeflenmelidir. Sayet baslangic Kukurt miktarn
%0.,010 dan az ise, mesela % 0,008, aslamaya &zel
dikkat gdsteriimesi gerekir. Bu durum érnek olarak,
on Kukurt giderme islemi sonrasi ortaya cikabilir.
Tretman sonrasi Kukurt miktarn % 0,004 mertebele-
rine inebilir. Bu metal, yogun bir sekilde deokside
olmus ve icinde ¢ok dusuk Oksijen ve Kukurt miktar-
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Stero (retimi (KGDDY

Varmakiiler Gratiml (CGI)

Ok ; Valf govdelerinds veya
talk tozu ve boyall macalar
Kullarrken

lan oldugu anlomina gelmektedir. Bu metal “Sert”
fir ve daha fazla asilanmasi gerekir. Bdyle durum-
larda az miktarda Pirit (FeS) ilavesi ile baz metalin
Kukurt miktar bir miktar yUkseltilebilir.

Tel Tipleri ve Kalitesi ( Bkz Mg Tretman Tel Cinsleri)
a) Saf Magnezyum telleri

- Caplar 9 mm olan teller (Sik¢a rastlanilan saf Mg
tel tipi) 60 -65 gr/metre Mg ihfiva eder

- Caplar 13 mm olan teller ( Nadiren gérulen saf
Mg tel tipi) 140 -145 gr/metre Mg ihtiva eder

- Bu iki fip tel son derece reaktifdir

- Kapali fretman istasyonu kullanmak sarttir

- Saf Mg tellerinde Si ve CerMM yoktur.

b) Karisik Teller (9, 13, 16 mm capln)

- Bu fellerin icinde baska katki malzemeleri de ol-
dugu icin Mg icerikleri daha dUsuktudr. Bunun sonu-
cu olarak daha az reakfiftirler. Mg miktar 30 - 120
gr/m

c) Alasimli Teller (Yalnizca 13 ve 16 mm capl)

- Alasimli teller az reaktifdir, Mg miktarlar 60 ile 120
gr/metre arasindadir.

Mg miktarn ve bulundugu sekil reaksiyon Uzerinde
cok eftkilidir.

Tretman Potasinin Geometrisi

Yuksek potalar &zellikle tfretman i¢in uygun olanlar-
dir (Yukseklik ve Cap orani 2:1). YUksek potalarda
sivi metal yukseklikleri fazla oldugundan Mg buhari
kabarciklarinin daha uzun sure sivi i¢erisinde yol
almasini saglar. Bu sayede sivi metal icerisinde
daha fazla oranda Mg kalmasini saglanmis olur.
Isi kayiplarida sivi metalin hava ile temas eden yU-
zey alani kug¢Uk oldugu icin azdir. Ayrica, daha az
oranda Mg, oksijen ile birleserek okside (MgO) olur
( Sekil 3).

Yazinin devami sayfa 94’te —3»
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* Uy pota yoksesdic qap orn 1

Sekil 3: Tel Mg sistominde pola Giglloninin otkisi

YUksek tonagjlarda tretman yapilacak ise (= 2 Ton)
dékumhanede bulunan bulunan potalar kullanila-
bilir. Boylelikle yeni pota imalati icin ek bir maliyet
ortaya ¢ikmaz. Cogu zaman bu potalarda derinlik
yeterlidir. Pota icindeki sivi metal yuksekligi en az
500 mm olmalidir.

Sivi metal yuzeyi ile pota adzi arasinda en az 300
mm mesafe olmasi sart ve gok dnemlidir.

Tretman sicakhgi

Diger yontemlerde oldugu gibi tfel ybneteminde
de tretman sicakligi ile Mg kazanimi arasinda yakin
iliski vardir. Tretman sicakligi arttikca Mg Kazanimi
dUser, sicaklik dustigunde ise artar (Sekil 4).

Mg in %

&)
©
&

10 ¢ : E Tretman
scakbiy °C

1,400 1,430 1,480 1,480 1,520 1.550

Sekil 4: Tretman sicakhigina bagl Mg kazanimi

Sekil 4: Tretman sicakligina bagh Mg kazanimi
Kaliplama makineleri ile yapilan ddkUmlerde tret-
man sicakhgr genelde 1,450°C ile 1,520°C arasinda
olur. Istisnai durumlarda daha yuksek sicakliklarda
kullaniimaktadir.

El kaliplama ile yapilan dékumlerde tretman sicak-
g1 ise 1,390°C ile 1,450°C arasinda olmaktadir. D6-
kim sicakliginin tfretman sicakliginin tespiti ile cok
yakin iligkisi vardir. Tel tretmanin bir avantajida tret-
man esnasinda sicaklik kaybi ¢ok azdir (fretman
oncesi dlctlen sicaklik ile tretman sonrasi dl¢cllen
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sicaklik. Kayip normal olarak 30°C ile 50°C arasin-
dadir. Az sicaklik kaybi, daha yUksek sicakliklarda
dékum yapilabilmesine imkan sagdlar.

Tretman Miktan

Potadaki en dusuk sivi metal yUksekligi her zaman
en az 500 mm olarak hedeflenmelidir. GUnUimuzde
200 Kg potalarda dahi - bu yUkseklik saglanmasi
halinde - tretman yapilabilse de, pratikde en az
500 Kg sivi metal i¢in tel Magnezyun ydntemi kul-
laniimaktadir.  En fazla adirlik ise sinirsizdir. Gunu-
muzde 40 ton sivi metalin tel yéontemi ile tretmani
yaygin bir uygulama haline gelmistir.

Curuf alma islemi hem tretman 6éncesi hemde tret-
man sonrasi yapllmalidir. Genel olarak, sivi metal
miiktar tel tUrd ve eriyik sicakigina bagh olmak
sartiyla arttik¢a baslangicta Mg kazanimi artmak-
ta, ve bir maksimum noktaya gelmektedir. Bunun
otesinde metal miktarn arttinlsa da ilave kazang ol-
mamaktadir.

Tel besleme hizi/tretman siresi

Tel besleme hizi cogunlukla sivi metal yUksekligine
ve sicakligina bagli olarak belirlenir. Genellikle 15
ile 40 metre/dakika arasinda degisse de daha da
yuksek hizlarda olabilir. (Sekil 5)

» Dilsiik Metal saviyesi
* Diiglk Metal Sicakhif

= Yiiksek Metal seviyesi
* Yiksek Metal Sicakhgl

Diistik
4 s
Hiz metre/Dakika

15 mvmin 40 m/min

Sekil 5: Besleme Hizi

Buna gdre 500 Kg ile 2,000Kg arasinda sivi metalin
fretman sureleri 0,5 ile 2 dakika arasindadir. Daha
fazla metal agirhdi icin ise sure bir kag dakika ola-
caktir. Tretman suresini kisaltabilmek icin birden
fazla tel sirme makinesi birlikte kullanilabilir.

Tretrnan miktarlarn 10 fon yahut Gzerinde tel tretma-
niyapan dékimhanelerin sayisi cok arrtigricin 16
mm capll teller piyasaya c¢ikmigtir. Bu teller 13mm
ile kiyaslandiginda iclerinde ayni metrelerde %50
daha fazla dolgu bulunmaktadir (Sekil 6) . Kalin (16
mm) capll tel kullanimi dékimhanelere fretman
suresinin kisaltilmasinda zaman kazandirmakta ve
daha az sayida makina ile fretman yapma imkani
saglamaktadir.

Yazinin devami sayfa 96’da —>»
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9mm 13mm 16mm

Sekil 6: Dedisik caph tellerin kesit alan goruntisi

Tel beslemenin geometrisi/Tretman

sisteminin ayarlari/Kapak

Tretman sisteminin kurulus ve ayarlar genelde ye-
rel sartlar, pota ebatlar ve mevcut kaynaklar géz
onune alinarak yapilr.

Tretman sistemi acik, yarn acik veya tam kapal
olabilir. Her sartfta mutlaka uygun bir emis sistemi
olmalidir.

Sekil 7 *de cesitli besleme makinesi ve pota konum-
larn gosteriimektedir. Her sekilde dnemli olan tfelin
sivi metale dik veya dar aglyla, kinlmadan girme-
sidir. Tel her zaman potanin ortasinda ve dibe ka-
dar inmis olmalidir, bu sekilde reaksiyon dibe yakin
yerde olacaktir.

Uygun tesbama gesder

§ s ¢

Sekil 7: Tel alme makinesi ve potann

gogit pozisyoniar

Telin eriyige dik yahut dike ¢cok yakin girmesi yarar-
Il olacaktir. Sekil 8" de sivi metalin icerisinde telin
davranisi ve ayni zamanda sicaklik, hiz ve tel besle-
me geometrisinin etkilerini gdsterilmektedir.

» Mot Sicakiey gok disin
* ot Beslime Hiss sk

» En uaygun uygriama Faakshyon
pota ditinds baghyoo

» Motal Secakit gok ik » S mezsin tol gaig geormatrisi
Tl Bestarrs s Hgein oy

Sekil B: Pota garisine sirtien teln davans
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Tretman potasi Uzerine konacak olan kapak ¢esitli
sekillerde olabilir (Sekil 9). Kapak tfermal gereksinim-
ler sebebi ile Sfero malzemeden dokulmusg olmalr,
refrakter malzeme ile kaplanmalidir. Kapak Uzerin-
de havalandirmaicin iki delik, tel besleme icinse bir
delik olmalidir. Endirek havalandirma olmasi halin-
de ftelicin tek bir delik yeterlidir. Tel sirme borusu
kapagdin Uzerine baglanmamalidir.

Tel metodu ile Uretilmis kiresel grofitli dokme

demirlerin
KGDD

(o 0 0 eDD)

\ / Tel metodu ile

asilanmasi

fretmani yapilmisg
KGDD, diger me-
todlar ile tfretman
yapilmiglarla ayni
sekilde asilanma-

hdir. Asilama ge-
I l reksinimi asagida

‘ belirtilmigtir:

Bekll 9: Omok kapak gokilorn

a. Makine kaliplama ile (retilen dékiimler

Cogu zaman 1,500 Kg'a kadar metal tfretman yo-
pilir. Burada pota asilama, akis asilama, tel aslama
yahut kalip i¢i asilama yapilabilinir. Aslama (tel asi-
lama hari¢) genel olarak iki asamada yapilr. ik asi-
lama sivi metalin fretman sonrasi dékUm potasina
alinmasi sirasinda, ikinci asilama ise dékum yapilir-
ken kaliba akan sivi metal Uzerine ilave edilerek
veya kalip icine agl konularak yapillir.

b. Blyilik Dékiimler

Buyuk ve el kalibbinda Uretilen parcalar icin en iyi
asilama metodu kalip ici asilamadir. Bdylelikle ikinci
bir pota transferine (ddkum potas)) gerek olmadi-
gindan sicaklik dismesi yoktur, ve asi sbnumu ne-
redeyse sifirdir. Bu metod ile nodul sayisinda ciddi
artiglar gérulmektedir.

Tel ile asilama ydntemi son yillarda ciddi bir artfis
gostermistir. Bu uygulamada asilama Mg tretmanin
hemen sonrasinda ayni istasyonda yapilmaktadir.
GUnumuzde on agllama pratigi yayginlasmistir ve
bu islem sivi metal ocaktan potaya alinirken yapllir.

Yazinin devami sayfa 98’de —»
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23. Uluslararasi Sac Levha isleme Teknolojisi Fuar

" Sac levha, Tiip, Kesit = Ellecleme - Sekil verme
Tamamlanmug driinler, Parcalar, Montajh Grinler

Ayirma, Kesme = Baglama, Kaynak - Esnek sac levha isleme
Makine elemanlan © Tiip / Kesit isleme © Kompozitler

Yiizey isleme © Takimlar, Kaliplar © Veri toplama / isleme

iste giivenlik - Kontrol, Regiilasyon, Olcme, Muayene
Arastirma ve gelistirme « Fabrika ve depo ekipmanlari
CAD/CAM sistemleri © Cevre koruma, Geri doniisiim

WwWWwWW.euroblech.com
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Tel miktan ve kalan Mg miktar hesabi

GUmuUzde gerekli Tel miktari, % verim (kazanim)
gibi parametreler tel besleme makinalarinin PLC
sistemleri tarafindan otomatik olarak hesaplan-
maktadir. Gerekli tel miktar asagidaki kullanimi ko-
lay formul ile de kolaylikla hesaplanabilir. Bu hesap-
lamada sicakhigin etkisi ilk etapda ihmal edilmistir.

{(0,76XAS)+%MgFe} X FePota

Telm =

%Mgrec. X Mgkg/m

{(0,76 X AS) + % MgFe} X FePota
%Megrec.=

mtel X Mg kg}m|

FePota Potadaki sivi metal miktar Kg olarak
m Tel miktari metre olarak
%Sa Tretman dncesi kiikiirt miktari
%Se Tretman sonrasi kiikiirt miktari
AS %5Sa ile %Se arasindaki fark
%MgFe Tretmani yapilmis sivi metal icindeki Mg miktar
%Mgrec Mg kazanimi
Mg kg/m  Bir metre telde bulunan Mg miktari

Tretman sicakh@inin % verim (kazanim) Uzerindeki
etkisini bulabilmek icin detayll bir istatistiksel ¢alis-
ma yapllmasi uygun olacaktir, Bulunmasi gerken
deger ortalama sicaklik dgerindeki % verim (ka-
zanim) ve sicaklik ile verim arasindaki iligkiyi tanim-
layacak bir katsayidir. Deneyimler bu sabit sayinin
kazanimin % 0,05 ila %0,15 /1°sicaklik degisimi ol-
dugunu gostermistir.

Dékumhane uygulamalar etkisi bulunan  kat sa-
yida dikkate alinmis olacaktr. Ornek olarak, saf
Mg tel ile sicaklik arasindaki kat sayi, alasim ftel
ile sicaklk arasindaki kat sayidan daha yuksektir.
Saf Mg ile elde edilecek verim sicaklik degisimine
daha duyarlidir.

Parametreler ortaya ciktikdan sonra, sekil 10" daki
gibi bir diagram hazirlanabilir. Tel boyu bilgisayarla
hesaplaniyor ise, parametrelerin hesaplamalara
baz olusturmasi icin saklanmalar gerekir.

Metal Diinyasi e Sayi 255 ¢ Sayfa 98

Tel 32 1
Uzuniugu
[t} a4

Tretman
Sicakha
- 1,550
— 1,520
— 1,490
— 1.460

20

19 ;

18

0.008 0.012 0.016 0,02 0.024 Baz metal

% S defjer
Ted tipi M20713, 61 gr/ metre Mg, Mg Fe 0.046

Sekil 10: Sicaklk ve Kikdrt miktannin tel sGrme ile iliskisi

Ozet

Sivi metalin Mg ihtiva eden teller ile fretmani KGDD
ve Kompakt Grafitli DD parca Uretimi igin dnemili
ve guvenilir bir yontemdir. Tellerin siniflandinimasi
ve prosese etki eden ana faktérler tek tek anlatil-
mistir. Bu makalede verilen bilgiler 20 yillik uygulo-
ma deneyimlerine dayandirimis ve ¢ok ¢esitli do-
kimhanede uygulanarak pratikde de dogruluklar
kanitlanmistir.

Tel magnezyum ilave yénteminin  avantajlarn asa-
gidaki gibi siralanabilir :

- Kupol ile KGDD Uretimi tek asamada yapilabil-
mektedir

- Daha az malzeme kullanimi (Sekil 11 ve 12) ve
dUsuk tretman maliyetleri

m

30 1 T T T i * Tretman
Miktan

= w — 1,200 kg

20 ! 2,800 kg

A S : Sl — 700 kg

P " /

15 ¥ \—

10

5 3
Tretman

5 10 15 20 25 a0 35 says

Sekil 11: Ton bagina Tel tiketimi metre clarak

Yazinin devami sayfa 100°de—>»
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kg
12 © Tretman
Miktarn

‘U w =i

5 | — 28 kg
Al R gt — 700 kg

T 4B ) S S
2 b
(4] Tretrnan
o 5 10 15 20 25 30 35 sapsi

Sekil 12: Ton basna Tel tiketimi Kg olarak

- Tretman esnasinda sicaklik kayiplar azdir

- Baz metalin 6ézellliklerindeki degisimlerden fazla
etkilenmez , esnektir. Orek: Kukurt miktarn, metal
sicakligr, metal miktari. Sekil 13'de gérulecegi gibi
ocak ici Kukurt dgerleri ve sicakliklarda farkhliklar
olsa da Mg verimi (kazanimi) nispeten sabit kal-
maktadir.

- Uygun ekipman ve yazilim kullanilarak Mg tret-
manlari ile ilgili bilgiler kolaylikla kayit altina alina-
bilir ve saklanir.

Seokil 13: Dogiskon ocak Kikirt miktan o sicakik da yagxian trotman sonucian

- Telin icerigi sivi metalin metalurjik sartlarna uygun
sekilde ayarlanabilir

- KGDD uretiminde tel Mg kullanimina gecilmesi ile
Kompakt Grafitli DD yapma imkani da ortaya ¢ikar.
Bu makale tel Magnezyum ydnteminin genel tani-
fimi amaciyla hazirlanmis olsa da mevcut kullani-
cllara kendi Uretim sartlarini degerlendirme olanagi
tfaniyacaktir. Ayrica, bu yontemi tanimak ve uy-
gulamak isteyen dékumhaneler icin de faydal bir
kaynaktir.
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Boyutu Ne Olursa Olsun Paylasim Bizi Diger
Canlilardan Farkl Kilan Tek Sey

enan Bey’'in ziyaretinde karsilikli ortaya ¢i-

kan bir gelisme oldu. Yazmayi severim ama

dUstince hizm her zaman yazma hizimdan

kat kat daha fazla oldugu igin yazmak pa-
sif kalir. Oysa ne guzeldir... Yasadiklarini hissettikleri-
ni, bildiklerini bagskalariyla paylasmak. Bu paylo-
sim olmasaydi tarih boyu yapilan insanlik gelisimleri
olmazdi. Boyutu ne olursa olsun paylasim bizi diger
canlilardan farkl kilan tek sey.

Kenan Bey metalurii ile giris yapmayi istedi. Dolayisiy-
la bu ayki yazi biraz bana yénelik olacak. Farkl oldu-
gumu her yeni gelen birisiyle yeni tanigtigim insanlar-
la ve bulundugum ortamda her gun hissediyorum.
lyi ve k&tU yanlanyla bunlarn da sizlerle paylasmaya
hazinm. 2 sene énce boyle bir talep gelseydi saninm
itiraz ederdim. Oysa su an beni heveslendiren olan
benim yas, deneyim. Deneyim ve zaman ¢ok sey
katiyor insana. Her gecen gunun bir 6nceki gunden
farkll olmasi ve bUyutmesi insani. Ben memur bir qi-
lenin cocuguyum. 2 kardesiz ben kUcUk olan. Bizim
icin Universite okumak énemlidir. Babamin cok guzel
cuUmlelerinden biri ** Bir insanin ya parasi vardir ya
da bilgisi’’. Biz bilgi olan tarafi secmek zorundaydik
ve o bilgi egitimdi. Tercihler benimdi ama siralama
yanlist. Dodru siralama yapsaydim su an iTU ucak
muhendisliginden mezundum. ilk yil Universite ka-
yidim iTU metallrjiye vekil olarak babam yaptirdi.
CUnku resit degildim. Ve sadece benim vekilim var-
di. istanbulu ilk kez o zaman gérddm. Hayalim olan
sehirdeydim. Bir an énce Universiteye baslamak igin
yanlista olsa kazandigim bélime basladim. iTU'de
her égrencinin danisman hocasi vardi. Benim ho-
cam rahmetli Feridun Dikec¢'ti. Bana ilk gun burada
bu puanla ne isin var dedi. Olayl anlattim. Cevabl;
0 zaman bu sene iyi ¢calis seni hayalin olan mimar-
Iga dikey gecis yapalm dedi. O an aklimda olan
tek sey o Universiteden mezun olmak ve is hayatina
atilmakti ama teklifi cazipti.
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Benim hocam rahmetli
Feridun Dikecti.

olayisiyla yapabilecekken ¢esitli neden-

lerle mimarliga gecis yapmadim. BélU-

mumde kalip okula devam ettim. 4 sene

zarfinda ve yaz déneminde mezun ol-
dum. Mezuniyet glzel bir duygu. Tabi bu 4 seneye
sigdirlan dostluklar, anilar iyi ké6td yanlan var. Ve
hala birgok arkadasimla gérustyoruz. Okuldan ak-
Iimda kalan kucuk bir esprili ders var. Recep Sofog-
lu hocamin bize anlattidi fizibilite raporu hazirlama
dersi. "Cocuklar’’ dedi(Kendisi saninm o zamanlar
80’'inde falandi.) Bir not alirken mutlaka 1- ftarihi 2-
olayi 3- kisileri yazmayi unutmayin. Yoksa ileride ho-
tilayamazsiniz. Mesela dedi ‘"Gecenlerde tavan
arasina ¢iktim bir fotograf buldum. Universite yilla-
rna ait 2 erkek orfada 1 bayan. Birinciyi hatirladim,
erkeklerden biri benim zaten ama ortadaki kizin
hangimizin kiz arkadasi oldugunu hatirlayamadim.
Yazsaydim hatirlardim’’. Bu aniyr hala bir¢cok yeni ar-
kadasa not alirken dikkat etmesi gereken 3 éncelik
noktada tebessimle anlattim...

Mezuniyet sonrasinda ufak bir Ankara deneyimim
oldu. 6 ay kadar . Bu firma yeni acilmisti ve itho-
lat-ihracat yapiyordu. Sahibi de Metallrji muhe-
disi idi. Yurtdisindan doékum parcalarn alip Tr'de
model,dékim ve hassas isleme yapip yurtdisina
goénderiyordu. Bir cok deneyim kattl. Dékumculerle
tanistim, inracatgilar birliginde egditime katfildim. Ve
sonrasinda Ankarada ¢alishigim firma Kardemir A.$
ile calisiyordu ve Kardemir A.S."de ddkimhane mu-
hendisi olarak gecis yaptim. Ogrenim hayatimdan
sonra 2. Bir Universite idi Kardemir benim igin. O za-
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genc muhendisi de ise alinmigti. Yaklasik 40 kisiydik,
is hevesi olan idealleri olan taptaze beyinler.




]

E

L

8

3
N
\

‘.If. - | 3 L /1 R :
| i/
|. J I'II
Destekleyenler / Su
|




teknik yaz

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

DOGUS DOKUM MALZ.

Dokiim Geligi Filtrasyon Denemeleri
Seramik - Karbon Filtre Kullanimi

Bu arastirma M. Astanowicze ve A. OScilowskic tarafindan yapilmistir.

eramik baglayicill karbon ile gelistiriimis 2 tip yeni
koépuk filtre ile ddkum celidi filtrasyonu deneme
calismalarn yapilmigtir. Karbon kaynagi olan filtre-
lerin biri pul grafit ve kdmur katrandir. Diger grafit
daha ucuz 6ncu karbon tarafindan degistiriimistir. Yeni
geligtirilen filtreler 1000°C’de finnlanmistir, Ormegin, suan
da uygulanan ZrO,, esasli filtrelere gére ¢ok dustk sicak-
likta ¢calismaktadir. Filtrasyon denemeleri esnasinda filt-

Anahtar Sézcukler: Erimis metal filtrasyonu, képUk filtre,

1. Giris

Gelisen gereksinimlere iliskin dd6kim celigi metalurjik
safligi , &zellikle yapisal elementlerin kullanimi, makine
parcalarinin maruz kaldigr dinamik yUklemeler, dé6-
kim teknolojisi modifiyesinin mecburi prosedurler icin
istenen bir durumdur. Temizleme metodlarindan biri
ve sonu¢ olarak dokum ¢eligi kalitesinin gelistiriimesi
olan filtrasyon islemi seramik k&puk filtreleri ile yapil-
maktadir. Bu proses, metalik olmayan inklUzyonlarin
sivi metal formundaki halinden empuriteleri gidermeyi
etkinlestirmektedir ve ilave olarak stabil kalmasini ve
metalin filtreye gidis yolunda laminar akisini sagla-
maktadir. Bu durum onun ké&tllesen &zelliklerinin so-
nugclar olan ikinci havalandirma riskini azaltir,
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reler 30 saniye boyunca 1650°C sicakliga sahip akici bir
metalin saldinsina ugramislardir.

Filtrasyon denemelerinde filtrelerin karakteristik &zellik-
lerinin dncesi ve sonrasi yapilmistir. Erimis metal ile filtre
duvarlarindaki yuzey reaksiyonu, mikroyapidaki bolgesel
dedisikliginin sonuclar ve faz bileseni, beklenen filtre Sm-
rand etkilemez ve filtrasyon ikincil dokum celigi kirliligine
neden olmaz.

mikroyapil

Filtrelerin dokum celigi filtfrasyonu proseslerinde yUk-
sek sicaklik (1600-1650°C) ve filtrelenmis metalin genis
kutle etkisine maruz kalirlar. Bu nedenle, filtrasyonun
verim orani ve onun arizasiz devam eden sUrecinde
metalik olmayan partiktllerin durdurulmasi sadece
filtrenin yeteneklerine bagdl degildir fakat sicaklik sok
dayanimi , korozyon, filtfrenin icinden akan metalin
olusturdugu dokum celigi etkisi de erozyona sebep
olabilir.

Seramik k&puk filtreler, seramik malzeme numarala-
rindan Uretilmistir. Bu numaralar, bilesenlerin hangi fip
metallerden olustugunu ve hangi tip filtfrasyona tabi
futulacagina baglidir. Dékam ¢elikleri icin meveut du-



rumda ZrO, esasli filtreler uygulanir. Bayuk ve agir
doékum parcalarinda, filtre kanallarindaki eriyigin
¢ok fazla hizl sogumasi nedeniyle uzun dékim su-
resi gerekir. Sik sik kismen ya da famamen bloke
olur. Bu sonuclar filtrasyon etkisini dusurur ve ola-
ganustu durumlarda ddkim prosesinin fikanmasi-
na dahi neden olabilir. Bu tip problemleri énlemek
icin ilave enerji sarfiyatl iceren durumlarda do-
kimden oOnceki sicaklik oldukg¢a yukseltilmelidir.
Bu sebeple benzer sekilde hali hazirda kullanilan
ZrO, esasl filtreler yeni gelistirilen filtreler olarak
lanse edilerek incelenmistir. Bu filtreler karakteri-
ze edildiginde, yuksek fermal sok dayanimi , eriyik
metalde korozif durumlara karsi dayanim, yuksek
sicakliklarda mekanik dayanim ve filtrasyon prose-
sinde etkinligi oldugu goérltlmektedir. Yeni filtreler
ayrica asagidaki 6zelliklere de sahip olmalidir:

* dUsuk yogunluktaki malzemelerin uygulamasin-
da dustk kUtle sonuclar elde edilmesi

* yuksek termal iletkenlik

* dustk sicaklikta malzemenin finnlanabilmesi-
nin MUmkUn olmasi (zirkon esasli filtreler yaklasik
1750 "de finnlanmaya ihtiyac duyarlar)

Bu filtreler sayesinde Uretim maliyetleri de olduk¢a
azalmaktadir. (yakit gazinin dusuk tUketimi ve firn
Isifma elementleri)

Yeni filtrelerin basariyla tasarlanmig dzellikleri, se-
ramik partikul baglayicilar ile karbon onlarn bilesi-
minde vardir. Bu element 6zellikleri yararh oldugu
gerekgesi ile tercih edilmistir. Diger malzemeler ile
kiyaslandiginda, karbon yuksek refrakterlik 6zelligi
ve termal iletkenlidi ile karakterize olmustur. (oksi-
jensiz ortamlarda)

Bu koépuUk igindeki gbzenekleri ¢evreleyen fek
esnek kopruleri kapall olacak sekilde, uygun bir
bicimde hazirlanmis seramik sUspansiyonu ile po-
limer képuk filtreleri elde etmek icin uygulanan
bir ydntemdir. Bu nedenle hazirlanan képukler,
termal islemlere tabi tutulurlar. Seramik kaplama
malzemesi sintferlenmesi ve organik iskelet finnlan-
masi esnasinda yapllir.
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incelemenin ilk safhasinda, yayinlanmis sonuclara
gore, yeni cesit filtreler icin ham maddeler, orgo-
nik matriks kdépuk kaplama igin en iyi suspansiyon
kompozisyonlari segilmis ve termal proses sartlari
belirlenmistir. Bu makalede dbkum celidi filtfrasyon
deneme sonuclari yeni gelistiriimis filtreler kullani-
larak yapilmis olup bu sekilde sunumu yapilmistir.

2. Metodoloji

Denemeler, alumina, pul grafit ve k&mur katrani
iceren sUspansiyondan yapllan filtreler icin yuru-
tUlmektedir. Sodyum linyosUlfanat ilaveli silika sulu
¢ozelti sGspansiyonu, kullanilan bagdlari sivilastrma
rolinde oynamaktadir. SUspansiyon, 75x75x20 mm
10 ppi formdaki polimer tasiyicida uygulanir. Kurut-
ma isleminden sonra kdpukler 1000°C’de nitrojen
atmosferinde finnlanir. Denemeler ayrica grafitle-
rin diger ucuz karbon baglaticilar ile dedistirildigi
filtreler ile yapiimistir. Daha ileri par¢calarda tanim-
lama her iki tip olan seramik karbon filtrelerde, si-
rastyla A ve Z sembolleri ile belirginlestiriimistir.

YurUtulen denemeler, ddkum celiginin 1600°C si-
caklikta filtreler boyunca gecisini icermektedir.
Doékum celigi, filtreden kaliba yaklasik 50 cm yUk-
seklikte bir lokasyonda dékulmelidir. (Figuar 1) Filt-
rasyondan geciriimis metal miktar, her 50 kg'a
ulastigr zamanda ve onun akis zamani boyunca
gecen sUre yaklagik 30 saniyedir. Bu durumun
aciklamasinin tamami, makalede agiklanmugtir.

Deneme &ncesi | filtrelerin temel dzellikleri belirlen-
di; gérunur yogunluk, acik porozite, basing dayani-
mi ve X-ray floresan spektroskopi (XRF) tarafindan
kimyasal bilesim ve XRD tarafindan niteleyici faz
bilesimi . Ayrica seramik karbon filtrelerin mikroyapi
incelemeleri, epoksi regine icerisinde sakll i¢ yapi
kesitleri kullanilarak optik mikroskopta yansiyan isi-
gin gdézlenmesi ile yapilimigtir. Filtrelerin karakteristigi
deneme sonrasinda, onlarin niteleyici faz bilesimi
ve mikroyapl analizi kararlih@ini icerir. Mikroyapi
analizi ile, numune icerisindeki énceki dokim c¢eli-
ginin kimyasal kompozisyonunu (kutle spektromet-
resi anlamina gelir) ve oksijen, nitrojen konsant-
rasyonunun dlcumunu (Leco analizér kullanilarak)
filtrasyondan sonraki performansi belirlenir.
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(b)

Pouring system

Mould

1

Figur 1: Filtrasyon prosesi ¢calismalari igin ¢calisma yeri

a: deneme yeri gérintisu b: diyagram

3. Sonuglar ve Tartisma

Yeni geligtiriimis seramik karbon filtrelerde temel
kimyasal ve fiziksel 6zelliklerde belirli bir fark yok-
tur. (Tablo 1) Ticari Z2rO2 esasl filtreler, dikkate
alinan (%33.5) acgik porozite ve basin¢g dayanimi
(1.4 MPa) ile seramik karbon filtrelere gore farklik
gostermezken onlarin gérunUr yogunlugu (3.75 g/
cm?®) A ve Z filtrelerinden iki kat daha yUksek oldu-
gu belirlenmistir.

A ve Z filtreleri arasindaki farklar, farkli karbon
ham madde uygulamalarinda, onlarin agiga ¢i-
kan mikroyapilari ile 6grenilmistir.

(Figur 2) Her iki durumda da karbonun duzensiz
konsantrasyonu , kapall bosluklarin igini doldur-
dugu gdzlenmistir. Z filtreleri icinde bu konsant-
rasyonlar ince ve daginiktir. Lokal olarak, ayrica

Tablo 1.

pirolitik grafit konsantrasyonu kapall bosluklar i¢in-
de ya da acik bosluklarin duvarinda oldugu goz-
lenmistir. Ayrica filfre A'nin- mikroyapisi pul grafit
icerir. Filtre matrisi mikrokristal yapida ve bicimsizdir.

lletken filtrasyon denemesinden ve giris sistemi
kesilmesinden sonra test edilen filtrelerin zarar
gormedigi géruldu. (Figur 3) Katilasmis metal ile
ic duvarlarnn temas ettigi yerde, filtrelerin mikro-
yapilarn (figlr 4) gézenekli reaksiyon zonu icerir,
filtre yuzeyi ile eritme reaksiyonu sonucglar da
olusur. Bu zonun kalinligr degiskendir, filtre A icin
100/400 pm ve filtre Z icin 50/200 um’ye ulasir. Bu
zonda camsi faz, korundum kalintilar C a- ALO,) ,
metal konsantrasyonu duser ve MgO. AI203 spi-
nelleri gdzlenir. Reaksiyon zonu ve filtre Z'nin mal-
zeme uclar arasindaki femas bolgesi sayisiz agik
bosluk i¢erir.

Dikiim celimn denemelerinden dnce ve sonrasinda filirelerm temel fiziksel ve kimyasal zelliklert

Kararlilik Birim Seramik Karbon Filtreler
A g
Gortintir vogunluk glem’ 1.47 1.51
Agik porozite % 32.1 31.2
Basing Davanim MPa 1.3 1.1
Temel bilesen 1genai
Atesleme kayhn 36.81 3498
510 1841 16.57
ALO; % 333 47.14
Fex03 0.20 0.21
CaO 0.11 0.04
MgO 0.13 0.15
Faz bilesinu Filtrasyon -Al:0;5 korundum grafit
denemesi éneesi sekilsiz faz

Filtrasyon
denemesi sonrasi

Korundum grafit
kuvars
sekilsiz faz

korundum
MA spinel
kuvars
grafit sekilsiz faz
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c) T - : £ d)

Fig. 2. Filtre duvarlanmn dékiim ¢eligi filtrasyon denemesi éncesinde ara kesit nukroyapisi: a) ve b) Filtre A icinde | ¢) ve d) Filtre Z
icinde

b)

§ d) S LA
Fig. 4. Dokiim ¢ehgi filtrasyon denemesi sonrasmda filtre duvarlarmm ara kesit mikro yapisi: a) ve b) Filtre A iginde |, ¢) ve d) Filtre Z
iginde
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Tablo 2.

Filtrasyon éncesi ve sonrasi dékiim ¢eligi kimyasal kompozisyonu

S - 0,
—~Haatfh] 4 Si  Ma P s o N
Dikiim gehifi —_

Filtrasyon oncesi 012 042 056 0011 0003 014 011 002 014 0004 001 0001 0055 0.004
Filtre A boyunca

¥ W Al Sn

Mo Cu T1

0.17 0.40 0.57  0.014 0007 014 0.11 0.02 0.15 0003 001 0001 0052 0.006

filtrasvon sonrasi

Filtre Z boyunca
filtrasyon sonrasi

0.14 040 054 0011 0006 014

0.11 0.02 0.14 0003 001 0001 0045 0.004

Filtre A duvarlan ve erimis do6kim c¢eligi arasin-
daki femas boélgesi keskin sinirlar ile karakterize
edilmistir. Her iki filtre de kiyaslandiginda, servis
éncesi numune mikroyapisi ylzeyinde belirlenmis
bir degisiklik gbzlenmemektedir.

Mikroyapisal incelemeler ile filtre duvarlar ve
erimis metal arasinda filtfrasyon islemi esnasinda
bir yuzey reaksiyonu gerceklestigi belirlenmistir.
Bu reaksiyon sonucu olusan ince tabaka , fark-
Il faz kompozisyonu ve mikroyapida oldugunu
gostermektedir. Filtre yuzeyi degistirildiginde filt-
rasyon prosesinde bir etki gérulmez. Filtreler za-
rar gérmez ve filtrelenmis dékum celigi bilesimi
degismez. (Tablo 2) Mikroyapisal analiz (Figur 5)
ve filtrasyon éncesi ve sonrasi dékim celigi oksi-
jen, nitrojen icerigi dlcimu (Tablo 3) , filtrasyon
sonucu olarak dékum celidi icerisindeki metalik
olmayan inklizyon miktarnin azaldigini kanitla-
maktadir.

Dokum celidi filtrasyonu denemelerinde iki dedi-
sik yeni gelistirilmis seramik baglayicili karbon ké-
puk filtreler kullaniimistir. Filtrelerden birinin kdkeni
olan karbon pul grafit ve kéur katranidir. Digeri
ise daha ucuz 6ncu karbon ile degistirilmistir. Yeni
gelistirilen filtreler 1000°C ‘de finnlanmistir. Orne-
gin; suan ¢cok daha dusuk sicaklikta ZrO, esasli
filtreler uygulanmaktadir.

4. Ozet

5 ; . 2 m
a) PRy bl

Filtrasyon esnasinda filtreler 1650 derece sicak-
hkta 30 saniye sure ile metal akimina maruz kal-
maktadir. Temel olarak fiziksel ve kimyasal karak-
teristigi ve filtrelerin filfrasyon denemesi éncesi
ve sonrasindaki mikroyapilar sonucu asagidaki
durumlar géralmastar:

1. Yeni gelistirilmis filtreler ile yapilan filtrasyon de-
nemeleri pozitif sonuclarla tfamamlanmistir. Pro-
ses esnasinda filtreler zarar gérmemis olup yuksek
sicaklik dayanimlari ve sivi metal akisinin ferrosta-
tik basinct kanitlanmistir.

2. Erimis metal ile filtre duvarlar arasinda gercek-
lesen yUzey reaksiyonu, mikroyapi ve faz kom-
pozisyonunda bodlgesel deisiklik gibi sonuglarla
filtrenin kullanim &mrunde beklenene bir eftki
yapmamistir. Filtrenin mekanik 6zelliklerinde aksi-
ne ters etki yapmigtir.

3. Filtrasyon ikincil dokim ¢eligi kirliligine sebep
olmamaktadir.

T'ablo 3.

Filtrasyon dncesi ve sonras) dokiim geligineki oksijen ve nitrojen ki asyonu
Dikiim Celigi Oksijen [%] Nitrojen [%]
Filtrasyon dncesi 0.0358 0.0159
Filtre A boyunca
filtrasyon sonrasi
Filtre Z boyunca
filtrasyon sonrasi

0.0354 0.0150

0.0103 0.0102

L - c)l . :

Fig. 5. Dikiim ¢eligi mikrovapisi (parlak béliim): a) filirasyon éncesi: b) filtrasyon sonras: (filtre A): ¢) filtrasyon sonrasi (filire Z)
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