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Kaliteli ve diisiik karbonlu hurda
secimi

Titiz ve temiz laboratuvar
ortami

Beynitik mikroyapi

Uzun dmiirlii ve yliksek kaliteli
graniil

Hizl ve etkili temizleme
Projeye ozel ¢oziim
Minimum makine aginmasi

Bilgilendirme ve musteri
memnuniyeti

Akill sevkiyat hizmeti
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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tum Tirkiye’de Dagitiimaktadir,
Basin Kanununa Gére Yerel-Sireli Yayindir.”

Baski Tarihi: Nisan 2014

editorden

kenananil@prestijyayincilik.com.tr

Dergimizin 250. Sayisiyla sizlerle birlikte
oluyoruz. Metalirji sektériyle ilk yayi-
na “meta44” dergisiyle baslayip METAL
DUNYASI ile devam etmistik. Birlikte
toplarsa 25 yili Prestij yayincilik olarak
22. Yili doldurmus oluyoruz. Bizlerle
yola devam eden ve yalniz birakmayan
herkese tesekkir ederim.

Dergimizin 10. Yilinda daha yolun yari-
sindayiz derken bosa dememisiz. Engel-
ler, sikintilar ve en gizeli aslinda hala
yola devam edebilmek. Yine bir fikra is-
teyeceksiniz ama bu kez yazmayacagim.

Kenan ANIL

1989 yilinda delilik misali baslayan yolculugumuz da simdilerde
2023 hedefiyle micadele eden ilkemin insani var. MetalGrji mo-
hendisligini bilmeyen sektérimizde simdilerde firma sahibi olan
teknoloji yaratan ve tezleriyle sektére yon verenler varl Ustime bir
sey almiyorum ama hala deliligimi sirdirerek sektériin sesi olmaya
cahsiyorum. Kelaynak kuslart misali neslimiz tokense de nefesimiz
devam ediyor.

Sayin Hasan Cep-* bustont ITU nin bahcesine dikmemiz gerekiyor
ama daha &lmedin.” Demisti. Saglik olsun ben yaptigim isten hala
zevk aliyorum ve insanlar buna deger kiliyorlarsa en buytk hazim
bu. Bir tasin Ustine bir tas daha koyabilmek ne gizel.

Guiclo ve saglikli yarinlar icin. Gelecek nesillere gizel giunler
birakmanin bilinciyle saglikla kalin.

Iml Metal Diinyas:
il Sekttrel Yaymneilar
% Dernegi Oyesidir.
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Metalurji Sektoro
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ANKIROS/ANNOFER/
TURKCAST 2014
Fuarlarinda Bulusuyor
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TURKCAST

YAZI YAYIM KOSULLARI
Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.
Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlanin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarimiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.

Yazinin ingilizce bashigi ve 6zetin Ingilizcesi de verilmelidir.

Yozilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢6zinirlikte net ve temiz olmalidir. Kapakta kullamlan gérsel TERMOINDUKSIYON firmasina aittir.
Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazar/yazarlan dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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Sadece Foseco Yeter

Foseco, gittikce artarak karsiniza c¢ikan zorluklara, sonuclari agik¢a + Ortaklik

goriilenyenilikci ¢coziimler sunarak operasyonlarinmizi kolaylastirmaktadir. ) . )
+ Kiiresel Teknoloji - Yerel Hizmet

Seksen yili askin bir siiredir sektorde oyunun kurallarini degistiren, fikirleriyle L Ee 5
benzersiz bir {in sahibi olan sirketimiz, biitiin islerinize yeni degerler + Yaratici, Yenilikci Goziimler
katmaktadir. Her zaman istiin kaliteli sonuclar saglayan Foseco, bugiin artik + Uzman Tavsiyesi

diinyanin dért bir yanindaki dokiimhaneler tarafindan tercih edilen bir ortaktir. + Giivenlirlik

Gergek potansiyelinizi ortaya ¢ikarmak icin: Sadece Foseco Yeter. + Bilgide Onciiliik

0262 677 1050
foseco.turkiye@foseco.com
www.foseco.com.tr

FOSECO



profil

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Genel Mudir

Levent YESILBAG

Hexagon Metrology Tiirkiye

(41 HEXAGON

METROLOGY

Hexagon Metrology Tiirkiye

exagon Metrology Tarki-
ye olarak sanayimizin hiz-
metinde olan firmamizin
kokleri  1800°lere da-
yanan bir  kalite  gelenegdinin
devamidir. 900°Un Ustinde U¢ bo-
yutlu koordinat élgme (CMM) cihaz
ile otomotiv, savunma, makine, me-
dikal, enerji, havacilik ve uzay sanao-
yine metroloji urin ve hizmetlerini
genifl bir yelpazede sunmaktadir.

Hexagon Metrology Tirkiye;

e DEA, Leitz, Leica, Romer, Cog-
nitens, Optiv, M&H, Tesa, PCDMIS,
QUINDOS, SPATIAL ANALIZER gibi
dunyaca unlu metroloji markalari
bUnyesinde barindirmaktadir.

o Uc boyutlu koordinat élcme maki-
nalar, taflinabilir Sigum kollar, lozer
izleyici dlcum sistemleri (laser trac-
ken), beyaz iflk dleim (white light
fotogrametri) sistemleri gibi bircok

cihaz ve ilgili dlcum yazilimlarn Grdn
yelpazesinde yer alrr.

e Bursa ve Ankara’daki merkez-
leri; istanbul ve izmir’ deki yerleflik
ekibiyle Ulke capinda hizmetiniz-
dedir.

e Ozel olarak dUzenlenmis retrofit
alaninda eski, kullanim difl ya da
teknolojinin gerisinde kalmig dlgtim
sistemlerini modern yaziim, elektfro-
nik ve guncel élcme sensdrleri ile
guclendirilerek gunun gereksinim-
lerine uygun hale getirir.

e Sabit élcum sistemleri igin Lazer
interferometre, Johnson mastar-
lar ve Koba step kullanilarak ye-
rinde verilen sertifikall ve izlene-
bilir kalibrasyon hizmetlerine ek
olarak, daha 6énce yurt di- finda
yapllan pahall ve ¢ok zaman
alan Romer-Leica gibi tafl- no-

bilir sistemlerin kalibrasyonlar da
artik yeni ve modern kalibrasyon
laboratuvarinda daha kisa sure-
lerde, daha ekonomik fiyartlarla
gerceklesltirmektedir.

e Portatif ve sabit cihazlarla kont-
rath dlcum  hizmetleri, dlcumko-
nusunda  daniflmanlk, parca
programi hazirlama, egitim ve
tersine muhendislik hizmetleri de
sunmaktadir. Hexagon Metrology
Turkiye yetkin teknik servis (8 An-
kara, 6 Bursa, 5 Istanbul, 2 izmir' de
yerleflik) ve idari kadrosu ile siz
seckin muflterilerimizin her zaman
hizmetindedir.

Hexagon Metrology  Turkiye
califlanlariolarak, alifik oldugunuz
geleneksel hizmetlerimizi gunu-
muz teknolojilerinin gerekleri, sizle-
rin istek ve dnerileri doJrultusunda
gelifltirerek  sunmaya devam
edecegiz.

www.prestijweb.tv
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MARMARA METAL

FERRO ALLOYS

Ferro Silicon Manganese

Ferro Silicon
Ferro Manganese
Ferro Chrome
Ferro Molybdenum
Ferro Vanadium
Ferro Phosphorus
Ferro Titanium
Ferro Boron
Ferro Sulphur
Ferro Niobium
Ferro Wolfram
Ferro Nickel

NON FERROUS
Silicon Metal
Chrome Metal
Magnesium Metal
Manganese Metal
BASE METALS
Aluminium
Nickel

Copper

Lead

Zinc

Tin

MINOR METALS
Antimony Metal
Cadmium Metal
Chromium Metal
Cobalt Metal

" Manganese Metal
Molybdenum Metal
Niobium Metal
Selenium Metal
Silicon Metal
Wolfram Metal
Zirconium Metal

MASTER ALLOYS
Nickel Magnesium
Aluminium Titanium Boron
Aluminium Chrome
Aluminium Manganese
Aluminium Silicon
Aluminium Stronsium
Silicon Calcium
Calcium Carbide
Aluminium Nickel
Aluminium Cobalt
Copper Phosphorus

N iM A GIP'I'Y' LTD
Is/~/a/v)

JINAN
Shengquan
Group

N T

PIG IRON
Nodular Grade Pig Iron
Foundry Grade Pig Iron
Basic Pig Iron

Steel Scrap

INOCULANTS

Ferro Silicon Magnesium
Ferro Silicon Zirconium
Ferro Silicon Barium
Ferro Silicon Aluminium
Ferro Silicon Calcium

MINERALS/ORES
Chromite Ore

Iron Ore

Manganese Ore
Fluorspar

Alumina / Bauxite
WATER TREATMENT
Ductile Iron Pipe
Aluminium Sulphate
Chlore

CERAFLUX

i B ! |
OTHERS

Graphite Electrode
Metallurgical Coke

Foundry Coke

Silicon Carbide

Chromite Sand

Magnesium Granule
Graphitized Petroleum Coke
Calcinated Petroleum Coke
Steel Shot

Steel Grit

Foundry Resin

Foundry Coating

Ceramic Foam Filters
Refractories

Ferro Titanium Cored Wire
Calcium Sillicon Cored Wire

G Lungmufl LE”’!

L2 DURCORIT
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TUOrkiye Aliminyum
Sanayicileri Dernegi
Olagan
Genel Kurulu
Yapildi

TALSAD Olagan Genel Kurul Toplantisi 9 Nisan
2014 tarihinde ITO Cemile Sultan Korusu Tesisleri
Korupark Restorant” ta yapilmigt.

Genel Kurul Toplantisi sabah saat 11:00 de Divan
baskani ve divan kurulunu olusturan Uyelerin segimi
ile basladi. Olagan genel Kurul Toplantimiza Ekono-
mi Bakanhgr Mustesar yardimcisi Tarik Sénmez de
katilarak bir konusma yaptl. Gundem geregdi Yone-
fim Kurulu Baskani Ali Kibarin Dernek faaliyetlerini
de iceren konusmasindan sonra faaliyet raporlari-
nin ve budtce tasarilarnin oylamalar yapilmigtir. Ar-
dinda da Yeni dbnemde gdrev yapacak Yonetim,
Denetim ve Disiplin kurulu listeleri hazirunun onayina
sunularak oy birlidi ile kabul edildi.

Toplanti bitiminde istanbul Sanayi Odasi tarafin-
dan tespit edilen 2012 yili ilk 500 ve ikinci 500 Bu-
yUk sanayi kuruluslar arasinda yer alan Uyelere
plaket verildi.

Toplantl, yelerin katildigr 6gle yemegi ile son bul-
du. Olagan Genel Kuruluna secilen yeni Yonetim,
Denetim ve Disiplin Kurulu Gyelerini tebrik ediyor,
basarilar diliyor ve yeni dénemde yapacaklari
calismalarin Dernek Uyelerine ve tim aliminyum
camiasina hayirl olmasini diliyoruz.

YONETIM KURULU
Asil Uyeler

Ali Kibar Assan AlUminyum
Samet Ali Yavuz Asas Aluminyum
Sahap Kiran Fabal Aluminyum
Osman Sahin Sahinler Metal
Mehmet Arslan Arslan Aluminyum
Metin Yilimaz Cuhadaroglu Metal San.
Sedat Ozcelik Erdoganlar Aliminyum
Ali Ihsan Yesilova Cansan Aluminyum
Y. GUray GUrsoy Dekoral Aliminyum
Selim Gazioglu Algin Aliminyum
Haluk Kayabasi Assan AlUminyum
Tdrker Aslan Astas Aliminyum
Murat Korumaz Korumaz Kardesler
H. Tahsin Tugrul Altasg Aliminyum
Muammer Gunay Alsan AlUminyum
Yedek Uyeler

Assan AlUminyum

Arslan Aluminyum

Arbek Akay
K. Cenk Arslan
ibrahim Yucel Mesek Metal
Atilla Usanmaz Crown and Cork
Suleyman Onsever  PMS AlUminyum
Akin Yerekaban Sistem AlUminyum
Mehmet Cokyasar  Demsas Metal
Muharrem Palaz Ak AlUminyum
Cavit Dlzyol Mes Makine

Denetleme Kurulu

Asil Gyeler

Mert Demirci Teknik AlUminyum

BUlent Karlikaya Eksal Aluminyum Kalip
Ali Bakaner Alfa Metal
Yedek lyeler

Endam Saritas Aykim Metal
Erol Can ispak A.S
Necmettin Baktir Has Celik
Disiplin Kurulu
Asil Gyeler
Celikler Aluminyum
Burak Aluminyum

Necmettin Celik
Abdullah Demir

Kadir Gulsoy Mimsa Aluminyum
Tolga Orsman Gursan AlUminyum
A. ZEKi Kiran Fabal altminyum

Metal Diinyasi e Sayi 250 e Sayfa 10



Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan énemidir.

Cevherden metale; hatta inklizyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
3 2 i o 5 Spektrometre
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat. Element ve inkliizyon analizlerinde

en yiiksek performans

Cok yonlti XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaclariniz icin tek adres.

Ustiin iiriin kalitesi ve diisiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanhgimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gig¢, performans ve karllikla tanismak
icin sizi cihazlarimizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

« info@alisan.com.tr
s analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yonlilik ve performansin
bulustugu x-isin1 analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulusturan,
hizli proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizli ve dodru metal analizler;
her ihtiyaca, her biitgeye

ARL Optim’X
50W gii ile XRF analizlerinde
sasirticl, emsalsiz analitik performans

ll(} VE DIS TICARET A S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa Is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel: (0216) 680 40 20 Fax :(0216) 6804030
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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TCV’'nin bir sonraki duragl

Busworld 2014

urk muhendisleri tarafin-

dan gelistirilen, yenilikgi

darunleri sayesinde top-

lu tasimacilik sektérine
verimli ¢oézumler sunan TCV,
urettigi son teknoloji otobuUsle-
riyle yoluna devam ediyor. TCV
otobuUslerin simdiki duradi ise
Busworld Turkey 2014. TCV, 6&.
OtobUs Endustrisi ve Yan Sana-
yi Uluslararasi ihtisas Fuari, Bus-
world Turkey 2014'te kamu ve
6zel otobus isletmecilerinin ter-
cih ettigi 12 metre Karat CNG
ve 10.7 metre Karat Dizel mo-
dellerini sergiledi.

24-27 Nisan 2014 tarihleri ara-
sinda Istanbul  (CNR)  Fuar
Merkezi'nde duzenlenen Bus-
world Turkey’'de, TCV otobuUsleri
foplu tasima sektérd ile bulu-
suyor. YUzde 100 Turk muUhen-
disler tarafindan tasarlanan ve
Bozankaya Ankara tesislerinde
Uretilen TCV otobuUsleri, yakit ta-

sarrufu, yuksek yolcu kapasitesi,
guvenlik, yolcu ve surdcU kon-
foruyla yenilikci adimlar atiyor.

Guvenli, cevreci ve ekonomik
olma avantagjlar ile tum dun-
yada ftfercih edilen CNG tek-
nolojisinde tum beklentileri kar-
silayan TCV Karat GNG, dustk
yakit tUketimi ile én plana c¢iki-
yor. TCV Karat CNG otobusleri,
dustk isletim maliyetlerinin yani
sira surdcu ve yolcular icin hem
guvenli hem de konforlu ulasim
sagliyor. 12 metre uzunlugunda-
ki TCV Karat CNG'nin 27 oturan,
72 ayakta toplam 99 yolcu ile
yuksek tasima kapasitesi bulu-
nuyor. TCV Karat CNG, alcak
tabani ile gerek ara¢ i¢i dola-
sim, gerekse inis-binis kolayli-
g1 acisindan bedensel engelli
yolcularin guvenli ve rahat yol-
culuk yapabilmeleri icin fasar-
laniyor. Karat Dizel de TCV’'nin
sundug@u tum avantajlar Dizel

Metal Diinyasi e Say1 250 e Sayfa 12
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vision in action

motorun gulcuyle birlestirdigi igin
tercih ediliyor.

Bozankaya Genel Mudurd Ay-
tung Gunay fuar éncesi yaptidi
aciklamada; “Karat CNG ve Dizel
otobuUslerimiz ile yerel ybnetimle-
rn ve Ozel ofobus isletmelerinin
hem verimlilik, hem de tasarruf
beklentilerini en iyi sekilde karsili-
yoruz. OtobUslerimiz gerek strlcu
gerekse yolcularnmiz icin konforlu
bir seyahat sunmakta ve isletme
maliyetlerinin ¢ok ciddi oranda
dusurtlmesini saglamaktadir. Tum
calismalarnmiz, Tark yerli otobus
Ureticisi olarak bir dunya

markasi haline gelebilmek icin
atilan birer adim. Bu anlamda
aldigimiz yolu ¢ok basarili géru-
yoruz. Yeni yatinmlarimiz ile ¢ok
daha buyuk adimlar atacagiz.
Ankara’da kurmayi planladigimiz
yeni bir Uretim tesisi ile kapasite-
mizi de arttfiracagiz” dedi.
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TERMOINDUKSIYON

Azami par¢a uzunlugu

8500 mm

Azami sertlik derinligi
25 mm

Azami par¢a agirligi
30 ton

Azami i¢i bos parca ¢api
8500 mm

Azami dolu parg¢a capl

1300 mm

EN ILERI INDUKSIYON TEKNOLOJILERIYLE,
FARK YARATAN ISIL ISLEM COZUMLERI
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TURKISH STEEL

— STEEL EXPORTERS' ASSOCIATION —

YUksek Enerji Maliyeti Celik Sektorandn En Onemli Sorunu

Yilin ilk ceyreginde celik inracafi
3,4 milyar dolar oldu

ectigimiz yll yasa-

nan olumsuzluklarin

celik sektoéru Uzerin-

deki etkileri devam
ediyor. Celik ihracatcilan Birligi
verilerine gore, yilin ilk ceyregin-
de celik mamulleri ihracatl de-
ger bazinda yuzde 8.9 azaligla
3.4 milyar dolar oldu. Celik sek-
térandn ihracat pazarlarindaki
rekabet gucunu olumsuz ydnde
etkileyen yerel faktérler icindeki
en onemlisi olan, urefimde kul-
lanilan enerji maliyetleri 6zellikle
dikkat c¢ekiyor. Tark c¢elik urefi-
cisinin, rakibi durumunda olan
Cin, Rusya, Ukrayna ve Brezilya

gibi Ulkelere gére ¢cok daha pa-
hall enerji kullanmasi ve ener;ji
maliyetleri icinde yer alan TRT
Payi ve Cevre Katki Payi gibi de-
Qisik nam adi altfindaki ek yukler
sektdrd oldukga zorluyor. Elbette
zorluklar yalniz bunlarla kalmi-
yor, dis faktérlerin de cok dSnemili
etkileri var. Celik inracatcilar Bir-
ligi, Ekonomi Bakanhgi ile birlikte
bu olumsuzlara karsi mtcadeleyi
basaril bir sekilde sGrdurtyor.

Celik ihracatcilan Birligi tarafin-
dan aciklanan 2014 yiliilk ceyrek
verilerine goére; Turkiye'nin ¢elik
inracatl de@er bazinda gecgen
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yilin ayni dénemine gére yuzde
8,9 azalisile 3,4 milyar dolar, mik-
tar bazinda ise ylUzde 11 dusus
ile 4,6 milyon ton olarak gercek-
lesti.

Celik sektérinudn ihracatina, di-
ger Dbirliklerin faaliyet alanina
giren demir celik Urdnleri de
eklendiginde Turkiye'nin Ocak-
Mart dénemindeki toplam c¢elik
inracati; miktar bazinda 4,8 mil-
yon ton; deger bazinda ise 4 mil-
yar dolara ulastl.

ik uc aylk dénemde bolgeler
bazinda; 1 milyon 638 bin ton ih-
racat ile Ortadogu ilk sirada yer
aldi. Bu bolgeyi 923 bin tonla AB
Ulkeleri ve 629 bin tonla Kuzey
Afrika izledi.

Celik sektérinin 2014 yilinin
Ocak-Mart ddéneminde en ¢ok
inracat yaptigr tg ulke Irak, ABD
ve Birlesik Arap Emirlikleri olarak
siralandi. Ayrica s6z konusu do-
nemde en fazla miktar artigl yo-
sanan Ulkeler ingiltere, Fas, Israil,
Etiyopya ve Birlesik Arap Emir-
likleri olurken; en fazla azalis ise
Suudi Arabistan, italya, Umman,
Libya ve Singapur’da izlendi.
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ik Uc aylik dénemde Grun gruplarn incelendigin-
de, 2 milyon 48 bin ton ile insaat demiri ilk sirada
yer alirken; insaat demirini 479 bin tonla profil, 472
bin tonla boru ve 411 bin tonla yassi sicak takip
etti.

Celik ihracatcilan Birligi verilerine gére; 2014 yili
Mart ayi ihracati ise gegen yilin ayni ayi ile ki-
yaslandiginda, degerde yUzde 18,5 azals ile 1,1
milyar dolar, miktarda ise ylzde 21,7 dusUs ile 1,5
milyon ton olarak gerceklesti.

Celik ihracatcilan Birligi Yonetim Kurulu Baskani
Namik Ekinci; “Sektérumuz, 2014 yilinin ilk cey-
regini gecen yilin ayni dénemine gbre degerde
ylUzde 8,9 ve miktarda yUzde 11°lik oranlarda ih-
racat kaybi ile kapattl. 2013 yiinda yasadigimiz
olumsuzluklarin etkisi maalesef halen hissediliyor.
Bu etkilerin bir anda ortadan kalkmasi ybnunde
bir beklentimiz de yoktu. Tum bunlara ragmen
2014 yiinin gec¢tigimiz yildan daha iyi olacagina
inaniyoruz. Ancak bu zorlu sUreci atlatabilmek
icin sektériumuzun ozellikle hukUimetimizden baz
beklentileri var” dedi.

Ekinci, “Uretim maliyetlerimizin yUksekligi ihraca-
fimizin énundeki 6nemli engellerden biri. Ener-
ji yoQun bir uretim yapiyoruz ve sanayicilerimiz
dunyanin neredeyse en yUksek enerji maliyetlerini
karsilamak zorunda. Bir de bu maliyetler icinde
TRT Payi, Cevre Katkl Payl gibi édemeler yapi-
yoruz. S&z konusu paylarin gec¢tigimiz yil sektoru-
muze maliyeti yaklasik 190 milyon dolara ulast.
Uretim maliyetlerimizin artigi, satis fiyatlanmiza da
yansiyor ve uluslararasi platformlardaki rekabet
gucumuzt azaltiyor. Ornek vermem gerekirse,
sektérimuzan en dnemli rakipleri Cin, Rusya, Uk-
rayna ve Brezilya... Bu uUlkelere goére Turkiye'de
enerjiye neredeyse iki katl bir 6deme yapiyoruz.
Usttine bir de katkl paylarn. Karl dénemlerimizde
6dedigimiz bu katkl paylar bizi rahatsiz etmiyor-
du. Ancak su an zor bir ddnemden gegiyoruz ve
bu yUklerden artik kurtulmak istiyoruz” diyerek séz-
lerine son verdi.
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KUMLAMA VIBRASYON
SARF MALZEMELERI

Altiminyum ‘
Granil Kiirecik { Oksit
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IPAF

ISDER, IPAF'IN

Tirkiye’'deki Goziim Ortagn Oldu

[SDER, Tlrkiye’'de 550’d¢n fazla egitim merkezine sahip olan IPAF In Tarkiye 'deki
¢cozum ortagi oldu. ISDER ayrica, IPAF egitiminin yani sira Palcard verme

bu Dhabi'de 14-16
Ocak 2014  tarihle-
rinde  gerceklestirilen

INTERMAT Orta Dogu
Fuan’nda én anlasmasi imzalayan
ISDER ile IPAF (Uluslararasi Plat-
form Federasyonu) son imzay! 14
Mart 2014 tarihinde ISDER Genel
Merkezi’'nde attl. Yapilan bu anlas-
ma ile Istif Makineleri Distribtérleri
ve imalatcilan Dermegi ISDER, Ulus-
lararasi Platform Federasyonu’nun
(IPAF) Turkiye'de egditim alaninda-
ki c6zUm ortagr oldu. Bu anlasma
sayesinde ISDER Uyeleri ve diger
firmalar da IPAF kriterlerine iliskin
gelismeleri ISDER (zerinden takip
edebilecekler. Ayrica, IPAF, egditim
merkezi olmak isteyen ISDER (ye-
lerine &zel bir indirim saglayacak,
Tarkiye'den yapilacak olan IPAF
Uyeligi basvurularinda da ISDER
Platform Komitesi’'nin gérast ali-
nacak. Platformlann guvenli ve
etkin bir sekilde kullanimini tesvik
etme konusunda birlikte yol izle-

yetkisine de sahip oldu.

yecek olan bu iki kurulus, uluslara-
rasi alanda yapacaklar etkinlik ve
Uyeler ile ilgili calismalarda birbirle-
rine destek olacaklar.

ISDER Platform Komitesi Baska-
ni Serkan Acar 10 yildir bu isler
son derece amatdrce yapllyor-
du. Sektdrl gelistrmek adina ¢ok
ciddi calismalar yaptik. Palcard
bu adimlardan en 6nemlisi. Kul-
landigimiz  yUkseltici  platformlar
guvenli oldugu kadar guvensizde.
EQer platformu dogru kullanami-
yorsaniz guvenlik seviyesi de du-
suyor. IPAF yillardir bu isi yapan
Dunya’da ki bu alanda en kalifiye
kurum. Cok ciddi bir bilgi birikimleri
var. Bizde onlarin bu bilgi birikimle-
rini TUrkiye'ye aktaran kurum ola-
cag@iz. Egitim merkezimizde onlarin
egitimini veriyoruz. Egitici egitimi
aliniyor ve daha sonrasinda bu
eQitimi alan kisi Palcard egitimi
vermeye yetki almis oluyor. Is gelis-
tikge egitim merkezlerini arttiraca-
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Qiz. Bizim burada ki tek hedefimiz
kullaniclyr e@itmek. Daha verimli
kullanim daha guvenli kullanim se-
viyelerini getirecek” diye konustu.

“Tarkiye’de ki platform
sektori adina atilmig

¢ok édnemli bir adim”
Gerceklestirlen anlosmanin Tarkiye'de
ki platform sektérd adina atiimis cok
Gnemli bir adim oldugunu vurgulayan
IPAF'In CEO’su Tim Whiteman ise, "Biz
IPAF olarak 550 den fazla e@itim mer-
kezine sahip bir federasyonuz. Cin da-
hil dUnyanin her yerinde temsilcilikleri-
miz var. Gergeklestirlen bu anlosma
TUrkiye'de ki platform sektdérd adina
atiimig cok dnemii bir adim. YUkseltme
platformlan kullaniminin kolay gibi gé&-
zUkse de yanlis ellerde ¢ok tehlikel
olabilir” dedi.
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stanbul Demir ve Demirdisi Metaller inracatcilan Birligi

yeni bagkanini secti.

IDDMIB’de yeni Baskan
Ridvan Mertoz oldu

LN\

LW I

ki listenin kiyasiya yanstig secimi Ravan Mertéz'Gn listesi 241 oy alarak kazandl. Diger aday

Fikret Kaya’nin listesi ise 148 oy alal.

iB’in yeni baskani Ridvan Mertéz ve Baskanvekili Tahsin Oztiryaki
secimin ardindan birbirlerini kutladilar.

DDMIB eski baskani Tahsin Oztiryaki bu dénem
baskanliga aday olmadi. Ridvan Mertdz'Un
listesinde baskan vekili olarak secime katilan
Oztiryaki, bu tur yerler kimseye kalici degdil. Kan
degisimine ihtiya¢ var. Uzun vyillar severek hizmet
ettigim baskanlik gdrevini, ayni basaryla devam
edecegine inandigim Ridvan Mertdz'e emanet
ettim. Ben de baskan vekili olarak ayni heyecanla
calisacadim ve kendisine destek olacagim” ded.

istanbul Demir ve Demirdisi Metaller ihracatcilar
Birligi (iIDDMIB) yeni ydnetimini belirledi. 389 Gyenin
oy kullandigi ve iki listenin yanstigi secimi 241 oy ile
eski baskan Tahsin Oztiyaki’nin de yer aldidi Ridvan
Mertdz'Un listesi kazandi. Son derece heyecanli ve
dUzeyli gecen secimde Fikret Kaya'nin listesi 148 oy
ald.

Secimin ardindan bir konusma yapan Ridvan Mer-
téz, IDDMIB bunyesinde yer alan tUm sektorlerin esit
oranda femsil edilecegdini sdyledi. ihracata dayal
bUdyume modeline uygun olarak ge¢cmiste baslat-
fiklan ¢calismalara hiz vereceklerini kaydeden Mer-
16z, 5 bin 469 Gyesi bulunan IDDMIB’in ihracattaki
payini daha da artirmak icin baska mesleki egitim
olmak Uzere; Ar-Ge, inovasyon ve tasarimdan vaz-
gecmeyecegiz. BUnyemizde bulunan kucuk islet-
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memelerin de yurtdisina agilmalari, yeni pazarlara
ulasmalar icin desteklerimiz sirecek” diye konustu.

Tahsin Oztiryaki

neden aday olmadi?

Uzun vyillar IDDMIB baskanligi gérevini basaryla
strddren Tahsin Oztiryaki bu kez aday olmayarak
herkesi sasirttl. Ridvan Mertéz’dn listesinde bagkan-
vekili olarak yer alan Oztiryaki, konuyla ilgili yaphd
aciklamada sunlari sdéyledi.

“Uzun yillar bUytk bir heyecan ile IDDMIB Baskanlid
go6revinde bulundum. Yoénetimdeki arkadaslarim-
la birlikte bircok projeye imza attik. Sektérimuazan
ihnracatini 6,99 milyar dolara kadar ¢ikardik. Daha
¢ok Uretip ucuz satma aliskanh@ini, Arge, inova-
sayon ve tasarimla katma degeri yUksek Urlunlere
yonlendirmek icin ¢alismalar baslattik. Bunun da
sonuclarini gérmek bizi mutlu ediyor. Artik nébet
degisime ihtiya¢ olduguna inandigim ig¢in uzun vyil-
lar birlikte gérev yaptigim ve benden aldigi bayragdi
basariyla tasiyacagina inandigim Ridvan Mertdz’'e
goérevi devrediyorum. Ben de onun y&netiminde
baskanvekili olarak ¢alisacadim ve yine ayni heye-
canla kendisine destek verecedim.”

Ydénetimde kadin lye

sayisi ikiye ¢ikh

Ridvan Mertdzun Listesinde iki kadin Uye yer aldi.
Onceki ydnetimde de gérev yapan Aysegul Cao-
pan ile birlikte Denetim Kurulu Uyesi olan Aynur
Ayhan’da yeni dénemde yodnetim kurulunda go-
rev yapacak. IDDMIB‘in yeni yénetim Kurulu su isim-
lerden olustu:

“Ridvan Mertéz (Baskan) Tahsin Oztiryaki ( Baskan-
vekili) Cetin Tecdelioglu, Sevgur Arslanpay, Serdar
Urfalilar, ismail Erdogan, Ali Bakaner, AysegUl Ca-
pan, Bekin Yelken, Ayhan Yerebakan, Mehmet
Oncel, Cemil Tayman, Zeki Saribekir, Aynur Ayhan”
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Universite Kapisinda Meslek Secimi

ir dniversite ya da yuksekokul mezunu ol-

mak arfik is dunyasinda yeterli bir nitelik

olarak kabul edilmemektedir. GUNUMUz-

de egitim bir kimsenin sadece derslerin-
de basaril olmasi anlamina da gelmemektedir. Bir
baska deyisle akademik egitim is hayatinda tek
basina yeterli bulunmamaktadir. Cagdas mesleki
bilgilere sahip ve deneyimli bir eleman olabilmek
bUyuk bir Snem tasimaktadir.

Bos Hayaller - Somut Hedefler

insanlar kendilerini iyi tanimali ve dzellikle yetenek-
li olduklar dallarda kendilerini daha ¢ok gelismek
icin caba harcamalidir. Meslek segimi icin Univer-
site kapisinda gelisiglzel kararlar vermek zorunda
kalmak saglkl bir durum degildir. Ayrica ulusal
eQitim politikasi dyle planlanmalidir ki, bir kimse
eQitimini tamamlayinca is bulma sikintisi gekmesin
ve uzun sUre igsiz kalmasin.

Ote yandan insanlar calisacadr mesledi sevmeli
ve yapacagd isten zevk almalidir. Ezbere dayali
eQitim is hayatinda yeterli bilgi birikimi ve tecru-
be kazandirmamaktadir. Bog hayalleri bir kenara
birakmak ve genclik heveslerini somut hedeflere
dénusturmek gerekmektedir. Ozellikle yeni mezun
genclere calisma firsatlar ve kendilerini gelistirebi-
lecekleri is alanlar saglanmalidir.

Genclere sahip cikiimasi ve bir ayrim olmaksizin iyi
egitim gdérmelerinin saglanmasi buUydk bir énem
tagimaktadir. insanlar hir dustnebilmeli ve akilla-
rnndan gecen ¢cozUm oOnerilerini sdyleyebilmelidir.
Gencler &zellikle topluma yararl olabilmek igin
¢caba harcamalidir. Cozum arayislarina yénelik
olumlu duUsunceler dikkate alinmall ve yapilan
Oneriler bir su¢ unsuru olmamaldir.
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Is dunyasinda calismaya baslayan bir eleman
kendisini bir emir eri gibi gérmemelidir. Yoneticile-
rin “Ben ne diyorsam onu yap!” seklindeki dayat-
malari, alisilagelen ve sorgulanmayan is yapma
kaliplar surekli gelismeyi engellemektedir. Buna
karsilik katilimer yénetim anlayisi ve ekip ¢alisma-
lar daha yararl olabilmektedir.

Gencler Universite 6ncesi egitim dbdneminden
baslamak Uzere gelecekte ¢calismak istedigi mes-
legi g6z dnunde bulundurarak kendilerini yefistir-
mege ¢caba harcamalidir. Meslekler gunlik haya-
fin icinde yer almakta ve bir meslegdin incelikleri
yasayarak daha iyi 6grenilmektedir.

Gencler kendilerini mesleki ag¢idan gelistirmege
daha égrencilik yillarinda baslamalidir. Genclerin
hangi mesledin egitimini alacaklar dniversite se¢-
me ve yerlestirme sinavlarinda birkag¢ saatlik bir
test sonucunda belli olmaktadir. Bdyle énemli bir
konunun daha saglikli bir ydbntemle ele alinmasin-
da yarar vardir,

Ailenin Ge¢imini Saglama

Calisan bir kimse 6mrdnun buyuk bir béIumunu
mesleQini yaparak gecgirmektedir. Bir insanin mo-
tivasyonunda, beden ve ruh sagliginda meslek
hayati ¢ok etkili bir rol oynamaktadir. O neden-
le insanin sevdigi ve basarili oldugu isleri yapmasi
bUyUk bir Snem tasimaktadir. Yukarida ele aldigim
konular &zellikle genclerin hayatini kazanmalari
ve gelecege guvenle bakmalar agisindan bUyuk
bir Snem tasimaktadir. Yasanan kuresel ekonomik
krizler nedeniyle insanlarin ¢calismak istedikleri mes-
ledi ve isyerini secmeleri pek kolay olmamaktadir.
Onun yerine acele bir is bulup ¢alisma ve ailenin
gecimini saglama dusuncesi adir basmaktadir.
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Celik Sektoérunun Egitime Yatinmlarn Surtyor

Celik inracafcianndan

“Gelik Zihinler’e yiizde yiiz destek

“Celik Zihinler”... Celik Ihracatcilan Birligi‘nin Gniversite sanayici isbirligine verdigi énem
dogrultusunda baglattigr egitim projesi. Tark ¢elik sektérd, gelecege hazilanmak ve rekabet
gucunu surdardlebilir klimak amaciyla bilim, feknoloji ve en dnemilisi egitim yatinmlanna devam
ediyor. "Celik Zihinler” projesi kapsaminda; Tarkiye’nin cegitli Universitelerinde okuyan dgrencilere
egditim bursu veren birlik, gelecedin celik sektér temsilcilerini istanbul da agirfad. Celik
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TURKISH STEEL

Ihracatceilan Birligi Baskani Namik Ekinci genclere is hayatinda basarnnin sirmni verdi: Caliskaniik,
pratik zekd, gvenirlilik, durdstitik, sosyal iliskilerde uyum ve tum bu &zelliklerde istikrar. ..

elik ihracatcilan Birligi,
celik sektérinin geli-
simi agisindan mesleki
eqgitimi desteklemek
ve donanimli eleman-
lar yetistrmek c¢erce-
vesinde bir yandan egitim ve éJre-
fim kurumlarn acarken, bir yandan
da “Celik Zihinler” projesi ile dgren-
cilerin egitimlerine destek oluyor.
“Celik Zihinler” projesi kapsaminda,
2012 yilindan bu yana Turkiye'nin
cesitli Universitelerinde egitim go-
ren kabiliyetli, ¢aliskan ancak

imk&nlar sinirh olan 22 &égrenciye
egitimleri sUresince burs veriliyor.

Burslu  &grencilerini  istanbul da
agrlayan Celik Ihracatcilan  Birli-
gi, sektdr hakkinda son gelismeleri
kendileri ile paylasirken, &grenci-
lerin de istek, dneri ve problemle-
rini dinledi. Ayrnica yaz déneminde
staj planlayan 6grencilere, birlige
Uye firmalarda staj yapma imkani
saglayabilmek icin girisimlerin Celik
ihroco’rq:llorl Birligi tarafindan yapil-
masina karar verildi. Bu ¢calismalar-
da ézellikle istanbul, iskenderun ve
izmir bolgesindeki celik kuruluslar-
na agirlik verilecek.

Celik ihracatcilan Birligi'nin editime
yonelik calismalar “Celik Zihinler”
projesi ile de sinirl kalmiyor. Ayrica
mesleki egitimi  desteklemek ve
donanimli  elemanlar  yetistirmek
adina, Birlik &nderliginde egitim
ve Ogretim kurumlan da hayata
geciriliyor. iskenderun Sanseki'de
2013-2014 yilinda egitime baslayan
Teknik Lise bunun ilk érmegi. Gebze
ve Canakkale’de insa calismalar
devam eden okullarn énumuzde-
ki yil famnamlanmasi planlanmakta
olup, Izmir'de Ege ihracatcilan Bir-
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ligi ile ortak olarak yapilmasi plan-
lanan okul ile proje kapsamindaki
okul sayisi dérde ulasmis olacak.

“"Celik Zihinler” ile gerceklestirilen
bulusmada égrencilere kendi de-
neyimlerinden yola c¢ikarak c¢a-
isma hayat ile ilgili tavsiyelerde
bulunan Celik Ihracatcilan  Birligi
Yénetim Kurulu Baskani Namik Ekin-
ci, “is hayatinda kendinden séz
eftirmek ve basarll olmak isteyen-
ler icin caliskanlik, pratik zeka, gu-
venirlilik, darGstltk, sosyal iliskilerde
uyum ve tum bu &zelliklerde istik-
rar basarn anahtarnin dzellikleridir.
Bu &zelliklere sahip olan kisiler her
zaman digerlerinden bir basamak
6nde olacaktir” dedi.

Ekinci, "Birlik olarak bir yanda okul
yatinmlanmizla diger yanda ise ba-
sarnl 6grencilerimizle egitime des-
tegimizi strdtrecegiz. Ogrencile-
rimizden gelecek her turll istek ve
Oneriyi gbz 6nunde bulunduruyo-
ruz. Ulke ekonomisine énemli kat-
kilar yapan sektérimlzin gelece-
ginde, bursiyer 6grencilerimizin de
yer alacak olmasi bizleri simdiden
gururlandinyor” diye belirtti.



TERMOINDUKSIYON

Azami dolu parca ¢api

1300 mm

Azami par¢a uzunlugu

8500 mm

Azami parca agirhg
30 ton

Azami ici bos par¢a ¢api
8500 mm

Azami sertlik derinligi
25 mm

EN ILERI INDUKSIYON TEKNOLOJILERIYLE,
FARK YARATAN ISIL ISLEM COZUMLERI



h ad b &I Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

% hozankava“

Bozankaya, Eurasia Rail Fuari’nda!

Yaptigr yatinmiaria, 1989 yilindan bu yana toplu tasimacilik alanindaki ¢cdzdmleriyle
hizmet veren Bozankaya Grup, Eurasia Rail fuarinda %100 alcak tabanl framvayini
ve Turkiye’nin ilk TrambUs Unu ziyaretcilerine anlatmaya hazirlaniyor.

ozankaya Grup, top-
lu tasimacilik ¢oézumleri
icin son teknolojiyle Uret-
tigi yeni arac¢ projelerini,
06-08 Mart tarihleri arasinda, is-
tanbul Fuar Merkezi'nde duzen-
lenecek Eurasia Rail Fuan’nda
katiimcilar ile paylasacak.

Bozankaya’nin Yerli Tramvayi
Uretime Haair!

TUrkiye'de rayli sistem toplu tagi-
ma araclarina olan ihtiya¢ ve bu
aracglarnn ithalati giderek artiyor.
Halen blyuk sehirlerin binlerce
kilometre rayll ulasim agina ve
yuzlerce rayli sistem aracina inti-
yacl bulunuyor. Bozankaya Grup
olarak bu inhtiyaci gérerek yola
ciktiklanni ileten Bozankaya Grup
Genel Koordinatér llker Yimaz,
Eurasia Rail Fuar éncesinde yeni
tramvay projeleri hakkinda bilgi
vererek: “Tamamiyla Tuark mu-
hendislerden olusan bir ekip ile
% 100 alcak tabanli tramvay ta-
sarimi hazirladik. YUrutdlen Ar-Ge
calismalarn sayesinde, 33 metre

uzunlugunda ve 5 modulden olu-
san sehir ici algcak tabanlh tram-
vay aracini Uretime hazir hale
getirdik. Uluslararasi standartlara
uygun bu framvay, sehirlerimi-
zin ulasim problemlerine ¢6zUm
olacak. Avrupa’dan ithal edilen
ulasim araclarina kiyasla da kali-
te seviyesi yuksek ve mali acidan
daha avantagjli bir yerli Uretim
ulasim aract olarak 6n plana ¢i-
kacak,” diyor.

ik Yerli Trambiis
Bozankaya Grup, yerli framvay
dretiminin yani sira toplu ulasim
sistemleri Uzerine yaptigi calis-
malar sonucunda Turkiye'nin ilk
TrambUs'GnU  gelistirdi. Isvicre,
Almanya, Avusturya gibi bircok
Avrupa Ulkesinde toplu fasima
sorunlarinin ¢ézumunde  kullani-
lan modern araglarin Turkiye'de
cevreci, hizh ve guvenilir ulasim
sistemleri ihtiyacina cevap ve-
recedinin alti cizen llker Yimaz;
“Yaptigimiz ¢alismalar sonunda
Tarkiye'nin ilk gift koérdkl Tram-
i
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bUs'Unt  Uretmeye  basladik.
Trambusler, teknoloji olarak gu-
numuUz tramvay ve metro arag
teknolojisine sahip, fakat lastik
tekerlekli olusundan dolayr alt-
yapl maliyeti getirmeyen ve
rayll sistemlere kiyasla daha az
maliyetli ulasim sistemleridir. Ay-
rnca TrambduUsler’in enerji tUketim
degerleri km basina dizel yakitl
otobuUslere gbre %65-70 oranin-
da tasarruf saglyor. Dayaniklilik
acisindan ise dizel araglarnn iki
katl dmre sahip. ik olarak Malat-
ya Belediyesi icin 10 adet Ureti-
len, Bozankaya Uretimi olan bu
Trambus, rayl sistemler igin hem
iyi bir alternatif olacak, hem de
rayl sistemlere entegre calisabi-
lecek,” dedi.




DUnyanin Isil Islem Teknoloijisi ile Tanisin!

Diinya standartlarinda Isil Islem hizmeti veriyor, iriinlerinizi gercek degerine
kavusturuyoruz.

KI_\RBONiTHASYON, ISLAH, NORMALIZASYON, GERILIM
GIDERME, KARARTMA.

DEMSA ISIL ISLEM SANAYi VE TiICARET LTD. STi.

Sanayi Mahallesi Hizir Reis Caddesi No.18 3 jy, Pendik, Istz info@demsaisilislem.com.tr
10216 37861193 -94 | F: 0216 378 11 34 www.demsaisilislem.com.tr
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TURKISH STEEL
Turkiye Sanayisinin Celik Gucu

Yeni Yonetimine
Karar Verdi

Celik ihracatcilan Birligi Baskanhgina
yeniden Namik Ekinci secildl

Tirkiye ekonomisinin en c¢ok
inracat gerceklestiren sektér-
lerlerinden biri olan celik sek-
16ri, 6niimiizdeki dért yillik dé-
nem icin secimini yapt. Celik
Ihracateilan Birligi’nin 08 Nisan
2014 Sah glinu gerceklestirilen
olagan genel kurul toplantisin-
da sektér temsilcileri yollarina
bir kez daha Namik Ekinci basg-
kanhgindaki yénetim kurulu ile
devam etme karan aldi. Celik
ihracatcilan Birligi’nin Yénetim
Kurulunu; Ekinciler Demir Celik,
icdas, Diler, Colakoglu, Boru-
san, Erdemir, Yiicel Boru, Me-
talsac, Erciyas Boru, Kibar De-
mir Celik ve Cetin Civata gibi
sektorin en buylik 11 sirketinin
temsilcileri olugturuyor. Celik
sektériin diinya pazarlarinda-
ki payini artirmak ve rekabet
glictnii kuvvetlendirmek igin
calismalar ydriten Birlik, yeni
dénemde de yeni hedefler ile
yoluna devam edecek.

Urk celik sektérinu gelistir-

mek, sektor Ureticileriile inra-

catcilarni dinyaya tasimak

ve dunya celik ticaretinden
daha fazla pay alabilmelerini sag-
lamak icin calismalar yapan Celik
ihracatcilan Birligi, dinya ile Turk
celik Ureficileri arasinda bir kdpru
olusturuyor.

40 yil askin sUredir celik sektérinde
bilfill calisan ve ikinci kez Yonetim
Kurulu Baskanligina secilen Namik
Ekinci, dort yil stresince bu gorevi
strdtrecek. Onceki ddénemlerde
Turkiye Celik Ureticileri Dernedi
Baskanligl yapan ve halen iIMMIB
Yoénetim Kurulu Bagkanlidl gérevi-
ni surdUren Ekinci, ayni zamanda
Ekinciler Holding A.S. Yénetim Kuru-
lu Es Baskanli@ini gérevini yarutuyor.

Celik inracatcilan Birligi (CiB) Yéne-
fim Kurulu Baskani Namik Ekinci, Bir-
lik Bagkanh@ini yaratttgu dort yil sU-
resince Birlik Yonetim Kurulu Uyeleri
ile birlikte inracatin artmasi ve ihro-
catin énundeki engellerin asiimasi
kapsaminda ¢esitli projeler ve fa-
aliyetler gerceklestirdiklerini belirtti.

CIB Yonetim Kurulu Baskani Namik
Ekinci; “Ornek verecek olursam;
yurtdigl ve yurticinde gerceklestirdi-
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gimiz lobi ve PR fadliyetleri ¢cerce-
vesinde sektérimuzan uluslararasi
piyasalarda  bilinirigini artirdik. 11
Ulke ve 13 sehre ficaret heyeti, 7
Ulkeden alim heyeti organizasyonu
gerceklestirdik. Farkli Ulkelerin Ulke-
mize yonelik haksiz yere baslathid
13 adet ticaret politikasi savunma
Onlemleri  sorusturmalarna  kars
mucadelemizi surdurdtk. Bu do-
valarn 6’sindan aklanarak ¢iktik.
4’0 halen devam ediyor ve 3'Une
vergi uygulamasi getirilmis durum-
da ancak halen devam eden 4
davanin lehimize sonuglanacagini
dustnuyoruz. EQitim misyonumuzla
sektérimuze vasifll elemanlar ka-
zandiracak U¢ okul projesini haya-
ta gecirdik. Sektérde faaliyet gos-
teren firmalarnmizn yogun olarak
bulundugu bdlgelerde okul pro-
jelerini hayata gecirmeye devam
edecegiz. Ote yandan sektérimu-
zUn en dnemli ihtiyaglarn arasinda
yer alan, inovasyon, Ar-Ge, sertifi-
kasyon konularindan faaliyet gés-
termek Uzere MATIL A.S."yi kurduk.
OnumUzdeki ddnem icinde de Tark
celik sektérdndn meveut pazarla-
nni korurken, yeni pazarlar kazan-
masi  yénundeki  ¢alismalarmiza
devam edecegiz. Yeni dbnemimi-
zin sektérdmuUz icin hayirl olmasini
dilerim” diyerek s&zlerini bitirdi.




Coziimlere Hosgeldiniz...

€ Thermal Ceramics
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EMogin -
Thermal Ceramics

Seramik Elyaf Uriinler
Goziinebilir (Superwool)
Elyaf Uriinler

Kanthal Rezistans Telleri
ve Isitma Elemanlar

(‘

JM izolasyon Tuglalari Hepmar caran
ve Harglar Eﬁ‘,‘lt:-w
Mikroporoz Uriinler =

Refrakter Beton
ve Tamir Harclari

AKM AKM METALURJI SANAYI
TEMSILCILIK & DIS TIC. LTD. STI.

Semsettin Ginaltay Cad. Giinesli Sk. Camlik Apt. Tel : +90 216 467 31 40 akm@akm.com.tr
No.1/24, 34736 Erenkéy / Istanbul / Turkey Fax :+90 216 467 31 45 www.akm.com.tr
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italya Baskonsolosu Gianluca Alberini

Tekno Maccaferri’nin
Diizce’de Bulunan

Fabrikasini

Ziyaret Etti

Urkiye'deki en gelismis

geoteknik muhendislik uy-

gulamalarnni baslatarak,

Duzce’'deki fabrika ile
bdélgenin en modern Uretim tfe-
sisini faaliyete geciren Tekno
Maccaferri, italya Baskonsolosu
Gianluca Alberini ve berabe-
rindeki heyeti DUzce’'deki fabri-
kasinda agirladi. 5 bin ton olan
Uretim kapasitesinin yaklasik bin
500 tonunu, basta Tarkmenis-
tan, Gurcistan, Irak, ingiltere ve
italya olmak Uzere bir cok Ulke-
ye ihra¢c eden Tekno Maccafer-
ri, DUzce’'de 2012 yilinda faali-
yete gecen fabrikasi hakkinda
Gianluca Alberini‘ye detayl bil-
giler verdi.

Ziyareti gerceklegtiren Italya
Bagskonsolosu Gianluca Alberini,
“ftalya ve Turkiye’nin dostluklari
cok eski ddonemlere dayaniyor.
istanbul’a Turklerden énce ital-
yanlar yerlesmisler. Bu sebeple

TUrkiye'nin ayrica bir yeri var.
italya ile Turkiye arasindaki iliski-
ler oldukca gelismis. ithalat ve
ihracat alaninda italya, Turkiye
icin 4. srada geliyor. Duzce’'de
de baz italyan yatinmeilar var.
Biz daha fazla ne yapabiliriz
diye incelemeye geldik” ifade-
lerini kullandi.

Gezi esnasinda Tekno
Maccaferri'nin, otoyollar, de-
miryollari, havaalanlar ve en-
dustriyel altyapilar icin gerekli
istinat yapisi uygulamalari, kaya
ve tas dusmesine kargl koru-
ma uygulamalarl, dere islahi
ve erozyon kontrol projeleri ile
katl ve tehlikeli atik depolama
sahalar uygulamalar gibi ¢6-
zUm konulari ile farkl sektérler-
de faaliyet gdsterdigi, Gianluca
Alberini’ye anlatildi.

italya Baskonsolosu Gianluca
Alberini'ye DUzce fabrika ziya-
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[talya Baskonsolosu Gianluca
Alberini ve beraberindeki
heyet, 10 bin metrekare
alana kurulu olan ve 2012
yilinda faaliyete gecen Tekno
Maccaferri Ddzce Fabrikasi'ni
Ziyaret etti. insaat, geoteknik
ve cevre muhendisligi
uygulamalannda kullanilan
¢ift bukuamld tel ag tdrevi
malzemelerin dretimini yapan
Tekno Maccaferri, 5 bin ton
olan dretim kapasitesinin
yaklasik bin 500 tonunu ¢cevre
Ulkelere ihra¢ ediyor.

reti anisina Tekno Maccaferri
Genel Mudur Yardimcisi Ali Ke-
mal Kermooglu tarafindan pla-
ket verildi.

Tekno Maccaferri Duzce fab-
rikasini  ziyaret eden italya

Baskonsolosu ve yaninda yer
alan heyet, yapilan inceleme-
lerin ve tanitimlarin ardindan
Duzce’den ayrildi.




gbomaksalf ‘dan sonra;

® |ndiksiyon ocaklarimdaki duman problemim cézild,

® Kum hazirlama prosesimdeki toz problemim yok oldu,

® Kumlama/Taslama bélumumde toz problemi sorunum kalmadi,
® Talasl imalat stirecimde yag buhari tarih oldu,

® Macahanelerimde amin gazi problemi sona erdi.

BOMAKSAN, uretim tesislerinde ortaya cikan toz, duman ve yag buhari gibi zararli maddeleri kaynagindan
emerek filtre edip, Cevre Bakanhgrnin yayinlamis oldugu yonetmeliklere uygun olarak atmosfere desar] eder.
Sistem, insan sagligini karumasi ve cevre dostu olmasinin yani sira tretim verimliligi ve dokim kalitesini
arttirmasi nedeni ile tercih edilmektedir.

www.orsmakina.com

ENDUSTRIYEL HAVALANDIRMA CIHAZLARI

\ Sistemler

e :
Cevre Dostu k‘} bomaksan URS/ makina’
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Otomotiv yan sanayinin yeni hedefi Sambacilar

OIB yeni pazarlar icin direksiyonunu

Brezilya'ya kird:

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

0TOMOTIV ;?7/_

ENDUSTRISI
'r
d
A

IHRACATCILARY

BIRLIGI

OIB Yénetim Kurulu Uyesi Cengiz Kabatepe, yan sanayinin, yilin ik ceyreginde otfomotiv
toplam ihracatindaki payinin yldzde 48’e ulastgint aciklad. Kabatepe, “Yan sanayimizin
énemini biliyoruz ve yeni hedef pazan olarak Guney Amerika’ya odaklaniyoruz” dedi.

urk  otfomotiv.  enduUst-
risi kUresellesme  ham-
lelerine ara verme-
den devam ediyor.

Rusya’dan Meksika'ya, Cin’den
Almanya’ya kadar bircok sek-
térel fuarda milli katiimla yeralan
Uludag Otomotiv EndUstrisi ihra-
cateilan Birligi’'nin (OIB) son durag
sambacilarin Ulkesi Brezilya oldu.

Sao Paulo’da duzenlenen Auto-
mec Pesados Comerciais 2014
Fuarina 22 firma ile katilan OIB,
burada Cin’in ardindan en bu-
yuk milli katihm saglayan Ulke
oldu. Fuarda Turk heyetine bas-
kanlik eden OIB Yoénetim Kurulu
Uyesi Cengiz Kabatepe, amac-
larinin 2023 vizyonu cercevesin-
de TUrk otfomotiv endUstrisi ana
ve yan sanayisini dunyanin her
yerinde musteriyle bulusturmak
oldugunu sodyledi.

Gliney Amerika pazari

icin firsat

Kabatepe, “Ulkemiz ekonomi-
sinin gelisimine lokomotif olan
otomotiv endustrisinin  toplam
ihracatinda yilin ilk ceyredinde
ylUzde 48 gibi rekor bir orana

ulasan yan sanayimiz icin yurt
disi temaslari bUyuk firsatlar olug-
turuyor. Biz de OIB olarak onlarin
O6NUNU agmak istiyoruz. Faaliyet-
lerimizle 2023 hedefine ulasma
yolunda yan sanayimizin glo-
ballesmesinin dnemini biliyoruz.
Yan sanayicilerimiz Tdrkiye'nin
yeni hedef pazar haline gelen
GuUney Amerika kitasindan bir-
cok musteri ile bir araya gelme
firsatl buldugu bu fuarnn ihracat
hedeflerimize ulasma ydénunde
6nemli bir adim olacaktir” seklin-
de konustu.
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OIB Yénetim Kurulu Uyesi Cengiz Kabatepe

OIB tarafindan bu yil 3.sU ger-
ceklestirilen  Tark milli  katihmi
organizasyonu kapsaminda 22
yan sanayi firmasi 650 metreka-
relik alanda UrUnlerini sergiledi.
Cin, italya veArjantin’in de milli
katilimla yer aldigi fuarda yuz-
de 30'u uluslararasi olmak Uze-
re 550 firma yer aldi. Almanya.
Hong Kong, Hindistan, Guney
Kore, Malezya, ABD, Tayvan,
Uruguay gibi Ulke firmalarinin
katildigr fuarn toplamda 30 bin
profesyonelin  ziyaret etmesi
bekleniyor.
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27 yillik tecriibesi ile Teknik Isil islem olarak, istenilen siire ve kalitede sorunsuz isil islem
yapmak icin biitlin sanayicilerimizin hizmetindeyiz.

Son teknolojiye sahip Atmosfer kontrollii ipsen firinlari, Atmosfer kontrollii Kontin firinlari
ve indiiksiyonla sertlestirme tezgahlari ile her tiirlii 1sil islem prosesini 7/24 esasina gore
yapan Teknik Isil Islem teknik kadrosu ve sahip oldugumuz metalografi laboratuarinda ise
spektral analiz, sertlik ve etkili sertlik derinligi testleri ve mikro yapi incelemeleri ile de

i1sil islem de ¢6zlim ortaginiz.

Islah ,Sementasyon, izotermik tavlama, Normalizasyon, Yumusatma tavlamasi,
Karbon emdirme, Yaslandirma, Gerilim giderme tavlamasi, Yiiksek frekans ve orta frekans
bilgisayar kontrollii CNC tezgahlarinda itina ile indiiksiyon islemleri yapilir.

Adres : 1.0rganize Sanayi Bolgesi Istikamet Cad: No : 20 KONYA / TURKEY

Tel : 0332 251 3292 (PBX) Fax:033224841 71
www.teknikisilislem.com.tr
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Otomofiv Sektordnun Lider Etkinligi

Citay! YUkseltti

Bu yil 10-13 Nisan 2014 tarihleri arasinda Tuyap Fuar ve Kongre
Merkezi'nde dlizenlenen Automechanika Istanbul kapilanni
blydk bir basanyla kapadal. 1.475 katilmci 31.791m? net
alanda yepyeni trdnlerini sergileme firsa buldular.

013 vyiina kadar ki yilda

bir organize edilen fuar,

yogun ilgi nedeniyle bu yil

ilk defa yillik olarak duzen-
lendi, 2001 yiinda 302 katiimcisiy-
la baslayan etkinlik 2014 yilinda
bu sayiyr ulusal 739 ve uluslararasi
736'ya cikararak citayr yUkseltti.
Otomotiv yedek parca sektdrd-
nun Avrasya’daki lider fuari, bu yil
Arjantin’e partner Ulke olarak ev
sahipligi yapti.

Arjantin Bagskonsolosu Sayin  Er-
nesto Pfirter, onurlandirdigi fuar
acilisinda fuar hakkindaki yorum-
lanni su sekilde dile getirdi: “On-
celikle boyle bir etkinlige Arjantin’i
partner Ulke olarak davet ettikleri
icin Tark hukUmetine ve Messe
Frankfurt’a tesekkir ederim. Ofo-
motiv sanayinde ve yedek parca-
dabu fuar en buyuk ve en é6nemli
fuarlardan biridir. Bu gibi etkinlik-
lerArjantin gibi Ulkeler i¢cin muthis
bir firsattir. CUnkd Arjantin’de bu
sektér etkin ve dinamiktir. Arjan-
tin TUrkiye'nin performansini bu-

yume ve gelismesini iziemektedir.
Tarkiye'nin bilindigi gibi Avrupa’yi
Asya’ya bagloma konusunda
essiz bir yeri ve ¢ok buyudk bir pa-
zan vardrr. Bu nedenle Ulkemiz
Tarkiye ile iliskileri konsolide etmek
istemektedir... Umut ediyorum Kki
Automechanika’ya Arjantin’in ka-
filmasi guzel bir baslangi¢ olacak-
fir. Bu sayede otomotiv sanayinde
iki Ulke ve partnerler arasinda ya-
kin bir is birligi baglayacaktir..”.

Hannover Fairs Turkey Fuarcilik A.S.
Genel MUdurd Alexander Kuhnel
fuar ile ilgili sunlan paylast: “Boy-
le lider bir etkinligi organize etmek
icin guclu partnerlere intiyag var.
UIB (Uludag Anadolu ihracatcilar
Birligi), Kosgeb (Kuctk Orta Olcekli
sletmeleri Gelistirme ve Destekle-
me Iidaresi Baskani), Taysad (Tasit
Araclan Yan Sanayiciler Dernegi),
YPG (Yenileme Pazarn Gelistirme
Dernegi), TOBB'ye (Turkiye Odao-
lar ve Borsalar Birlig) ve Turkiye
Cumhuriyeti Ekonomi Bakanlh@i'na
tesekkurlerimi  sunmak istiyorum.
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Aufomechanika
Istanbul 2014
yilinda kapilarini
basanyla kapadl.

Fuar Tdrkiye ‘den ve
aunyadan 44.469
profesyonel ziyaretciye
ev sahipligi yapt.

Ik Automechanika Istanbul 2001
ylinda 5.500 m2 alanda katilim-
cllara ve ziyaretcilere ev sahip-
igi yapmist, 2014 yiinda bu ro-
kam 34.791m2’ye c¢ikfl. Ulusal ve
uluslararasi  katiimin  yukselmesi
Istfanbul’'un  Automechanika fu-
ar igin odak noktasi olusturdugu-
nu gosteriyor. Katilimcilarnmizdan
verimli isbirlikleri yaptiklarina dair
olumlu geribildirimler aldik ve
memnuniyet derecesi  yUksekti,
standlar dért gun boyunca olduk-
¢a kalabalktl, bu partnerlerimizle
birlikte dogru yolda oldugumuzun
isaretidir.”

Bdlgenin en dinamik sovu Au-
tomechanika Istanbul yepyeni
Urlnler tanith

Tdrk motor sporlarnin en basa-
i ralli pilotlarndan Volkan 1SIK,
Tarkiyenin ilk 6zgun yarns otomobi-
li, VOLKICAR adini taslyan konsept
yarig otfomobilini ziyaretcilere tanit-
fI. VOLKICAR'In sasisi tubular yapl-
ya sahip. 42 mm ve 32 mm celik
cekme borudan imal edilen
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Isil Islem Sektoriindeki
Partneriniz

Firin Yedek Parcalari Atmosfer Kontrol Sistemleri

«  Sarjyukleme sepetleri « 3 Gazanaliz cihazlari

+ Endogaz Jenerator retortlari ve katalizorler «  Cig noktasi 6lciim cihazlan CQ I _9
«  Si/SiC radyant tupleri «  Goldprob oksijen probu

Danismanlik
hizmeti

«  Sirkulasyon fanlar

«  Finn muffle sistemleri

«  Konveyor bantlar

«  Atmosfer kontrolli firinlar igin firin zincirleri

Firin Revizyonlari

Kamara tipi firinlar
«  Kontind firinlar
«  Vakum firinlan

SARVION Endiistriyel Malzeme ve Miihendislik Tic. A.S. ‘ DD (((@“Eg@

TOSB TAYSAD Org. San. Bol. 1.Cadde 15.Yol No:1 41420 T:0262 658 83 76 F:0262 658 83 66 1SO 9001:2000
Cayirova - Kocaeli / TURKIYE info@sarvion.com ® www.sarvion.com HEATALLIANCE Zertifikat: 01 100 070024
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guvenlik kafesi, srGcunun guven-
ligini en Ust duzeyde tutuyor. Alt
ve Ust gbvdesi kompozit plastikten
Uretilen VOLKICAR ' da kucUk yapi-
sina karsin yuksek performansi sag-
layan 115 HP gucundeki Yamaha
motosiklet motoru tercin edilmistir.
Universite dgrencileri de fuarda
inovatif ran sergileme firsatibuldu-
lar. Bogazici Universitesi hidrojenle
calisan arabay! ziyaretcgilere ve
katilimcilara sergileme sansini ya-
kaladi. 1 L bezine esdeger hidro-
jen ile 1396 km yol giden verimli
ara¢ dikkat ¢eken urlnler arasin-
da yerini aldl.

Katiimcilardan Yansimalar

Katilimcilar dért gun  boyunca
cogunlukla Avrasya, Afrika ve
Ortadogu’dan gelen sektér pro-
fesyonelleriyle tek ¢cati altinda bu-

lusup yeni isbirliklerine imza atarak
ticari hacimlerini yukseltme imkani
buldular.

Philips, Ticari Pazarloma Depart-
manindan (Fransa) Mathieu Ro-
met fuar hakkinda sunlarn paylas-
fi. "...Genellikle Dubai, Frankfurt
veya istanbul’daki Automechani-
ka Fuarlannda Alman veya Fransiz
Pavilyonlarnda sergi  aglyorduk.
Automechanika Fuar organizas-
yonlarindan son derece mem-
nunuz. istanbul’daki fuarda Arap
Ulkeleri, Libya ve Urdin’den ziya-
retcilerimiz oldul”

LEMA, Kamyon ve Ofobus Ye-
dek Parcalan (Almanya) ihracat
MUdurtd  Gianna Malaguti - fuar
hakkinda sunlan paylast: *Auto-
mechanika Istanbul’a dérdincu
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kez katiliyoruz ve fuarin her yil gi-
derek buyudugunu gbruyorum.
Avrupa piyasasl icin Frankfurt'un
ardindan en 6nemli ikinci fu-
ardir. Buradaki musteriler tam
anlamiyla bekledigimiz gibidir.
Standimiza Orta Dogu, Rusya,
Romanya, Kirgizistan ve hatta
Brezilya'dan ziyaretciler ilgi gos-
terdi..l”

YPG (Yenileme Pazar Gelistirme
Dernegi) Baskani Mesut Urganci-
lar fuar ile ilgili dusuncelerini su
sekilde bildirdi: “Yenileme Pazar
Gelistirme Dernegi (YPG) olarak
bu yil baslayan ve dnUimuzdeki
yillarda da devam edecek olan
isbirligimizden ¢ok memnunuz.
Bu basanli organizasyon icin
Hannover Fairs Turkey ve Messe
Frankfurt’a gok tesekkur ederiz.”
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Api Torino Dig Ticaret Tanitim Sorumlusu (italya) Patri-
zia Mariotto gorUslerini su sekilde paylasti: *Api Torino
uzun yillardir kigUk ve orta boyutlu isletme gruplarini
farkl dlkelerinden ¢esitli temsilciler ile tanisma imkani
bulduklarn uluslararasi bu merkeze yoénlendirmekte-
dir. Automechanika istanbul, otomotiv sirketlerinin
ficaretleri acisindan énemili bir etkinlik noktasini femsil
etmektedir.”

Bankosan otfomotiv sirketinden Yagmur Kines Auto-
mechanika fuari ile ilgili su sekilde yorumlarina dile
getirdi: "Bankosan otomotiv olarak bu sene ikinci
kez katiimig oldugumuz bu fuardan memnun kaldik.
Gelismekte olan otomotiv yedek parca sektdrinde
fuarlarn Snemi her zaman buyUk olmustur. Bu fuarlar
sayesinde Yurtdisindan gelen ziyaretcilere kendimizi
en iyi sekilde tanitabilme firsatl bulabiliyoruz...Herkes
icin yeniis kapilarin acilmis olacagi bir Automechani-
ka Istanbul 2014 dilerim.”

Ziyaretci ve katihmcilar verimli isbirliklerine
imza attilar!

AASA (Satis Sonrasi Otomotiv Tedarikcileri Dernegi),
APRA (Arac Parcalan Yeniden imalatcilan Demedi),
ASA (Federal Otomotiv Servis Ekipmani Ureticileri ve
iThoIngllon Dernegi, Alimanya), EGEA (Avrupa Ga-
raj Ekiomanlar Dernegi, Belcika), HDMA (Agrr Arag
Ureticileri Birligi), MEMA (Motor Ekipmanlar Ureticileri
Derneg@i), OAC (Yurtdisi Otomotiv Konseyi), TAYSAD
(Tosit Araclan Yan Sanayicileri Dernedi, Turkiye) YPG
(Yenileme Pazarn Gelistirme Dernegi ) ve ZDK (Alman
Motorlu Araclar Ticaret ve Tamirat Federasyonu) gibi
tfaninmig ¢ok sayida sektdr kurulusunun verdigi des-
tek, bu organizasyonun sayginligini teyit etmektedir.

Turkiye disinda toplam 40 farkl Ulkeden gelen kati-
imcilar; Par¢alar ve Bilesenler, Elektronik Sistemler,
Aksesuarlar ve Ayar Urinleri, Onanm & Bakim, Bilgi
Teknolojileri & Yénetim ve Servis Istasyonlarn & Arac
Yikama gibi alt farkl ana kategoriden olusan alan-
larda Urunlerini ziyaretcgilerin begenisine sundular. Bu
yll Automechanika Istanbul’a; Almanya, Arjantin,
Avusturya, Amerika, Cin, Fransa, Guney Dogu Avru-
pa, ispanya, italya, ingiltere, Pakistan, Pasifik ittifaki,
Romanya, Singapur, Sirbistan, Tayvan, Tunus ve Hong
kong gibi 18 farkl tlkeden milli katilim gerceklesti.
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Her
Yeniligin
Altinda

Oerlikon Balzers

Frezelemede yeni ylksek performans kaplamanin adi BALINIT®
ALNOVA. Bu kaplama ile daha fazla asinma daha ylksek
oksidasyon direnci ve sicak sertlik degeri elde edilmektedir.
BALINIT® ALNOVA ile kaplanmis freze takimlarinda %30
kadar uzun 6mur saglanmaktadir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi
ve Ticaret Ltd. $ti

NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A
16140 Niltfer Bursa

Turkiye

Tel+90 224 41100 77

Yiksek Ylzey Teknolojileri

cerlikon
balzers

www.oerlikon.com/balzers



h ad ber Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojsi Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

TURKIYE DOKUM SANAYICILERI DERNEGI
THE TURKISH FOUNDRY ASSOCIATION

TipSksaD'ca BaNaAr GOSkIISII

Turkiye DSkdm Sanayicileri Dermeginin geleneksel bahar yemegdi 16 Nisanda gerceklesti, Acilis
konusmasini gerceklestiren TUDOKSAD Yénetim Kurulu Baskani UGur Kocaodlu’nun ardindan,
dokum sanayisinin duayenlerinden ve dnceki dernek baskanlanndan Yaylal Gunay dékdm
sektérdnun gelecegi cercevesinde bir sunum yapt. Bahar yemegine derek Uyeleri oldukca
yogun katilim g&sterdi

UDOKSAD tarafindan her
yil organize edilen bahar
yemegi, bu yil 16 Nisan
Carsamba gunu Pendik
Divan Ofel’de gerceklestirildi.
Turkiye'nin  doért bir yanindan
gelen dernek Uyeleri bahar ye-
megine yogun katiim g&sterdi.
200 Un Uzerinde sektdr mensu-
bunun katildigi bahar yeme-
ginde, Uyeler birbiriyle sohbet
etme firsatl yakaladi. Acilis ko-
nusmasini TUDOKSAD Yénetim
Kurulu Baskani Ugur Kocaoglu
yaptl.  Kocaoglu'nun  konus-
masinin  ardindan Turk doékum
sektérdnlin dnemli isimlerinden
Yaylall Gunay sunum yapti. TU-
DOKSAD Genel Sekreteri Kubi-
lay Dal ise sunum sonrasi konus-
ma yaparak gelen misafirlere
tesekkUrlerini sundu.

Acilis konusmasini yapan Yo-
netim  Kurulu Bagkani  Ugur
Kocaoglu'nun konusmasindan
sonra Yaylalh Gunay s&z aldi.
Dernek Uyelerine izlettigi video-
nun ardindan, hazirladigi sunum
esliginde Turkiye'deki ve dinya-
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daki dékum sektdrunun guncel
durumunu degerlendirdi. Ko-
nusmasina dunyadaki rekabet
gucunun durumuyla baslayan
Gunay, Turkiye'nin rekabet aci-
sindan durumunun ¢ok rahat
goérunmediginin altini ¢izdi. 2014
ve sonrasinda dunyayl sarsacak
teknolojilerin anlatimiyla konus-
masina devam eden Gunay,
eklemeli 3D Uretim teknolojileri
ile yUksek &zellikli teknolojik mal-
zemelerin dékum sektoérunt et-
kileyecegini sdyledi. Yeni dun-
yanin VUCA dUnyasi oldugunu;
yani degisken, kesin olmayan,
karmasik ve ¢ok yoénlt oldugu-
nu ve dodkum sektdru olarak bu
dunyanin neresinde olundugu-
nun sorulmasi gerektiginin altini
cizdi.

Yaylah GuUnay, dékim sektd-
randn hem demir disi hem de
demir celik pazar dagihimini
da degerlendirerek, otomotiv
sektérdnin &énemine ve takip
edilmesinin gerekliligine degin-
di. Maliyet arfislarinin mUsteriye
yansitilamamasinin - ve satilan
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malin  édemelerinde yasanan
gecikmelerin kan kaybi yarat-

11gin1 vurguladi. Dunyadaki d6-
kum sanayisinin BRIC Ulkelerine
kaydigini séyleyen Gunay, 2008
yapinda bu konuda yapilan
tahminlerin 2012 yili degerlendi-
rildiginde gerceklestiginin gorul-
dugunu ifade etti.

Enerji ve aracg iliskisine de de-
ginen GUnay, karbondioksit
emisyonunun bu konuda c¢ok
6nemli bir nokta oldugunu vur-
guladi. Ayni zamanda arag¢ sa-
hibi olma isteginin de degistigini
sdyleyerek; artik kimsenin buyuk
arag sahibi olmak istemedigini,
bunun en buUyuk sebeplerinden
birinin de frafik oldugunu belirt-
ti. DUnya egzoz emisyon deger-
lerinin de surekli azaldigini, bu
nedenle aracglarin  hafiflemek
zorunda oldugundan bahseftti.
Bu zorunlulugun da beraberin-
de ddkme demir kullaniminda
azalmayi, aluminyum ve plastik
kullaniminda ise artmayi getirdi-
gini ifade etfti.

Gunay, Turk doékUimcUsunun
yalnizca bugunu dedil yarini da
dusinmek zorunda oldugunu
hatirlatarak, buydk demir-celik
parca doékimunun ise tahtin-
da kalacagdini belirterek, yerini

baska seylerle doldurmanin su
an igin mumkudn olmadiginin
altini gizdi. Tarkiye'nin 1 buguk
milyon ton dbkumle Avrupa
Birligi'nde 4Uncu Ulke konu-
munda olduguna da dedinen
Gunay, bu siralamada kalabil-
mek i¢cin yapilimasi gerekenlere
dikkat ¢cekti ve bu konudaki 6n-
goérulerini siraladi.

Q\_ )

= cadcamcaedunyasi.com.tr
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TURKISH STEEL
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Celik Uretiminde Maliyet Tasarrufu icin de Teknoloj!

Caruf Atiklarnin Degerlendiriimesi

Tasarruf icin En Onemli Adimlardan Biri

Celik Ihracatcilan Birligi; celik Uretiminde maliyetleri azaltmak icin dtinyada kullanian teknolojik
yontemleri mercek alfina aldl. Bu yéntemlerden biri de “ctruf afiklan“nin degerlendirimesi. ..
Ddnyanin bircok Ulkesinde cruf atikian teknolojik gelisimle; kimyasal bilegimine bagl olarak
aynstiniabiliyor ve demiryolundan ¢cimentoya, asfalttan ¢cat sistemlerine kadar bircok alanda
tekrardan kullanilabiliyor. Uretim maliyetierinde tasarrufu sadlayan diger metotiar ise “metalurjik katki

malzemeleri” ve “hurda sahasi yonetfimi”...

‘Celik Teknoloji Seminerieri’nin Gglncustnde Uretimde

maliyet kontroll icin uygulanabilecek tim feknolojik gelismeler sektor temsilcilerine aktarilal.

elik ihracatcilan Bir-
igi bunyesinde faa-
liyet gobsteren Matfil
Malzeme Test ve
inovasyon Labo-
ratuvarlan  A.S.'nin
egitim misyonu kap-
saminda surddrdt@u “Celik Tekno-
loji Seminerleri“nin  UgUncusinde
“Celik Uretiminde Maliyet Kontro-
line Yoénelik Teknolojik Gelismeler”
konusu ele alndi.. Acllisini Celik
ihracatcilan Birligi Baskani Namik
Ekinci’nin yaptigi seminere, seminer
ortadl Harsco Metal ve Minareller

Firmasi Genel Mudurl Franco Bru-
no ve firma temsilcilerinin sunumlar
ile devam edildi. Dunyanin birgok
Ulkesinde cuUruf atiklan yoénetimi,
sistemleri gelistiren ve uygulayan
Harsco Metal yoneticileri; bu konu-
daki uygulamalar, yéntemleri ve
Uretilen uranler ile ilgili bilgileri Turk
celik sektort temsilcileri ile paylasti.

Buglne kadar atik olarak kabul
edilen c¢elik Uretim curuflarn, artik
teknolojik gelismeler ile birlikte atik
olmanin &tesine gegiyor. Duzen-
li depolama alanlarnda  tutulan

celikhane ve pota ocag curuf-
lan, artk feknolojik ybntemlerin
uygulanmas! ile ¢esitli sektérlerde
hammadde olarak degerlendiri-
lebiliyor. Basta karayollan olmak
Uzere, depolar, park sahalan ve
asfalf, beton bloklar, parke tasla-
n gibi Urdnlerde, fren yolu balost,
yol dolgusu gibi ¢ok ¢esitli uygu-
lomalarda sentetik agrega olarak
kullanilabiliyor. Buna yoénelik olarak
Avrupa’da ve ABD’de standartlar
gelistirilerek uygulama gegirildi.

Seminerde, Uretim maliyetlerini du
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YENI NESIL PORTATIF
OLCUM KOLU

Daha ergonomik dizayni ile yeni nesil ROMER Absolute Arm eski
nesle gore gok daha fazla kullanici dostu, portatif, cok amacli
bir dlcim cihazidir. Pek cok endustriyel sektdrde kullanilmak
uzere problu ve temassiz dlgumler icin dizayn edilmistir. Yeni
nesil ROMER Absolute Arm tum ol¢tim ihtiyaclariniz icin en iyi
¢ozumu garanti eder.

Ucretsiz demo? Lokal yetkiliyi arayin yada
e-mail génderin:

Telefon: +90 224 441 9800

e-mail: info.tr@hexagonmetrology.com
www.hexagonmetrology.com.tr

HEXAGON

METROLOGY
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Celik Ihracatcilar Birligi Yénetim
Kurulu Bagkani Namik Ekinci

suren ana konularindan bir olan
metalurjik katki maddeleri Uze-
rinde de duruldu. Uretilen celigin
kalite normlarina uygun olmasi ve
nihai Urntn hedeflenen teknik
Ozelliklere sahip olmas icin meto-
lurjik katki malzemeleri kullaniliyor.
Bu malzemelerin gelistirilen yeni
teknolojilerle etkin kullaniimasi ise
maliyetlerde dlslst beraberinde
getiriyor.

Maliyet kontroll agisindan  en
onemli maliyet kalemi olan hurda

ile ilgili olarak: celik dreficileri tara-
findan entegre vinc sistemleri-on
line- hurda tasima ve boslatma
ile bilgisayar takip ve kontrolln-
den olusan teknolojik gelismelerin
uygulanmaisi ile hurdayl dogru bir
sekilde hazirlayip ergiterek dnemli
miktarlarda maliyet indirimi saglo-
nabilecegi belirtiliyor.

Celik Ihracatcilan Birligi Yonetim
Kurulu Baskani Namik Ekinci yaptig
konusmada; “Sektérimuz, Turkiye
ekonomisine en fazla katki saglo-
yan sektérlerden biri. Turk celik sek-
t6rU olarak Uretimde dUnyada se-
kizinci, Avrupa’da ikinci siradayiz.
Urettigimiz Grnleri dunyanin® dért
bir yanina ihra¢ ediyoruz. Bu agr-
dan da toplam celik ihracatinda
yedinci, insaat demiri ihracatinda
ise dUnya liderligimizi koruyoruz. Bu
rakamlar bizi mutlu eden bir du-
rum ancak ihracat birim degerleri-
miz agisindan siralamada istedigi-
miz seviyede degiliz. Ozelliikle son
iki yildir uluslararasi piyasalardaki
rekabet kosullarinin zorlastigr hepi-
mizin malumu. Bu nedenle Uretim
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maliyetlerimizi kontrol etmek, azalt-
ma yoluna gitmek daha da énemli
hale geldi” dedi.

Namik Ekinci, “Aynca ¢elik sekto-
r Uzerindeki diger ¢cevresel yUkleri
de irdeledigimizde rekabet gu-
cumuztn daha da zorlastigr go-
raltyor. Bu yUzden katma degeri
yUksek Urdnlerin Uretilmesi ve ihrag
edilmesi n plana ¢ikmaya basla-
di. BUtUn bu detaylan géz énlne
alarak sektér temsilcilerimiz adina
dunyadaki teknolojik gelismeleri
yakindan takip ediyoruz. Tum dun-
yada kullanilan, maliyetlerimizi du-
surecek metotlar ile katma degeri
yUksek Urinlere ulasarak ihrag de-
QGerlerimizi yukseltmeye acigiz. Ge-
rek Uretim gerekse ihracat agisin-
dan dunyadaki yerimizi daha da
Ust siralara gikarmaya odaklandik.
Bu dogrultuda MATIL sirketimiz ile
birlikte sektér temsilcilerimizink ge-
lisimine katkl saglayacak, merak
edilen ve arastinimasi istenen tim
konularda seminerler duzenleme-
ye devam edecegiz” diye belirtti.

5P Presti Yaymcilik, dergileriyle

-1 hitps://twitter.com/metal_dunyasi

1} hitps://twitter.com/kalip_dunyasi
1! hitps://twitter.com/cad_cam_cae_
€3 https://facebook.com/prestijyayincilik
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TURKIYE IKTisADI GIRISIM VE IS AHLAKI DERNEGI
TURKISH ENTREPRENEURSHIP AND BUSINESS ETHICS ASSOCIATION

IGIAD, 10. Yilini

Girisimcilik Odult Takdimi ve ITO Baskan
lbrahim Caglar'in da Katiimi ile
GOrkemli Bir Torenle Kutlad

IGIAD, 10. Yilir, Girisimcilik Odili Takdlimi ve ITO Baskani lbrahim Cagdlar'in da
Katilimi ile Gérkemili Bir Torenle Kutiaal

& . Iy o P 2 0 £
ITO Baskani ibrahim Caglar, Kamu Gérevlileri Etik Ku-
rulu Baskani Prof. Dr. Sedat Murat ve AK Parti istan-
bul Milletvekili Nureddin Nebati basta olmak Uzere
Ust dlizey protokollin de katiimlanyla, iGIAD 10. Vil
Ozel Programi ve 2013 Girisimcilik Odulu Takdim Té-
reni, 20 Mart 2014 Persembe aksami, istanbul EyUp
Kaltdr Merkezi'nde gerceklestirildi.

Turkiye iktisadi Girisim ve Is Adamlan Demegi'nin
10. Yilinin kutlandidr ve 2013 Girisimcilik OdUli’nan
takdim edildigi, is dunyasi, oda, birlik ve sivil toplum
kurulusu femsilcilerinin de yogun ilgi gdsterdigi prog-
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ramda IGIAD Yénetim Kurulu Baskani SUkra Alkan,
2003 yilindan bu gune, 10 yilda yaptiklan ¢calisma-
lari, IGIAD’In ilkelerini, tasidigi misyonu ve ozellikle
Bakanlar Kurulu karari ile TUrkiye ibaresini aldiktan
sonra sorumluluklarinin katlandigini katilicilara aktar-
di ve tesekkur ederek konusmasini tamamliadi.

Programda konusma yapan ITO Bagkani ibrahim
Caglar; Is Dunyasina is'te Ahlaki 10 yildir her plat-
formda hatirlatmaya calisan IGIAD’a bu anlamda
tesekkur ederken IGIAD’1 Gye profili ile de ITO ile et-
kilesimi ve bagi guclu, kisa zamanda buyUk gelisme
gosteren bir sivil toplum kurulusu olarak nitelendirdi.
Girisimcilik dUlu icin de istanbul Ticaret Odasi Bas-
kan Vekili Dursun Topcu uygun goérdldugu icin de
ayrica tesekkur etti. ,

Programda ayrica Etfik Kurulu Bagkani Prof. Dr. Se-
dat Murat, AK Parti MKYK Uyesi ve IGIAD YiK Uyesi
Doc. Dr. Omer Bolat ve AK Parti istanbul Milletvekili
Nureddin Nebati'nin protokol konusmalarnin ardin-
dan, IGIAD In kurucu Uyeleri ve kurulusunda ve bu-
gunlere gelmesinde emegdi gecen lim KUlttr EGitim
Dernegi'ne plaketleri takdim edilerek 2013 Girisimci-
lik Odulu Takdim Téreni’ne gecildi.

2013 Girisimcilik Odiill, Sektér Lideri Reis Ma-
kina’ ya Verildi

Her yil, bir &nceki yilin girisimci firmasini belirleyen Tur-
kiye Iktisadi Girisim ve Is Ahlaki Dernegdi (IGIAD), 2013
Yili Girisimcilik Odull’ ne Reis Makina’y! layik gordu.

Ahlakll ve &z degerlerine bagli girisimciligi tegvik et

Yazinin devami sayfa 44’te —»
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gelistirebilecegini kesfedin.

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {iriinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarim karsilamak igin iiretilen bu yeni ¢éziimlerin igerigi:

» MTS TestSuite™ TW Yazilimi

MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
modiilii

» MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri
Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkh uygulamalar i¢in aksesuarlar

TEST COZUMLERI
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mek amacit ile, IGIAD In geleneksel hale getirdigi Gi-
risimcilik OdUll, Reis Makina Yénetim Kurulu Baskani
ve ayni zamanda Istanbul Ticaret Odasi Baskan Ve-
kili Dursun Topcu‘ya takdim edildi.

Girisimcilik Oduli’na, iTO Baskani Ibrahim Caglar ve
IGIAD Baskani SUkri Alkan’dan alan Dursun Topcu,
kendilerini onurlandirdiklan icin IGIAD’a tesekkir
etti. Dursun Topcu konusmasinda; Makina, insaat,
Enerji, Hrdavat ve Nalburiye sektdrlerinde, yUzyila
yaklasan ticari gecmigleriyle faaliyet yUruttuklerini
ve sektérde olusturduklar tarihsel glveni, ticari ba-
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saryla ve yenilikei bir anlayisia gelecege tasidiklarini
vurguladi. Geleneksel degerleri kurum kultGrdndn
temel yapi tasi gérdUklerini ifode eden Topcu, fi-
carefin yaninda; musterilerimizle sevgi, dostluk ve
kardeslik kdprUleri tesis ederek, birlikte bUylme ve
birlikte gelismeyi kendimize ilke edindik, dedii.

IGIAD"In 10. Yiinin kutlandigi gérkemli térende ayri-
ca, IGIAD’In, bugliny, yeni vizyonu ve gelecekteki
hedefleri anlatildi. Kaomu kurum ve kuruluslar, oda
ve birlikler ve STK temsilcilerinin de katilimiile gercek-
lestirilen programa, is dunyasi da yogun ilgi gbsterdi.

Turkiye DUnyanin

2012 yilinin son ¢ceyreginden itiba-
ren Turk celik sektérd Uzerindeki
baskinin etkisi ile Turkiye 'nin ham
celik Uretimi dikkat ¢ekici oranda
dugts gosterdi. 2014 yilinin Ocak
ayindaki dusts verisinden sonra,
Turkiye'nin  Subat ayindaki ham
celik Uretimi, 6Sneeki yil n ayni do-
nemine kiyasla % 0.7 oraninda ar-
fisla 2.666 milyon tfona ulastl. S&z
konusu miktar, 2014 yili Ocak ayi-
na gore ise % 5.8 oraninda dususe
isaret etti.

Subat ayinda elektrik ark ocakli
fesislerin ham c¢elik Uretimleri yillik
bazda % 1.4 dususle 1.834 milyon
fon seviyesinde kalirken, entegre
tesislerin Uretimleri % 5.7 gibi Snem-
li bir arfisla 832 bin tona ulasti.

Dunya Celik Dernegdi (worldsteel)
verilerine gére, Subat ayinda ku-
resel ham celik Uretimi, dnceki yilin
ayni dénemine kiyasla % 0.6 artis-
la 124.990 milyon tona ulasirken,
s6z konusu yavaslamada Cin‘in
onemli etkisi oldu. Subaf ayinda
Cin‘in ham c¢elik Uretimi yilik baz-
da % 0.4 artisla 62.076 milyon tona,

Japonya’'nin Uretimi % 1.4 artisla
8.440 milyon tona ulasti. S&z konusu
dénemde ABD’'nin ham celik Ure-
fimi % 1.7 dususle 6.691 bin fona,
Hindistanin dretimi % 3.2 dusUgsle
6.280 milyon tona ve Rusya’nin Ure-
fimi % 3.1 dUsusle 5.339 milyon ton
seviyesine geriledi.

Subat ayinda % 6.2 artig orani ile
ham celik Uretimini en fazla ar-
firan Ulke Guney Kore olurken,
Almanya’nin ham celik Uretimi de
% 4.2 arfisla 3.558 milyon tfona ¢ik-
1. DUnya siralamasinda Turkiye'nin
arka sirasinda yer alan Brezilya'nin
ham celik Uretimi % 1.2 arfisla
2.609 milyon tona ¢ikti. Siyasi krizler
ve isyanlarn etkisi ile Ukrayna’nin
Subat ayindaki ham celik Uretimi
% 10.7 gibi dikkat cekici bir oranda
dusus gdstererek 2.349 milyon ton
seviyesine geriledi.

Ocak-Subat Déneminde Kiresel
Celik Uretimi 261 Milyon Tonu Asti
Ocak-Subat déneminde Turkiyenin
ham celik Uretimi, dnceki yilin ayni
dénemine kiyasla sadece % 0.1
oraninda dUsusle 5.496 milyon ton
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En Biiyiik Sekizinci Ureticisi

Konumunu Koruyor

seviyesinde gerceklesirken, kutuk
Uretimi % 3.7 dugusle 3.894 milyon
tfona geriledi ve slab Uretimi % 10
gibi dikkat cekici bir arfisla 1.602 mil-
yon fona ulostl.

Ocak-Subat déneminde EAO bazli
fesislerin ham ¢elik Uretimleri % 2 du-
sUsle 3.766 milyon tona geriledi. En-
fegre tesislerin ham celik Uretimleri ise
% 4.3 arfisla 1.728 milyon tfona ulast!.

Ocak-Subat  déneminde  kure-
sel ham celik Uretimi, dnceki yilin
ayni dénemine kiyasla % 1.6 artis-
la 261.686 milyon tona ulast. Yilk
ilk 2 ayinda kuresel celik endust-
risinin lokomotifi olan Cin‘in ham
celik uretimi % 1.7 arfisla 130.803
milyon tfona, Japonya'nin  Ureti-
mi % 3.8 arfisla 17.838 milyon tona
ulastl. Avrupa’nin en buyuk Ureticisi
Almanya’nin ham ¢elik dretimi % 3.2
arfisla 7.226 milyon tona ulasirken,
Brezilya’'nin Uretimi % 0.1 dustgle
5.496 milyon tona geriledi. Ukrayna
ekonomisini foplumsal olaylar olum-
suz yonde etkilerken, ham celik Ure-
fimi de % 11.9 dUsuUsle 4.855 milyon
ton seviyesinde kaldl.



Temiz ve verimli oir urefim icin gerexkli tum
cozumlerde: Nederman

* Ergitme ocaklanndan sicak gaz ve tozlarnn giderilmesinde,
e Kum hazirlama ve geri dénusumiinde,

* DAkum ve soguma hatt tinellerinde,

* Kumlama ve taslama proseslerinde,

En verimii filtrasyon islemleri Nederman Filtre Sistemleri ile
gerceklestirilir.

Nederman Turkiye

istanbul Ticaret Sarayi K9 No:568
Giyimkent-Esenler/istanbul

Tel:0212 438 0778
e-mail:info.turkey@nedeman.com

Nederman

www.nederman.com
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IMMIE

ISTANBUL MINERAL AND METALS EXPORTERS' ASSOCIATION

IMMIB EndUstriyel Tasanm Yarnsmasi’nda ddUller sahiplerini buldu

ipova’rif Grdin tasarladilar,
Ihracat icin yaristilar

Istanbul Maden ve Metaller ihracatcilan Birligi‘nin (IMMIB) geleneksel hale getirdigi Endstriyel Tasanm
Yansmalan 10. yilint doldurdu. Bu yil 4 farkh kategoride 336 tasanmcinin 246 proje ile katildig yansmada
30 proje dereceye girerek 6l alal.

IMMIB Koordinatér Baskani Tahsin Oztiryaki

stanbul Maden ve Metaller
ihracatcilan Birligi (MMIB) ta-
rafindan duzenlenen Endust-
riyel Tasarm Yarismasi’'nda
aduller sahiplerini buldu. Odul
téreni; IMMIB’in sektére tasa-
nmci yetistirmek amaciyla insaa

ettigi IMMIB Erkan Avci Endust-
riyel Tasarm Meslek Lisesi'nde
gerceklestirildi.  OdUl  toérenine;
Turkiye ihracatcilar Meclisi (TiM)
Baskani Mehmet BuyUkeksi, Is-
tanbul Demir ve Demirdisi Me-
taller inracateilan Birligi (IDDMIB)
Baskani Tahsin Oztiryaki, Elektrik
Elektronik ve Hizmet ihracatcilar
Birligi Baskani Fatih Kemal Ebigli-
oglu, Istanbul Kimyevi Mamuller
ihracatcilan Birligi Baskani Murat
AkyUz, Ekonomi Bakanligi Daire
Bagskani BUnyamin Kutlu, birlik
yonetim kurulu Uyeleri, fasa-
rimcilar ve ¢ok sayida 6grenci
katildu.

Térenin  Acis  konusmasini  ya-
pan IMMIB Koordinatér Bagkani
Tahsin  Oztiryaki, tasarnmcilarn
odullerini, birlik tarafindan yap-
tfinlan Endustriyel Tasarm Mes-
lek Lisesi'nde yapmanin ayri bir
mutluluk oldugunu sdyledi.
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10 yilda 3.300 basvuru yapildi
Ar-Ge, inovasyon, tasarim, mar-
kalasma ve katma deger kav-
ramlarini strekli gundemlerinde
tuttuklarini kaydeden Oztiryaki,
ekonomik buyumenin, istihdam
artiginin ve yasam kalitesinin fe-
mel yolunun bu kelimelerden
gectigini vurguladi.

Ogrenci veya profesyonel Turk
tasarmcilar sektére kazandira-
rak, istihdam yaratmak, firmala-
rn tasarim ile kazanabilecekleri-
nin farkina varmalarini ve katma
degerli Urdnlerin ortaya ¢ikma-
sini saglamak amaciyla 2005 yi-
linda bu yarnismayi baslattiklarini
kaydeden Tahsin Oztiryaki sunla-
r séyledi:

"10 yildir fopraga tohum atiyo-
ruz ve meyvelerini de toplama-
ya basladik. Gectigimiz 10 yila;
10 yarnsma, 3 bin 300'den fazla

Yazinin devami sayfa 48’de —>»



gUcinizd mikemmel ¢ézimlerle destekliyoruz!
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HIGH TECHNOLOGY

INDUSTRIAL X-RAY i

M SPECTRUMA

ANALYTIK GMBH
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=SS | BREITLANDER
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LASERTECHNIK BERLIN

BES MUHENDISLIK SAN. ve TiC. A.S.

SPECTROLAB

* Metal analizinde ulagilan son nokta
» Cok dusuk tayin limitleri

* Yiksek hassasiyet ve kararliik

* Yuksek performansli vakumsuz optik

SPECTROMAXx
* Dinyanin en cok tercih edilen
metal analiz cihaz:
* Kolay kullanim
* Program sayisi dikkate alinmaksizin
TEK NUMUNE ile tim ayarlar
* Riski ve maliyeti sifirlayan vakumsuz optik
* Ayakli ve masaUsti secenegi

SPECTROTEST

* |CAL akilli kalibrasyon icin TEK NUMUNE

* Paslanmaz celiklerde AZOT analizi

* Dijital kaynak ile sabit cihaz
hassasiyefinde sonuclar

SPECTRO xSORT

* Kolay, pratik, hassas

* Radyasyon givenligi én planda
* Numunesiz kalibrasyon

Dudullu OSB Mah. DES-103. Sok. B7 Blok No:20 Umraniye, 34776, istanbul
Tel: +90 216 420 89 09 * Fax: +90 216 364 66 48 * Mobil: +90 533 558 20 92

e-mail: info@besmuhendislik.com ¢ hitp: //www.besmuhendislik.com
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basvuru, 300°'den fazla édul, 17
yurtdisi egitim bursu, bir okul in-
saatl, bir prototip merkezi, sayisiz
fuar ve sergi katilimi, yine sayisiz
workshop ve seminer sigdirdik.
Yarnigmalarimiz sayesinde en az
15 kisinin bu sekilde istihdam edil-
digini 6grendik. 2008 yilindan bu
yana 17 tasarimciyl yurtdisinda
prestijli akademilerde egitime
goénderdik. Simdi bu tasarimcilar

www.metaldunyasi.com: tr

b / = e

yurtdisinda ve Turkiye'de buyUk
firmalarda istihdam ediliyor belki
yarin dunya trendlerine yon ve-
recekler.”

TiM: inovalig basladi

TIM Baskani Mehmet BlyUkek-
si de yaptigl konusmada, kisa
vadeli dalgalanmalara  prim
vermediklerini orta ve uzun va-
deli dusunduklerini  belirterek,
"2023 ihracat hedefimiz ortada.
Bu hedefe ulasmak icin Ar-Ge,
inovasyon, tasarim ve marka
konusuna onem veriyoruz. $ir-
ketlerimizin  kilcal damarlarina
inovasyon kulturdnu yerlestirmek
icin Tarkiye'nin ilk inovasyon ge-
listirme programi olan “inovalig”
projesini hayata geciriyoruz. Bu
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projemiz bizleri olduk¢a heye-
canlandiriyor. CUnkd bu pro-
jeyle Turkiye'deki firmalarnn ilk
defa inovasyon karnelerini ¢ika-
racagiz. Dereceye girenler bizi
Avrupa’da temsil edecekler”
diye konustu.

IMMIB Endustriyel Tasanm Ya-
nsmast 2014; metal, plastik ve
elektrikli kuguk aletler ve kon-
sept kategorisi olmak Uzere 4
kategoride gergeklestirildi. Pro-
fesyoneller ve &grenci dallarin-
dailk tge girenler ile mansiyona
hak kazananlar édullerini aldilar.

Profesyonel dalinda birincilere
15 bin TL, ikincilere 10 bin, t¢un-
culere 7 bin ve mansiyon alan-
lara 4 bin lira édul verildi. Og-
renci kategorisinde ise birinciler
7 bin, ikinciler 5 bin, tgunculer
3 bin ve mansiyon 2 bin lira alir-
ken, toplamda 212 bin lira édul
dagitildi.

Konsept kategorisinde Ezgi Ye-
lekog@lu ve Altug Toprak *Orbits”
adli tasarimlarniyla ilk sirayr alir-
ken, 6@renci dalinda "Combo”
isimli tasarmiyla Duygu Guloglu
birinci oldu.

\e\\m\l
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your global store.

Yaratici CozUumler

AVEKS i¢c ve Dis Ticaret A.S., pik demirler, ferro alasimlar, degerli
metaller, karbon vericiler, metalik Granler, ntveli teller, asindiricilar,
refrakter Urtinleri, dokim kimyasallar v.b. malzemelerden olusan genis
artn portféyud ile demir celik, dékimhaneler ve cam endustrisine yénelik
hizmet vermektedir.

Uriinlerimizin guvenilirligi ve yiiksek kalitesinin yani sira, islemlerimizi
hizli gerceklestirme taahhutimuiz sayesinde, musteri portféyimuzin
Turkiye’'den Avrupa'ya, Afrika’dan Ortadogu’ya ve CIS Ulkelerine kadar
yayllmis olmasinin hakli gururunu tasiyoruz.

Birincil hedefimiz, ihtiyaclariniza en iyi sekilde cevap verebilmektir.
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Can KOMAR
Steeltirk — Neksport
Danismanlk Genel Midiri

|

Secim Sonrasi Ekonomi

30 Mart yerel secimleri, iktidar partisinin gticunun devam ettiginin bir tasdiki olmusgtur.
Se¢cmen, muhafazakar hukimetin devam etmesini istedigi ydninde bir isaret vermistir.
17 Aralikta ortaya ¢ikan yolsuzluk suclamalarina inanmadikianni da bir anlomda ifade

etmiglerdir. Hayirl olsun.

Gorustimuize gére sirketlerin
muhafazakdr davranmalan ¢i-
karlannadir. Firmalann mimkin
oldugunca kendi kaynakiarini
kullanmalarnni tavsiye ederiz.

Biiylime planlanni ise en azin-
dan bir yil ertelemelerini éneririz.
Eger yapilacak ise yatinmiar
maliyet diistirneye yénelik
olmalidir.

Peki, secim sonrasi ekonomi
nasil olacak?

Ekonomiye gecmeden &nce,
ekonomiyi yakindan ilgilendi-
recek konulara bir géz gezdi-
relim.

Bilindigi gibi, Turkiye'nin secim
sezonu henuz bitmedi. AJus-
tos ayinda ilk kez vatandasin
dogrudan sececegdi Cumhur-
baskanligr secimleri olacaktir.
2015 yilinda ise genel segimler
olacaktir. Dolayisi ile en azin-
dan 1,5 yil boyu daha hUkumet
rahatlayip, arkasina yaslano-
mayacaktir.  Kendisine karsi

olan kesimler ile arasindaki a¢-
mazlar keskinlegtirdikce, karsi
taraflar da saldinsina devam
edecektir demek yanlis olma-
yacaktir, Bu bir...

Avrupa’daki kriz henlz dibe
vurmadi. Ozellikle italya, ispan-
ya, Yunanistan, Portekiz, ingil-
tere ve hatta Fransa ekonomik
olarak sikkintidadir.  Almanya
basbakani Merkel’in ifadesine
goére, Avrupa krizi 2018 yilina
kadar devam edecektir, Do-
layisi ile Turkiye'nin Avrupa’ya
inracatl olumsuz yénde etki-
lenmeye devam edecektir. Bu
durum, otomotiv ve yassi ¢elik
imalatcilar icin dnemli bir uya-
nadir. Bu iki...

Maliye Bakani, cari agigin re-
kor bir seviyeye ciktigini ifade
etmigtir.  Her ne kadar siyasi
kaygilar ile *hukUmetin kontrolU
disindaki nedenlerile” o seviye-
lere ciktigini sdylemis ise de 12
yildir iktidarda olan bir partinin
“kontroll disinda” mazeretine
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inanmiyoruz. Bu sUre icinde
ekonominin ithalata bagimiigi-
ni (hammadde ve yar mamul
girdi ithalat) azaltmak igin ¢ok
fazla bir gayret sarf ediimemis-
tir. Bankalarin 2014 yilinda sikin-
Tl bir ddbnem gecirecegi ifade
edilmektedir. Bunun nedeni,
Avrupa Bankalarina olan borg-
larin déndurtlmesi ile ilgilidir. Bu

dg...

Hem yaklasan secimler nede-
ni ile hiikimet zerindeki bas-
kilar giderek artan bir sekilde
cogalacaktr, hem artan cari

acik nedeni ile dolar tizerinde-
ki arhis baskisi artacaktir, hem
de ihracat pazarlanmizdaki
sikintilar sahislan kistlayacaktir.

Celik fiyatlan Uzerinde baskilar
vardir. 2014 yilinda ¢elik fiyatla-
rnnda buyuk bir arfis beklenme-
mektedir. Ayrica, Turkiye'nin
klasik kUresel pazarlarinda sikin-
tlar vardir.  GUneydogu Asya
pazarl, Cin‘den gelen ciddi re-
kabetle sikismustir,

Yazimin devami sayfa 52°de —3»
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20 yildir sizinleyiz...
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Guney Amerika pazari sikint
icindedir. Kisa zamanda ge-
lisme beklenmemektedir. Bu
dort...

Evet, segim sonrasi ekonomiyi
simdi degerlendirmeye
baslayabiliriz.

HUOkUmetin yerel secimlerdeki
basarisini siyasi istikrarin devami
olarak gérmek ve siyasi istikra-
rnn ekonomik istikrara neden
olacagini séylemek yanls bir
yorum olacaktr. ic ve dis di-
namikler, istikrarn bozulmasi
ybnunde ciddi baski olustur-
maktadirlar. Hem yaklasan se-
cimler nedeni ile hukimet Uze-
rindeki baskilar giderek artan
bir sekilde cogalacaktir, hem
artan cari acik nedeni ile dolar
Uzerindeki artis baskisi artacak-
fir, hem de ihracat pazarlari-
mizdaki sikintilar satiglarn kisitla-
yacaktir.

Her kriz ddbneminde oldugu
gibi, yine bankacilik sekto-
rinde baslayan sikintilar reel
sektére bulasacaktir.  Bilindidi
gibi Turkiye tasarruf eden bir
Ulke degildir. Dolayisi ile kisa
ve uzun vadeli bor¢clanma ta-
leplerini karsilamak icin ban-
kalarimiz, tasarruf fazlasi olan
ulkelerin  bankalarina ihtiyag
duymaktadirlar. Bankalarimizin

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

yabanci Ulke bankalarndan
aldiklar kredilere “sendikasyon
kredisi” adi veriimektedir.  Bir
¢ok yabanci banka bir araya
gelerek belirli bir Turk bankasi-
na fon yaratmaktadir. Gec¢cmis-
te, bankalarimiz bu tip borglan-
ma konusunda pek bir sikinti
yasamamigtir. Ancak, cari agl-
gin denetim altina alinamamig
olmasi nedeni ile maliyeti arta-
caktir. Hatta bazi bankalarin
bor¢c déondurme kabiliyetleri de
azalacaktir.  Bir sonraki adim-
da ise, daha pahallya borglo-
nan banka bu arfan maliyetini
musterilerine yansitacak ve ic
borclanma faiz oranlar artma-
ya baslayacaktir. Borclanamao-
yan bankalar ise verdikleri ticari
kredileri kat etmeye baslayo-
caklardrr.

iste, krizlerin baglamasina

neden olan klasik sartlar
olusmaya baslamistir.

Ornegin celik Ureticileri pahall
elektrikten kurtulmak icin enerji
santrali yatinmi yapmak isteye-
bilirler. Hurdaya olan bagimilili-
g1 azaltmak igin pik demir Ureti-
mini dustnebilirler.

Onlimuzdeki débnemde Turk Li-
rasinin dolar karsisinda devalle
olacagini da 6n goérlyoruz. O
nedenle, déviz kazanamayan
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firmalann dolarla bor¢clanma-
malarini tavsiye ediyoruz. Celik
sektérinde tUm Urdnler dolara
endeksli olarak satilirlar.  An-
cak, vadeli satislarda paranin
geriye dbnmesine kadar ge-
cen surede olabilecek devao-
[Uasyonu tahsil etmek daima
problemdir. O nedenle, 6nu-
muzdeki ddnemde tUccarlarin
bu riski yok edebilmek amaci
ile fiyat dusUrip, vadeyi kisma-
yI dustinebilecedini 6n géruyo-
ruz.

Tabi bUtdn bu dnlemler, ekono-
miyi cendereye sokan &nlem-
ler oldugu igin zor bir dbneme
girilecektir.  Bu zor ddnemin
nedeni hem hukumetin uygu-
lamalarindan, hem de dig olu-
sumlardan kaynaklaonmaktadir.

HUkUmetin bir an 6nce siyasi
zaferin  rehavetinden kurtula-
rak ekonomiye gereken énemi
vermesi, yolsuzluklarin Uzerine
gitmesi; gecmisten ders alarak
yeni yolsuzluklara yer vermeyen
duzenlemeler yapmasi toplum
tarafindan beklenmektedir.

Secimlerde vatandasin hii-
kiimet eden partiye destek
vermesini sakin ama sakin

yolsuzluklarin ibrasi olarak
algilanmamalidir.

-

”~

" / -
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OTOMOTIV
ENDUSTRISI
IHR.\!CMCILAR\
BiRLIGi

OIB, tasarnmci ve sanayiciyi*Ar-Ge Proje Pazan”nda bulusturdu

Sanayici,
Otomotivde
Katma Degeri
Artiracak
Projelere Talip

Otomotiv endUstrisinde Turkiye'yi 2023’e faslyacak
inovatif, katma degeri yiksek tasanm ve projeler
3. kez dlzenlenen "Ofomotiv Sektdrinde Ar-Ge
Proje Pazan” ve ‘Ofomotiv Komponent Tasanm
Yansmasi’nda olugturulan ‘Buyer Market fe ana
ve yan sanayi firnalan ile bulustu.

Uludag Otomotiv Endstrisi ihracatcilon Birigi (OIB)
Baskani Orhan Sabuncu, "Otomotiv endlstrisine
ivme kazandiracak yenilikci projelere tim
sektorimuizan sahip ¢ikmasini istiyoruz. Bugin
olusturdugumuz pazarda bunu amagiadk ve
hedefimize ulasacagimiza inaniyoruz” dedii

ludag Otomotiv  EndUstrisi  Ihracatcr-
larn Birligi'nin (OIiB), 3. kez dUzenledigi
‘Otomotiv Sektérinde Ar-Ge Proje Pa-
zan’ ve ‘Otftomotiv Komponent Tasarim
Yarnigmasi'nin ikinci gun etkinliklerinde olusturulan
‘Buyer Market’e otomotiv endustrisi ana ve yan sa-
nayicileri ilgi gosterdi. OIB Baskani Orhan Sabuncu,
6nceki yarnigmalarda da basaril bazi projelerin ha-
yata gegebilmesi icin ¢alismalarin sirddgund hatir-
latarak, "Amacimiz inovatif, katma deger artirici
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Otomotiv endistrisi ana ve yan sanayi firma temsilcileri
basarili proje sahipleri ile ‘Buyer Market'te biraraya geldi.

OIB Yénetim Kurulu Uyesi Omer ltan Bilgin, OIB Baskan
Orhan Sabuncu, basarili proje sahibi Gulgin Bayramoglu ve
Etkinlik Yordtme Kurulu Baskani Omer Burhanoglu birarada.
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projeleri otomotiv endUstrimize
kazandirmak. Buguin de bu yon-
deki girisimler yarismamizin ne
kadar dog@ru bir etkinlik oldugu-
nu goésterdi” dedi.

OIB'in organizasyonu, Ekonomi
Bakanligi'nin destegdi ve Turkiye
ihracatcilar Meclisi’nin (TIM) ko-
ordinatérlugunde gerceklesen
‘Otomotiv  Sektdrinde Ar-Ge
Proje Pazarn’ ve "*Otomotiv Kom-
ponent Tasarm Yarismasi'nin
ikinci gun
Almanya’nin bilim ve teknoloji
dretim merkezi olarak éne ¢ikan
Fraunhofer EnstitlUsU’'nde Ar-Ge
teknoloji ve strateji danismanlik
projelerini ydneten Mehmet KU-
rumldoglu, AB'deki Ar-Ge proje-
leri sureclerini anlatarak sektoér
temsilcilerine ve tasarmcilara
yol gésterdi.

etkinliklerinde

Yarismanin  en  6nemli etkin-
ligi arasinda vyer alan Buyer

Market’e katilan otomotiv en-
ddastrisi ana ve yan sanayi tem-
silcileri ise projeleri sergilenen
yarismacilarla bire bir gérisme-
ler yaptilar.

Araclara cevreci,

gluvenli projeler

Yarnismada derece alarak 6ne
cikan ve ilgi ceken yakitta hem
ekonomik hem cevreci ‘Cift
yakith gaz enjektdr dizayni ve
imalatl’, ilgili ~ Bir
darbe sdnumleyici parcasinda
darbe emiliminin kanallar ile
tetiklenmesi’, tehlikeli anlarda
aracin durma mesafesini daha
da azaltacak ‘Mr. Amortisér
entegrasyonlu anti blokaj fren
sistemi’, araclarn daha sessiz
olmasini saglayacak ‘Otomotiv
sektord icin mikro ve nano do-
kusuz yuzey teknolojisi ile cok
gurultd  emici  tekstil
yUzeyi gelistirmesi’ gibi projeler
sanayicilerin dikkatini cekti.

guvenlikle

katmanl
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Hedefe ulasildi

OIB Baskani Orhan Sabuncu,
otomotiv enduUstrisinde hedef-
leri yakalayabilmek i¢in inovatif
olmalar gernektiginin altini ¢i-
zerek, “Sektérumuze yenilikgilik
anlaminda yén vermesini he-
defledigimiz yarismamizda bir-
cok inovatif ve basarill projenin
genclerimiz ve akademisyenle-
rimiz tarafindan tasarlandigini
goérduk. Bu bize umut verdi. Ana
ve yan sanayimiz de gectigimiz
yillardaki gibi bazi projelere &zel
ilgi gostererek bunlann hayata
gecmesine katkl saglayacagi-
na inanityorum” dedi.

Etkinligin Yurttme Kurulu Baska-
ni Omer Burhanoglu ise gencle-
re seslenerek, “Etkinliklerde cok
degerli konugsmacilar dinyeye-
rek onlardan feyz almanizi isti-
yoruz. Farkli dUsinun, kendinizi
farkl kihn. Yeniliklere agik olun”
seklinde konustu.

® © 06 06 06 0 0 06 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 O 0 O 0 O O 0 0 O O O 0 O 0 O O 0 0 O 0 0 O 0O 0 O 0O 0 0 0 0 0 0 00

BASSAGLIGI

Prof.Dr. Veli AYTEKIN

istanbul Teknik Universitesi (i.1.0)
| Maden Faklltesi 1968-70 ve 1975-77 D6nemi Dekani,
Metalurji Fakultesi Kurucusu ve 1977-82 Dénemleri Dekanit,
I.T.U. Kimya Metalurji FakUltesi 1982-85 Dénemi Dekani ve
I.T.U Emekli Ogretim Uyesi Prof. Dr. Veli AYTEKIN vefat etmistir.

Merhuma Allahtan Rahmet, Yakinlarina ve iTU Camiasina Bassaglid dileriz.
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DELTA MKs

DELTA® protects surfaces.
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uzman gorusu
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Fatih BiRBILEN

|

Rekabet Stratejilerinde Odaklanmanin Onemi

loballesmenin ekonomi igindeki kit
kaynaklar eskiye oranla daha hiz-
Il tukettigi bir gercek. Dunyanin dort
bir yanindan gelen rekabet¢i baski-
ya karsilik kit kaynaklarn en iyi sekilde kullanmak
durumunda olan sektérimuz oyunculari, énceki
yazilarimizda da belirttigimiz gibi faaliyet strateji-
leri, sirket politikalarni yeniden gézden gecgirmek
durumundadir. Zira uzun sureli yuksek tempolu ko-
suya alisik olmayan bunyeler, bir sire sonra organ
iflaslar ile karglasmakta ve kosuyu tamamlaya-
mamaktadir. Sirketlerin bu tempolu kosuda sagla-
yacaklar en buyuk kazang, sirketlerini kUresel pa-
zarda temsil etmek, sunduklar Urdn ve hizmetleri
tanitmak oldugu gibi bu faaliyetler orta vadede
sirket deg@erini artigl olarak sonuclanmaktadir. Sir-
ketlerin deger artisi baslangi¢ta kit finans ancak
ciddi bilgi ve deneyim sermayesi ile maratona
baslamis firmalarnn saglayabilecekleri en iyi per-
formanstir.
Yukarndaki yaklasim tarzinda endustri yapimizin
KOBI sisteminde olustugunu dlsunursek, kanimizca
yapiimasi gereken en ivedi aktivite hizmet verme-
gi hedefledigimiz pazar sayisini daraltmak ve tum
kaynaklar buraya odaklamaktir. Zira odaklama,
tUm enerjinin benzer talep yapisi, miktar, geomet-
ri, kalite standart seviyesi ve ilgili standart talepleri,
ticari kosullari, dagitim kanali ile firmalarmiza cid-
di fayda saglayacaktir. Bir firmanin beyaz esya,
otomotiv, ziraat, ¢cimento, gida, enerji sektodrlerine
ayni anda hizmet verme gayreti icinde olmasi en-
telektuel enerjinin, sermayenin ve diger kaynakla-
rin israf edilmesi anlamina gelmektedir ki yukarida
saydigimiz hicbir sektérde kalici, guvenilir bir te-
darik¢i kimligi de kazanilamaz. Ticari kosullardan
dolayi salt belirli bir cografi alana ydnelik olarak
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inracat odakll ¢calismak bir secenek oldugu gibi
salt cimento ve enerji ya da otomotiv ve dayanikli
tUketim Urdnleri pazarina ¢alismak ta bir secenek-
tir. Ancak kendi pazarini yaratmak, ticari kosullar
belirleyen taraf olmak en arzu edilen durumdur.
Bunun igin érnedin yakin ve uzak tarihimizde gun-
[0k hayatta kullanilan esya ve objelerin yeniden
Uretilmesi ile yepyeni bir pazar olusturulmus olur ki
burada son Urun ciddi yurtdigi satis potansiyeline
de ayrica sahip olur. Bunlara érnek vermek gere-
kirse; kuzineler, sobalar, sehir mobilyalar, cesme-
ler, mono blok ferforjeler ile Roma ve Bizans déne-
mine qit objeler ve gereclerin Uretimi ciddi pazara
sahiptir ki sektdr bzelinde yer kaliplamasina musait
kUcUk kapasite ocaklarla ¢calismaya imkani vardir.
Burada yapilacak is Universiteler ve tasarim ofisleri
ile irtibat saglamak ve onlarla ortak proje gelistirip
yepyeni kanallarda Urudnleri satmaktir. Yine dnerdi-
gimiz odaklanma stratejisine dénersek;

Odaklanma  stratejileri asagidaki durumlar géz
onunde bulundurulduktan sonra takip edilmeli ve
bu noktalar Uzerince yeterince 6n goérude bulu-
nulmalidir.

e Pazara yeni giris yapabilecek
yeni firmalann tehdidi

o ikame mallarnn yarathd tehdit

e Tedarikgilerin pazarlik glici

e Musterilerin pazarlik giicu

Odaklanma
Stratejilerinde Pazarin
Daraltiimasi

muster: EEkve n
Yeni pazar
olusturma

beklentilerine gore
pazann darakidmas

pazarin daralilmas
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TURKISH STEEL

Insaat Celigi ve Boru icin
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ABD Tehditi Devam Ediyor

Tark insaat celigi ihracatcilan ABD nin achgl anfi-damping  sorusturmasindan
austk marjla cikarken, Tark boruculanna gecici vergi geldi

ark celik arunlerine

karsi  Amerika  Birlegik

Devletleri'nin (ABD) anti

damping sorusturmalari-
nin ardi arkasi kesilmiyor. ABD’li
Urefticilerin Tark ¢elik Urdnlerini
bir tehdit olarak gdrmesi sorus-
turmalarin en 6nemli sebebi.
ABD Ticaret Bakanligi, “Demir
ve Alasimsiz Celikten Cubuk-
lar” icin baslattigr anti-damping
sorusturmasinin  én sonucunda
Turk celik sektéru sirketlerinden
birinde dustk oranda damping-
marjl tespit etti. Ayrica ABD,
Turkiye’den gelen OCTG boru-
larina iliskin ac¢tigr telafi edici
vergi sorusturmasina iliskin  6n
kararinda Turk sirketlerinin dev-
let destegdi aldigi gbrusiine var-
di.

ABD Ticaret Bakanhgi tarafin-
dan Ulkemiz ve Meksika mense-
li "*Demir ve Alasimsiz Celikten
Cubuklar” ithalatina karsi 4 Eylul
2013 tarihinde bir anti-damping
(AD) ve ftelafi edici vergi sorus-
turmasi baslatiimistl. 19 Subat
2014 tarihinde alinan resmi yazi-

T

Celik ihracatgilari Bi:‘/igi Bagkani Namik Ekinci

da ABD Ticaret Bakanhgi devlet
subvansiyonu ile ilgili sorustur-
manin én sonuglarini agiklamis
ve Orneklemeye konu olan fir-
malar i¢in de stbvansiyon oran-
larni “de minimis”  (6nemsiz,
yUzde 0) bulmustu.

ABD’nin ayni Urdnler icin bas-
lattigl anti-damping davasi icin
ise karar 18 Nisan 2014 tarihin-
de imzalandi. Turk sirketlerinden
Habas icin yuzde 0 damping
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marji bulunurken icdas icin yuz-
de 2,64 oraninda dusuk bir marj
tespit edildi. Meksika sirketlerin-
de ise yUzde 10,66 ila 66,7 oran-
lannda damping marji oldugu
kararina varildi.

Tiirk Borucularina gegici
vergi geldi

Turk celik sektéranun diger ihra-
cat kalemleri arasinda yer alan
OCTG borular icin; ABD Ticaret
Bakanligi'nin yaptigr aciklama

Yazinin devami sayfa 62°de —»
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ya gére Turk celik boru Ureftici-
lerinden Borusan’in Erdemir'den
aldigi coil/rulo fiyatinin piyasa
fiyatlarindan dustk olmasi ve
Erdemir’in devlet kontrolunde
olduguna hukmedilmesi sonucu
Borusan sirkefine yuzde 25.76
oraninda ve Toscelik sirketine
ise yuUzde 1.67 oraninda gegici
vergi konulmasina karar verdi.

Celik ihracatcilar Birligi Baskani
Namik Ekinci karara iliskin agik-
lamasinda “ABD Ticaret Bakan-
hgr 19 Subat 2014 tarihinde stb-
vansiyon ile ilgili sorusturmanin
6n sonucunda Turk celik sektd-
ranun devlet destedi almadi-
g1 gdérlsine varmistl. Simdi ise

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojsi

ingsaat celigi ile ilgili anti-dam-
ping sorusturmasinin én kara-
rinda Turk firmasindan birinde
cok dUsuk bir damping marji
tespit etti. Ancak bu hentz én
karar, su andan itibaren insaat
celigi sorusturmalaryla ilgili aras-
tirmalarnn yapilmasi ve tarafla-
rnn iddianamelerinin  dinlenmesi
sureci baslayacak. Eylul ayr gibi
de kesin sonuclarn agiklanmasi
beklenmektedir. Gectigimiz gun-
lerde 31 senatérin ABD Ticaret
Bakanhgina vergi konulmasina
yonelik géonderdidi mektuba ragd-
men, ABD'nin adil bir yargilama
yapacagina ve kararin damping
yapmadigimiz icin lehimize so-
nuclanacagina inaniyoruz. Te-

Tiidoksad Gevre Odiilleri

TUDOKSAD, uyelerinin  tesvik
edilmesi ve odullendiriimesi
amaclyla Cevre 6dulleri Orga-
nizasyonu yapma karari almis-
fir. Bu organizasyon Ulkemizde
dékum sektérunun  kaliciigini
saglayarak; ¢evrenin korunma-
sina ve gelisimine katkida bu-
lunmak, cevresel acidan surekli
gelisimi tesvik etmek, degisen
cevre kavramlarina uyumu ce-
saretlendirmek, dlculebilir cevre
yatinmlarinin yani sira cevreye
ve topluma katkilar olan kuru-

luslarin desteklenmesi ve tesvik
edilmesi amaciyla baslatiimistir
ve devamliligi saglanacaktir.

Organizasyon kapsaminda; BuyUk
Olcekli Dékum Isletmeleri ve KOBI
DékUm Isletmeleri olmak tzere iki
kategoride 6dul verilecektir.

Organizasyona basvuran firma-
lar, "Cevre Yonetim Surecleri’ne
iliskin verileri derleme ve gdzden
gecirme imkani bulacaklardir.
Basvuran kuruluglar icin ciddi bir
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mennimiz iki lke arasindaki tica-
retin haksiz engellere takimadan
serbestce devam etmesidir.”
dedi.

Namik Ekinci, ABD'deki Turk ¢elik
borular hakkindaki gelismeleri de
yakindan takip ettiklerini belirte-
rek “"Bu karar da henuz kesinles-
mis bir karar degildir. Bu sonuclar
6n bir aragtirmanin sonucglandir.
15 Temmuzda yapilacak olan
dinlemme foplantisindan  sonra
kesin karara varilacaktir. Biz bu
konuda da ABD Ticaret Bakanli-
ginin adil yargilama yapacagina
ve kararin ingaat ¢eliginde oldu-
gu gibi lehimize sonuclanacagdi-
na inaniyoruz” dedi.

degerlendirme olurken, olum-
suz sonug¢lansa dahi kuruluslar;
cevresel faaliyetlerinin gbzden
geciriimesi ve zayif olduklar
noktalarin tarafsiz bir gézle de-
gerlendiriimesi ile iyilestirme ve
gelistirme imkanina sahip ola-
caklardir.

Tiddksadin lstlendigi Cevre bi-
linci ve sorumlulugu ana temali
“Cevre Odiilleri Yarismasi” bas-
vurulan 30 Nisan 2014 tarihinde
sona erecektir.
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Rockwell
Automation
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interpack

PROCESSES AND PACKAGING
LEADING TRADE FAIR

ROGKWELL AUTOMATION
INTERPACK 2014°DE!

Rockwell Automation’in 215 den fazia Donanimii Makinesi, Dlnya Copindaki
Potansiyelini Interoack 2014°de Ortaya Koyacak

loninda  uzman, Urdn

ve hizmetleriyle sektére

6nculuk eden Rockwell

Automation, Infegro-
ted tabanl otomasyon, hareket,
sire¢ ve emniyet c¢oézumlerinin
kullanildigr 215 yeni ve gelistiril-
mis makinesini Intferpack 2014’de
sergileyecek. Rockwell Automati-
on, OEM’ler vasitasiyla Interpack
2014'de tum dikkatleri Uzerine ¢ce-
kecek.

Interpack’in yeni ve inovatif am-
balajlama teknolojilerinin lansma-
N fUm dinyada merakla bekle-
niyor. Alaninda dunya lideri bir
etkinlik oldugu g6z 6ninde bulun-

duruldugunda, fuarda Rockwell
Automation Allen-Bradley UrUn-
lerinin kullanildigr ézel ve entegre
ofomasyon, hareket, stre¢ ve em-
niyet ¢dzdmlerinin tercih edildigi
¢ok sayida makinenin yer almasi
da beklenen bir durum.

Dogru makine (Ureticisini bul-
mak, Uretim faaliyetinin

basarnsi icin cok dnemilil

GUnUmuzdn rekabet ortaminda,
ambalagjlama sektdrd tesis capin-
daki altyapilara kolayca entegre
olan yenilikci makinelere ihtiyac
duyuyor. i§ becerisini arfiran, ve-
rimliligi optimize eden ve son kullo-
nicilarn surdurdlebilirlik hedeflerine
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ulasmasini saglayan ve tim bun-
lann yani sira bakim maliyetlerini
dUgtren esnek ve etkili ekipranlar
araniyor. Do@ru makine Ureticisini
bulmak, Uretim faaliyetinin basar-
si i¢in kritik 6nem tasiyor. Bununla
dogrudan baglantili olarak maki-
ne Ureficilerinin rekabet avantaij
elde etmesi ve son kullanicilarin
yUksek talepleri acisindan cazip
olmasi Rockwell Automation mar-
kasini 6n plana ¢ikariyor.

Rockwell Automation Efkinlikte
K&kl Makine Ureficisi ile Miisteri
ihtiyaclanni Karsilayacak

Bu yil duzenlenecek fuarda Rock-
well Automation, cok sayida koklu

Yazinin devami sayfa 66’da —>»
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makine Ureficisi ile muUsteri ihtiyac-
larni yeni ve kanitlanmis, yuksek
performansli, yenilik¢i ¢dzimlerle
karsilamak i¢in bir araci rolt Ust-
lenerek, makine ureticileri ve son
kullanicilar arasindaki iligkileri guc-
lendirmeye ve bu iliskilere ciddiyet
katmaya yardimci olacak. Bunun
yani sira Rockwell Automation stan-

dinda (Salon 06 & Stand No: A61)
sirketin sundugu en yeni teknolojiler
ve bu teknolojilerin tum dUnyada
nasil kullanildigina dair multimedya
sunumlar  sergilenecek. Etkinlikte
Uretim zincirinin tUm asamalarnda-
ki musteri intiyaclarnni farfismak icin
sektdr uzmanlar da yer alacak. Ko-
nuyla ilgili olarak Rockwell Automa-
tion yefkilileri;"Sirket uzmanlarinin
sizi en yeni teknolojilerle tanistiro-
cagl Interpack etkinligine katilarak,
Rockwell Automation’in  sektdrin
cok cesitli ve talepkar ihtiyaclarna
nasil ¢ézUmler buldugunu goérebilir
ve en modern makine ve ekipman
Urefticileriyle tanisabilirsiniz.  Inter-
pack etkinliginde bilinmesi gereken
her seyin yer aldigi tfam kapsamli
bir kaynak sunulurken, bilgi toplan-
tilarn ve saha ziyaretleri planlamasi
da saglanacak.” acgiklamalarinda
bulunuyor. Rockwell Automation;
aranlerini, cézumlerini, kapasiteleri-
ni ve OEM’lerden basar érneklerini

her
asa-
mada

ortaya ko-
yarak, basar
hikayelerine
konu olabile-
cek calismao-
lar yaruttyor,

2011 yilinda
fuara 59 Ulke-

den 2.703 katiim-
cl ve % 601 Alman-

ya disindan  olmak
Uzere 165.141 ziyaretgi
katildi.  Bu yil, bu rakamla-

rn daha da yukariya ¢ikmasi
bekleniyor. Gerek fuar sahipleri,
gerekse ziyaretcilerin vakitlerini ve-
rimli ve etkili bir sekilde kullaonmasi
oOnerilirken, Rockwell Automation’l
tercih edenler isin zor kismini simdi-
den hallettiler bile.

® © & 06 &6 06 0 & 0 0 0 0 0 0 0 O 0 0 O O O O O O O O O O 0 O O 0 O O O O 0 O O 0 O O O O 0 0 O 0 0O 0 0 0 0 00

PrestijWeb. TV

yayinda...

www.prestijweb.tv
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DOGU ISIL iISLEM

CELIK SANAYI ve TIiC. LTD. STi.

BILGISAYAR DESTEKLI IPSEN FIRINLARI ile ATMOSFER KONTROLI.U ISIL I$LEM
_ i -

ISO 9001: 2008 KALITE YONETIM SIS

URETIMIN TUM PROSES ASAMALARI KONTRO
Haftada 7 Giin / 24 Saat Kesintisiz Isil islem Hizmeti

500 Kg/Sarj (600mmx1200mmx550mm) Endiimak Aski Tipi Kumlama Makinasi

TQ4(5) ipsen Gaz Atmosferli Firin Endiimak Tambur Tipi Kumlama Makinas:
TQ 4 ip ipsen Gaz Atmosferli Firin Dogrultma Presi
TQ 7 (8) ipsen Gaz Atmosferli Firin

3 Adet ipsen Temp.er Firin KONTROL EKIPMANLARI
Ipsen Yikama Makinasi ® SERTLIK OLCUM
ipsen Endogaz Jeneratorii CIHAZLARI

ipsen Transfer Arabalarn

- ROCKWELL Sertlik Olgme Cihazi
ELTERMA ISIL iISLEM HATTI - MICRO VIKERS Olgme Cihazi
750 Kg/Sarj (950mmx1300mmx600mm)

® NUMUNE HAZIRLAMA
Elterma Gaz Atmosferli Firin

EKIPMANLARI
Elterma Gaz Atmosferli Firin
(Elektrik Isitmali) - Kesme Makinalan
Elterma Temper Finnm - Parlatma Makinalan
Elterma Yikama Makinasi - Bakalite Alma

2 Adet Elterma Endogaz Jeneratorii

® METAL MIKROSKOBU
Elterma Transfer Arabalari

INDUKSIYON BOLUMOU Celik

2011 Yapimi AGS Marka CNC Kontrollii Satislarimz
Orta Frekans indiiksiyon Makinasi Baslamastir
Boy: 1500 mm, indiiksiyon Derinligi: 2 mm - 5 mm

TECRUBELI TEKNIK KADROMUZLA,
KALITELi, UYGUN FiYAT, YERINDE ve ZAMANINDA TESLIM \

Adres: Dogan Arasli Bulvar. Fatih Sanayi Sit. D1/A Blok No: 33-35 34510 !E!ﬂa,ﬂ
Esenyurt / Bilyiikcekmece / Istanbul Tel.: 0 (212) 428 50 90 kiwa
0(212) 4285091, 0(212) 428 49 75, Cep T.: 0 554 936 40 71, Faks: 0 (0212) 428 49 76 ==
Web: www.doguisilislem.com.tr e-mail: info@doguisilislem.com.tr iSO 9001-2008
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Metalurji Sektort 11-13 Eylul Tarinlerinde
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ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
2014 Fuarlarinda Bulusuyor

Hannover Messe Fuarcilik A.S. tarafindan, 11-13 Eyiil tarhleri arasinda Istanbul Blytkcekmece
Tuyap Fuar & Kongre Merkezinde, 2, 3, 5, 6, 7, 8 ve 9. hollerde gercekiegtiilecektir. Fuariar 3 guin
boyunca 9:30- 19:00 saatieri arasinda tim metaluri sektérine ev sahipligi yapacakir.,

* ANKIROS 2014 - 12. Ulusla
rarasi Uluslararasi Demir
Celik ve D6kim Teknoloji,
Makina ve Urtinleri ihtisas Fuari,

* ANNOFER 2014 - 11. Ulus
lararasi Demirdisi Metaller
Teknaloji, Makina ve Urlinleri

ihtisas Fuari

* TURKCAST 2014 - 6. Dokim
Urtinleri ihtisas Fuari

Yiikselen Rakamsal Verileri ile

Ankiros/Annofer/Turkcast Fuarlari
Organizatdér  Hannover-Messe
Ankiros Fuarcilik A.$."den ali-
nan verilere goére, 2012 yiinda
20.141 m? net alanda bulunan
319'u Turk, 526’si yabanci ol-
mak Uzere 845 katilimciyl, 71
farkh Ulkeden 15.750 kisi ziyaret
etti. Sektdérun yogun ilgisi sa-
yesinde, her fekrarinda buyuk
6lcude buyume godsteren fuar-
larin, 2014 yilinda 22.000 m? net
stand alaninda yaklasik 40 Ul-
keden 900 kafihmci firmaya ve
yine 70°i askin Ulkeden 16.000
ziyaretciye ulasmasi bekleniyor.
Mart ayi itibari ile stand alan-
larinin %85°i satisi tamamiandi.
Genig Urdn yelpazesi ile nitelikli

katihmcilara ve ziyaretcilere ev
sahipligi yapacak olan fuarlara
katiimak icin daha fazla bekle-
meyin!

Metalurji Sekiériiniin Tim
intiyaclan Bu Fuarlarda
ANKIROS/ANNOFER 2014
Doékum, demir-¢elik, ve demirdisi
metal sektdrlerinin dnde gelen
firmalarini bir araya getiren fu-
arlar hem katiimcilar hem de
ziyaretgiler icin kacgiimaz  fir-
satlar sunuyor. Katilimcilar, her
tarld  teknoloji, makina, ekip-
man, hammadde ve sektdrun
en yeni gelismelerini ANKIROS/
ANNOFER'de  sergileyecekler.
Fuarlar, indiksiyon ocaklari, ref-
rakter malzemeleri, dSkim ma-
kinalari, kalplama makinalari ve
mikserler, kumlama makinalari,
isil islem finnlar, kontrol ve test
cihazlari, hammadde ve sarf
malzemeleri gibi metalurji sek-
toru ile ilgili tm Urunlere tek bir
platformda ulasmaya olanak
sagliyor. Ayrica ANKIROS fuari
kapsaminda 6zellikle demir-¢elik
Ureticilerinin, ¢elik servis merkez-
lerinin ve sektérun global teda-
rikgilerinin sergileme yapacaklo-
n 8. ve 9. hollerden olusan 6zel
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bir b6IUm organize ediliyor. 70°i
askin Ulkeden gelecek olan zi-
yaretciler ve 20 hedef Ulkeden
gelecek olan delegasyonlar,
sektérdn en yeni Urdn ve tekno-
lojilerini bu fuarlarda taniyarak
esi bulunmaz is anlasmalarina
imza atabilecekler.

Bu Senenin Ulke Pavyonlari
Belirlendi

Fuarlara cesitli Ulkelerden birey-
sel katilan firmalarn disinda Al-
manya, italya, ispanya, Cin, in-
giltere, iran ve Guney Kore’ den
olusan Ulke pavyonlarinda da
firmalar simdiden yerlerini aldilar.

TURKCAST 2014

Basta TUDOKSAD “Turkiye D&-
kim Sanayicileri Dernegi” Uyeleri
olmak Uzere 60°'In Uzerinde Turk
doékum Ureticisi, TURKCAST fuarina
tahsis edilen 7. holde bulusuyorlar.
Tarkiye doékUmhanelerinin yogun
ilgisi sayesinde TURKCAST 2014
fuarnin %90°INin satigi tamamlan-
mistir. Otomotiv, insaat, is makina-
lar, agir makina sanayi, ¢cimento,
beyaz esya, demiryolu, havacilik
ve daha bircok sektdérden fuar
ziyaret edecek yerli ve yabanci
dékum alicilarr igin Turkiye'nin

Yazinin devami sayfa 70°te —>»




Demir Gelik Sektorunin
2014 Bulugsmasi

ANKIROS

12. Uluslararasi Demir-Celik ve Dokum
Teknolojileri, Makina ve Urtinleri Intisas Fuari

11-13 Eylul 2014

TUYAP Fuar ve  Kongre Merkezi, Buyukgekmece

ISTANBUL

es zamanh fuarlar
ANNOFER '};kr?c:ftit?;ﬁrﬁagliggglﬁlrm;arllfhrnsas Fuar
TU RKCAS 6. Dokiim Uriinleri intisas Fuar

Destekleyenler
Es Zamanl Kongreler ' @) Organizator
17. Uluslararasi Deutsche Messe
Metalurji ve Malzeme ' _EUnited. CECOF CEHAFON Worldwide
KOHQI’BSI AMAFOND Hannover-Messe
TMMOB Metalurji Mihendisleri Odasi Ankiros Fuarcilik A.S.
rOEES/AS E| S o HM Ankiros Fuarcilik A.S.
2. Gelik Teknolojileri Zirvesi BN Funoieex 7 Abdullah Cevdet Sok. 6/2
TCUD Destedi ile EBY Summit Organizasyonu Gankaya, Ankara - TURKIYE
7. Uluslararasi Tel: +90 (312) 439 6792

Faks: +90 (312) 439 6766 Ufl

Ankiros Dokiim Kongresi www.ankiros.com

TUDOKSAD organzasyos www.ankiros.com

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKiYE ODALAR VE BORSALAR BiRLiGi) iZNi iLE DUZENLENMEKTEDIR.
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6nde gelen ddkUmhanelerini bir
araya getiren bu platform, ziyaretci
ve katilimcilara ¢ok sayida baglant
saglayacakitir.

Fuarlar Kapsaminda Gergekle-
secek Es Zamanl Kongreler
ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
2014 fuarlan sUresince katiimcl
ve ziyaretcilerin ilgiyle katilacak-
lan 3 ayrn kongre gerceklestiriliyor.
TUDOKSAD (Turkiye D&kUm Sana-
yicileri Dernegi) tarafindan du-
zenlenen 7. Uluslararasi Ankiros
D&kum Kongresi”, TMMOB (Me-
talurji MUhendisleri Odasi) tarafin-
dan duzenlenen *17. Uluslararasi
Metalurji ve Malzeme Kongresi”,
ve TCUD (Turkiye Celik Ureticileri
Dernegi) destegiyle EBY Summit
tarafindan organize edilen 2.
Celik Teknolojileri Zirvesi”, tum de-
legelere sektérle ilgili dUnyadaki
bilimsel ve teknolojik gelismelerin
yani sira guncel arastirma sonucg-
larinin, yeni Urdnlerin ve tasarm-
larn  paylasilabilecedi, sektdrde
kargilagilan dar bogazlann tartigi-
larak ¢cdzumler aranacagdr Snemli
bir uluslararasi platform sunuyor.

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojsi

Yerel ve Uluslararasi Destekler
ANKIROS / ANNOFER/ TURKCAST
2014" U destekleyen yerel ve ulus-
lararasi kuruluglar; TUDOKSAD- Tur-
kiye D&kum Sanayicileri Dermnedi,
TMMOB - Metalurji Muhendisleri
Odasl, TCUD - Turkiye Celik Uretici-
leri Demegi, CEMAFON - The Euro-
pean Foundry Equipment Suppliers
Association, EUnited - The Europe-
an Engineering Industries Associa-
fion, VDMA - German Engineering
Federation, CECOF - The European
Committee of Industrial Furmnace
and Heating Equipment Associa-
fions, AMAFOND - The [talian Fo-
undry Machinery and Products
Association, FESA - Foundry Equip-
ment Supplies Association of UK,
FUNDIGEX - The Castings Exporters’
Association of Spain.

Kosgeb Destegi

ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
2014, KOSGEB tarafindan destek
kapsamina alndi. KOSGEB des-
teginden yararlanmak isteyen
KOBI'ler bagl bulunduklan KOSGEB
merkezine kolaylkla basvurabilir-
ler. Konu ile ilgili detayl bilgiye icin

Metal Diinyasi e Sayi 250 e Sayfa 70

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

www.kosgeb.gov.ir web sitesinden
ulosilabilir.

T.C. Ekonomi Bakanligindan
Fuarlara “Alim Heyeti” Destegi
ANKIROS/ANNOFER/TURKCAST
2014 fuarlarmiza, yurtdisl tanitim
faaliyetlerimizin  yani sira uluslara-
rasi ziyaretci profilimizin - atfinimasi
amaclyla T.C. Ekonomi bakanligi-
nin  koordinatérligunde  duzenle-
nen “Alm Heyeti” programindan
destek geldi. Alm heyeti progra-
mi kapsaminda 45 hedef Ulkeden
tUm metaldrji sektérinld hedefleyen
heyet calismalan baoslatildl.  Yurt
disindan, alm heyeti  kapsamin-
da ziyaretci olarak katlacak firma
yetkilileri, bulunduklar Ulkedeki T.C.
BUyUkelciligi'nin Ticaret MUsavirligi-
ne bagvuracaklardir.

Katilmci ve Ziyaretcilere

Ozel Hizmetler

Fuarlarda tfum katiimer ve ziyaret-
cilere faydalanabimeleri igin bir-
cok kolaylk da sunuluyor. Seyahat,
konaklama, nakliyat hizmetlerinin
yani sira ziyaretciler icin bircok mer-
kezden Ucretsiz servisler kaldirlyor.
Bu ek hizmetlerle iigili detayl bilgiye
www.ankiros.com web  sitesinden
kolaylikla ulasilabilir.




BiZ BULABILIRIZ!...

Ve gururla siyleyebilirizki yukaridaki sektdrlerin hepsi
kendilerine rekabet avantaji saglamak icin Inductotherm
kullaniyor.

Bir cok metal icin, son mamiil gesitliligini saglamada ergitme,
bekletme, dokme ve 1sitma ilk adimdir. Dinyanin en blyiik
indiiksiyon sistemleri iireticisi olarak, kanitlanmis, yenilikgi ve
etkin dizaynl sistemlerimizle, tim dinyadaki ergitme ve 1sitma
uygulamalarina istiin teknolojiyi sunuyoruz.

Bilgi igin 0262 646 34 24 nolu numarayi arayiniz veya internet adresini ziyaret ediniz.

INDUCTOTHERM"

alzeme Ergitme, Isil islem ve Uretim
in Diinya Capindaki Lider Imalatgisi o)

INDUCTOTHERM |
GROUP | TURKIYE

Biz kiigiikten biiyiige biitiin metal sektdrii ile ismimizin birlikte
anmilmasindan gurur duyuyoruz!

Metalik parcalar nereden gelirse gelsin, mutlaka bir gekilde
Inductotherm’in verimli ve giivenilir sistemleri sayesinde bugiiniin
ve yarinin zorlu sartlarinda ihtiyag duydugunuz rekabet
avantantajini size saglamaktadir. 1953’ ten bu yana misyonumuz:
Size en iyi miisteri servisi, kalite, gtivenirlik, uygun fiyat, dizayn
ve teknoloji ile birlikte rekabet avantaji saglamaktir.

Inductotherm indiiksiyon Sistemleri Sanayi A.S.
Baris Mah. 1803/2 Sk. No: 10 Gebze - Kocaeli / TURKEY
Tel: +90 262 646 34 24 (pbx) Fax: +90 262 646 29 62

Onemli: Ergimis metalin civaninda bulunanlar Kisisel Koruyucu Giysilerini mutlaka giymelidir.
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Materials
Handling

EURASIA

WIN

EURASIA

(Otomasyon
EURASIA

Meslek Lisesi Ogrencilerine

“1950 Markada Staj
ve Is Firsat1”

Hannover Messe Bilesim A.S.'nin EndUstri sektérdndn liderterini tek ¢afi affinda bulusturdugu, WIN
Automation Fuarn, TUYAP ta yodun birilgiyle devam ediyor. Toplam 42 tilkeden, 1950 fimaninkatiimiyla,
30 bin 864 metrekarelik bir alanda gergeklesen fuarda, uluslararas katiimci ve ziyaretcilerin yani sira
bircok meslek lisesi &grencisi de blydk bir iigiyle takio ediyor. Yerli ve yabanci Ureticilerin Grinlerini
tanitmak adina yer aldigr fuarda, dgrenciler feoride &grendigi bircok sistemi birebir deneyimlerne firsat
yakalayarak firmalan yakindan taniyor. WIN Automation, mezun olduktan sonra is bulma asamasinda
gucluklerle karsilasan genclere, firmalann yoneticileri ile birebir iletisim kurma sansi sunarak yeni staj ve
Is firsatiar icin de blydk bir alan sunuyor.

nsan guclU piyasasinin  ihti-
ya¢ duydugu nitelikli insan
gucunun isletmelerle is birligi
yapilarak yefistiriimesi, mes-
leki ve teknik egditim sistemi bu-

TUnlbgu icerisinde desteklenerek
gelistiriimesi ve yayginlastinimasi
icin WIN Automation Fuari da
ayrica destek olmaya devam
ediyor. Meslek Lisesi 6@grencile-
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rinin firmalarla birebir géruserek
staj imkani elde ettigi fuar saye-
sinde ayni zamanda 6grenciler
is bulma sansini da yakaliyor.
Ayrica fuar kapsaminda du-
zenlenen “EndUstriyel Etkinlikler
Zirvesi” de sektdrun sorun ve fir-
satlarini ¢ok sayida konferans,
panel, kurumsal etkinlik ve ¢o-
zUm Qgo&sterisiyle ele aliyor. Zirve
bilgi paylasim ve aktarminda
da buylk rol oynuyor. inovatif
paylasimlar, yeni is ortaklar aro-
yan firmalar ve yeni isbirliklerine
imza atmak isteyenler icin etkili
bir platform olusturuyor.

Urtinleri “3 Kat Daha Fazla
Maliyetle” Uretiyoruz
Zirve kapsaminda konusma yapan




A uniquely global publication
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focusing on peening, blasting,

cleaning & vibratory finishing!
Also offering training courses!
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Entes Elektronik Proje Grup Y&neticisi Macit Bul: Enerji dendigi
zaman zaten ben heyecanlaniyorum. Ulkemizde o kadar po-
tansiyel var ki. Turkiye'de enerji verimliligine neden ihtiyacimiz
var. Enerji verimliligine olan ihtiyacimizi ikiye ayirabiliriz ve bunu
mali ve ¢evresel acidan olarak gruplandirabiliriz. Mali agidan
baktigimiz zaman Ulke olarak 2011 yil verilerine goére 54 milyar
cari acigin yuzde 69'unun enerjiden oldugunu dUsunursek enerji
verimliliginin ne kadar énemli oldugunu gérebiliriz. Firma olarak
dustnecek olursak da enerji verimliligi ile maliyetler dusecek,
pazar payl artacak, daha da fazla kazang¢ saglanacak ve yurt
disina acilip rekabet kosulu arttirimis olacak. Birincil derecede
enerji kaynagdimiz olan kémur ve dogalgaz gibi enerji kaynak-
larini yurtdisindan aliyoruz ve bu ylUzden de daha da dikkatli
kullanmallyiz ve sistemimizdeki acgiklar kontrol altina almaliyiz.
Enerji yogunluguna baktigimizda da Japonya’'da enerji yogun-
lugu 0,10, Avrupa’da 0,18, Turkiye'de ise 0,36. Bu biz bir Grun Ure-
tirken 3 kat daha yUksek maliyetle Uretim yapiyoruz demek. Bu
demek oluyor ki biz rekabette eksiden baslyoruz ve 3 kat daha
fazla enerji harciyoruz. Rekabet edebilmemiz icin de Avrupa’nin
enerji yogunluguna yaklasmamiz lazim. Yaklasmak icinde soyut
bir kavram olan elektrigi somut hale getirmeliyiz. “agiklamasin-
da bulundu.

Ask for free sample issuel

MFN (Metal Finishing News) is
distributed in 67 countries and

published 6 times a year.

www.mfn.li

MFN offers training courses for:

shot peening, flap peening,

2021 Yihinda “2 Milyar
mass finishing and industrial painting

Makinada Sim Kart” Olacak

Turkcell M2M (Makinalar Arasi iletisim) Uriin Grup Yéneticisi Dun-
dar Ozdemir; GSM sektérinin enerji verimliligi konusunda haya-
fimizi nasil degistirdigini sizlere vurgulamak istiyorum. Makinalar
arasi iletisim sistemini; Cep telefonlarimizda kullandigimiz kartlar
enerji, ulasim, saglk gibi hayatin birgcok alaninda kullandigimiz
makinalardaki sayaclara takarak uzaktan ydnetiimesini saglayan
teknoloji olarak tanimlayabiliriz. Bu sistem dUnyada ve Ulkemiz-
de hizl baylyen bir teknoloji. 2013 verilerine baktigimiz zaman
dunyada yaklasik 190 milyon makinanin i¢inde sim kart var ve bu
rakamin 2020°de 1,8 milyar, 2021"de de 2 milyar makinanin icinde
sim kart olmasi bekleniyor. Turkiye’de ise toplamda 2,1 milyon ma-
kinanin icinde sim kart var. Suanda da pos cihazlari, yazar kasalar,
otomatlarda, hayvancilikta, seracilikta, su kuyularinda ve tarim su-
lama sistemleri gibi bircok alanda bu sim kartlar kullanabiliyoruz.
Fakat is makine olunca farkll yatinm kollarina ihfiya¢ duyuyoruz.
Dolayisiyla bu sistemlerde kullanmis oldugumuz sim kartlarin daha
o6zel yapida olmasi gerekiyor. Makinalar arasi iletisimde birgok
alanda fayda saglayabilmekte fakat en dnemli konu enerji tasar-
rufu. DUnya nufusu giderek artiyor ve enerji kaynaklarimiz kisitlh.
2013 yilinda Turkiye'nin ithalatinin 56 Milyar dolarinin enerjiden ve
65 milyar dolarlik cari acigimiz mevcut. Bu cari acigin ylzde 85 i
enerjiden kaynaklanmaktadir.

/—\‘\MFN b a Partner in

Ndeip

W ‘ o AL
THE CORRCSION SOCIETY

PaintExpo =mdas

www.paintexpo.de www.sf-expo.cn
MEN is the Official Partner in MEN s the Official i
Education of PainiExpo F’mrua':hI of SFEXPO

Metal Diinyasi e Sayi 250 e Sayfa 73 --




METAL

ISIL ISLEM
SANAYICILERI
DERNEGI

www.misad.org.tr




o) NS L s s AL (AT W s FrA R/
',’ BMS 3000-0BPC ' 1/ DIGIROCK-RBOV MICROBUL
" Dokunmatik Panelli Lood Cell Sistemli 17 Optik Sistemli Dijital Rockwell, Vickers Sertlik Olgme Cihazi

Brinell Sertlik Olgme Cihazi Brinell & Vickers Sertlik Olgme Cihazs

f o e — SBI‘_ﬂlk Ulcme Clhazlarl Porta’uf Serthk Ulcme Clhazlarl
U [\ Ty

A f i ‘s‘f :;'.3;‘.--'*_'" ' Metalograflk Numune Hazirlama Clhazlarl |
}I{:[‘.[‘Lrlf‘uﬁ R ) i A4
?fzf-",:".']*- 0 Kapla_ma _Kalmhgl []lcme Clhazlarl Ultrasomk Kahnhk []lgme Clhazlarl
IN';FL i ‘i’ﬁ}fi rél: a}‘ﬁ»lf’;-f‘! 1{ J;I:'; ‘* ?f-lj-.'-- AT A . .

o I AGT, v ,

C' AL LN 1Y 4
} ! Wl BULUPOL-2 . BULUMOUNT-1

Numune Kesme Cihaz: { ¢ r;"'-': Zimparalama ve Polisaj Cihaz: i/ Biskalit Nussiiric: Aliic Ghazi

| prestij02123203690



fuar

WIN AUTOMATION
ls Baglantilar Icin Cazibe Merkezi

WIN fuar kapilarini bagariyla kapadi. Toplam net 30.684 metre kare alanda
1950 katiimci Urdinlerini sergiledi. Fuar Tirkiye’den ve diinyadan 77.204
profesyonel ziyaretciye ev sahipligi yapti.

u yil 21"incisi dUzenlenen

WIN Automation fuari,

sektéran karar vericilerini

19-22 Mart 2014 tarihleri
arasinda yeni is baglantilan kur-
mak icin Tuyap Fuar ve Kongre
Merkezi'nde bulusturdu. Toplam
23 farkl Ulkeden gelen katiim-
cllar son trendlerini ziyaretcilere
sergileme firsati yakaladilar. Oto-
masyon, Hydraulic & Pneumatic,
Electrotech ve Materials Hand-
ling sektoérlerini tek cat altinda
bulusturan fuar bu yil italya’ya,
“Avrasya s Ortadl” olarak ev sa-
hipligi yapti.

italyan Buyukelcisi Sayin Gianpa-
olo Scarante'nin onurlandirdidi
fuar acilisinda fuar hakkindaki
yorumlarini su sekilde dile getirdi:
“Otomasyon, Hidrolik ve Pnéma-
tik ile Malzeme Tasimaciligr konu-
lanna odaklanan, Avrasya’daki
onde gelen endustriyel etkinlik
olan WIN Eurasia Automation’da
cok sayida talyan firmasinin bu-
lunmasi ve italya’nin bu yilki fuar
icin “Avrasya Is Ortag” olarak se-
Gilmis olmasi, Turk ve Avrupa-Asya
pazarlannin italya icin ne kadar

onemli oldugunu géstermekte-
dir... Italya ve Turkiye arasindaki
ekonomik iliski son derece guc¢-
[GdUr. 2013'te kargilkl ticaretimiz
yaklasik 20 milyar dolardi, bu du-
rum Italya’yi Turkiye nin dérdiinc
en buyuk ticari ortadi haline getir-
mistir; aynca, Turkiye’deki italyan
sirketlerinin sayisi rekor bir seviye
olarak 1.100"e ulasmistir”.

Hannover Messe Bilesim Genel
MUdurd  Alexander Kuhnel sun-
lan paylastr: “Katilimcilarimizdan
verimli isbirlikleri hakkinda olumlu
geribildirimler aldik. Katilimcilari-
miz son derece memnun kaldilar
ve salonlar ziyaretgilerle tama-
men doluydu. WIN Automation,
Avrasya bélgesindeki ilgili sektdr-
lerin yeni Urlnleri ve gelismeleri
hakkinda bilgi edinebileceginiz
1 numaral bulusma noktasidir.
Ticari Fuar, endustrinin - merkezi
durumundadir; fuarlarmiz dunya
capinda giderek daha fazla ilgi
gbrmektedir. Bu yil, fuara katma
deger saglayan konular én plana
¢lktl. Uzun bir aradan sonra Bul-
garistan ve Cin ulusal pavilyon-
lanyla tekrar fuara katildi; ABD ise
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WIN

EURASIA

ik kez fuara katiim gerceklestirdi.
Bunlara ek olarak, Promos (Milan
Ticaret Odasi Ozel Ajansi) tarafin-
dan desteklenen “Avrasya is Or-
tag” etkinligi kapsaminda, 30 ital-
yan firmasi yeni is baglanti kurma
firsatl yakaladi. WIN Automation
fuar, Universitelilerin arastirmala-
rnni ve yeni projelerini endustriye
tanitmalari ve yeni sponsorlar bul-
malart amaciyla énemli imkanlar
saglad.”

WIN Automation fuar ulusal ve
uluslararasi delegasyonlarin  bu-
lusmna  platformu  oldugunu  bir
kez daha kanitladl. T.C. Ekono-
mi Bakanligi'nin destekleriyle bu
yil  Armnavutluk, Cezayir, Bosna
Hersek, Bulgaristan, Hirvatistan,
Urduin, Sirbistan, Tunus, Ozbekis-
tan ve Yemen’den safin alma
delegasyonlarini fuar ziyaret etti.
Anadolu satin almaci programlari
kapsamnda Turkiye'de endustri-
yellesen sehirlerin fuara katilimi bu
yil toplam 38 sehre cikti.

Sanayinin nabzini tutan WIN Au-

tomation fuar, basta T.C. Bilim,
Sanayi ve Teknoloji Bakanli@i, T.C.
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fuar

Ekonomi Bakanligi, TOBB, OAIB,
KOSGEB, ZVElI ve VDMA olmak
Uzere 25'i yabanci 86 kurulus to-
rafindan desteklenmektedir.

Otomasyon fuarindan

yliksek memnuniyet

Gida, kimya, petrokimya, ¢imen-
to, tekstil, seramik, kagdit, petrol,
gaz, savunma, demir-¢celik, ilag,
otomotiv, cam, enerji, su ve atik
su artma gibi makina sanayiine
yoénelik  muhendislik  hizmetle-
ri veren endustriyel otomasyon
ise, bu sektodrlerin rekabet edi-
lebilirligini ve verimliligini artira-
rak kaliteyi yUkselten en &nemli
itici guclerden birini olusturuyor.
1,2.3.4, ve 10°uncu holde gercek-
lesen Otomasyon fuar sektdrdn
lider firmalarinin yani sira A.B.D.,
Guney Kore, Almanya, italya ve
Japonya'yi Ulke pavilyonlar ola-
rak tek ¢cati altinda bulusturdu.

Cosberg Automazioni E Sistemi
Per L'assemblaggio (Cosberg
Otomasyon ve Montqj Sistem-
leri) Pazarlama Mudurd Monica
Teli sunlan paylastt: “Fuar ile ilgili
izlenimim, ilk iki gun biraz yavas
basladigr fakat son iki gun ziya-
retci kalitesi konusunda tamamiy-
la memnun oldugumuzdur. WIN
Otomasyon’a 3. Kez katimak-
tayiz. Kurdugumuz baglantilarin
¢cogu yeniydi ve bu durum paza-
ra yonelik yeni firsatlarn olusmasi-
ni saglayabilir. WIN fuarlarina ko-
fiimay! surdurecegiz. Bu derece
basarili bir fuarda emegdi gecen
organizatdrlere tesekklr ediyo-
rum.”

Iwona Bochenska, Chicago Ti-
caret ve Yatinm Ofisi, YUksek
Uluslararasi Ticaret Uzmani fuar

ile ilgili goruslerini bildirdi : “lllino-
is - Ticaret ve Yatinm Ofisi (Office
of Trade and Investment) adina,
istanbul’daki  WIN  Otomasyon
Fuan 2014'te harika is cikardiklar
icin Hannover Fuarlarn TUrkiye'ye
tesekkur etmek istiyorum. USA
llinois pavilyon alanindan ve
profesyonel stand tasarmindan
¢ok memnunuz. lllinois sirketleri-
mizi tanitmak ve saglam is iligkileri
kurmak icin iyi bir ortam saglad.
Hannover Fuarlar Turkiye, kendi-
mizi cok 6zel hissetmemizi sagladi
ve takiminizdan gérdugumuz yUk-
sek ilgiyi takdir ediyoruz.

Bu imkan, WIN Ofomasyon
2014'te katiimcilar olarak amag-
lanmiza ulasmamizda bize yar-
dimci oldu. lsbirligimizi sirddrmeyi
ve gelecekte WIN'de basarill ol-
mayi dért gdzle bekliyoruz.”

ZVEI Services GmbH ticaret fuarla-
rn takim lideri Dr. Martin Uhlendorf
sunlar paylast: *Alman pavilyo-
nunda yer alan 26 firmnin tamami
WIN World of Industry’nin sonuc-
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larndan son derece memnun.
Onceki yila gore ik gin daha az
sayida ziyaretci fuar alanindaydi;
fakat daha sonra ziyaretcilerin
sayisi giderek artt. Alman katiim-
cilar, fuarn ardindan iyi bir is bag-
lantilan kuracaklarini dtsinuyor.”

Electrotech fuan 3

uluslararasi pavilyonu agirladi
WIN Fuarlarn’nin ikinci bayUk ala-
nina sahip olan Electrotech fuari
yaklasik 9000 metre karenin Uze-
rinde elektrikle ilgili tGm alt dallan
kapsayan Urdnleri  ziyaretcilerin
beklentilerini tam anlamiyla kar-
siladi. DUnya’dan gelen sirketlerin
yani sira Guney Kore, Bulgaristan,
Cin Ulke pavilyonlaryla katilarak
sektérdn son frendlerini sergiledi-
ler.

BSME (Bulgaristan  Kuguk ve
Orta Olcekli Girisimleri Destek-
leme Ajansi) Uluslararasi isbirligi
Departmani’'ndan  Mirella  Tas-
seva sunlar paylasti: “BSME'nin
destegiyle 7 Bulgar firmasi katilim-
da bulundu. Her bir stand 5 ile 40
arasinda is baglantisi olusturmayi
basardi; ¢ogu firma katiimlari-
nin sonucu olarak kurduklar ig
baglantilanndan daha fazlasini
bekliyor. Bulgaristan pavilyonun-
daki baz katilimcilarn is yaptidi
distributérler var ve pazarda yeni
distributérlerle  baglanti  kurmayi
umuyorlar. Bulgaristan ulusal pa-
vilyonunda memnuniyet duzeyi
cok yuksekti.”

Materials Handling fuari
istifleme sektdriindeki
yenilikleri sundu

Sanayi toplumunun artan ihtiyag-
lar tasima, istifleme ve depolama
alanlarndaki ¢ézum ihtiyacini
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fuar

gunumuzde artirmaktadir.  Sek-
t6ran 2023 yilina kadar 2 Milyar
USD’lik pazar hedefine ulasmasi
bekleniyor, 2014 yili icin ise ihro-
cat hedefi 400 Milyon USD civarin-
dadir. §'inci ve 6'inci salonlarda
dlzenlenen Materials Handling
fuar, &nceki seneye goére kiyas-
la firmalar %15 daha fazla kati-
lim gosterdi. Katiimcilar forklift,
franspalet gibi bir cok fabrika ici
tasima ¢dzumleri sunan urdnlerini
sergilediler.

ISDER (istif Makinalar DistribCtor-
leri imalatcilan Dernedi) Genel
Sekreteri Faruk Aksoy, fuara ka-
filmaktan son derece memnun
oldugunu séyledi ve sdyle devam
etti:” WIN fuan bizim de ISDER
olarak cesitli sektdrler ve depo
raf sistemileri, forklift, konveyor ve
personel yUkselfici platform gibi
farkli rGn gamlarnndan Uyelerimiz
ile katiimis oldugu ve destekledigi
6nemli fuarlardan birisidir. Bu sene
21 firma ile katiim gergeklestirdik.
Fuardan genel olarak Uyelerimiz
memnun oldugunu belirtebiliriz.

Bu da bizim icin bir gurur kayna-
Q1 diyebiliriz. WIN fuarlarna katili-
miz dernek olarak artarak devam
edeceg@ine inaniyoruz...”

Hidrolik Pnématik fuarinda
basanli is baglantilan kuruldu
Hidrolik Pndmatik sektérd muhen-
disler icin cok 6nemli araclardir
ve Urun yelpazeleri, discilikten
otomotive; agdir hizmet ekipman-
larndan  yar iletken Uretimine
kadar tum sektdrlerde devamli
gelismektedir.  Hidrolik-Pnématik
sektoérl, imalat sanayisindeki hizli
gelisme ile birlikte ézellikle son 10
yildir ciddi bir yUkselis gdsteriyor.
Tahminlere gdére 400 milyon Euro
civarnda buyUkluge sahip olan
sektor, dSnumuzdeki dbnemde de
imalat sanayisindeki gelismelerle
bUyUmesini surdurecek. Hidrolik
ve Pnédmatik fuan 12. salonun ta-
mamini kapsayan bir cok Ureftici
firmaya ev sahpligi yapti, Cin ve
italya ise Ulke pavilyonlanyla kati-
lim godsterdi.

Liu Bo CCPIT (Cin Konseyi Ulusla-
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rarasi Ticaret Makina Tanitimi Alt
Konseyi) Program Direktéra fuar
ile ilgili goruslerini belirtti: “yakla-
sik 200 sirket ile yeni is baglanti-
larn kurduk; bizim i¢in son derece
basarill bir fuardl. Gerek ziyaretgi
gerek katiimcer olduk¢a profesyo-
neldi. Fuardan memnun kaldik ve
seneye tekrar katiimayr dusunu-
yoruz. Organizatédrlere teskkUrleri-
mizi sunmak istiyoruz ve basarilari-
nizin devamini diliyoruz.”
Endustriyel Etkinlikler Zirvesi
bilgi alig verisi icin mikemmel
platform sundu

Endustriyel Etkinlikler Zirvesi kap-
saminda bu vyl 4'UncU Robo-
tics & Automation Sempozyumu
ENOSAD isbirligi ile dUzenlendi.
Fuarn Ucuncd gunu duzenlenen
sempozyumda konusmaci ola-
rak katilan uluslararasi firmalar ise
Strohtmann Machines & Hand-
ling, PUschel, Isra Vision, DE-STA-
CO, SPINEA, FESTO, Leuze Elect-
ronic, Grenzebach, E3TAM’dL.
Ulusal etkinlikler kapsaminda ise
toplam 38 ¢&zUm gosterileri ve 14
kurumsal etkinlikler duzenlendi.
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—— 7oy alRaytek

A Fluke Company

Infrared Sicakhik Olgiim
ve Kontrol Sistemleri

Sicak ve soguk elementsel asi-
rihiklar insanlar her zaman bu-
yulemis ve zorlamistir.sicaklik
kosullarini 6lgmek ve karsilastir-
mak i¢cin zaman icinde bir¢cok
teknik ve cihaz gelistirilmistir.
Ornegin  yanicl veya eriyen
maddeler firnlarin igerisine ati-
lir gbzle yanma sekli veya eri-
me suresi gdzlenerek firin sicak-
hklar ayarlanirmis. GUGnimuzde
ise finnlarin, materyallerin ve isil
islem yapilan bircok proses ve
ardnun temassiz olarak sicaklik-
larn okunabilmektedir.

Ircon pirometre ve Raytek hat tarayici

-35ile 3500°C

Erkut YILMAZ / Sentez Sistem Satis MUdurd

eyilmaz@sentezsistem.com
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19.yy basinda fizikgi Wilhelm
HERSCHEL tarafindan kesfedi-
len infrared radyasyon sayesin-
de bircok konuda yeni bir yol
aciimis oldu. iste bu yol takip
edilerek yapilan arastirmalar so-
nucu 1963 yilinda California’nin
Silikon Vadisinde kuguk bir sirket
olarak kurulan Raytek ve Ircon
firmasinin birlikte oldugu IR fir-
masi ilk mikro islemcili infrared
termometreninde  gelistirime-
siyle sicaklik test ve kontrol sis-
temlerinde devrim yaratmistir.
Adini infrared’den alan IR fir-
masi bir stre sonra yol ayrimina
gelmistir. Adinin bas harflerin-
den Ircon ve Raytek infrared
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Sekil 2: Elektromanyetik spektrum

sicaklik él¢cum firmalar olusmus-
tur. Raytek ve Ircon yillarca pa-
zarini genigletmis dunyanin lider
iki rakip firmasi haline gelmistir.
2007 yilina gelindiginde ise bu
iki rakip ve dev firma tekrar yol-
larini birlegtirmistir.

Infrared sicaklik dl¢um cihazla-
rn adindanda anlasilacagr gibi
infrared bodlgedeki 1simalarin
algilanmasi ile c¢cahsmaktadir.
Elektromanyetik spektrumda
gérundr boélgeden sonra gelen
kizildtesi olarakta adlandirlan
infrared bodlgedeki dalgalarin
algilanmasiyla sicakliklar olgul-
mektedir. Her Urdn Uzerinden

Yazinin devami sayfa 84’te —>




Sivi penetrant testi sarf malzemeleri

TAHRIBATSIZ MUAYENE SARF MALZEMELERiNDE > |
AVRUPA’NIN TERCIHI PFINDER,
HITIT GUVENCESI iLE TURKIYE’DE.

GALQABIN! '

Galdabini Universal Test Cihazlari

ve Darbe Test Cihazlan
200 ton'a kadar elektromekanik
tiniversal cihazlar
Disiik yatiim ve isletme maliyeti
Saglam gvde, yiiksek hassasiyet
Kullanici dostu yazilim,
) otomatik kontrol
Reicherter Wolpert Marka 600 kadar darbe test ciazlari
Sertlik Olcme Cihazlar ASTM ve EN standartlarina uygun
Charpy ve Izod testleri
Yilksek hassasiyet ve tekrarlanabilir Centik a‘;eﬁa cjha;a;r Ve sogutma
dlciimler hanyolar
Giivenilir test sonuclari
Dayanikli ve saglam govde
Kisa test siireleri
Genis kullanm alan Tam-otomatik test cevrimleri
Yilksek hassasiyet Kolay kulanm
Kolay kullanim
Otomatik sertlik doniistimii

Hitit Metalurji

Endiistri Cihazlan San. ve Tic. Ltd. Sti.

Ali Nihat Tarlan Caddesi, Sonbahar Sokak, No:1 Daire 10 34752 el .
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Sekil 3: Bazi sektérlerden gérintiler B4

infrared 1sima yapmaktadir an-
cak bu yayilan isinlarin fiziksel
Ozellikleri sicaklikla denklemsel
olarak ilintilidir. Ornegin: yuk-
sek sicakliklarda urdnlerden ya-
yimlanan dalgaboylarn duser.
Dustk sicakliklarda ise dalga
boylarr daha buyUtk ve goéru-
nur bodlgeye uzaktir. Gelisen
teknolgjiler ile infrared sicaklik
OlcumU paralellik gdstererek
gunumuzde milisaniyeler mer-
tebesinde 6lcum hizina sahip,
-50 ile 3500°C arasi élcim ka-
biliyetinde, yUksek ortam si-
cakliklarindan etkilenmeyen ve
zorlu ortamlarda bile sicaklik

_ !

OlcimU ve kontroll saglayan
cihazlar  gelistirilmistir.  Gunu-
muUzde sicakligi hassas olarak
algilayan ve kontrol sistemi ha-
line getiren bu cihazlar porta-
tif, noktasal, scanner ve termal
kamera olarak siniflandirilir. Bu
cihazlar Uretim ve gelistirmede
hassas dlcumleri ile hata belirle-
me, kaliteyi stabil hale getirme
ve en onemlisi yakit tasarru-
fu saglamasiyla Turkiye'de ve
DUnya’da bircok prosesde kul-
laniimaktadir.

Infrared sicaklik élctim cihazlar
konusunda 40 yili askin deneyi-

Sensor

T Sensor
-

Roughing
Stands

Down
Coller

Cooling

Finishing
Stands

Sekil 4: Demir celik uygulamasi, sicak tel cekme

me sahip Dunya piyasasinin lider
kurulusu Raytek ve Ircon cihaz-
lar bircok sektdrin vazgecilmezi
durumundadir. Ornegin:

e Demir Celik Sanayi: celik Gretfim,
doékim, tavloma, haddeleme
..Vb prosesler

¢ Metal Sanayi: boru Uretimi, sekil-
lendirme prosesleri

e Cam Sanayi: ergitme finnlar,
duz cam, 6zel cam, cam fiber,
ampul Uretimi ve temper

e Cimento sanayi: firn manto ta-
rayict, mamul sicakliklari, alev si-
cakliklan

¢ Plastik Sanayi: fiim ekstrlzyon,
levha, kaplama, laminasyon ve
termoform

¢ Petrokimya tesisleri, kagit sana-
yi, ar-ge, tekstil, gida, otomativ,
al¢l sanayi...vb sektdrlerde ol-
mazsa olmaz cihazlar olarak yer-
lerini almiglardir.

Temassiz olarak yapilan sicaklk
olcUmleri ile elde edilen deger-
ler bircok sekilde degerlendiri-
lebilir. Alinan  élcumler on-line
olarak géranttlenmesi  disinda
bu verilerin kayit altina alinmasi
icin kullanilan Raytek ve Ircon
firmasinin gelistirdigi yazihmlar ile
saglanmaktadir. Infrared sicaklik
6lcum cihazlarindan alinan ¢l

Marathon
Ratio Themmometars
of MPS0 Linescanner

Sekil 5: Demir celik uygulamasi, sirekli dékam

Yazinin devami sayfa 86’da —>
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Linescanner

Quenching

*‘ IR Point Sensor

Sekil 6: cam uygulamalarindan bir 6rnek

kislar ile sistemlere komutlarda
verilebilir. Ornegin: asagida go-
raldugu gibi

Demir celik proseslerinde hassas
olcUmler sayesinde Uretim hiz
veya su debilerinin kontrolU sagd-
lanmaktadir. Ayricabir érnek daha
vermek gerekirse yine asagida-
ki sekilde goéruldugu gibi temper
makinalarinda hattarayict sistem-
ler ile sicaklk farklarndan yarar-
lonarak hem hatalar gézlemlene-
biliyor, hemde sistem famamen
otomatik sUrulebiliyor. Bu ve buna
benzer bircok proseste uygulanan
bu sistemler her zaman kullaniciya
kolaylik ve tasarruf saglamaktadir.

® © 06 06 06 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 o

Bu sistemlerin Uretime kazandi-
nimasi ve dogdru cihazlarin sis-
temlere kazandinlmasi uzman
muhendisler tarafindan yapil-
malidir. Oncelikle sistemin ve
musterinin  intiyacalar  dogru
belirlenmelidir. Bu ydnde cihazin
noktasal élcum alan sabit veya
portatif bir modelmi yoksa pro-
seste termal goéruntuleme ya-
pan sistemlermi olmalidir. Bunun
ardindan ise dogru cihaz segimi
icin proseste uretilen Urunde goz
énunde bulundurularak detayli
muhendislik ¢alismasi yapilimal
bu calisma sonucu cihaz belir-
lenmelidir. Ornegdin: hizli calisan
bir sistemde sicaklik kontrolu

rest

,fd~,f|r1r|l|l<

AP

, irpalat sektérunun
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veya gozle gérulen,gédrilmeyen
hatalar fespit etmek termal go-
ranttstnt géruntulemek ve kayit
altina almak istiyorsak. Bir hatta-
rayici kullanmallyiz. Yapilan mu-
hendislik calismasinda en gbze
capran unsur ise prosesin hizidir.
Raytek MP150 hatttaryici sistem
Dunyanin en hizli ve en yuksek
¢cOzunUrltkld  hattaryicisi  oldu-
gundan bu cihaz kullaniimalidir.
Yiksek ¢o6zanUrltgu ve hizi saye-
sinde proseslerde hassas termal
géruntuleme ve hata tespiti yo-
pabilmektedir.

Sistemlerin  ve cihazlarin be-
lirlenmesi  konusunda  yapl-
lan muUhendislik c¢alismasinda
Turkiye'de en profesyonel ve
en genis kadroyla ¢alisan firma
olan Sentez Sistem ve MuUhen-
dislik Raytek ve Ircon markala-
nnin Turkiye mumessilligini ve
kendi bunyesinde yeftkili teknik
servis  hizmetini vermektedir.
Dudnyanin  lider  kuruluslarinin
mumessilligini uzun yillardir en
iyi sekilde yapan firmamiz Turki-
yede de konusunda tarfisiimaz
lider ve uzman konumdadir.

® © &6 06 0 0 06 0 0 06 0 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0O 0 0 O O 0 0 O 0 0 0 0 0 0 00
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Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi

Sertlik Olcme Metodlan
ve Gihazlan

Metin BULUT / BMS Bulut Makina bms@bulutmak.com

SERTLIK OLCME METODLARI

Malzemelerin sertliklerinin dlcimu, en dnemli kali-
te kontrol kavramlarndandir. GUnUmUzde tolerans
disinda  sertlikleri
problemlerin bircok érnekleri vardir. Sertlik kavrami,
mukavemetin degerlendiriimesi (celiklerde cekme
mukavemeti gibi), asinma dayanimi, islenebilirlik vb.
gibi énemli kavramlara énculik eder. Genel olarak
sertlik Slcme metodlarini asagidaki gibi belirleyebiliriz.

olan parcalarnn  yaratabilecedi

1. Karsilastinimah sertlik dlgcim metodlan (Mohs
ve Breithaupt)

2, Statik sertlik dl¢im metodlan ( Brinell, Vickers,
Rockwelll, Knoop, Grodinski)

3. Dinamik sertlik él¢cliim metodlan (Shore Scleres-
cope, LEEB)

4. Shore sertlik dlcim metodlan

1.1 Karsilagtirmali Sertlik

Olciim Metodlar

1.1.1 Mohs ve Breithaupt Sertlik élgt‘]m Metodlar
Mohs ve Breithaupt sertlik degerleri en yumusaktan
en serte do@ru derecelere ayrimistir. Malzemelerin
sertliklerini karsilastirmak agisindan faydali olmasina
ragmen, teknikte sikgca kullanilan bir metod degildir.

Malzeme Mohs Breithaupt
Talk 1 1
Algl 2 2
Mika 3
Kalsit 3 4
Flourspat 4 5
Apatit 5 6
Boynuz Tas! 7
Feldispat 6 8
Kuartz i 9
Topaz 8 10
Korundum 9 11
Elmas 10 12

Yazinin devami sayfa 90°da —»

1.2 STATIK SERTLIK OLGUM METODLARI

1.2.1 Brinell Sertlik Olciim Metodu

(EN ISO 6506, ASTM E 10)

Cesitli captaki bilyalann (1; 2,5; 5; 10mm), belirli bir
yUkle ve zamanda malzemeye baski metodudur.
isvecli Dr. J. A. Brinell tarafindan 1900 yilinda bulu-
nan bu metod gunumuzde yaygin olarak kullanilan
statik sertlik dlcme metodlannin ilkidir.

I~

LATTARA M

d= Bilya iz caplarinin ortalamasi (mm)
h= Dalma derinligi (mm)

D= Bilya ¢api (mm)
F= Test yuki (N) veya (kgf)

Sembol Agiklama Birim
D Bilya ¢ap1 mm
F Deney kuvveti N ( kgf)
d Izin ortalama gap1 d= % mm
di. d, 90° ile dlgiilmiis iz caplary mm
h Iz derinligi = w mm
Brinell sertligi =
Sabite % ld"euqr kuvveri
izin vitzey alani
W V/mm?
- —0102x — £ SO0
D-\D*-d*
2
0,102 x F/D* Kuvvet- Cap Oram N/mm?
Not:
Sabite = L= . =0.102
: g, 980665
2 =Yergekimi ivmesi

Asagidaki tabloda EN ISO 6506'ya gére Brinell sert-
lik dlcme metodunun, D (bilya capn, malzemelere
gore degisen Brinell yuk katsayisi ve F (yuk) degerleri
ile iliskisi belirtilmistir.
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Ortalama Iz Capi Deney Par¢asi En Az Kalinhdi
Test Metodu Bilya Caps (mm) | Yok Katsayisa 0.102¢ FD? | Test Ykt (N) () p Bilya Capi
D=1 D=25 D=5 D=10
HBW (HBS) 103000 10 30 20420 02 0,08
HBW (HBS) 1011500 1 15 14710 03 0.18
04 0,33
HBW (HBS) 101000 10 10 2307 05 0.54
HBW (HBS) 10/500 10 s 4903 06 08 029
HBW (HB$) 10250 10 25 2452 0.7 04
HBW (HBS) 10100 10 1 080.7 g'g g-:?
HBW (HBS) 5750 5 30 7385 T 083
HBW (HBS) 5250 5 10 2452 11 1,02
HBW (HBS) §125 5 B 1226 12 123 0,58
1,3 1,46 0,69
HBW (HBS) 5/ 62.5 5 2.5 6129 14 1.?2 0.8
HBW (HBS) 525 5 1 452 1,6 2 0,92
HBW (HBS) 2.5/ 187.5 25 30 1839 1.6 1,05
- A . " 17 1,19
HBW (HBS) 1.5/ 62.5 25 10 6129 18 134
HBW (HBS) 2,5/ 31,25 2.5 L} 3065 1‘9 15
HBW (HBS) 2.5/ 15,625 25 25 1532 2 1,67
HBW (HBS) 2.5/ 6.2%5 2.5 1 61.29 22 2,04
24 246 1,17
HBW (HBS) 1/30 1 30 2942 26 202 138
HBW (HBS) 1110 1 10 9.307 28 343 16
HBW (HBS) 15 1 5 49.03 3 4 184
32 21
HBW (HBS) 1/ 2.5 1 3.5 24.52 34 2138
HBW (HBS) 111 1 1 9,807 26 68
38 3
. ) . ) ) ) 4
Asagidaki tabloda cesitli malzemelerin Brinell serflik- 73 gff
lerine goére secilmesi gereken yUk katsayisi dederleri :'; :-Eg
gosterilmektedir. 48 2.91
5 536
52 583
Malzeme Brinell Sertligi Yiik katsayisi 54 6,33
0,102*(F/D?) 56 6.86
Celik, nikel alagimlari, titanyum 30 58 7,42
alagimlan 6 8
Dékme demir ad s i
: 2140 30
<35 5 Brinell testinde, sertlik degeri belirtilirken, bilya capi (D).
I il 1 . P - A
Belirie hakrslasimian id "ﬁ%%ams' 3ﬁ uygulanan yuk (F) ve test stresi () belirtimelidir. Orne-
<35 25 gin, 220 HBW 2,5 / 187,5 / 30
Hafif metaller ve alagimlan 35ile 80 arasi 5-10-15 25 mm C}Opll Tungs’ren sert metal bilyo ile ]87,5kgf y(]-
il 18 kun 30sn uygulanmasi sonucunda elde edilen degerin
Kursun, kalay 1

Yine asagidaki tabloda ise, Brinell sertligi ve yuk kat-
sayisi degerlerine gore, test edilebilecek minimum
parca kalinliklarn gérebilirsiniz.

£ 10 Bilya Gap(mm)
1% ]

Yitklene Oram 0702 =

£ V— |
= |
o |
€ —
£ |
=
L3 ; S i 1 -
o 3¢ |
= |
B \

350 e 450 S00

Brinell Sertligi

Ortalama iz capina gbére deney parcasinin en oz
kalinlk degeri asagidaki cizelgede gdsterilmigtir.

220 HB oldugu belirtilmektedir.

Brinell testinin uygulanmasi asadida anlatildigr gibi yo-
pilmaktadir,

Once testi yapllacak malzemenin kalinligina ve cesidi-
ne gore bilya ve yuk konfugUrasyonu segilir.

Basma ucu deney yuzeyine deddirilir ve ylUzeye dik
ybnde kuvvet uygulanir. Daha sonra, tercihen, kulla-
nicidan bagimsiz olarak ayarlanabilen bir sistem saye-
sinde ( hidrolik, motorise vb ) uygulanan yUkle bilyanin
malzemeye bir iz yapmasi saglanir.

Baglangic kuvvetinin uygulamaya bagladidr ilk andan,
deney kuvvetinin tamaminin uygulandigr ana kadar

- ] Metal Diinyasi e Say1 250 e Sayfa 90
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gecen sure 2 -8 sn arasinda olmalidir. Bu kuvvetin stabil
hale gelmesinden, sonra, 10-15 sn. beklenmesi gerekir.

iz c¢apl, Brinel test cihazi Uzerindeki opfik sistem veya
portatif bir mikroskop sayesinde minimum 2 yerden 6l-
culdr. Kullanilacak optik sistemdeki veya mikroskoptaki
olcum araligi minimum 0,01 mm taksimatl olmalidir. Zira
omegin, 2,5 mm bilyaile 187,5 kgf'de ¢elikte bir test ya-
pllirken, bilya iz caplan arasindaki 0,01 mm fark malze-
menin sertligine bagl olarak, 1 HB” den 19 HB" e kadar
farkliik gésterebilir.

Deney parcasinin kenanndan, her bir izin merkezine
kadar olan uzaklik, ortalama iz ¢apinin en az 2,5 kat
olmalidir.

Birbirine komsu iki izin merkezleri arasindaki uzaklik, orto-
lama iz capinin en az 3 kat olmalidr.

Not: Brinell sertlik de@erleri ile malzemelerin cinsine bag-
I olarak, cekme mukavemeti arasinda paratikte kolay
ve ¢cabuk sonug veren bir bagint vardir. Buna gore;
Malzemenin ¢cekme mukavemeti = Katsay! * Brinell sert-
ik degeri Bu katsayi, alasimli ¢eliklerde 0,34; alasimsiz
celiklerde 0,36; bakir ve pring alasimlarda 0,40 alinabilir.
Ornegin, Sertligi HBS 200 olan alasimsiz bir celigin cek-
me mukavemeti = 0,36 * 200 HB = kg/mm?2 dir.

1.2.2 Rockwell Metodu ile Brinell Olgiimleri
Yapilmasi

Bilindigi gibi Brinell sertlik Slcme metodu bir optik Slcum
metodudur. Yalniz, gerek cihazlann optik sistemleri yU-
zUnden pahall olmasi, gerek dlgum metodunun Rock-
well metoduna gére daha yavas olmasi, gerekse de
olcimun ¢ok hassas ve dikkatle yapilmasi gerekliligi yU-
zUnden kullananlar arasindaki dlgum farkliligr, Rockwell
metodu bazinda calisan sertlik Slcme cihazlanna bazi
ek aksesuarlar uygulanarak, norm disi olmasina rag-
men, bilhassa karsilastirma amaciyla Brinell testlerinin
yaplmasi saglanabilir,

Asagida celik, paslanmaz ¢elik ve ddkme demir gibi
malzemelerde bu amagcla kullanilan egriler gérdlmek-
tedir. Burada én yuk 10 kgf, toplam yuk 187.,5 kgf ve 2,5
mm ¢apli bilya kullanimaktadir.

Yazinin devam sayfa 92°de —>»

90 -

Rockwell Dederi

Paslanmaz Celik
a

o Dokme Demir

i
s ]

T
400 500 6500
—=HB

Asagidaki tabloda ise, bu egrilerin seri olarak kullanil-
mMasina yarayan tablo gosterilmistir.
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Yukandaki tablonun kullanimi asagida anlatildigi gibidir.
Ornegin, celik malzemenin testi icin 2,5 mm bilya secilir.
Yuk 187.5 kgf ayarlanir.

Test yapildiktan sonra, Rockwell saati Uzerindeki, siyah
deg@er (HRC testi gibi ) 62 okundugunda, Brinell festinin
240 HB 2,5/ 187.5 oldugu gérulUr.

NOT: Bu sistem, BULUT MAKINA" nin cihazlannda, yukao-
ndaki egriler veya 6zel Brinell skalalar kullanilarak (BMS
200-RB ), .Dijital Rockwell & Brinell cihazlarnda ekran-
dan okunarak uygulanabilir. (DIGIROCK-RB ) Yine, asa-
gidaise, aliminyum, bakir ve alasimiar ile bronz ve ala-
simlar ile ilgili e@riler géralmektedir.

Burada &n yuk yine 10 kgf, toplam yuk 62,5 kgf secilmis
ve 2,5 mm capli bilya kullanilmigtir.
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Yine asagida bu egrilerin seri olarak kullanimasini sagla-
yan tablo gésterilmigtir.

| Al ve Al alagimlan 1 Bakir ve Alagimlan | Piring ve Bronz |
U o[ o[ 2] o[ o o o[ Tl o[ o [o o] 2[ L als| el o[ o] o] | & o[ 2 3 o s o3 3] 3
11 EERER W m o o wle] |} 2| sl u s @lo] @ w
x| clalalala] ulsa] ef w] e ol s o alo] n 7
N 7] ] ] i B
) DEE
H Lx] 8]
[ [ 7] 72] o]
[0 [oo[ safu]
59|
[
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1.2.3 Vickers Sertlik Olcme Metodu

(EN ISO 6507, ASTM E 92)

ingiliz Vickers firmasinin, arastirmacilan, Robert L. Smith
ve George E. Sandland tarafindan, 1921 de Brinell me-
tfoduna alternatif olarak gelistirilmistir.

Sistem, 1360 elmas piramit ucun, malzeme cinsi ve
kalinl@ina bagl olarak secilen belirli yukler sayesinde,
malzeme Uzerinde yaptidi izin optik olarak dlcuimesine
dayanir. Genel olarak Vickers sertlik dlcme metodu 3
bélime ayrilr.

Vickers Sertlik Metodu Test Durumu Uygulanan Yiikler Kgf (N)

Makro Vickers sertlik testi 2HV 5 F=49,03

Dusgtk yukla Vickers sertlik testi HV 0,2 - <HV 5 1,961 <F <4903

Mikro Vickers sertlik testi HV 0,01-<HV 0,2 0,09807 sF 1,961

Asagidaki tabloda makro, distk ydk ve mikro sertlik
testlerinin yik kademeleri belirfilmistir.

Sertlik Deneyi" Dg0k- kuvvet sertiik deneyi Micro Vickers Serflik Deneyi®!
" F Danay +
Sertlik Sertlik F Deney kuvveti F Daney kuvveti
Sembol0 :“":,‘ﬁ.:“m’ semboll | anma degeri N | SoriK SemBoll | oo degen N
HVS 4803 |HVD, 186 HV 0.01 0.08807
HY 98.07 HV 0, 2,94, HY 0,015 L1471
HV 20 196, HV D, 4,90 HV 0,02 L1961
HV 30 204, HY 9,80 HV 0,025 2452
HV 50 490, HV 2 19.61 HV 0,05 L4905
HV 100 980, HV3 29,42 HV O, L9807
1) 980,7'N dan blylk i uyg i
2} Mikrosertiik deney kuwvetierinin kulianiimas: tavsiye ediiir.
W
-
Elmas piramit ug Vickers izi
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Test Yiikii (F)

/mm?*
Lzin Alant (A)

Vickers sertlik degeri HV = Katsayis1 *

1]
2F * sin 138
HV =(1,10:2*T2

= 0,189 * i
d-

Vickers metodu, optik bir serflik élcme metodu oldu-
gundan Brinell metoduna benzer. Kullanilan uclar, yUk-
ler ve uyguloma yerleri degisiktir.

Baglangic kuvvetinin uygulamaya bagladidi ilk andan,
deney kuvvetinin tamaminin uygulandigr ana kadar
gecen sure 2 -8 sn arasinda olmalidir.

DUsuk yukld kuvvet ve mikro sertlik deneylerinde bu stre
10 sn yi asmamalidir. DUsuk yuklt kuvvet ve mikro sert-
lik deneylerinde, basma ucunun, numuneye yaklasma
hizi, 0.2 mm/sn. yi asmamalidir.

Bu kuvvetin stabil hale gelmesinden, sonra, 10-15 sn
beklenmesi gerekir. 440 HV 30, 30 kgf (294,2 N) yukun
10-15sn icinde uygulanmasi ile bulunan degerin 440 HV
oldugunu gdsterir.

Vickers metodu kullanilan dUguk yUkler sayesinde Brinell
ve Rockwell metodlarinca tatminkdr sonu¢ alinama-
yan, ince sert tabakall sertlestirimis par¢alarda (nitras-
yon, sementasyon) ve ince saclarn sertliklerinin 6lcU-
munde ¢okca kullanilir. Asagidaki diyagramda sertlik
ve par¢a kalinligina bagl olarak kullanilan Vickers me-
todlan belirfilmistir.
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Vickers metodunda él¢cum yapllirken asagidaki nok-
talara dikkat etmek gerekir.

Sertligi dlculen parcanin kenari ile Vickers piramit iz
merkezinin arasl, ¢elik, bakir ve bakir alasimlarinda iz
kdbsegen ortalamasinin en az 2,5 kati; hafif metaller,
kursun, kalay ve bunlarn alasimlarinda ise en az 3
katr olmasi saglanmaldir.

Celik, bakir ve bakir alasimlarinda, komsu iki izin mer-
kezi arasindaki mesafe, iz kbsegen ortalamasinin en
az 3 kati; hafif metaller kursun, kalay ve bunlarin ala-
simlarinda ise en az 6 kati olmasi saglanmalidrr.

1.3 Knoop Sertlik Olcme Metodu

(EN 1SO 4545-1,ASTM E384)

Knoop testi ilk olarak, Frederick Knoop ve arka-
dasglar tarafindan, 1939 da, ABD de gelistiriimis ve
simdiki adiyla NIST de, ASTM E384 standardiyla yer
almugtir.

Knoop metodu, Vickers gibi ¢ok¢a kullaniimama-
sina ragmen, Vickers metoduna alternatif olarak,
bilhassa seramik gibi sert ve kirlgan malzemeler-
de, cok ince kaplamalarin sertliginde kullaniimak
Uzere gelistiriimistir. Ve bu tip uygulamalarda en
ideal metoddur. Knoop testsleri genelde 10 gram
ile1000 gram arasinda yapildigindan, Micro Vic-
kers testleri gibi nitelendirilir.

Test metodu Micro Vickers test metoduna benzer.
Sadece, farki kullanilan ucun, uzun kenar acilar
birbirine karsi 1722 30 dak. kisa kenar acilari birbiri-
ne karsi 1302 olan rombik —esasl piramit elmas u¢
olmasidir.

Bu ucun seklinden dolay! da, Vickers metodunun
yaklasik yarsi kadar penetrasyon yaptigr ve olu-
san izin ebadi, yaklasik 3 kat daha blyuk oldugu
igin, icin, seramik gibi sert ve kirlgan malzemeler-
de, ¢ok ince kaplamalarin sertliginde, Vickers e
go6re daha hassastir. Buna ragmen, test parcasinin
yUzey kosullar ( purUzluluk, par¢ca sekli ve ebadi
vb.) Vickers e gére daha iyi saglanmalidir.

Asagida, ayni yukteki Vickers & Knoop iz ebatlari-
nin farkini gérulebilir,
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Knoop sertligi asagidaki
formile gbére hesaplanir.
HK = Katsayi x test yuku / iz
alani

Knoop sertligi metaller icin
HK 60 -HK1000 arasinda
belirtilir,

Ornegdin, 450 HKO.5, 0.5 kgf
da yapilan Knoop sertlik
degerini gosterir.

1.4 Rockwell Sertlik Ol¢iim Metodu

(EN ISO 6508, ASTM E18)

Derinlik élcum metodu ilk olarak, 1908 de by a Vi-
yena li Professor Paul Ludwik tarafindan tasarlan-
mistir. Bu test metodu igin, ABD de, Hugh M. Rock-
well ve Stanley P. Rockwell 1914 de patent igin
muracaat etmisler ve 15.2.1919 da ABD de paten-
fini almislardir. Daha sonra, Stanley P. Rockwell,
yeni arastirmalarinin sonucu olarak, 11.9.1919 da
tekrar patent muracaat yapmis, bu da 18.11.1924
de patent almistir.

_ Testlerin uygulama

. kolaylg@i, diger me-

todlara  nazaran

]- daha seri sonuclar

) 2 * alinabilme &zelligi,

¥ t

Sote o amayn  fonyietmeems DU Metodia test

W yapan  sertlik  olg-

me cihazlarinin op-

ik 6lcum gerektiren (Brinell, Vickers) metodlarina

nazaran daha ucuz olmasi ylzinden pratikte en
¢ok kullanilan sertlik 6Igcme metodur.

1200 elmas koni ug veya ¢esitli captaki bilya uglo-
rnn yaptigr penetrasyon derinliginin dlcuimesi me-
toduna dayanir. Olcim sematik olarak gosterildigi
gibi yapiimaktadir.

Test edilecek malzemeye uygun olarak ug ve yUuk
(tfablo1) secildikten sonra malzemeye 10 kgf'luk
bir 6n yuk uygulanir. (Bu Rockwell Superficial me-
todunda 3 kgf dur). Bunun amaci malzemedeki
oksit, tufal vb gibi farkliiklarn elimine edilerek tes-
te baslamaktadir.
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On yUk uygulama noktasi genelde butin cihaz ima-
latcilan tarafindan Rockwell komparatdrinde isaret-
lenmistir. (Bu dijital ekranli cihazlarda led, bargraf gibi
yontemlerle yapilir). Batici u¢ deney ydzeyi ile temas
eder duruma getirilir ve daha sonra soka, fitresim ve
salinima yol agmadan, 6n yuk kuvveti Fo uygulanir
(&n yUk uygulama stresi 3 sn. yi gecmemelidir.) On
yUk uygulandiktan sonra Rockwell saati elle sifirlanir.
(Bu otomatik sifilamall saatlerde veya Dijital ekranli
cihazlarda otomatik olarak yapllir). Daha sonra top-
lam yUk uygulanir. (1-8 sn arasinda ) Toplam yukin
inis zamani malzeme cinsine gére ayarlanabilir ol-
malidir ki bu ancak hidrolik veya motorlu sistemlerde
gerceklestirilir. inis zamani, pratik olarak, sert malze-
melerde daha kisa, yumusak malzemelerde daha
uzun olmalidir. Toplam yUk stabil hale geldikten son-
ra 4 + 2 sn arasinda beklenir.

Daha sonra toplam yUk kaldirlir ve 6n yuk baskis
Uzerinde iken Rockwell komparatériunden veya diji-
tal ekrandan deger direkt olarak okunur. 1200 elmas
u¢ kullanilarak yapilan testlerde (HRA, HRC, HRD) si-
yah degerler, bilya uclar kullanilarak yapilan testler-
de ise (HRB, HRE, HRF, HRG, HRH, HRK, HRL, HRM vb)
kirmizi degerler okunur.

Daha éncelerde celik 1Uri malzemelerde yogun bir
sekilde kullanilan yéntem, bilyall SIctm metodlarinin
gelistiriimesi sonucunda demir disi malzemelerde
kullanimi artrmigtir,

Asagidaki sekilde Rockwell A ve C'nin dlcme sistemi
belirtiimistir.

Test Pargast

Yizen

Reterans
Hoktos

No | Sembol Anlami
| [ Elmas ug agsi= 120 °
0 Elmas koni ugun radyls degeri= 0.2 mm
| Fo On yik
4 | Fi Ek yuk
5 | F
o
[
L
[}

Toplam yok=Fa+F,

On yuk altindaki penetrasyen, mm

EX yik ailindaki penelrasyon, mm

F'den Fy'a geg sonra Sgllen artna, mm

| Penetrasyon derinligindeki artmanin 0,002mm kargilig clarak defier &= 1./ 0,002
HRC/HRA | Rockwell sartlifi= 100-2

3@ el~a

Yine asagida belirtilen sekilde ise Rockwell B ve F'nin
6lgUim sistemi belirfilmigtir.

Tedt yizeyi

0,200mm

No Sembal Anlami

1 D Bilya gapi=1/16 ing=1,5875

3 Fo On yok

4 F1 Ek yOk

5 F Toplam yok=Fo+F1

[ to On yuk(Fo) altindaki penetrasyon, mm

T L] Ek ylik (F1) altindaki penetrasyon, mm

8 b F'den Fo'a gegildikten sonra slz0len i i artma, mm

9 e Penetrasyon derinligindeki artmanin 0,.002mm karsiids olarak degeri e= t»/ 0,002
10 HRB/HRF Rockwell sertligi= 130-e

Tablo (1) de uygulanacak olan Rockwell sertlik dlcme me-
toduna gdre secimesi gereken yUkler ve uclar gésterilmistir.

Tou Musita]  Up  [—Dovok | Teplumval | Uspuhama Alais
N kgt ] N | oegr

HEA oeate | g o 10 | 3884 | 60 hﬁ.ﬁmmmw
HRB S0 10 | 280, 0 #m‘h oY
HRC 9507 | 10 | 2471 | 150 ﬂmﬁﬁ_"m
HRD ago7 | 10 | 9207 | 100 mwdammm
HRE i | 9807 10 | o507 | 100 ”hhmmm
HRF virses | 9807 | 10 | smna | G0 [y e pr———"mr metilar
HRG vieses | sgor | 10 | aemr | aso :.:m -
HRH I G BT T L [ e ——
HRK s | SRQ7 1 e | o1se mﬂﬂmwﬂﬁﬂm*
HRL N R R R LT e m—
HEAL e | 9507 | 10 | sena | poo |RieKuel g butaphd v petes
HRF vesws | ser | a0 | aem | 150
HRR venas | oomer | 10 | sssa | 60 | mecowai L vyt i ve sotesd mtvemster
HRS v | sser | 10 | 9807 | 100
HRV vrvae | oaner | 10 | gann | 150 |Redwel R LMLP Bvera s e
HR 15N 1| s
RN | | me | 3l |35z a0 BebnlAgeiak i g naeth
HR 45 N daig |
HRIST 1471 | 15
HRWT | vwsn | 202 | 3 [zoaz| 3o |PecrdlBFroond ph latooribie din iece
HR45T TN
HRISW 1 | 15
HR30W e | 3040 3 | 22|
HA45W 4113 ¥
il LUIAR TR Frown malsemeie, Fakwell Kve ¥
HR30X wese | 20042 ] 2042 | 30 | Sorihe onter malvemele s il (ASTM B
HR45X 13| & |
HR15Y W | 48
HRIOY | s 2042 | 3 [2042] 20
HRA5Y ang| %

YUklerin  penetras-
yon (inig) zamaninin
cinsine bagdll olarak
ayarlanabilmesinin
6nemli  oldugunu,
bununda genelde hidrolik, motorlu sistemlerde mim-
kdn oldugundan bahsetmistik. Asagida BULUT Maki-
na firmasinin Uretmekte oldugu hidrolik sistemli BMS
203- RSR fipi sertlik dlcme cihazinin hidrolik hiz ayar
sistemini ve cihazin genel gérinudsind gérmektesiniz.
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Rockwell metodunda sertligi olcule-
cek parcalarn kalinliklarn ve sertlikleri
ile uygulanacak test metodu arasin-

da asagidaki sekillerde belirtilen ba- ENISO 6508'e gc’?r? bilya uc;.ile yapilan deney (B,F,E, G,
gintilar vardir, (ASTM E 18) H ve K skalas) gértimektedir.

Deney parcasini EN ISO 6508-1"e gére Rockwell sertligi-
ne bagdli olarak en az kalinhdr asagidaki gibidir.

Sertligi  dlgulecek parcalarnn hangi
Rockwell metoduna goére testinin ya-

o 28 an

120° elmas ug kullanilarak uygulanan Rockwell R 'T—J

metodlarinda parca kalinliklari limitleri

E
E
pllacag, bu diyagramlardan tesbit ]
. . . - 3
edilecek kritere gb re olacagndan, g
buda test sonucunun saglikli olarak &
elde edilmesine yarayacaktir. g
BMS 203-RSR g
™ & 1.
\_: T l ] -
k'] 1 | — -
n = L= 11
@ '\\ - b= o
\\. : . Rnc)mnll:wrllig;. - o N h
1 )
T Yine asagida EN ISO 6508 standardina
i T e gére yapilmis Rockwell yizey sertlik
1 deneyi (N ve T skalalari gérilmektedir).
1 i [T
] AT
I P T = M —
“B | PN |
Ty 3 12 | }\ -
u B 0| |
3w ECH T 3
i ) : '1_. £ os ,ﬁ_}‘
11 P 1 £ 0.8 Bl S|
14 A e
Tt X 3 g2 | | ™~ |
" = - i [ [ ] j
r m—'._ﬁ: ; t —'5‘. 1 20 30 40 s0 60 [70 [[so [0 [ 100
[ T W W | Jﬁ}
i L Tt ‘ L I P
I ‘I ll ; 1 | gl 5 T ‘
0 il Je " |
. = ‘
" 3 ie it an E |

Rockwell sertligi —

Kalrid (e Birbirine komsu iki izin merkezleri arasindaki mesafe iz
o e e e capinin en oz dért kat oimalidir (Ancak 2mm’den oz
L v e olmamalidir). Herhangi bir izin merkezinden, deney par-
" t T T .
TR A vE B casinin kenarna olan uzaklk en az iz ¢apinin 2,5 kat
N - N o olmalidir (Ancak Tmm’den az olmamalidir).
= :‘\ e ulq : —H
s . B ‘_t‘ \, \ NS Kullanilan uclann ve /veya test tablasinin degisiminde,
§ — = T L A degistirilen parcalann yerlesmesi icin, sonucun 3 testten
Lk Ll L1 i \ Pl Y 1 1 T " P
| g rmmsEEEm - Noee ;{" —— sonra alinmasi gerektigini de burada belirtmeliyiz.
é S R Rockwell metodunda yuvarlak parcalann élctiminde,
A ) L AV e uygulanan test metoduna gére, bulunan Rockwell de-
W am = ATl v ER L R Gerlerine eklenecek olan dizeltme faktérlerini de bura-
m T HER e da incelememiz gerekir.
» = - 1 ; 'JI‘\
f, i "; : L LY ,‘\j .Y Ornegdin; 19 mm yancapindaki bir malzemenin HRC testi
e e e e e T e sonunda bulunan sertlik degeri HRC 50 olsun. Asadida-
e ki tablo uygulandiginda, bunun gergekte 50+0,5=50.,5
1/16 inc. (1,588 mm) bilya uc kullanilarak uy- HRC oldugu ortaya ¢ikar. Dolayisiyla, yuvarlak par¢alo-
gulanan Rockwell metodlarinda parga kalinliklari

rnn testlerinde bulunan degerlere uygulanan test meto
limitleri

Yazinin devam sayfa 96’da —»
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duna bagl olarak belirlenmis olan degerleri eklememizi
unutmamak gerekir.

HRC, HRA ve HRD testlerinde eklenecek olan duzelime
faktorleri

e | T HRB, HRF ve HRG
Dwfjeri a 5 65 |& 85 (11 125 |16 |18 .

0 25 |20 |15 (15 [10 |10 testlerinde eklene-
25 30 [25 (20 [15 10 [1.0 1.0 N

] 26 (20 16 [16 |10 [10 |08 cek olan duzelt-
3 30 (20 |15 15 [10 |10 [05 |08 . .

40 25 |20 [15 (10 [10 [10 (05 |05 me f(]kfoﬂerl

48 30 |20 [18 |10 16 (10 |05 (05 |05

50 25 |20 [15 [10 10 (05 |05 (05 [05

5 20 (15 |10 (10 o8 (05 [os (08 [0

60 15 10 _[10 |06 (06 06 |05 [0 |0

3 15 |0 |10 |05 [05 |05 |05 [0 |0

70 1.0 10 |05 |05 (03 [05 |03 (o ]

75 10 |05 (05 (0% (0% (05 (05 (O o

0 05 [05 (06 [0 (06 [0 [0 [0 [0

3 [ 3 [ O O O P O )

90 05 |0 0 0 0 0 0 0 0

o 1o Tenmm e _| 1.5 Rockwell

3 s [ e o | Superficial Sertlik
a0 50 a5 (a5 |20 |28 T

a0 45 |40 (30 (25 (25 Olgum MetOdu

50 a0 (35 [30 |23 |20 (EN ISO

80 50 |35 [0 (25 (20 |20

70 s0 a0 |25 20 (20 |18 6508, ASTM El8)
80 0 [as |25 |20 [15 |15 |15 Rockwell Superﬁ-
90 40 30 20 15 15 15 1.0 . . "

100 35 |25 |15 15 [0 [0 Jos cial sertlik olgme

metodu, Rockwell
metodunda test edilmeyen, sertlik derinligi 04 ile 0,18
mm arasi olan parcalar ile ince sacglarda kullanilan bir
metottur. Asagidaki sekilde 1200 elmas ug kullanilarak
HR15N, HR3ON VE HR45N testlerinin uygulanmasi sematik
olarak gosterilmigtir.

Test Pangan
" -~ Vizey
| 1 "5 _5 | Ls L Oxum
[ 4 i | 3 1 : =] Babecsn
| | v} l ] — [] ] ] oibem
- ] =
Vel 174! i g3 |
| | g 3
E.’. .z— ! %_M I 3 i
oTH =
1 P PR OB - s 3
-]
No Sembol Anlam
1 0 Eimas ug agist =120°
1] Ucun radyls dederi= 0.2mm
Fa On yik
F1 Ek ylk
F Toplam ylik=Fo+Fy
1o On yik{Fs) altindaki penatrasyon
[ Ek yik (F1) altindaki penetras
8 to Fiden Fo'a sonra digiilen antma, mm
] & iy i artmanin 0.001mm olarak deder e= 1/ 0.001
10 HR15N, HR30N, HR45N | Rockwell sertligi= 100-e

Yine asagida 1/ 16 in¢ (1,6875 mm) bilya kullanilarak
HR15T, HR30T VE HR4ST testlerinin uygulanmasi sematik
olarak gosteriimektedir.

No Sembol Anlami
] Bil 1 = 1118 ing (1.5875 mm)
Fo On yik
Fy Ek yOk
o Toplam yok=Fe+F:
B On yik(Fa) altindaki penetrasyon
h Ek yilk (F1} altindaki penetrasyon
3 L3 F'den Fa'a i sonra dighlen | artrma, mm
9 & Penetrasyon derinligindeki artmanin 0,001mm ofarak degeri e= 1/ 0,001
10 | HR15T, HR30T, HR4ST | Rockwell sertiigi= 130-¢

Rockwell metodunda yuvarlak parcalann dlcimunde
bulunan degerler eklenmesi gereken faktorlerle lgili
tablolan yayinlamistik. Rockwell Superficial metodunda
da buna benzer tablolann kullaniima geregini bir defa
daha belirtmekte yarar vardir.

1.5.1 Rockwell N Testlerinde Eklenecek Olan
Diizeltme Faktorleri

R;:::::“ Yuvarlak Test Pargas| Yarigapi {(mm)

Degeri 1.6 32 5 65 9.5 12,5
20 6.0 3.0 20 15 1.5 15
25 5.5 3.0 20 15 15 1.0
30 55 3.0 20 15 1.0 1.0
35 5.0 25 20 15 1.0 1.0
40 4.5 25 15 15 1.0 1.0
45 4.0 2,0 15 1.0 1.0 1.0
50 35 20 15 1.0 1.0 0.5

2.0 15 1.0 0.5 0.5

15 1.0 1.0 0.5 0.5

15 10 05 05 0.5

i 1.0 1.0 05 0.5 0.5

75 1.5 10 05 0.5 05 )
80 1.0 0.5 05 0.5 0 0
85 0.5 0.5 05 0.5 ) )
20 0 [ [ 0 0 0

1.5.2 Rockwell T Testlerinde Eklenecek Olan
Diizeltme Faktorleri

Yuvarlak Test Pargasi Yarigap! (mm)

Rockwell
Sertlik
| Degeri 16 3.2 5 6.5 [} 9.5 12,5
20 13 9.0 6.0 4.5 35 3.0 20
30 11,5 7.5 5.0 4,0 35 25 20
40 10 8.5 4.5 3.5 3.0 25 20
50 85 5.5 4,0 3.0 25 20 15
80 6.5 45 3.0 2.5 20 1.5 15
70 50 35 25 20 15 1.0 1.0
80 3.0 2,0 1.5 1.5 1.0 1.0 05
90 1.5 1.0 1.0 0.5 05 0.5 0.5

1.5.3 ince Saclarin Sertlik Olgiimiinde
Kullanilan Rockwell Metodlan

Rockwell sUperficial metodunu anlatirken ézellikle ince
saclarn dlcumunde de kullanilan bir metod oldugun-
dan bahsetmistik. Rockwell B ve F ile HR 30T (Superficial)
asagida belirfilen sag kalinliklarinda kullaniliriar. 1,1 mm
den kalin olan saclarda

[T ]

Rockwell B (HRB) 0,6~ 1,1 w1 |

12

mm arasindaki kalinliklarda 2 i 5
Rockwell F (HRF)0,6mmden 3 o \j }
ince olan saglarda Rockwell £ o

04 I ’

Superficial (HR15T, HR30T el b
veya HR45T) metotlarnin
kullaniimasi  tavsiye edilir.
Yine asagidaki tabloda yukanda belifilen metodiarla,
sa¢ parca kalinliklan arasindaki iliski belirtilmektedir.

~
0 10 20 30 40 50 60 70 B8O %0 100
HRT / HRN
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uzman gorusu

Veysel YAYAN
TOBB Tirkiye Demir ve Demir
Disi Mefaller Meclisi Bagkani &

TCUD Genel Sekreteri |

Gelik Sekrorunde
lyilesme Sinyalleri

Ekonominin % 4 oraninda
blyddagu 2013 yiinda, ham
celik dretimi % 3.4 oraninda
gerileyerek, son 10 yidan bu
yana ik kez ekonomideki
blydmenin tersine bir gelisme
g&stermisti. 2014 yilinin Ocak
ayindaki yavagslayarak da olsa
% 0.9 oraninda gercekiesen
gerilermenin ardindan,
Tdrkiye'nin Subart ayindaki
ham celik dretimi, Snceki yilin
ayni dénemine kiyasia % 0.7
oraninda artisla 2.666 milyon
fona ulogh.

Subat ayinda, temel girdisi
hurda olan elektrik ark ocakli
tesislerin ham celik Grefimleri
yilik bazda % 1.4 dustsle 1.83
milyon ton seviyesinde kalirken,
entegre tesislerin Uretimleri %
5.7 gibi énemli bir artigla 832
bin tona ulasti.

Gectigimiz aylarda Turkiye eko-
nomisinde yasanan sarsintilar,
insaat ve otomotiv gibi bnem-
li celik tukefticisi sektdrlerdeki
durgunluk ve Turk Lirasi'ndaki
yuksek oranli deger kaybi piya-
salardaki belirsizligin artmasina
neden oldu. Turkiye'nin dnemli
inra¢c pazarlarinda c¢elik Ureti-
mine yoénelik yatinmlarnn artig
gobstermesi,  Turkiye'nin
catl ve ihrag¢ fiyatlarn Gzerinde
baski olusturdu. Ayni zamanda
TUrkiye'ye karsi acgilan haksiz
anti-damping sorusturmalari
da, ¢elik inracatini sinirlandirici
bir fonksiyon icra etti.

ihra-

Dunya Celik Dernegdi (worldste-
el) verilerine godre, Subat ayin-
da kuresel ham c¢elik Uretimi,
onceki yihn ayni ayina kiyasla
onemli &lcude vyavaslayarak
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% 0.6 artigla 125 milyon tona
ulasirken, s6z konusu yavasla-
mada Cin‘in Gretim arfis hizi-
nin dusmesinin énemli bir eft-
kisi oldu. Subat ayinda Cin‘in
ham c¢elik Uretimi yillik bazda
% 0.4 artisla 62.08 milyon tona,
Japonya’'nin Uretimi % 1.4 arfis-
la 8.44 milyon tona ulastl. Ayni
dénemde ABD’'nin ham c¢elik
Uretimi % 1.7 dUstsle 6.69 mil-
yon tona, Hindistan’in Uretimi %
3.2 dUsugle 6.28 milyon tona ve
Rusya’nin Uretimi % 3.1 dususle
5.34 milyon tona geriledi.

Subat ayinda % 6.2 artis ora-
ni ile ham c¢elik Gretimini en
fazla arttiran Ulke Guney Kore
olurken, Almanya’nin ham c¢e-
lik uretimi de % 4.2 artfisla 3.56
milyon tona ¢ikti. Dunya sirala-
masinda Tdrkiye'nin arkasinda
yer alan Brezilya’'nin ham ¢elik
uretimi %1.2 artisla 2.61 milyon
tona ulassa da, Turkiye dunya
celik Uretiminde, 8. Siradaki
yerini korudu. Siyasi krizler ve
isyanlarin efkisi ile, Ukrayna’nin
Subat ayindaki ham ¢elik Ureti-
mi % 10.7 gibi dikkat ¢ekici bir
oranda dusUs gostererek 2.35
milyon ton seviyesine geriledi.
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Ocak-Subat Déneminde K-
resel Celik Uretimi 261 Milyon
Tonu Asti

Ocak-Subat déneminde Turkiye'nin
ham celik Uretimi, 6nceki yilin
ayni dbnemine kiyasla sadece %
0.1 oraninda dususle 5.45 milyon
ton seviyesinde gerceklesti. AQir-
Ikl olarak ingaat demiri Gretimi-
nin girdisini olusturan kutuk dreti-
mi % 3.7 dususle 3.90 milyon tona
geriledi. Beyaz esya, otomotiv,
makine imalat sektdrlerinin gir-
disini olusturan slab Uretimi % 10
gibi dikkat ¢ekici bir artisla 1.602
milyon tona ulastl.

Yilin ilk iki ayllk déneminde, elekt-
rik ark ocakli tesislerin ham ¢elik
Uretimleri % 2 dUsusle, 3.77 milyon
tona geriledi. Entegre tesislerin
ham celik Uretimleri ise, % 4.3 ar-
fisla 1.73 milyon tona ulasti.

Yilin ilk 2 ayinda, kdresel ham ce-
lik aretimi, 2013 yilinin ayni déne-
mine kiyasla % 1.6 arfisla 261.69
milyon tona; kdresel ¢elik endust-
risinin lokomotifi olan Cin‘in ham
celik Uretimi % 1.7 artisla 130.80
milyon tona, Japonya’'nin Ureti-
mi % 3.8 artigla 17.84 milyon tona
ulastl. Avrupa’nin en buyuk Ureti-
cisi Almanya’nin ham c¢elik Ureti-
mi % 3.2 arfisla 7.23 milyon tona
ulagirken, Brezilya’'nin Uretimi %
0.1 dustsle 5.50 milyon tona ge-
riledi. Ekonomisi toplumsal olay-
lardan olumsuz yénde etkilenen
Ukrayna’nin ham ¢elik Uretimi
ise, % 11.9 dususle 4.855 milyon
ton seviyesinde kaldl.

Nihai Celik Uretimi Sinirli da
Olsa Artmaya Devam Etti

2014 yiinin  Ocak-Subat ddne-
minde, ham c¢elik Uretiminde
gdzlenen % 0.1 oranindaki geri-
lemeye ragmen, Turkiye'nin ni-
hai mamul Gretimi artis gosterdi.
2014 yilinin ilk 2 aylik déneminde,
Turkiye'nin nihai mamul Uretimi %
0.7 oraninda artigla, 5.65 milyon
ton seviyesinde gergeklesti. Top-
lam uretimin % 70.3 oranindaki
kismi uzun Urdnlerden, % 29.7 oro-
nindaki kismi ise yassi UrUnlerden
olustu. Tarkiye’'nin nihai mamul
Uretimi, 2013 yilinin Kasim ayinda
3.4 milyon ton ile yilin en yuksek
seviyesine ulastiktan sonra, Kasim
ayindan bu yana dusus egilimi
gobsteriyor.

2013 Yilindaki Gucli
Bliyimenin Ardindan,

Celik Tiketimi Diislis Egiliminde
2013 yiinda guclu artis gdsteren
Tarkiye'nin c¢elik Urdnleri tUketi-
mi ise, Ocak-Subat ddéneminde
% 3.3 oraninda dususle, 4.6 mil-
yon ton seviyesinde gerceklesti.
Tarkiye'nin toplam ¢elik urnleri
tuketimindeki dUstste, agirlikl bir
sekilde ingsaat sektérd tarafindan
tUketiimekte olan uzun Urdnlerin
gecen yilin ayni dénemine ki-
yasla % 7.4 oraninda gerilemesi
etkili oldu. insaat sektérunde de
yavaslamaya isaret eden uzun
drunlerin tUketimindeki gerileme-
ye karsilik, adirlikl bir sekilde ima-
lat sanayi tarafindan kullanilan
yassl Urdnlerin tUketimi ise % 0.9
oraninda artigla, 2.34 milyon tona
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ulasti. 2013 yilinin ilk 2 aylik déne-
minde, Turkiye'nin toplam celik
tUketiminin %
lerden, % 51'i yassi UrUnlerden
olustu. Yassi urtnlerde tuketimin
artmast, insaat sektérandeki ya-
vaslamaya karsilik, imalat sana-
yinin imli bir byUme icerisinde
oldugunu ortaya koydu.

49’y uzun Urdn-

insaat sektéranun % 7.1 ora-
ninda buyldugu 2013 vyilinda,
Tarkiye'nin uzun ¢elik arlnleri t0-
ketimi % 12.3 oraninda bUyUdmus-
tU. Benzer sekilde, imalat sanayi-
nin % 3.7 oraninda bUyumesine
paralel olarak, Turkiye'nin goru-
nur yassi ¢celik tuketimi % 7.4 ora-
ninda artig géstermisti.

Yerli Uriinler, ithal Uriinlerden
Pazarn Geri Alimaya Basladi

2013 vyilinda hurda maliyetleri
ile nihai mamul fiyatlar arasin-
daki marjin sikismasindan dolay
sektérin rekabet etmekte guc-
Uk cekmesi sonucunda, yar ve
nihai mamul ithalati keskin bir
sekilde artis gostermisti. 2014 yi-
Inin Ocak-Subat ddneminde,
TUrkiye'nin toplam c¢elik urunleri
inracati miktar acisindan % 3.4
oraninda dususle, 3.14 milyon
tona; deger acisindan % 1.2 ora-
ninda dususle, 2.6 milyar dolara
gerilemis olsa da, toplam celik
ithalati miktar acisindan % 12.6
oraninda dusudsle 2.08 milyon
tona, deger acisindan ise, % 7.3
oraninda  dustsle, 1.85 milyar
dolara gerilediginden ithalattaki
hizli dUsus sayesinde, ihracatin
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ithalatr karsilama orani, gecen
yiin Ocak-Subat dénemindeki %
132 seviyesinden, % 141°e cikfi.
TUrkiye'nin yar mamul ve yassi
ardn ithalatindaki hizli yavaslo-
ma, 2013 yilinda yogun bir sekil-
de ithalat baskisi altinda kalan
sektérin  dnUmuzdeki  aylarda
gosterecedi performansa iliskin
umit verdi.

Celik sektért yarn ve yassi ma-
mullerde, 2013 vyiinda ithalata
kaptirdigi pazar geri almaya
basladi. Celik sektérd yar mamul
ithalatinda % 26 oraninda geri-
lemeden kaynaklanan boslugu
inracattaki % 60 oranindaki ge-
rlemeden ve Uretfim arfisindan
kaynaklanan urun fazlasi ile den-
geledi. Benzer sekilde, yassi Urin
ithalatindaki % 7.5 oranindaki
dUsusun i¢ piyasalarda yol agti-
Q1 bosluk, yass! Urin ihracatinda
% 20 oranindaki gerilemenin ve
yerli Urefimdeki artisgin sagladidi
arun fazlasi ile dolduruldu.

Subat Ayinda ithalat % 21
Oraninda Dustu

Ocak-Subat ddneminde, itha-
latta gdzlenen % 12.6 oranindaki
gerilemede, Subat ayinda, ce-
lik aranleri ithalotinin % 21 gibi
oldukgca yuksek bir oranda du-
sUs gostermesi etkili oldu. Subat
ayinda gdzlenen yuksek oranli it-
halat dusust, Ocak ayinda % 3.6
seviyesinde bulunan gerileme-
nin % 12.6'ya ¢ikmasina neden
oldu. Subat ayinda c¢elik Urdnleri
ihracati ise, miktar acisindan %
3.4 oraninda dUsusle, 1.6 milyon
tona; deger acisindan, % 3 oro-
ninda dususle, 1.3 milyar dolara
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2013-2014 Subat Ayi Diinya Ham Celik Uretim Siralamasi (1000 Ton)
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2014
Cin 62.076
Japonya 8.440
ABD 6.691
Hindistan 6.280
Rusya 5.339
Guney Kore 5.291
Almanya 3.558
Turkiye 2.666
Brezilya 2.609
Ukrayna 2.349
italya 2.198
Tayvan 1.620
Meksika 1.400
iran 1.260
Fransa 1.240

2013-2014 Subat Ayi Diinya Ham

2014
Cin 130.803
Japonya 17.838
ABD 14.020
Hindistan 13.234
Rusya 11.332
GUney Kore 11.248
Almanya 7.226
TUrkiye 5.496
Brezilya 5.347
Ukrayna 4.855
italya 4.273
Tayvan 3.415
Meksika 2.950
iran 2.701
Fransa 2.401

2013
61.830

8.321
6.805
6.486
5.510
4.982
3.415
2.647
2.579
2.632
2,121
1.551
1.422
1.199
1.290

% degisim 14-13

0.4
1.4
-1.7
=& 2
=3,
6,2
4,2
0.7
1.2
-10,7
3.6
44
-1.5
5,1
-3.9

Celik Uretim Siralamasi
% degisim 14-13

2013
128.616

17.184
14.167
13.441
10.914
11.214
6.999
5.501
5.355
5.510
3.878
3.327
2.973
2.641
2.310

Tiirkiye'nin Nihai Mamul Uretimi (milyon ton)
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Tiirkiye'nin Nihai Mamul Tiiketimi (milyon ton)
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geriledi. Ithalattaki ytksek oranli
gerileme sayesinde, c¢elik Urdn-
leri ihracatinin ithalati karsilama
orant % 135ten % 151°e ulastl.
ithalattaki dustsin ve yurtici tu-
ketimdeki canliigin devam et-
mesine bagl olarak, &numuzdeki
aylarda sektéran dretiminin de
yeniden yukselis edilimine gire-
cedi tahmin ediliyor.
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Yerel secimlerin ardindan belirsiz-
lik ortaminin kismen giderilmis ol-
masinin ve ekonominin yeniden
istikrar sUurecine gireceg@i yonun-
deki beklentilerin, celik tuketicisi
sektdrlerden gelen talepte artisa
yol ag¢masi bekleniyor.
sekilde ingsaat sektéranun yaz do-
nemii¢in hazirliklarina baslamasi-
nin da yurtici talepte iyilesmeye

Benzer

2013 Yiinda Turkiyenin Kisi basl
Nihai Mamul Uretim ve
Tiiketimi Arth

2013 yiinda Tdrkiye'nin ham c¢e-
lik Urefimindeki dustse ragmen,
artan yar mamul ithalatinin etkisi
ile nihai mamul Uretimi arfis gos-
terdi ve 2012 yiinda 453 kg olan
Tarkiye'nin kisi basi nihai mamul
Uretimi 2013 yilinda 475 kg sevi-
yesine ulastl. 2013 yilinda kisi basi
uzun mamul Uretimi 346 kg olur-
ken, yassi ¢elik tuketimi 129 kg se-
viyesinde kaldl.

TUrkiye ekonomisinin  dinamik-
lerinin  gucunU korumasi saye-

sinde, 2012 yilinda 376 kg olan
Tarkiye'nin kisi basi nihai mamul
tUketimi, 2013 yiinda 408 kg sevi-
yesine ¢ikil. S6z konusu seviyesinin
217 kilogramini uzun mamuller
olustururken, yassi mamul tUketimi
191 kg oldu.

1990 yilinda 153 kg olan Turkiye 'nin
kisi basi nihai mamul tuketimi,
2000 yilinda 212 kilograma, 2005
yiinda 269 kilograma ve 2010 yiI-
IInda 357 kilograma ulasti.
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yol acacagi degerlendiriliyor.

Avrupa Birligi ile Turkiye arasin-
daki Serbest Ticaret Anlasma-
si gereg@ince, celik enduUstrisine
yonelik hicbir devlet destedi uy-
gulanmiyor. teknoloji ile
yUksek verimlilikle Uretim yapa-
rak, dinyanin en buyuk insaat
demiri

ileri

ihnracatcisi konumuna
ulasan Turk celik endUstrisi,
sektérdeki daralmanin devam
ettigi
ekstra maliyetlerin kaldirimasi
icin yogun bir sekilde muca-
dele veriyor. Elektrik enerjisi
fiyatlar Uzerindeki TRT payi ve
hurda ithalatindaki cevre katki
payl gibi ek maliyetler, sektd-
rin uluslararasi piyasalardaki
rekabet glclnu olumsuz yén-

bugulnlerde, Uzerindeki

de eftkiliyor ve iyilesme surecini
yavaslatiyor.

2012 yilinda dunyada en fazla
kisi basi nihai mamul fuketiminin
oldugu Ulke 1.113 kg ile Guney
Kore olurken, s6z konusu miktar
Japonya’da 506 kg, Almanya’da
449 kg, ABD’de 305 kg, ingiltere’de
144 kg, Cin‘de 488 kg ve Avrupa
Birligi'nde 277 kg seviyesinde ger-
ceklesti. 2012 yilinda dinya gene-
linde kisi basI nihai mamul ttketimi
222 kg olurken, Turkiye'deki tUke-
fim dunya ortalamasinin olduk¢ca
Uzerinde kaydedildi.
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EGES

ENDUKSIYON OCAKLARI

|IZMIR EGEDEMIR CELIK KUTUK URETIMI ICIN EGES'IN USTUN
TEKNOLOJI OCAKLARINI TERCIH ETTI
45 ULKE’ DE PROFOSYONELLERIN TERCIHI

EGEDEMIR DEMIR GERI KAZANIM Sirketi 2006 yilinda 58.000 M2 alan iizerine OZERDEM DEMIR Ortaklar Kurulusudur, Ye-

ni yatinmini yaptidi ALIAGA Celikhane Tesisini

Nisan ayinda faaliyete geciren firma, Geri Kazanim ¢evre dostu bakisiyla

demir celik fabrikalarinin atil olarak stok sahalarinda depoladidi ekonomik acgidan faydalanamadidi gibi cevre kirliliine de sebep
olan demir celik ctrufunu celik kiitlik Uretiminde degerlendirilmesini hedeflemistir..

EGEDEMIR Ergitme Sisteminin Ozellikleri:

Ergitme sistemi,8 MWlik ergitme konvertorii
ile 2 adet 15’er tonluk ocaklardan meydana
gelmektedir.Sistem celik konstriiksiyon ocak-
lar, eksoz emisli ve her iki yéne acilabilir ka-
paklar , ocaklar icindeki metal miktarini gor-
meye yarayacak agirlik tarti sistemi , Hizli ve
verimli sarj icin titresimli sarj arabasi ve ocak
astari bozmak icin kullanilan push-out ekip-
manlari ile donatiimistir.

Sistemin en o6nemli 6zelligi ise istenildigi
zaman mevcut ergitme kapasitenin artiriima-
siicin  Melt&Hold sistemine ddniisiime
hazir olmasidir.

Eges’in kesfini yaptigi Melt&Hold sistemi son
16 yildir profesyonellerin en ¢ok tercih ettigi
sistem olmustur.

Bu sistemde iki konvertdrden biri ergitme igin
tam giicte calisir, digeri ise tam giiciin % 10
kadar bir giicle bekletme amagh ¢alisir.
1.ocakta metali ergittikten sonra transfer sal-
teri ile bu ocagi diger bekletme konvertoriine
gegcilir 2. Ocakta ise ergitme konvertori ile
ergitme islemine devam edilir. 1.Ocaktaki
analiz islemleri, ilave katki malzemeleri ve
dokiim icin gecen zaman zarfinda 2. Ocakta
ergitme devam eder. Boylece zaman kaybi
ortadan kaldinimis olur.

2- Ocaklarda uygulanan ergitme giicii siirekli olarak %100 oldugundan ergitme hizi diger ocaklara kiyasla %10 daha fazladr.
3- ki bagimsiz konvertér olmasi giivenligi arttinr. Bekletme konvertorii arizalandiginda ergitme konvertérii ile dékiime devam

edilebilir.

Profesyonelligi biyiikliik ile degil, Uistiin teknoloji ve kalite anlayisi ile benimseyen Eges tiim Diinya dokiim endiistrisine hizmet

vermeye devam etmektedir.

EGES ELEKTRIK VE ELEKTRONIK
SAN. TiC. A.S.

Address: Marmara Geri Déntstme-
ler Sanayi Sitesi. No:10 Seker Pinar
GEBZE / KOCAELI TURKEY

Tel: +90 262 658 28 00

Fax:+90 262 658 28 01

e-mail: eges@eges.com.tr
www.eges.com.tr

EGES INTERNATIONAL (UK) LTD.

166 Upper Richmond Road LON-
DON, SW15 2SH

Tel :+44 20 8789 4150

Fax:+44 20 8785 4016

e-mail: eges@egesint.co.uk
www.eges.com.tr

UKREST LTD. UKRAINE

Address: Yuzhnoukrainskaya
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wEnerji danismani!

Isil igslem enerjiye actir. Bunu bildigimiz icin yillardir

daha verimli ve yenilikci i1sil islem ¢oziimleri liretmeye
calisiyoruz. Ayni zamanda, enerji tasarrufu igin, ekipman-
lanmizda, proseslerimizde ve kontrol sistemlerimizde ¢ok
miktarda yenilikler sunmaktayiz.

Isiniz ve gelisen verimlilik igin......
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