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Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
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Celik Uretimindeki DUsUs
Devam Ediyor

urkiye'nin ham gelik Oretimin-
deki gerileme egilimi, yavas-
layarak da olsa Nisan ayinda
da devam efti. Nisan ayinda
2.87 milyon ton seviyesinde gercek-
lesen ham celik Gretimi, 2012 yilinin
ayni ayina gére % 0.7, bir dnceki aya
gére ise % 3.8 oraninda geriledi. Di-
sUs egiliminin yavaslamasi nedeniyle,
Ocak ayinda % 8.8, yilin ilk ceyre-
ginde ise % 5.9 seviyesinde bulunan
Torkiye'nin ham celik Uretimindeki
gerileme, Ocak-Nisan déneminde
% 4.6'ya dust ve Torkiye'nin ham
celik Uretimi 11.36 milyon ton seviye-
sinde kaldi. Hem uzun Grinlerin yan
mamuli konumunda bulunan kitik,
hem de yassi Urinlerin yari mamuli
konumunda bulunan slab  Uretimi,
gecen yila gére gerileme gdsterdi.

Uretim ydntemi acisindan bakildigin-
da, Gretimin % 70’ini gerceklestiren
hurda tabanl calisan elektrik ark
ocakli tesislerin Uretimleri % 10.7
oraninda gerilerken, yiksek finnlar-
da Uretim yapan entegre tesislerin
uretimlerinin % 13.4 oraninda arthg
goroldu. Elekirik ark ocakli tesisle-
rin ham celik Gretimlerindeki keskin
gerileme, agirlkl bir sekilde girdi
maliyetleri ile nihai Grin fiyatlan ara-
sindaki marjlarin daralmasindan kay-
nakland.
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Torkiye'nin ham cgelik Gretiminin %
4.6 oraninda geriledigi Ocak-Nisan
déneminde, dinya ham celik Gretimi
% 2 oraninda arhig gésterdi. Global
celik Gretimindeki arfista, Cin basta
olmak Uzere, Asya’'nin Gretim arhgi
etkili oldu. Ancak Torkiye'nin Greti-
mindeki gerileme, ilk defa Cin haric
dunya celik Gretimindeki % 1lik ge-
rilemeden cok daha yiksek bir sevi-
yede gerceklesti. Uretimdeki yiksek
oranli gerileme egilimi nedeniyle Tir-
kiye, uzun bir stre sonra 2013 yilinin
Nisan ayinda, dinya tretim siralama-
sinda bir sira geriye dusti ve 9. sirada
yer aldi. Ocak-Nisan dénemi itibariy-
la, hélen 8. siradaki yerini koruyor ol-
masina ragmen, Uretimdeki yavasla-
ma egiliminin devam etmesi halinde,
Ocak-Mayis déneminde Turkiye'nin
9. siraya digmesi ihtimali ortaya gikti.
Torkiye'nin toplam nihai celik Grinleri
Uretiminin, % 0.7 oraninda dususle,
11.45 milyon tonda kaldigr yilin ilk
dért aylik déneminde, genellikle in-
saat sektéri tarafindan tiketilmekte
olan uzun Grinlerin Gretimi % 4.4
oraninda disisle, 8.15 milyon tona
geriledi. Turkiye'nin toplam nihai ge-
lik Grinleri toketimi, % 3.2 oraninda
artigla, 9.24 milyon fona ulagirken,
uzun Urin tiketimi % 1.8 oraninda
dususle, 4.49 milyon ton seviyesinde
kaldi. Tuketimdeki artig, yassi Grin

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

tiketimindeki % 8.8'lik arhistan kay-
nakland.

Ham celik ve nihai celik Grinleri Gre-
timinin dUstigo bir dénemde, tike-
timin arhg egilimi gdsteriyor olmasi,
Torkiye'nin  celik tiketiminin artan
oranlarda ithalat ile kargilanmasin-
dan kaynaklandi. Toplam celik Grin-
leri ihracatinin % 6 oraninda arthg
Ocak-Nisan déneminde, ithalatin %
34.8 gibi oldukca yiksek bir oranda
arthgi, Ustelik bu yukseligin &nemli
bir kisminin ic piyasada kapasitenin
atil durumda kaldigr yassi Grinlerde
yasandigr gérildi. Tom bu olumsuz-
luklar yasanirken, 14 Mayis 2013 ta-
rihinde yururlige giren, genisligi 500
mm’den biyik soguk hadde yassi
celik Urinlerine yizde 10 oraninda
gumrik vergisi getirilmis olmasi, yass
celik piyasasinda bir miktar iyilesme
yasanabilecegi yéninde Umit verdi.
Bu arada Cezayir'de acilisi yapilan
Tosyali Holding celik tesisi de, Turk
celik sektérinin global seviyede bir
agirhga sahip olma yéninde emin
adimlarla  yorodiogini — géstermesi
acisindan gurur kaynagi oldu.

ICDAS a verilen en temiz sanayi tesisi
aduli ise, celik sektérimizdeki gelis-
menin, surdirilebilir bir zeminde ger-
ceklestirildigini gosterdi.

Yazinin devami sayfa 10°da




Uretim maliyetlerini diistirmenin yolu, model degisikliklerinin, deneme dékiimlerinin, fire ve tamir oranlarinin
istikrarli bir sekilde dugurtlmesi ile baglar.

MAGMA dokim proses simUlasyonu ile artan rekabet glicliniizii garanti eden bir standarda sahip olacaksiniz.

Committed to Casting Excellence




[ X ] (X ] (X ]
uZ I l I an gorusu VEVZ A VEE RO ES RNV EinRE G TSN Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Yasanan tom sikintilara ragmen,
Istanbul Havaalani, 3. Képri, hiz-
li tren, otoyol ve kentsel dénisim
projeleri basta olmak Uzere, cok
sayida projenin istikrarli bir sekilde
hayata gecirilmeye devam edilmesi,
gelecege yonelik beklentileri olum-

lu yonde etkiliyor. Avrupa Komis-
yonu Bagkan Yardimcisi Antonio
Tajani'ni 16 Mayis 2013 tarihinde
Eurofer tarafindan dizenlenen Av-
rupa Celik Giuni Konferansi’nda
yaphgi konusma, Avrupa Birligi'nin
celik sektérine verdigi énemi orta-

ya koyuyor. Bu cimleden olarak, AB
Komisyonu'nun tek tarafli bir sekilde
atacagr adimlarin énine gecilmesi
ve &zellikle hurda ihracati konusun-
da getirilmesi planlanan sinirlama-
larin engellenmesi, Tirk Celik Sek-
t6r0 icin hayati énem tasiyor.

GOmruk Birligi Revizyonu
AKCT ile STA'y1 da Icermeli

konomi Bakanhgimizin, uzun
bir sireden beri, Turkiye ile
Avrupa  Birligi  arasindaki
Gumrik  Birligi'nden  sika-
yefci oldugu biliniyor. Ancak sdz-
konusu sikayetler, AB Komisyonu
tarafindan kayrtsiz bir sekilde kar-
silaniyor. Tirkiye ile Avrupa Birligi
arasindaki dis ticaret rakamlarina
bakildiginda, sézkonusu kayitsizliga
dayali iligkinin mevcut zeminde sur-
dirGlmesinin mimkin olmadigi net
bir sekilde ortaya cikiyor. Gumrik
Birligi Anlagmasi’nin yirirlige girdi-
§i 1996 yilindan 2012 yilina kadar
olan dénemde, Turkiye AB’den 210
milyar dolar tutarinda net ithalat ger-
ceklestirmis bulunuyor. AB’deki dur-
gunluk nedeniyle, 2011 ve 2012
yillarinda AB’den yapilan yillik net
ithalatin 30 milyar dolar seviyelerine
kadar cikhigr gézleniyor. AB ile ara-
mizdaki ticaret aleyhimize biytrken,
AB tarafindan yapilan her Serbest Ti-
caret Anlasmasi, Turkiye'nin aleyhi-
ne isleyen mevcut durumu daha da
agirlashrmaya devam ediyor.

Son olarak Ekonomi Bakanimiz Sayin
Zafer Caglayan tarafindan yapilan
aciklamalar, Turkiye'nin bu konuda-
ki rahatsizligini acikga ortaya koyu-
yor. Benzer durum, Avrupa Kémir
Celik Toplulugu (AKCT) ile Turkiye
arasindaki Serbest Ticaret Anlagmasi
bakimindan da gecerliligini koruyor.
Anlagmanin imzalandigr 1996 yilin-
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dan bu yana, AB ile aramizdaki celik
urinleri dig ticareti, Turkiye'de mali
krizin yasandigi ve talebin keskin bir
sekilde daraldigi 2001 yili harig,
sistematik bir sekilde Ulkemiz aley-
hine agik vermis bulunuyor. 1996
yilindan bugiine AB’den yapilan net
celik ithalatinin 14.2 milyar dolara
ulastigl, hurda da dahil edildiginde,
net ithalatin 44 milyar dolara cikti-
g1 hesaplaniyor. AB ile aramizdaki
celik dis ficaret acigi, son yillarda
AB'nin ekonomisinde yasanmakta
olan problemler dolayisiyla tiketi-
min azalmasinin da etkisiyle, gide-
rek artmaya devam ediyor. 2012
yilinda, 2.4 milyar dolar seviyesine
kadar ulasan AB’den yapilan net
celik ronleri ithalatinda, 2013 yi-
hnin ilk ceyreginde AB’deki hafif
toparlanmanin da etkisiyle mevzi
bir daralma gézlense de, acigin ti-
muyle kapanmasi mimkin gorin-
muyor. Surekli bir sekilde aleyhimize
gelisen mevcut duruma ve AB'nin
Turkiye've yonelik ihracatinin yik-
sek seyrini sirdirmesine ragmen,
Turkiye ticari ortagr gérdigu AB ile
ticaretini ortaklik cercevesinde de-
gerlendirirken, Avrupa Birligi 1996
yihndan bu yana Tirkiye'ye karsi 3
defa damping sorusturmasi agmisg
ve 1 kez de ABD'nin Section 201
énlemine paralel olarak, ficaret
sapmasi olasiligini ileri strerek kap-
saml bir korunma tedbiri uygula-
mig bulunuyor.

Avrupa Birligi, Turkiye'ye sagladig
imkanlar, Torkiye'nin onayr olma-
dan diger Glkelere de saglarken, Tur-
kiye celik Urunleri acisindan Avrupa
Birligi'ne adeta ézel bir pazar olus-
turmus bulunuyor. Son olarak Giney
Kore ile yapmis oldugumuz Serbest
Ticaret Anlagmasi’nda, Kore menseli
soguk haddelenmis paslanmaz celik
ithalah igin = %2 gumrik vergisinin
kaldinlmasindan rahatsizlik duyan ve
bunun Giney Kore'ye 6zel imkanlar
taninmasi anlamina geldigini belirten
Avrupalilar, yillardir Cezayir, Meksika
ve Giney Afrika ile yapilan Serbest
Ticaret  Anlagmasi’'nin ~ Turkiye'ye
de uygulanmasi, Tirkiye'nin de bu
imkanlardan  yararlandinlmasi  ys-
nindeki taleplerimizi géz ardi ediyor.

Diger taraftan, Avrupa Birligi Anlas-
manin  hokimlerini kendi cikarlarn
dogrultusunda tek tarafli olarak de-
gistiriyor. ikili bir anlasmanin manhgs
ile bagdasmayan bu durumun ke-
sinlikle duzeltilmesine ihtiyac duyu-
luyor. Bu nedenle, Avrupa Birligi ile
aramizdaki Gimrik Birligi bazindaki
iliskiler gézden gecirilirken, celik sek-
t6r0 ile ilgili hususlarin unutulmama-
st ve bilhassa uc teknolojilere yonelik
yUksek katma degerli Grinlerin Ureti-
mine yonelik devlet yardimlarina izin
verilmesi, AR-GE ve cevre yatinm-
larina yénelik meveut kisitlamalarin
kaldinlmasi hususlari, celik sektéri-
miz agisindan hayati dnem tagiyor.



Biitceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.
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ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
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ARL 3460
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50W glic ile XRF analizlerinde
sasirticl, emsalsiz analitik performans

iC VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 68040 20 Fax : (0216) 680 40 30
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Bosch'tan Yerel Tedarikcilerine

Global Odul

e Dokuz Glkeden 38 vyerel teda-
rikci “Bosch Global Tedarikgi
Odoli”ni almaya hak kazand

e Turkiye'den de Celikel Alumin-
yum “Mekanik ve Ikinci EI” kate-
gorisinde &dule layik gorildu

*  Bosch Global Tedarikgi
Oduli'nin 2013 yili konusu ino-
vasyon ile rekabetciligi arirmak
oldu

Bosch Grubu’nun; riin, hizmet, Ure-
tim tedariklerinde &ne cikan sirketleri
adullendirmek amaciyla sundugu ve
sektérinin en énemli ddillerinden
biri olan “Bosch Global Tedarikgi
Oduli”, bu sene 13. kez sahiplerini
buldu. Torkiye'den Celikel Alimin-
yum; Cin, Almanya, Fransa, Hindis-
tan, Japonya, Kore, isveg ve Amerika
Birlesik Devletleri'nden tedarikciler-
le birlikte “Bosch Global Tedarikci”
adiline layik goroldo. Celikel Alu-
minyum, 9 Ulkeden toplam 28 teda-
rikginin 5 farkli kategoride 6dillendi-
rildigi térende “Mekanik ve Ikinci El
Urtnler” kategorisinde édil aldh.

Stuttgart'ta dizenlenen &dil térenin-
de, Bosch Yénetim Kurulu Baskani
Dr. Volkmar Denner, “Bosch Global
Tedarikci Odilu bir yandan basarilan
tasdik ederken diger yandan da yeni
basanlara ilham veriyor. En iyi teda-
rikcilerimizi édllendirerek diger tom
tedarikcilerimizi de ayni performansi
géstermeleri igin motive etmeyi he-
defliyoruz” dedi.

inovasyonlar rekabetciligi ar-
tinyor

Bu yil verilen Bosch Global Tedarik-
ci Odolu'nin temasi, “inovasyon ile
rekabetciligi artirmak” oldu. Bu yeni
kategoride ilk defa verilen &dil ise,
miknatslar  Uzerine gerceklestirdigi
calismalar ile dne cikan Japon sirketi
Shin Etsu Electronics Co., Ltd.'ve ve-
rildi. Bosch bu miknatislan basta ABS
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Invented fi

sistemleri ve motorlar olmak Uzere
bircok uygulamasinda kullaniyor. T6-
rende yaphgi konusmada “Bosch’un
rekabet yetenegini korumanin temel
kosullarindan biri inovasyon” diyen
Robert Bosch GmbH Satin Alma ve
Lojistikten Sorumlu Yénetim Kurulu
Uyesi Dr. Stefan Asenkerschbaumer,
tedarikcilerin en nemli ortaklar oldu-
gunu da ekledi. inovasyonlarin teda-
rikcilere de yarar sagladigini belirten
Asenkerschbaumer,  “Inovasyonlar-
dan herkes fayda saglyor. Bosch'tan
siparis alabilmek icin gosterilen gay-
ret, yeni fikirler ve yaratici yaklagimlar
hic olmadigi kadar &nemli hale gel-
mis durumda” dedi. Asenkerschba-
umer, tedarikcilerin bu inovasyonlari
kendilerine yeni pazarlar agmak ve
yeni is firsatlan yaratmak icin de kul-
lanabileceklerinin de altini cizdi.
Potansiyeli gerceklestirmek icin erken
entegrasyon

Bosch tedarikgilerinin  iriin geligtir-
me calsmalanna daha da erken bir
asamada entegre olmayi hedefliyor.
Denner, “Tedarikcilerimiz, inovasyon
stratejimizin  aynlmaz bir parcasini
olusturuyorlar. Gelistirme asamasinin
baslarindan itibaren onlann uzman-

ligindan ve yaraticihgindan yararlan-
mamiz gerekiyor” dedi. Denner séz-
lerine s&yle devam etti, “Yeni fikirler,
sonraki Uretim maliyetleri Uzerindeki
en buyuk etkiyi bu erken asamada
yapiyor. Bir 0rinin rekabetci olup
olmadigr biyik slcide gelistirilmesi
sirasinda belirleniyor.”

Global satin alma — tedarikgi tabani
uluslararasi dizeye daha da fazla ya-
yilacak

2012 yilinda, Bosch Group'un top-
lam satin alma hacmi 27 milyar avro
dizeyine ulast. Bundan aslan payini
ise, halen satin alma hacminin yizde
65'ini olusturan Avrupa aliyor. Bosch
Avrupa digindaki  satin - alimlarinin
biytk bslimini ise Cin, Amerika
Birlesik Devletleri ve Japonya’dan
gerceklestiriyor. Bosch, parca ve hiz-
metleri ihtiyag duyulduklar noktalar-
da yerel olarak temin etmek amaciy-
la, uluslararasi alanda yaptgr satin
alimlann oranini arirmayr amaclyor.
Satin alimlar boyik élcide elektronik
bilesenler, mekanik ve elektromeka-
nik bilesenler ve plastik parcalardan
olussa da, mal, gerecler, hizmetler ve
makineleri de iceriyor.
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TAYSAD, ‘10. Kalkinma Plani” cercevesinde 2 senaryo hazirladi

Otomotiv Uretimi 2018'de
2 Milyon Adede Dayanacak

Tasit Araclan Yan Sanayicileri Dernegi (TAYSAD), Bursa’da tyelerini otomotiv
endUstrisindeki kuresel ve ulusal son gelismelerle ilgili bilgilendirdi. Tirk Eximbank’in
avantaijli markalagma kredilerini de Uyelerine aktaran TAYSAD, ‘10. Bes Yillik
Kalkinma Plani'na gére hazirladigi 2 senaryoyu da toplantida masaya yatirdiTAYSAD
Bagkani Dr. Mehmet Dudaroglu, kalkinma planinda otomotiv endUstrisinin 2018'de
iyimser senaryoya gore yizde 8 biylyecegini ve Uretimin T milyon 930 bin adet, ic
pazar satiglarinin ise 2 milyon 40 bin adet olacagini dngérdiklerini séyledi.

asit Araclan Yan Sanayicile-
ri Demnegi (TAYSAD), Bursa
Uye toplantisinda hikiometin

gectigimiz ginlerde agikla-

digi “10. Bes Yillik Kalkinma Plani’ni
degerlendirerek otomotiv endustrisi
igin olasi senaryolar masaya yatirdr.
Buna gére iki senaryo ortaya koyan

Otomotiv Endustrisi ihracatcilar Birligi Baskani Orhan Sabuncu ,Tirk Eximbank
Genel Muduri Hayrettin Kaplan’a ,TAYSAD Baskani Dr. Mehmet Dudaroglu,
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TAYSAD, 5 yillik kalkinma planinin ilk
senaryosunda otomotiv endstrisinin
ortalama 5.5 biyUmesini éngorerek
retimin 1.5 milyonu asacagini, ikin-
ci senaryoda ise yizde 8 dngdrilen
biyimeyle Gretimin 2 milyon adete
dayanacagini ortaya koydu.

TAYSAD, Bursa’da Gyeleri ile bir ara-
ya gelerek otomotiv endistrisi ile il-
gili ulusal ve kiresel son gelismeleri
degerlendirdi. Uyelerini  markalas-
maya yénlendiren TAYSAD, bunun
igin Tork Eximbank’in kredi olanak-
larinin detaylarnini da paylash. Top-
lantiya kahlan Tork Eximbank Genel
Mudirt Hayrettin Kaplan, 120 gin-
den baslayip 10 yila kadar uzayabi-
len 3 yili 53demesiz avantaili kredi im-
kanlarini anlatt. Bunlarin faizlerinin
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de libor + 0.75"en basladigina deginin Kaplan, TAYSAD
Uyelerine markalasma yéniinde Turquality programina girme
zorunlulugu olmaksizin pozitif aynmailik yaptiklarini séyledi.
AB ile Torkiye gindemi érttsiyor Kumlama - Vibrasyon
TAYSAD Basgkani Dr. Mehmet Dudaroglu da Uyelerine ofo-
motiv endUstrisi ile ilgili son kiresel bilgileri verirken, AB
gindeminde inovasyon, verimlilik, egitim ve yetkin is gicu,
e-mobilite ile giicli sanayinin bulundugunu hatirlatarak, bu-
nun Turkiye otomotiv endUstrisi gindemiyle drtigmesinin an-
lamli oldugunun altini cizdi.

Dudaroglu, yilin ilk 5 ayinda Gretimin gegen yilin ayni déne-
mine gore esdeger Uretimle 467 bin adet oldugunu, ihraca-
fin da yine ayni dénemlere gore yizde 5 artisla 8.8 milyar
dolarn buldugunu hatirlatti. Tedarik sanayinin ihracat igindeki
payinin da gegen yilin ayni dénemine gére yine yizde 43
seviyelerinde seyrettigini hatirlatan Dudaroglu, AB’ye bagimli
olan pazarin da gesitlenmesi gerektiginin altini ¢izdi. Bu ko-
nuda yenileme pazannin énemine deginen Dudaroglu, ka-
pasite kullanim oranlannin da arfinlmasi gerektigini kaydetti.

2 senaryo hazirlandi

Hikiometin kisa bir sire énce acikladigr ‘10. Bes Yillik
Kalkinma Plani’nin detaylarini ve otomotiv endstrisi icin
hazirladiklan iki senaryoyu da Gyeleriyle paylasan Duda-
roglu, 2014-2018 yillarini iceren bu sireci séyle deger-
lendirdi:

“Otomotiv sektériyle ilgili ilk senaryomuzda yizde 5.5 bo-
yUrsek Uretimimiz 2018’de bir milyon 563 bini buluyor.
Ic pazar satislanimiz ise 1.5 milyon adet oluyor. Ikin-
ci senaryomuzda ise otomotiv endistrisinde biyimeyi
yUzde 8 seviyelerinde tutabilirsek Gretim 1 milyon 930
bin adet, ic pazar ise 2 milyon 40 bin adet oluyor.”
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Eurofer, Celik Eylem Planini
Memnuniyetle Karsiladi

vrupa Celik Dernegi  (Eu-
rofer), 11 Haziran 2013
tarihinde Avrupa Komisyo-
u tfarafindan  yayimlanan
“Avrupa’da daha rekabetci ve sirdi-
rilebilir bir celik endistrisi olusturma-
yi hedefleyen Eylem Plani”ni mem-
nuniyetle karsiladi. Eurofer Genel
Direktéri Gordon Moffat tarafindan
Eylem Plani ile ilgili olarak yapilan
aciklamada, “Eylem Plani iyi bir bas-
langic noktasi, ancak sektérimizin
plan icerisinde yer alan eylemlerden
ciddi anlamda gyararlanmaya basla-
yabilmesi icin, yapilmasi gereken cok
sey var” ifadelerine yer verildi.

Pek cok farkli konunun yaninda, Ey-
lem Plani enerji ve eneriji verimliligine
dzel bir dnem veriyor ve bu alanda
strdurilebilir gelisime imkan sagla-
yan bir yasal cerceve olusturulmasi,
planin  merkezindeki eylemler ara-
sinda yer aliyor. Eylem Pléni’nda,
AB Emisyon Ticareti Plani'nin elekirik
enerjisi maliyetleri Uzerindeki etkileri-
nin araghnlmasi éngériltyor. Bunun
yaninda, elekirik enerijisi maliyetlerini
arthran diger vergi ve harclarn de-
rinlemesine incelenmesi amaglaniyor.
Bu cercevede Uye devletlerin ener-
i yogun endustrilerde yenilenebilir
enerji ve sebeke giderlerini azaltma-
lar veya tamamen kaldirmalari he-
defleniyor. Bunlarin plan igerisinde yer
alan poritif sinyaller olduguna dikkat
ceken Moffat, belgede 2020 sonrasi
dénem igin iklim degisikligi konusu-
nun somut bir sekilde ele alinmamig
olmasinin sasirtici oldugunu acikladi.
AB Celik Eylem Plani’nda, ticari po-
litikalar da &nemli bir rol oynuyor.
Uygulamaya aktanlan  kisa  vadeli
dnlemler arasinda, digerlerine kiyasla

daha fazla arz kesintisi riski ile kargs
karsiya bulunan AB Komisyonu'nun
kritik hammaddeler listesine koklasa-
bilir kmurin dahil edilmesi ve hurda
piyasalarinin yakin takibinin saglan-
masi gibi &nlemler de bulunuyor.

Planda, arastrma ve gelistirme fa-
aliyetlerine  (AR-GE), daha temiz,
kaynak ve enerji verimliligine sahip
teknolojilere yonelik pilot proje ve uy-
gulamalara odaklaniyor. Ayrica, AB
Komisyonu'nun, sadece AR-GE saf-
hasini desteklemek yerine, yeni tek-
nolojilerin geligtirilmesi ve denenmesi
calsmalarina daha fazla mali destek-
le odaklanmasi bekleniyor.

Istihdam ile ilgili olarak, AB Komisyo-
nu, dizenlemelerin sosyal boyutlarini
hafifletmek amaci ile, Avrupa Sosyal
Fonu ve Avrupa Globallesme Fonu
gibi pek cok politika enstrimanini
harekete gecirmeyi planliyor. Bunlan
yaparken, sektérde gencg istihdamin
arthirilmasini da tegvik ediyor.

Eurofer, Celik Eylem Plani'na Avrupa
mevzuatinda kapsamli bir sekilde de-
ginilmesinden memnuniyet duyuyor.
Eurofer, plan igerisinde yer alan farkli
amaglara yénelik eylemlerin, AB celik
endUstrisinin global dizeyde yatirm,
inovasyon ve rekabet etme kabiliyetini
artiracagina inaniyor.

Komisyon, Eylem Plani ile ilgili olarak,
yilda bir defa toplanmasi éngérilen
Avrupa diyalog platformunu olustura-
cak Ust Dizey Celik Grubu kurmayi
ve planin uygulanmasini takip etmeyi
hedefliyor.

Kaynak: Torkiye Celik Ureticileri Dernegi
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Quo Vadis¢ (Nereye Gidiyoruz?)

ittigimiz yerin pek guzel

bir yer olmadigini gé-

rebiliyorum. Umarim

hokimet de saplandig
komplo teorilerinden bir an énce kur-
tulup bunu gérebilir.

Cari acik bir torli kapanamiyor. Bu-
nunla micadele amaci ile daralan
ve &zellikle daraltilan talebe ragmen
acik kapanmak bilmiyor. Hikimetin
talebi kisacak tedbirler almasi nedeni
ile piyasalar kicildu, ekonomik bi-
yime yavagladi, Uretim ve yatinmlar
azaldi.  Demir-Celik ve otomotiv bir
torli belini dogrultamad.

Gezi Parki olaylan sirasinda polisin
orantisiz gic kullanmasi, toplumda
olusan gerginligi rahatlatmak yerine
doha da keskinlestirecek konusma-
lar yapilmasi ve politikalar vygulan-
masi  Tirkiye'yi gerdikce germistir.
ABD’den, Avrupa Parlamentosu bas-
ta olmak Uzere tom Avrupa Glkelerin-
den elegtiriler gelmeye baslamistir. Bu
ise faizleri yukseltmis, yabanci sicak
paranin Glkeden kacigini baglatmis,
dévizin uzun siredir sirekli seyretti-
gi 1,80'ler bandini kirmasina neden
olmustur.  Son olarak aldigimiz ha-
berlere gére hikimet, SPK'ya verdigi
talimat ile bu dénemde Turkiye'den
kacan yabanci yatinmeilan takip alti-
na almigtr.
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Arkasindan, ABD Merkez Bankasinin
(FED) artik piyasalara para pompala-
mayr birakacagr haberi gelmistir. Bu,
Gezi Parki olaylari ertesinde baglayan
dévizdeki ve faizdeki hareketlenmeyi
caiginndan cikarmigtir. Tiketici cebin-
deki para ile ya da kredi kullanarak
piyasadan mal ve hizmet alma yerine,
para degerinin degismesi, faizin yik-
selmesi tiketicinin igine kapanmasina
neden oldu. Parasi olan harcamama-
ya, parasi olmayan borclanmamaya
gayret géstermektedir.  Arz tarafinda
ise bUtin maliyet hesaplan degismis-
tir.  Ureficilerin riskleri boyomustor.
Dolara endeksli olarak satilan sac ve
demirin fiyatlan, 1 aydan daha kisa
sire icinde, TL bazinda %10’a varan
miktarda artmigtr.

Bu Ulkenin gurur duymasi gereken
egitimli, zeki, pinl pinl gencler co-
pulcu, terérist ve ayak takimi olarak
nitelenmis, Avrupa Parlamentosu’na
posta konularak onlar fanimadigimiz
séylenmis, Aimanya bagbakani Ange-
la Merkel'in ayagini kaydinp Sarkozy
ile balik tutmaya génderebilecegimiz
tehdidi savrulmustur. Toplumu kamp-
lastirmak ve daha da germek paha-
sina ispatlanamamig  “dini igerikli”
iddialarda bulunulmustur.

Bu dergide yillar boyu yazilanmiz
yayinlanmaktadir ve bugine kadar

politikaya hic dokunmadik. Daima
konularimizi, ekonomi ile sinirlamis-
tik. Ancak, Turkiye &yle bir noktaya
geldi ki, ve daha da vahimi &yle bir
noktaya dogru strikleniyor ki siyaset-
te yapildigini gérdigimiz yanhslar,
ekonomiyi siddetle sarsacak; bir cok
insanin ve firmanin zarar gérmesine
neden olacaktir diye endise ediyoruz.
Bu kez, bu kuralimizi bozacagiz.

Adalet ve Kalkinma Partisi  hiko-
meti is basina geldigi 2002 yilinda,
Torkiye'de bir ekonomik kriz yasani-
yordu. “Masaya atilan anayasa” ile
baslayan bankacilik krizi, sonunda
mevcut hikimetin yerle bir olmasina
neden olmus ve yerine AKP’yi getir-
migti.  Simdi ise, “Gezi Parki” diye
adlandinlan bir nedenle Tirkiye eko-
nomisi cok tehlikeli bir karanhga gir-
mek Uzeredir. Bundan var olan tom
sektorler etkilenecekir.

Adalet ve Kalkinma Partisinin 10 yillik
icraah sirasinda bircok gurur duyulo-
cak yenilige imza ahlmighr. Hokimet
bu sure icinde Turkiye'yi ekonomik
olarak iyi yénetmigtir. Dinyada yasa-
nilan krizlere ragmen, iceride gizel ve
dogru kaptanlik yapilmighr.  Avrupa
Birligi miktesebati cok ciddi bicimde
takip edilmis, AB ile uyum saglaya-
cak binlerce yasa hayata gecirilmistir.
Turkiye’nin gérintist degismeye

Yazinin devami sayfa 20'de
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Birlikte nice 20 yillara...

ilk tretilen Metkon cihazindan bugtine 20 yil gegti. Yil 1993... Metkon Tilrkiye'de
ilk Metalografi cihazini dretti. Yil 2013... Metkon Tirkiye ve dinyada caligan
15.000'den fazla cihazi ile bilinen ve konusunda uzman bir kurum. Metkon
cihazlan 5 kitada, bircok sanayilesmis Olkede ve aragtirma kuruluglarinda yillardir
glivenle kullamliyor. Siz degerli musgterilerimize ve tim paydaslanmiza, bize bu
imkani verdiginiz igin gok tesekkir ediyoruz.

Metkon Endiistriyel Cihaz San. ve Tic. Ltd. Sti.

Demirtag Organize San. Balgesi Ali Osman Sonmez Cd. No:14 Bursa .s
Tel: 0224 261 1840 Faks: 0224 261 18 44 ‘"ﬂ
E-mail: satis@metkon.com Web: www.metkon.com
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baslamis, yollar, binalar, parklar, yesil
alanlar artmaya ve gizellesmeye bas-
lamighr. Yerel yonetimlere verilen des-
tekler ile sehirlesmede cag atlanmighr
(en azindan hikimetin destekledigi
belediyelerde). Saglik sisteminin en-
tegrasyonu saglanmis; tirban tabu
olmaktan gikanlmigtr.  Ekonomide
2023 hedefleri sektér sektér belirlen-
mis, stratejiler tanimlanmig, uygulama
planlan yapilmighr. Turkiye'de bugi-
ne kadar higbir zaman yapilmayan
ekonomik stratejik planlamalar ya-
pilmistr. Ozellestirmeler ile devletin
maddi gici artinlirken, devlet kuru-
luglarinin &zel sektérde karli hale gel-
meleri saglanmighr. TUBITAK, KOS-
GEB ve buna benzer kuruluslar ile
KOBI'ler desteklenirken, Turkiye'den
yapilan patent basvurularinda boyik
bir patlama yasanmistr.  Cézilemez
diye dusinilen Kentsel Dénisim ha-
reketi baglatlmighr. Turkiye'yi surekli
geriye ceken, kanayan yaramiz olan
Kort sorunu, ¢dzim sireci ile yeni
bir boyut kazanmugtir.  Tarihimizde ilk
kez bir ¢cézum olabilecegi konusunda
umutlar yesermeye baglamistir.

Ancak, bu olumlu gelismelerin yanin-
da bircok yanliglk da yapilmigtir. Alevi
vatandaglarimiza Gvey evlat muame-
lesi yapilmasi; Stnni, Alevi ayrimci-
ligr yapilmasi;  Secimler éncesinde
oy toplamak igin dagildig séylenen
paralar, mallar; Yarginin siyasallas-
masi, HSYK'nin toptan degistirilmesi;
Danistay ve Yargitay’in hikimete ya-
kin isimlere teslim edilmesi; Yasa digi
dinlemeler; Sahte belgeler ile insanla-
nn suclanmalan ve hapse atlmalar;
Toplumu geren, kér gézim parma-
gina seklinde suglama, yargilama

ve ceza dagitlan Balyoz, Ergenekon
davalari; Deniz Feneri davalarinin ve
sorugturmalarninin hasir alti edilmeleri;
Rektorlere yoneltilen cadi avlan; Ga-
zetecilerin hapsedilmeleri; Milletvekil-
lerinin hapsedilmeleri; Alkol yasakla-
n; Afyon valisinin ickiyi yasaklamas;
Genel Kurmay bagkaninin teréristlikle
suclanmasi; TC tabelalannin indiril-
mesi; Basin Uzerindeki baskilar ve yil-
dirma caligmalar;

2023 te Torkiye islam Cumhuriyetine
gecilecegi laflar; AKP'nin hedefinin
kargi devrim ve seriat devleti oldugu
sdylemleri; Anit Kabir'in de yikilacag
séylentileri; 23 Nisan, 19 Mayis, 29
Ekim bayramlarnin gézden disoril-
me cabalari; Atatirk’s gézden disir-
me gayretleri...

Bunlarin Adalet ve Kalkinma Partisinin
yaptig yanhsliklar mi, yoksa planli ve
érgitli bir calismanin Grinleri mi ol-
dugu merak konusudur.

Bu olumsuzluklar, Adalet ve Kalkin-
ma Partisi ve yéneticilerinin yapmig ve
yapmakta olduklan iyi seyleri gérme-
mizi engellemez. Ama ayni zaman-
da, yaptiklar iyi seyler de yapilan k&t
seyleri gérmemizi engellemez.

Toplumumuz dini, sosyal, siyasal &r-
gutlenmeleri ile bir mozaiktir. Bu bi-
zim zenginligimizdir.  Bu bizi bircok
milletten farkli ve daha gicli kilan
dzelligimizdi.  Cogunlugun azinli-
ga tahakkimi yerine bu ézelligimizi
kullanarak  birlikte yasam sartlarini
olusturmamiz ve gelistirmemiz gerek-
mektedir.  Toplumumuz, insanlarin
bir birlerini  8ldormedigi, halklarin

kardesce binlerce yildir oldugu gibi
birlikte yagamalarn igin uygun ortam-
larin olusturuldugu, hic kimsenin, hig
kimseye yasam tarzi égretmeye kalk-
madigi, herkesin giyiminde, ibade-
tinde, ickisinde hir oldugu, bir birini
rahatsiz etmeden dzgirce yasadigr bir
Torkiye dilemektedir.

Bir birey olarak hikimete rica edi-
yorum. Litfen, “ayaklar ne zaman
bas oldu”, “capulcu”, “marjinal”
vs. gibi nitelemelerle sizi elestirenle-
ri kicimsemeyin, hakaret etmeyin.
Toplumu germeyin. Bundan hepimiz
zararli ¢ikanz.  Ekonomimiz, Ali Ba-
bacan, Zafer Caglayan, Nihat Ergiin
gibi basarili bakanlarin yénetiminde
giclenmeye devam etsin istiyoruz.
Baslatilan  reformlanin,  stratejilerin
ve uygulamalarin devamini istiyoruz.
Ama bunlarin hemen yani sira, dikta-
torliklerde gorilen baski ve zulim ol-
masin istiyoruz. Gazetecilere, millet-
vekillerine, askerlere, Atatirk’e, piril
pinl genclere, onlar destekleyenlere
sevgi ve hos goru ile yaklasilmasini,
Uzerlerinde tesis edilen baskilarin kal-
dinlmasini istiyoruz. Kisacasi saygi ve
sevgi istiyoruz. Ukalalik, alaycilik, ki-
cUmseme, kendini Ustin gérme, nifak
sokma gibi k&ti seyler istemiyoruz.

Sevgili okurlarim, eger beni bu satirla-
ra kadar okuma nezaketini géstermis-
seniz sizden bu sira disi yazm nedeni
ile &zur diliyorum. Bu kez makalemi
ekonominin diginda ama ekonomi-
yi son derece olumsuz etkileyecegini
disindigim konulara ayirdim.

Hepinize aydinlik bir Turkiye diliyo-
rum.

www.metaldunyasi.com:

b / = he
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E METALURJI ENDUSTRISI A.S.
METALLURGICAL INDUSTRIES CORP.

Ak Metal Metalurji 50. Yilini Kutladi

Elli yil 8nce Istanbul’un ilk besinci dékimhanesi olarak kurulan Ak Metal
Metalurjinin 50.yil kutlamasida 7'den 70’e emekgisiyle herkes vardi.

~

=1 ¥

==
Ak Metal Metalurji Yonetim
Kurulu Baskani Can Akbasoglu

i yil 6nce lstanbul’'un ilk
besinci dékiimhanesi olarak
kurulan Ak Metal Metaluriji-
nin 50.yil kutlamasida 7’den
70’e emekgisiyle herkes vardi.
Ak Metal Metalurji Yénetim Kurulu
Bagskani Can Akbasgoglu; -“ Firma-
miz, 1963 yilinda Haluk Akbasoglu
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tarafindan Fener’de Istanbul’un 5inci
celik dskimhanesi olarak kuruldu.
50nci yimizi kutlamamizin serefine,
mevcut personelimiz ve eski calisan-
lanmizin aile ve akrabalanyla gel-
dikleri bir etkinlik dizenledik. Bu et-
kinlikte ozellikle cocuklara Akmetal’i
sevdirmeyi  hedefledik. Onlarinda
babalan ve dedeleri gibi nesiller bo-
yunca Akmetal catisinda olmalarini
hedefliyoruz. Firma tarihimizi anla-
tan bir kisa film gdsterimi yaptk ve
bizimle birlikte 20 ve 41 yil arasinda
calisan onlarca personelimize plaket
vererek, tesekkirlerimizi sunduk. Ak-
metal ailesi olarak inanilmaz gizel bir
gun gecirdik hep birlikte.

Akmetal bugin 18 ton sivi kapasite-
siyle 12 ton yekpare dékim yetene-
gine sahiptir. Ayrica, Turkiye'de  tek
olan AOD konverteri ile Tirkiye'nin
yksek kaliteli celigini Uretme beceri-
sine sahibiz. Yine Tirkiye'de tek olan
serbest dévme tesisimizde, 6 fon agir-
liga kadar serbest dévme yapabiliyo-
ruz. Polimer ve su havuzlanmizla 10

tona kadar yekpare parca sulamasi
yapabilen bir firmayiz. 120 personeli
ile 2 vardiya olarak 33bin m? agik, 10
bin m? kapali alanda hizmet veri-
yoruz.

Uretimimizin %98'lik balomint, bas-
ta Avrupa Ulkeleri olmak Uzere tom
dinyaya ihrag ediyoruz.
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Oecd Celik Komitesi

Piyasalardaki Daralma ve

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

@) OECD

BETTER POLICIES FOR BETTER LIVES

Asirt Kapasite Sorununa Degindi

01-02 Temmuz 2013 ftarihleri
arasinda Paris'te dizenlenen 74.
OECD Celik Komitesi toplantisin-
da, OECD Celik Komitesi Bagkani
Risaburo Nezu tarafindan yayim-
lanan degerlendirmede, komite-
nin 2 gin boyunca devam eden
toplantilarda,

e Kuresel celik talebindeki to-
parlanma beklentisi;

e Agsin kapasite sorunu nedeniy-
le celik endUstrisinin karsilas-
tigi riskler;

e Biyiyen celik ticaretinde bo-
zulan dengeler ve ticari anlas-
mazliklar;

*  Gelecek dénemlerde celik
Uretiminde  kullanilabilecek
hammaddelerde arz-talep
dengesi ve

e Celik endustrisi icin enerjinin
dnemi gibi konular ele aldig

belirtildi.

2013 yilhnin ilk ceyreginde kire-
sel celik toketiminin biyime hizi,
2012 yilinin son ceyregindeki %
4.2 seviyesinden, 2013 yilinin ilk
ceyreginde % 4.2 seviyesine ge-
riledi. S6z konusu biyime orani,
2012'nin  Ucinci ceyregine ki-
yasla % 1.7 oraninda arhgi ifa-
de ediyor. Dinya genelinde celik
tiketiminde azalma gérilmesine
ragmen, Cin'in gosterdigi yiksek
performansi sayesinde 2012'nin
son ceyregi ile 2013 yilinin ilk cey-
reginde kiresel celik tuketiminde
toparlanma belirtileri gorildo.

Yilin ilk ceyreginde kuresel celik
Uretimi, énceki yihn ayni déne-
mine kiyasla % 2.3 artigla 1.554
milyon tona ulasirken, ayni dé-
nemde % 9.1 arhg gésteren Cin'in
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ham celik Gretimi, yilliklandirlmis
bazda 767 milyon tona cikarak,
tOm zamanlarnn en yiksek seviye-
sine ulagmig oldu. Cin harig din-
ya genelinin yilliklandinlmig ham
celik Uretimi ise, dnceki yilin ayni
dénemindeki hesaplamaya kiyasla
% 3.7 disis gésterek 787 milyon
ton olarak kaydedildi.

Japonya ve Euro bélgesindeki
daralmaya bagh olarak, gelismis
ekonomiler 2012 yilinda zayif per-
formans gosterirken, gelismekte
olan Ulkeler de kiresel krizden et-
kilenerek yavasladi, ancak nispe-
ten daha kuvvetli sonuclar verdi.
2011 yilinda % 5.8 olan gelismek-
te olan Ulkelerdeki celik tuketimi-
nin biyime hizi, Cin, Brezilya ve
Rusya’daki yavaslamanin etkisi ile
2012 yilinda % 4.7 bandinda kal-
du.

Piyasalarin Orta Vadedeki
Biyume Beklentileri % 3-4
Civarinda

Dinya Celik Dernegi (worldsteel)
tarafindan Nisan ayinda acikla-
nan verilere gére, 2012 yilinda %
1.2 oraninda artan kiresel gori-
nir celik tiketiminin 2013 yilinda
% 2.9,2014 yiinda da % 3.2 ora-
ninda artis gostermesi bekleniyor.
Séz konusu oranin gelismis eko-
nomilerde % 0.4 olarak gercekles-
mesi beklenirken, Cin'in de dahil
oldugu gelismekte olan Ulkelerde
% 3.9 olmasi éngérildi.

Yilin ilk ceyreginde % 2.3 olan
celik tuketimindeki artis hizinin,
yilin ikinci ceyreginde % 3-4 ara-
hginacikacag, ilk ceyrekte Avrupa
Birligi'nde kaydedilen % 6’lik da-

ralmanin ikinci ceyrekte % 3 ola-
rak gerceklesecegi tahmin ediliyor.

Onomozdeki 7 yillik dénemde
kiresel celik piyasalarindaki kiril-
ganhgin  kaybolmayacagina yo-
nelik tahminlere paralel olarak,
2011-2020 yillart arasinda kire-
sel celik tuketim artis hizinin % 3-4
civarinda kalmasi bekleniyor. Av-
rupa Birligi ve Japonya’nin, 2020
yilinda kriz éncesi seviyeye ulasg-
malari beklenmiyor. Cin’in 2006-
2010 yillarn arasinda % 11 olan
celik toketim artis hizinin, 2011-
2020 déneminde % 3-4 araligina
gerileyecegi 6ngoriliyor.

Asini Kapasite, Celik Sekté-
rinin Yozlestigi En Onemli
Sorun

Kiresel capta yasanan ekonomik
krizlerin etkisi ile dinya genelin-
de celik piyasalarinin performansi
diserken, celik sektéri bircok -
kede en disik karl yatirrm araci
olarak kabul edildi ve firmalarin
faaliyetlerini zayif karhlik oranla-
rn ile surdirilebilir sekilde devam
ettiremeyecekleri anlasildi.  Ce-
lik piyasalarindaki asin kapasite
problemi, firmalarin kar marijlan
Uzerinde hissedilir bir etki yaratir-
ken, dinya genelinde yatinmlarin
devam etmesi, mevcut problemin
daha da biuyimesine yol acmaya
devam etti.

Acik Pazarlar Celik Endist-
risinin Gelecegi Icin Hayati
Onem Arz Ediyor

Kiresel pazarlarda asin kapasite
sorununun devam etmesi ile birlik-
te, korumaci énlemlere basvuran
Ulke sayisinda artig géroldu.
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Olumsuz piyasa kosullarinda, hikimetler atil durumda
kalan celik Gretim tesislerinin devre disi kalmamasi igin
cesitli sGbvansiyonlar ve destekler verirken, zayif talep ile
yuzlesen firmalar ayakta kalabilmek icin haksiz rekabet
kosullarinda, dampingli satislara yéneldi ve rakip pazar-
larin celik sektérleri Gzerinde kalici zararlar yarath. Bu-
nun sonucunda her gecen yil daha fazla Ulkenin ticaret
engellerine yénelerek, kendi Ureticilerini koruma altina
aldigi ve ticaretin dogal akisinda devam etmesini engel-
ledikleri géroldo.

Hammadde ihracatina Getirilen Kisitlamalar
Dinya genelinde bircok Ulkenin hammadde ihracatina
kisitlama getirmesi sonucu, yerel pazarlarda hammad-
de fiyatlarinin disis gostererek, séz konusu Glkelerdeki
tesislerin haksiz avantaj elde etmeleri saglanirken, bu
durum global dizeyde kapasite fazlasi sorununu daha
da alevlendirdi. 2008 krizinden itibaren tarife digi ticaret
engeli uygulayan Glke sayisinda arhis gézlemlendi. Huko-
metlerin celik endustrisine yatirm yapmalan da, sektér
icerisindeki rekabeti carpitmasi bakimindan haksiz bir ya-
pinin olugmasina neden oldu. OECD Celik Komitesi, pi-
yasalarin daha seffaf hale gelmesi gerekliligini vurguladi.

Komite Uyeleri Hammadde Temini ve Arz-
Talep Dengesini Degerlendirdi

2000°li yillarin ortasindan itibaren, hammadde fiyatla-
rindaki arhg ile birlikte, hammadde temininin énemi celik
ureticileri acisindan arth. Hammadde tedarikindeki reka-
betin artmasi sonucu, hammadde ihracatina kisittama ve
vergi getiren Ulkelerin sayisinda da artis oldu. Hammadde
ihracatini engelleyen devletler, kendi firmalari icin haksiz
rekabet ortami saglarken, kiresel celik endustrisine de,
ancak uzun yillar icerisinde telafi edilebilecek zararlar
verdi.

Cin’in celik tiketimindeki yavaslamaya ragmen, ham celik
Uretimindeki artisin devam etmesi sonucu, kiresel piyasa-
lardaki dengelerin 6nimizdeki bes yillik dénem icerisinde
yeniden degismesi ve hammadde ticaretinin yeniden yapi-
lanmasi bekleniyor.

Enerji Tedariki Celik Sektori icin Onemini Artinyor
Celik tesislerindeki enerji verimliliginin artirlmasi, mevcut
teknolojiler ile mimkin gérilmekte birlikte, dnemli mik-
tarda yatinm gerektiriyor. Firmalarin gelik Gretim kalitele-
rindeki artiglarin, enerji kullanim miktarlarini de etkileyebi-
lecegi degerlendiriliyor. Onumuzdeki dénemde, &zellikle
dustk maliyetli kaya gazinin DRI kullanimini yayginlagtir-
mas! ve alternatif Gretim metotlarinin uygulanmasi bekle-
niyor. Enerji girdilerinin, toplam maliyetlerinin % 12’sini
olusturmasi nedeniyle, celik Ureticileri acisindan eneriji te-
darikinin dnemi gin gectikce artinyor.

Kaynak: Torkiye Celik Ureticileri Dernegi
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Her gun
bir bagka yenilik

Her gln buyuk bir merakla ve sorumlulukla bir baska
kaplama ¢6zUmuU igin ¢alisiyoruz. Gunkd, sizleri her glin
bir bagska innovatif dislnceyle ve slUrpriz yenilikgi
coztimlerle tanistirmak istiyoruz. Iste bu farkimiz igin, Oerlikon
Balzers, gevre dostu ylzey teknolojilerinde dinyanin
6nde gelen firmalarinin sectigi lider ¢ézim ortagidir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti

Nosab 120. Sokak No. 7

16140 Nillfer Bursa

Turkiye
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Her YonUyle Aluminyum

Ozgir INAN

Istanbul Maden Ve Metaller ihracatci Birlikleri Metaller Sektér Subesi Sefi

[Gminyum, demirden
sonra dinyanin en fazla
tokettigi  ikinci  metaldir.

Aliminyum hafif bir me-
tal olma &zelligi sayesinde sana-
yide cok genis bir kullanim alan
bulmakta ve kullanildigi alanlar
yeni teknolojilerin de etkisiyle gin
gectikce artmaktadir.  Aliminyum
ginimizde ucak, uzay araclar ve
otomobil de dahil olmak Uzere bi-
tin hava ve kara tasitlarinda, am-
balaj, ingsaat ve iletkenlik &zelligiyle
de elekirik-elektronik sektérinde
yaygin  sekilde kullaniimaktadir.
Bunlarin yani sira aliminyum, de-
mir-celik, kimya ve tarm Urinleri
sanayilerinde ve ayrica, parlak ve
stk goérintisi sebebiyle dekoratif
amacli sis ve ev esyalar yapimin-
da da kullaniimaktadir.

Turkiye, aliminyum ile 19501 yil-
larda tanigmig ve aliminyum uygu-
lamalan da 20. yizyihn ikinci ya-
nsinda baglica bina dogramalarr,
mutfak egyalar ve elekirik eneriisi
naklinde kullanilan iletkenlerin ya-
pimi ile baglamistir.

Asagida belirtilen mineraller, do-
gada degisik oranlarda karnigimlar
seklinde bulunurlar ve toplu hal-
de BOKSIT olarak adlandirilirlar.
Bu nedenle, aluminyum yataklan
boksit yataklar olarak bilinir. Bok-
sit, homojen bir kimyasal bilesime
ve kristal yapiya sahip bir mineral
olmayip, bu minerallerin heterojen
bir karigimi seklindedir. Aliminyum
Uretebilen tek mineral grubu, alt-
minyum oksitli ve hidroksitli mine-
raller olup, en énemlileri;
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Boksit Mineralleri

Mineral Adi Kimyasal Formul Sertlik Yogunluk

Gibsit/Hidrarijilit Al(OH), veya 2,5-3 2,4
Al,O,.3H,0

Bshmit AIOOH veya ALLO,.H,O 3,5-4 3,01

Diyaspor HAIO2 veya Al,O,.H,O 6-7 3,3-3,5

Korund Al,O, 9 4

Aliminyum metali baslica gibsitik
ve béhmitik boksit cevherlerinden
urefilir. Diyaspor, bahmit kadar Al
Uretimine uygun degildir. Korund ise
asindinc olarak kullanilmaktadir.

Iceriklerine Gore Boksitlerin
Kullanim Alanlan

icerik Metalurjik Kimyasal
AlLO, 50-55 Min55
SiO, 0,15 5-18
Fe,O, 5-30 Max2
TiO, 0-6 3
Cimento | Refrakter Asindiria
45-55 84,5 80-88
Max 6 7,5 4-8
20-30 2,5 2-5
3 3 2-5

Dinya Boksit Rezervleri ve
Uretimi

Dinya boksit kaynaklarinin 23-75
milyar ton oldugu tahmin edilmek-
tedir. Bununla birlikte, dinya boksit
rezervleri toplami 23 milyar ton,
baz rezervleri toplami ise 33 milyar
ton civarindadir. Gine, Avustralya,
Jamaika, Brezilya, Hindistan, Cin
ve Surinam dinyada énemli boksit
rezervlerine sahip Ulkelerdir.

Dinya boksit Gretimi yillik 140-150
milyon tondan dolayindadir. Bunun
%901 altmina (Al,O,) ve altmin-
yum Uretimine yoneliktir. Avustral-
ya, Gine, Jamaika ve Brezilya en
cok Gretim yapan Glkelerdir.

Dinya boksit rezervinin bu ginki
Uretim seviyeleri baz alinirsa, 190
yillik bir sire icin yeterli olacag:
ortaya c¢ikmaktadir. Dinya bok-
sit Uretiminin % 90" alumina ve
aliminyum Uretiminde, geri kalani
kimya, refrakter, cimento ve asin-
dirici sanayinde kullanihir. Turkiye
dinya boksit rezervinin cok kiguk
bir bélimine (%0,4) sahiptir.

Alominyum sektéry birincil alimin-
yum, ikincil altminyum, (birincil
ve ikincil aliminyum islenmemis
aliminyumu olusturur) ekstrizyon
Urinler (aliminyum profiller, cu-
buklar, lamalar, filmasinler), yassi
uronler (levha, serit, folyo), dékim
uronleri ve iletken Grunleri Greti-
minden olusmaktadir.

Aliminyum Uretimi her ne kadar
enerji kullanimi agisindan yuksek
maliyet gerektiriyorsa da kullanilan
ve 6mri dolan ug Urinlerin defa-
larca ekonomiye yeniden kazandi

Yazinin devami sayfa 28'de
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nlabilmesi ve yeniden birincil alu-
minyum Uretiminin saglanmasi igin
sadece eskisinin %5’i kadar ener-
i kullaniimasini  gerektirmektedir.
Alominyum Uretiminde bir déngi
s6z konusudur. ikincil alominyum
uretiminde metal kaynagi olarak
altminyum hurda  kullanilmakta-
dir. Bir tlkede degerlendirilen yeni
hurda miktar aliminyum sanayii-
nin kapasitesi ve kapasite kullanim
orant ile; eski hurda miktar ise 0l-
kenin aliminyum gecmisi ile dogru
orantilidir.

Aliminyum  metalinin  kullanim
alanlarinin cesitlenmesi  ve buna
bagl olarak talebin artigi, ham-
madde ve enerji kaynaklarinin ti-
kenebilirliginin  farkina varnlmasi,
enerji tUketimi yogun olan birincil
aliminyum  Gretim  fabrikalarinin
Amerika ve Avrupa’da kapanarak,
yeni yatinmlarin enerji kaynaklari-
nin yogun oldugu Orta Dogu’da
yogunlagsmaya  baglamasi,  fosil
yakit kaynakli cevresel sorunlar ve
bunun en biyik ve somut sonucu
olan “kiresel 1sinma tehdidi”, ikin-
cil alominyum Gretiminin &nemini
ve toplam Uretim icindeki payini
ginden gine arthrmaktadir.

Aliminyum Sektérinin
Dionyadaki Durumu

Dinyadaki Gretim degerlerinde Av-
rupa, Kuzey Amerika ve Kérfez bol-
gesi en fazla Uretim yapan bélgeler
olmustur (IAl istatistikleri). Yillara
gére dinyada gérilen Uretim mik-
tan asagidaki tablodaki gibi sey-
retmektedir. 2011 yilinda dinyada,
25,6 milyon ton birincil aliminyum
Uretilmistir.

2005 23,5
2006 23,9
2007 24,8
2008 25,6
2009 23,4
2010 24,3
2011 25,6

Kaynak: 1Al istatistikleri
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Dinya Bankasi verilerine goére,
2000 yilinda ortalama 1.549 $/
ton seviyesinde olan aliminyum fi-
yatlari, kiresel krize kadar artig egi-
limi goéstermis ve 2008 yili Temmuz
ayinda 3.071 $/ton ile ttm zaman-
larin en yUksek duzeyine ulagmistir.
Krizden sonra keskin bir sekilde di-
sen fiyatlar, yedi ay icerisinde %57
azalarak, 2009 yili Subat ayinda
1.330 $/ton’a gerilemistir. Kiresel
ekonomideki yavaslama, 2009 yili
basinda aliminyum arzinin, talebe
gore oldukga yuksek seviyede kal-
masina neden olmus, ancak 2009
yihnin ikinci yanisinda ilk isaretle-
rini vermeye baslayan toparlanma
sUrecine paralel olarak, fiyatlar
da arts trendine girmis ve 2011
yih Nisan ayinda 2.678 $/ton ile
kriz sonrasi en yUksek degere ula-
silmisti. Ancak, bu tarihten sonra
kiresel talepteki gerileme, Avro
Bolgesi‘ndeki belirsizligin  devam
etmesi, ABD ekonomisindeki ivme
kaybi, Cin ekonomisindeki yavas-
lama egilimi, kiresel arzdaki arhig
ve yuksek stok dizeyleri sebebiyle
yeniden disUs trendine giren alG-
minyum fiyatlar, 2012 yili Agustos
ayinda 1.845 $/ton ile kriz sonrasi-
nin en distk degerine gerilemistir.
2012 yih ikinci yansinda kiresel
ekonomideki dalgali toparlanmaya
paralel olarak altminyum fiyatlan
da dalgali bir toparlanma sirecine
girmis ve 2012 yili Aralik ayinda
2.087 $/ton seviyesine gelmistir.
Yillk bazda degerlendirildiginde
ise, 2011 yilinda ortalama 2.401
$/ton olan altminyum fiyatlan
2012 yihinda %15,7 oraninda di-
serek 2.023 $/ton’a gerilemistir.
2013 yilinda da aliminyum fiyatla-
rindaki dalgalanma devam etmis,
Aralik ayinda 2.087 $/ton dizeyi-
ne cikan fiyatlar gerilemeye basla-
mis ve Temmuz ayi itibariyle 1.720
$/ton seviyelerine gerilemistir.

Avrupa Gretimi, dGnya Uretiminin %
19'unu olusturmasina ragmen AB
Glkeleri cevresel sorunlar nedeniy-
le birincil aliminyum Uretiminden
cekilmeye baslamislardir. Dinyada

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

imalat sanayinde aliminyum tG-
ketimi en fazla ulasim sektérinde,
bunu takiben ise ambalaj, insaat,
makine, elektrik alanlarinda yapil-
maktadir. Dinyada aliminyumun
Uretimi ve tuketimindeki artis de-
vam ederken, en fazla tiketim Cin
tarafindan gerceklestirilmektedir.

Aliminyum Sektoérionion
Tirkiye’deki Durumu
Aliminyum  sektérinde  degi-
sik alanlarda faaliyet gésteren
1.500'0 askin firma bulunmakta

ve toplam istthdamin yaklagik
30.000 kisi civarinda oldugu
tahmin edilmektedir.  Aliminyum

sektéri; birincil aldminyum, ikin-
cil aluminyum, ekstrizyon, yass
grinler, dékim Grinleri ve iletken
urinler Uretiminden olusmaktadir.
Alominyumun  hafifligi, korozyona
kargi dayanikhhg, sekillendirilebil-
mesi ve iletken olmasi sebebiyle
basta ulastirma, ambalaj, insaat,
makine, elektronik ve elektrik, be-
yaz esya sektdrleri olmak Uzere pek
cok sektdrde kullanimi strekli yay-
ginlagmaktadir.

Kapasite  olarak  bakildiginda,
Turkiye'de aliminyum sektérinde
faaliyet gdsteren firmalarin toplam
uretim kapasitelerinin 750 bin ton
civarinda oldugu tahmin edilmek-
tedir. Iki tor retim teknolojisinden
biri olan “strekli dokom” teknolo-
jisinin “direkt dékim” teknolojisine
gore yatinm maliyetlerinin dustk
olmasi, bu teknolojinin yogun ol-
dugu kapasitelerin = kurulmasina
neden olmustur.

Aliminyum, Glkemizde demircelik-
ten sonra en cok tiketilen metaldir.
Aliminyum sektérinde en &nem-
li maliyet, ithalata bagimli olan
hammaddede yasanmaktadir. Bu
nedenle, binyelerinde hammadde
Uretimini de barindiran firmalarin
hammadde tedarikinden sahip ol-
duklar avantajlara Glkemiz oretici-
leri sahip olamamaktadir. Ulkemiz-
deki enerji birim fiyatlarinin diger
Ulkelerle karsgilastinldiginda daha

Yazinin devami sayfa 30’da
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yUksek olmasi maliyetleri yikselten
bir diger etmendir.

Mevcut Uretim tesislerimiz, din-
ya olcilerine goére orta ve kicik
dlcekli tesisler olmakla beraber,
ekonomimizin gelismesine paralel
olarak sektérde de gelisme géril-
mektedir.

bilya, aydinlatma ve insaat sektérlerine
Urin Uretmektedir. Tirkiye'de birincil
aliminyum Uretiminde Eti Aliminyum
A.S.nin yilda 60 bin ton ile sinirl ol-
masi nedeniyle, sekiérin hammad-
de ihtiyacinin yaklagik % 901 ithalat
ile kargilanmaktadir. Yassi Grinler ve
yiksek alagimli Urinler sicak hadde
teknolojisine sahip Uretim fesisleri ol-

Turkiye Aluminyum Uretimi (Bin ton) (2005-2011)

Uretim 2005 | 2006 |2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | Degisim
(%) (10/17)

Birincil 60,0 | 60,0 |63,4 |61,2 |30,0 |54,0 |56,0 3,7

Aliminyum

ikincil

Algminyum | 650 [700 |80,0 (940 |120,0]150,0(2650 | 10,0

Ekstrizyon 190,0 | 215,0 | 235,0| 265,0 |230,0|275,0| 290,0 | 5,5

Yo

(f’j‘f,'w rulo)| 128,71 (1254 |146,0/140,6 [1352]198,2|224,0 | 13,1

Folyo 31,4 | 34,7 |39,5 |43,4 |50,7 |60,0 | 65,0 8,3

iletken 30,0 |33,0 350 (33,2 [50,0 |70,0 | 85,0 21,4

Diger 52,8 | 56,5 |59,8 |63,3 [55,0 62,0 6,9

Kaynak: TALSAD

Turkiye Altminyum Dis Tica-
reti

Alominyum sektéri ham  aliminyum
ihtiyacinin -~ boytk  kisminin  ithalatla
kargilaniyor olmasina karsilik, sektér
ciddi oranda mamul madde ihracat
gerceklestirmektedir. Mamul madde
Uretiminin yandan fazlasi ihrag edil-
mektedir.

Aliminyum sektérinde yasanan biyi-
medeki en dnemli etkenler, Uretimlerin
kalitede Avrupa standardini yokalamisg
olmasi, Urinlerin dis pazarlarda arani-
lir hale gelmesi ve bunun da dogru-
dan ihracat potansiyelini artiric yénde
olumlu etkilerinin olmasidir.  Sektérde
ihracata yénelik calisan Ureficiler co-
gunlukla Avrupa, Asya ve Tirk Cum-
huriyetleri pazarlarina mal génder-
mektedirler. En fazla ihracat yapilan
ulkeler, aliminyum alt gruplarina gére
farkhlik géstermekle birlikte, Alman-
ya, falya, Rusya, Fransa, ingiltere ve
Bulgaristan'dir.

Aliminyum sektéri, otomotiv sektéri

agirlikli olmak Uzere gida, savunma,
ulashirma, beyaz esya, el aletleri, mo-
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mamasi nedeniyle Bah Avrupa Ulkele-
rinden ithal edilmektedir.

Demir ve Demir Digi Metaller sekiér ih-
racatinin gelecek projeksiyonunda ise,
2023 yilinda 25 milyar dolar ihracat
hedefine ulasilmasi temel alinmakta-
dir. Sektorel ihracatin 2023 yilinda,
global bazda 1,1 trilyon dolar olaca-
g1 éngérilerek, 2008'de %0,98 olan
Ulke payinin 2023'te %2,3 seviyelerine
yUkseltilmesi dngdrilmektedir.

Alominyum Urinleri

Alominyum Grinleri ihracatt 2012 yi-
linda, miktarda %8,1 artis ve degerde
% 2,1 oranindaki azalisla 579,9 bin
ton karsihgr 2,25 milyar dolar olarak

T00.000.000

600.000.000
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gerceklesmistir. Aluminyum sektor ih-
racatt 2013 yilinda gectigimiz yilin
Ocak-Haziran dénemine gére %4 1k
bir atigla 1,152 milyar olarak gercek-
legmistir.

Bu Grin grubunda Aliminyum Cu-
buk& Profiller 62,2 milyon dolar-
la ilk sirada yer alirken, Aliminyum
Sac&8levha 490.1 milyon dolarla
ikinci sirada yer almighr. Bu mamulleri
Algminyum Insaat Aksami, Aliminyum
Folyo, Aluminyum Kilce, Aliminyum
Orme Halat, Aliminyum Mutfak es-
yast ve Aliminyum Boru gruplari takip
etmistir.

Alominyum alt gruplarindan Alomin-
yum cubuk ve profiller 2011 yilina
gére, 2012 ylinda degerde 12,8
azalmasina ragmen 621,2 milyon
dolarla Aliminyum grubunun en fazla
ihrag edilen grubu olmustur. Bu 0riin
grubunda Almanya 179,3 milyon do-
larlik ihracatla ilk sirada yer almigtr.
Irak 71,8 milyon dolarla ikinci ve Bul-
garistan 23,2 milyon dolarla Ggiinco
siradadir.

Alominyum sac ve levhalarda Glke-
miz ihracat, miktarda %4 arhs ve
degerde %12,8 oranindaki azalma
ile toplamda 163.4 bin ton karsihg
490,1 milyon dolar olmustur. Bu mal
grubundaki ihracatimizda  Almanya
109,8 milyon dolarla birindi, Italya
53 milyon dolarla ikinci ve Ingiltere
42 milyon dolarla Gcinci sirada yer
almistr.

Toplamda 239,1 milyon dolarlik ih-
racat gerceklestirilen Aliminyum insa-
at aksam grubunda en fazla ihracat
yapilan Ulke 35,6 milyon dolarla Irak
olmustur. Irak’t 26,4 milyon dolarla

—+— 2011 iHRACATI (USD)

=@~ 2012 IHRACATI (USD)
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Azerbeycan-Nahcivan ve 23,9 milyon
dolarla Tirkmenistan izlemistir. Alimin-
yum folyo ihracatimiz %18,2 oranin-
da artarak 232,9 milyon dolar olarak
gerceklesmistir. Aliminyumdan mutfak
esyalari ihracati, 77,1 milyon dolar ola-
rak gerceklesmistir. Misir 13.7 milyon
dolarla ihracatimizda ilk sirada yer alir-
ken ltalya ve Irak 9,5 milyon ve 6,8 mil-
yon dolarla Misir’i takip etmektedirler.

2.500.000.000

2.000.000.000

1.500.000.000

1.000.000.000

500.000.000

Altminyum Uriin Grubu fhracat (2008-2012)

2008 2009 2010 2011 2012

EDEGER (FOB USD)

Londra Meta

Borsasi (LME)
Tayvan Limanini
Yeni Teslimat
Noktasi Olarak
Listeliyor

LME, Tayvan'da yer alan Kaohsiung'u
ozelikle altminyum, altminyum
alagimlan, bakir, kursun, nikel, kalay
ve cinko icin son derece uygun bir
teslimat noktasi olarak belirledi.

ME Fiziksel islemler Birimi Bagkani RobHall, “Me-

tal endustrisinin ihtiyaclanni dogru sekilde kargila-

yabilmek icin teslimat noktalannin diinya tzerin-

e dogru alanlarda bulunmasi ve secilmesi son

derece énemlidir. Dinyadaki en hizli biyyen endstri-

vel bélge ve dnemli bir LME musterisi olan Asya kitas

adina bu ihfiyaclara yanit verebilecek bir liman olarak
uygun gérilmustir.” seklinde belirtiyor.

Kaohsiung'da bulunan mikemmel lojistik tesisleri ayni
zamanda cevre bdlgeleri de kapsiyor ve ambar olanak-
lan ile de destekleniyor. Bélgeninilk ambann gelistirilme-
sinin ardindan Gg ay igerisinde aktif hale gelmesi bekle-

niyor. LME'nin 36 farkli uluslararasi bélgede listelenmis
toplam 700'Un Uzerinde amban bulunuyor. Bunlar
listede Asya bélgesinde bulunanlar arasinda Singapur,
Japonya (Nagoya ve Yakohanma), Giiney Kore (Busan,
Gwangyangvelncheon), Malezya (Johor ve Port Klang)
gibi noktalar ye aliyor. 2009 yilinda listeye eklenen son
nokta ise Malzeya'da yer alan Port Klang (Klang Limani).
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DUnyanin En
BUyuk 125 Celik
Ureticisi Listesinde
TUrkiye'den 4
Firma Yer Aliyor

efal Bulletin tarafindan yayimlanan dinyanin
en biytk celik Ureficileri listesine Cinli celik
ureficileri damga vurdu. Dinya celik ore-
tim kapasitesinin hizla artmasinin ardindan,
2012 yilinda dinya capinda 1.547 milyon ton ham celik
Uretimi gerceklestirildi, ancak kiresel talebin daralmasina
paralel olarak, fiyatlar Uzerinde ciddi baskilar olustu.

Uretimi yavaslamasina ragmen, 2012 yilinda da dinya-
nin en biyik celik dreficisi, ham celik tretimi 2011’ gére
% 4 disusle 88.231 milyon tona gerileyen ArcelorMittal
olurken, en biyik 10 Ureficinin é’si Cinli firmalardan
olustu. Uluslararasi ihrac pazarlanndaki daralmanin yani
sira, Cin'in celik tiketimindeki arig hizinin da yavaglamasi
ile birlikte, Cin merkezli celik Ureficilerinin bir kismi Gre-
timlerini kontrol altina alarak diisirmek durumunda kaldi.
Dinyanin en biyik celik Ureficileri listesinde Turkiye'den
ver alan 4 firma Erdemir, icdas, Colakoglu ve Diler oldu.
2011 yilinda dinyanin en biytk 47. celik Greficisi olan
Erdemir Grubu, 2012 yilinda ham celik Grefimini 402
bin ton arfirarak 7.867 milyon tona cikard ve dinya si-
ralamasinda 45. siraya yerlesti. 2012 yilinda ham celik
Gretimi 140 bin ton dusts géstermesine ragmen, icdas si-
ralamadaki yerini muhafaza ederek 2011°de oldugu gibi
69. sirada yer aldi. 2012'de ham celik Gretimini 205 bin
ton artirmayi basaran Colakoglu Metaltrii, 11 basamak
atlayarak devler liginde 101. siraya yerlegti. Turkiye’den
listeye déhil olan son firma olan Diler Grubu da, 2012
yilinda hem celik Gretimini 82 bin ton artirarak, 4 basa-
mak yikselisle dinyanin en biyiok 106. celik Greficisini
unvanina sahip oldu.
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3. ALUMINYUM TEKNOLOJILERI, MAKINA VE URUNLERI IHTISAS FUARI

Aluminyum ureticileri ve
sektorun global tedarikgileri bu fuarda

Her olcekteki tasarimlariniz icin
aliminyum c¢co6ziimler ALUEXPO'da

3-6 Ekim 2013
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6. Aluminyum Sempozyumu
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Trkiye'nin Nihai
Mamul Uretimi
DUserken, TUketimi
Artis Gosterdi

Ocak-Mayis déneminde Turkiye'nin nihai mamul Gretimi,
dnceki yilin ayni dénemine kiyasla % 1.9 artigla 14.6 milyon
tona ulagirken, uzun mamul Gretimi % 1 disisle 10.5 milyon
tonda kaldr. Yassi celik Gretimi ise, % 10.2 arhisla 4 milyon
ton seviyesine yUkseldi. Ocak-Mayis déneminde, uzun ma-
muller Turkiye'nin toplam nihai mamul Gretiminin % 72.1"ini
olustururken, yassi mamullerin payt % 27.9 oldu.

ENDUSTRIYEL HAVALANDIRMA SISTEMLERI

) bomaksan’

Fabrikanizda TOZ,
DUMAN ve YAG

- BUHARINI
kaynagindan

Torkiye'nin ham celik Uretimindeki yavaglamaya ragmen,
nihai mamul tiketimi dnceki yilin ayni dénemine kiyasla %
4.1 arhgla 12 milyon fon seviyesini geride birakh. Séz konu-
su dénemde Tirkiye'nin uzun mamul tiketimi % 3.1 arhisla
6.2 milyon tona, yassi mamul tiketimi de % 5.2 arhigla 5.8
milyon tona ulasti. 5 aylik dénemde Turkiye'nin toplam nihai
mamul tiketiminin % 571.6’sini uzun mamuller olusturdu.

TOrkiye'nin Yurtici
Hurda Tedariki Artiyor

Ocak-Mayis déneminde Turkiye'nin ham celik tretimi dnceki
yilin ayni dénemine kiyasla % 4.1 distsle 14.4 milyon fon se-
viyesinde kalirken, celik Greficilerinin hurda tedarikinde &nemli
degisimlerin yogandigi gérildo.

Ocak-Mayis déneminde elektrik ark ocakli tesislerin ham celik
Urefimleri, &nceki yiin ayni dénemine kiyasla % 10.4 disusle
10.1 milyon ton, entegre tesislerin ham celik Gretimleri ise, yillik
bazda % 15.1 arhisla 4.3 milyon ton seviyesinde gerceklesti. Séz
konusu dénemde, EAO bazli tesislerin hurda tiketimlerinin %
10.4 dustsle 11.5 milyon fona gerilemesine karsilik, enfegre
tesislerin hurda tiketimleri % 15.1 artisla 957 bin fona ulash.

Ocak-Mayis déneminde Tirkiye'nin toplam hurda fiketimi ise,
dnceki yilin ayni dénemine kiyasla % 8.8 disisle 12.5 milyon fon
seviyesinde kaldi. Buna karsilik ayni dénemde, Tirkiye'nin hurda
ithalat, yillk bazda % 19.2 gibi carpicr bir oranda disis géstere-
rek 7.6 milyon fon seviyesine geriledi. Tirkiye yerel piyasasindan
tedarik edilen hurda miktan ise, &nceki yilin ayni dénemine kiyasla
% 13.6 arhigla 4.9 milyon ton seviyesine ulagh. 2012 yilinin tama-
minda, Tirkiye 22.4 milyon fon hurda ithalah gerceklegtirirken,
9.3 milyon ton hurday yerel piyasasindan tedarik etmisti.

Kaynak: Tirkiye Celik Ureticileri Deregi

“Rs/ makina-

www.orsmakina.com
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ITO'da Caglar Baskan Dénemi Baslad

Secime rakipsiz giren 18. dénem ITO Meclis Bagkani Ibrahim Caglar, ITO Meclis
Uyelerinin 216"sinin oyu ile Yénetim Kurulu Baskanligi'na secildi. Istanbul is
dinyasinin gelecek dort yilina lbrahim Caglar ve ekibi yon verecek. Caglar, “Yeni
bir yonetim ve yeni bir anlayis dénemi basliyor. 335 bin Gyemizin sesini duyacagiz.
Onlann beklentilerine yonelik, tye odakli calisma, bizim ilk hedefimiz olacak.
OniUmizde bizi bekleyen yogun bir calisma sireci var” dedi.

iTO Meclis Baskani ibrahim CAGLAR

[
STANBUL Ticaret Odasimin (ITO)
131 yillk tarihindeki 22'nci Yéne-
tim Kurulu Baskani ibrahim Cag-
lar oldu. 18'inci dénemin Meclis
Baskani ibrahim Caglar 23 Nisan'da,
“Hayalleri biytk olmayanin, hedefleri
biyik olmaz” diyerek ITO Yénetim Ku-
rulu Bagkanh@'na adayligini aciklamig-
fi. Caglar, 29 Mayis 2013 Carsamba
gini ITO Meclis Salonu'nda yapilan
secimlerde 216 oy alarak ITO Yénetim
Kurulu Baskani secildi. 4 yil gérev yapa-
cak Yénetim Kurulu Bagkani, Yénetim
Kurulu Uyeleri, Disiplin Kurulu Uyeleri
ve TOBB Delegelerinin belirlendigi se-
cim, ITO'nun Eminéni’ndeki merkez
binasinda bulunan Meclis Salonu'nda
gerceklestirildi. Segim, Fatih 2. Segim
Kurulu Bagkani Hakim Hayriye Gl
baskanligindaki segcim gérevlileri dene-
timinde gerceklestirildi.

Tek Aday, Tek Liste

Yonetim Kurulu Bagkanligi’'na segilen
Ibrahim Caglar, sonuclann aciklanma-
sinin ardindan meclis Uyelerinin alkisla-
nyla kirstye cikh. Yoénetim Kurulu Bas-
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kani olarak ilk konusmasini yaparken
heyecanh oldugunu séyleyen Tbrahim
Caglar, “istanbul Ticaret Odasi Bagka-
ni olarak yaphgm bu ilk konugmam-
da heyecanimi mazur gorin. Cunkd
ITO’nun Yénetim Kurulu Baskanhg'na
aday oluyorsunuz, tek basiniza aday
oluyorsunuz, tabii biraz heyecanlyim.
Katliminiz ve desteginiz icin tesekkir
ederim” dedi.

Tam Destek icin Sag Olun

Baskan Caglar, “Tum arkadaglanmiz,
tom meclis Uyelerimiz meclis salonun-
da, sandiktan kapiya kadar kuyruk
olusturdular”  diyerek, bu sahnenin
kendisini duygulandirdigini dile getir-
di. Caglar, Meclis Uyelerine tesekkir
ederek, sozlerini sdyle sordirdi: “Tom
arkadasglanmiz gelmese de, gelenler oy
kullanir, yine seilirsiniz. Bugtin, Istanbul
ticcannin femsilcileri olan siz arkadas-
lanm, yeni secildiniz, ama hepiniz oy
kullanmak igin geldiniz, sorumlulugu-
nuzu yerine gefirdiniz. Beni baskaniniz
olarak secfiniz. Arkadaglarla  birlikte
olusturdugumuz Yénetim Kurulu liste-

sini Yonetim Kurulunuz olarak sectiniz.
TOBB delegelerini sectiniz. Disiplin Ku-
rulu listesini hazirladik, onu da kabul
effiniz. Hepinize sonsuz tesekkir ederim
arkadaslarm, sag olun, var olun.”

Yeni Yonetim,Yeni Anlayis
Secim guninin ilk saatlerinde bile nasil
bir yénetim kurulu ile Istanbul’a hizmet
edilecegi Uzerinde calighklanni dile geti-
ren Baskan Caglar, séyle konustu: “Asik
oldugumuz su guzel sehre hizmet ede-
lim diye Yénetim Kurulu'nu olusturma-
ya caligirken, gercekten cok zorlandik.
Istanbul Bogaz'nin suyunu bir bardaga
sigdirmaya calighik tabir-i caizse. Yeni bir
yonetim ve yeni bir anlayis olsun istedik.
Daha farkli bir yénetim orfaya koymak
istedik. Sabah 5%e listemizin yizde 95i
olusmustu. Bugin églene dogru yizde
100°0nG tamamladik.”

Hepiniz Ayn Bir Degersiniz

Yénetim Kurulu listesinin, eksiksiz olarak
tUm meclis tarafindan kabul edilmesin-
den duydugu memnuniyeti dile getiren
Baskan Caglar, “Hepiniz ayn bir deger-
siniz, sektérlerinizin temsilcilerisiniz. Ha-
kikaten cok zordu bizim icin. Odamiz’in
istanbul’la ilgili Ustlendigi farkli projeler,
farkli kurumlar ve igtirakleri var. Diger
arkadaslarmizin da bu igtiraklerde g&-
rev almasi, hizmetlerini oralarda devam
eftirmesi icin liste hazirladik” dedi.

Uyemizin Sesini Duyacagiz
Baskan ibrahim Caglar, ITO'nun yeni
yénetiminin éninde yogun bir calisma
surecinin oldugunu vurguladigr konus-
masinda, ITO'nun 335 bin Gyesinin
sesini duyacagina vurgu yaptt.“Onlarin
beklentilerine yénelik, Uye odakli calig-
ma bizim éncelikli hedefimiz olacak.
Hokumetimizle, vilayetimizle, biyikse

Yazinin devami sayfa 42'de
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hir belediyemizle, tim belediyelerimizle,
365 oda ve borsamiz ile igbirligi icin-
de calisacagiz” diye konusan Baskan
Caglar, yeni yénetimi cok isin bekledi-
gini sdyledi.

Fikir, is ve ¢6zUm Uretecegiz

Caglar, yeni ITO yanetiminin Istanbul
ve Tirkiye icin ekonominin her alanin-
da gelisimi amacladigina dikkat cekigi
konusmasinda, fikir Greten, is Ureten,
¢ézOm Urefen bir anlayisi hayata gecir-
mek icin emek vereceklerini dile getirdi.

“Dinya ile ve kendi Uyelerimizle mesa-
feleri kapatan bir yaklagim icinde ola-
cagiz. Hiz ve degigimin yararlanndan
faydalanip, zararlanni en aza indirece-
giz. Sorumlu ve givenilir bir yaklagimi,
huzurlu bir ortamda, gayretle hayata
gecirecek, farihimize sayg! ile gelecegi-
mize givenle bakacagiz” diyen Bagkan
Caglar, tek liste ile bu oy oranini kendi-
lerine veren meclis Uyelerinin, istanbul’a
hizmet edeceklerini sdyledi.

Meclis baskanimizi sececegiz
Yeni ITO Medlisi’'nin, 31 Mayis Cuma
guns saat 17.00'da meclis bagkanini
ve bagkanlik divanini sececegini belir-
ten Baskan Caglar, bu konuda sézlerini
séyle strdirdi: “Cuma gini Mecli-
simiz, yagi en bUytk olan agabeyimiz
tarafindan  acgllacak. Bu  oturumda,
Meclis Bagkani’'ni ve Meclis Bagkanlik
Divani'ni segecegiz. 13 Haziran'dan
itbaren de rutin Meclis toplantlanmiz
baslayacak.  Génlimizi,  yiregimizi
fetheden ITO'da bir olarak tek bir yirek
olarak hedeflere yiriyecegiz.”

Duanizi eksik etmeyin

Baskan Caglar konusmasini, “Degerli
arkadaslar, sevgili dostlar, odamizin kiy-
metli personeli, segim kurulunun deger-
i Gyeleri hepinize tesekkir ediyorum.
Hepinizden Allah razi olsun, dualaniniz:
ve desteklerinizi bizden eksik etmeyin”
sozleriyle bitirdi.

Ticaretle yogrulan bir ailede vyetigti, 7
yasinda calismaya  basladi1960'da
Istanbul Erenkéy’de dogan  Ibrahim
Caglar, baba tarafindan aslen Konya-
Kadinhanli.Kékleri mitesebbis bir aile-
ye dayanan Caglar'in anne tarafindan
dedesi Hasan Sevki Efendi, Cumhuriyet
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dneesi 2. Abdilhamid Han dénemin-
de Hazine-i Humayun'da gérev yaph.
(Caglar'in tesbih meraki ve koleksiyonu
kendisine dedesinden yadigar kaldi.)
Cumbhuriyet sonrasi ise geng Tirkiye'nin
ilk milli kolonya fabrikasini kurdu.

Babasi Cenap Caglar, okul sonrasinda
iplik ticareti ve muteahhitlikle ilgilendi.
Ticaretle yogrulan bir ailede yetisen
Ibrahim Caglar, 7 yasindan  itibaren
yozlan kendi istegiyle enigtesinin yanin-
da calismaya baslad. ilkokuldan sonra
Gines Koleji’'nde egitim goren Caglar,
génlinde yatan aslanin pesinden gide-
rek Ticaret Lisesi'ne kayit oldu. 1977
yiinda liseden mezun olan Caglar, ilk
sirketi Nurtop A.S."yi kurarak is hayatina
atildh.

Aktif sosyal hayat

18 yasinda basladigr ticaret hayatini
bugiin fekstil, enerji, insaat ve teleko-
minikasyon sektérlerinde yurtici ve yurt-
digi yatinmlanyla devam ettiren Caglar,
sosyal hayatta, cesitli vakiflarda aldigs
gorevlerle de 6n plana gk, Caglar,
TOBB Egitim ve Kiltor Vakh Yonetim
Kurulu Uyeligi, TEPAV Mitevelli Heye-
ti Uyeligi, Dartlaceze Mutevelli Heyeti
Uyeligi, Marmara Grubu Vakhi Stratejik
ve Sosyal Arasirmalar Mitevelli Heyet
ve Akademik Konsey Uyeligi gérevlerin-
de bulundu. Vakiflarin diginda AK Parti
ve MUSIAD Kurucu Uyesi olan Caglar,
2004-2010 yillan arasinda TOBB Y&-
netim Kurulu Sayman Uyeligi ve ayni
tarihlerde TSE Yénetim Kurulu Uyeligi
yaph. 2006-2012 yillan arasinda DEIK
Yénetim Kurulu Uyeligi ve 2003-2006
arasinda da ITHIB Yénetim Kurulu Uye-
ligini yGrito.

ITO'da 1999'da Mecdlis tyeligi ile gére-
ve baslayan Caglar, 2004-2009 yillan
arasinda ITO Yénetim Kurulu Baskan
Yardimaist oldu. 2009 yilindan bugiine
kadar da ITO Medlis Baskanligi gérevi-
ni yoritto. Caglar, ayni zamanda Enerii
Verimliligi Demegi Genel Baskani.

Kurucumuz Sultan 2.
Abdilhamit’in mirasina sahip
cikacagiz

BASKAN ibrahim Caglar, ITO'nun ilk
temellerini atan Sultan 2. Abdilhamit
Han’i da rahmetle anarak, “Odamizi
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kuran ve bizlere emanet eden Sultan
2. Abdilhamit Han ileriye dénik viz-
yonu ile ticcarlan bir araya getirdi.
Dehasinin en biyuk gdstergelerinden
biri olarak Odamiz’i kurdu, biz ticaret
erbaplanna miras birakh” dedi. Sultan
2. Abdilhamitin, “Padisah olmasay-
dim, ticcar olurdum” sézinu hatirlatan
Caglar, “Onun mirasina sahip cikmak,
bizim boynumuzun borcu” dedi.

335 bin  Uyemizin sesini  duyma
zamani“Oniomizde bizi bekleyen yo-
gun bir calisma sireci var. 335 bin
Uyemizin sesini duyarak, onlan hisse-
derek, onlarn beklentilerine yonelik,
Uye odakli calisma bizim ilk hedefimiz
olacak.”

‘Bir’ olarak geldik, ‘biz’ olduk
“Hepimizin bagansi ve hepimizin emegi
ile bugiin buradayiz. Beni Bagkanliga,
arkadaglarmizi - Yénetim  Kurulu'na,
TOBB  Delegeligine ve  Disiplin
Kurulu'na sectiniz. Ticaret Odamizin
Meclisi'ne ‘bir" olarak geldik, ‘biz" ol-

duk.”

Fatih Sultan Mehmet'in yolun-
dan ilerlemek boynumuzun
borcu

BASKAN Caglar, ITO baskanlik secim-
lerinin Istanbul’'un fethi ile ayni gine
rastlamasinin ayn bir dnem  tagidigi-
na dikkat cekerek sunlan séyledi: “29
Mayss, Istanbul’un fethinin 560" inci yil.
Bizim secimimizin ayni gine rastlama-
si gercekten beni heyecanlandinyor ve
duygulandinyor. Fetih, yapisi itibari ile
disindigiumizde; zorluklardan yilma-
mak, hedefe ulasmak icin careler tret-
mektir ve sonunda amaca ulasmis ol-
maktir. Bu inangla Fatih Sultan Mehmet
Han, gemilerin karadan yoritilecegini
séylerken ‘imkéanin sininni gérmek icin,
imkénsizi denemek lazimdir’ demistir.”
“Fatih Sultan Mehmet, dinyanin gelmis
gegmis en biyuk girisimcisidir” diyen
ibrahim Caglar, “Fatih Sultan Mehmet
Han; geng, cesur, meydan okuyucu ve
degisimciydi. Yuzyllar sonra onun bu
ézelliklerini hayata gecirmek, burada
yénetim demeden meclis demeden,
248 arkadagmizin boynunun borcu-
dur” seklinde konustu.

Medis Uyelerinin Secim Heyecani

Yazinin devami sayfa 44'te
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22 Mayis 2013 yapilan Meslek Ko-
mitesi ve Meclis Uyeligi secimleri ile
olusan istanbul Ticaret Odasi (ITO) 19.
Dénem Meclisi, Oda'nin dért yil gérev
yapacak  yeni ydnetimini  belirle-
mek icin bir araya gelerek oy kulland.

Devir teslimde duygusal daki-
kalar

Ibrahim Caglar ITO Yénetim Kurulu
Baskanligi gorevini eski bagkan Murat
Yalgintas'tan devralirken duygusal anlar
yasand..

ISTANBUL  Ticaret Odasi  Yénefim
Kurulu’nda devir teslim téreni, 18. do-
nemin son yénetim kurulu toplanfisinda
gerceklestirildi.

2005 yilindan bu yana gegen 8 yildir
ITO Yénetim Kurulu'na baskanlik eden
Dr. Murat Yalcintas, gdrevini yeni bas-
kan lbrahim Caglar'a devretti.

Toplantida 29 Mayis'ta secilen yeni
yonetim kurulu Uyeleri de eski yénetim
kurulu Uyelerine eglik efti.

Istanbul Ticaret Odasi Genel Sekteri Dr.
Cengiz Ersun’un da katildig toplantida
duygu dolu anlar yasandi.Her iki bas-
kanin da duygu dolu konusmalarina
sahne olan foplant sonrasinda, eski
ve yeni baskan makam odasinda bir-
birlerine sanlarak dostluk mesaiji verdi.
Baskan Caglar, selefi Murat Yalgintag’
arabasina kadar gecirdi ve otomobili
hareket edene kadar yanindan aynil-
mad..

Yalgintas: Hizmet  bayragini
¢ok daha ileriye gotirecekler
2005 yilindan bu yana iTO'nun Y&-
netim Kurulu Baskanhgr gérevini yeri-
ne gefiren Murat Yalgintag, segimlerin
ITO'ya yakisan bir vakurlukta gercek-
letirildigini dile getirdi. Yalcintas, “Bizler,
bu bayragi bugiine kadar tasidik, arka-
daslanmiza devrettik. inaniyorum ki; bu
dénem gérev alan arkadaslanmiz, bu
hizmet bayragini cok daha ilerilere go-
tireceklerdir” yorumunda bulundu.

Yeni makanda ilk poz- iTO Ys-
netim Kurulu Bagkanligi gérevini Murat
Yalgintas'tan devralan ibrahim Caglar,
yeni makamina gecti. ITO Yénetim Ku-
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rulu Baskanlik koltugundaki ilk fotogra-
finda Caglar'a Murat Yalgintas'in yani
sira, yeni ve eski yonetim kurulu Gyele-
rinden bazilan da eslik effi.

Yalgintas kapiya kadar ugur-
landi Yapilan devir teslim téreninin
ardindan ibrahim Caglar, selefi Murat
Yalaintas't ITO’nun bahce kapisina ka-
dar yolcu efti.

Caglar’in hedefleri
Hokometimizle, vilayetimizle, buyikse-
hir ve diger belediyelerle, 365 Oda ve
Borsamizla isbirligi icinde calisacagiz.

o stanbul ve Turkiye icin; ekono-
minin her alaninda gelisimi sag-
lamak icin fikir Urefen, is Greten,
¢ézOm Ureten bir anlayigi hayata
gegirmek icin emek verecegiz.

*  Dinyayla ve kendi Uyelerimizle
mesafeleri kapatan bir yaklagim
icinde olacagz.

* Hz ve degisimin faydalarndan
yararlanip, zararlanni en aza indi-
recegiz.

e Sorumlu ve givenilir bir yaklagimla
ve orfak gayretlerle huzurlu bir or-
tami hayata gecirecegiz.

e Tarihimize saygyla, gelecegimize
guvenle bakacagz.

Eski ve yeni yonetimin temsilci-
leri bir aradaydi

Istanbul Ticaret Odas’'nin 18'inci d&-
neminin son Yénetim Kurulu toplan-
tisina, yeni Baskan Ibrahim Caglar ve
yeni Yonetim Kurulu'nu temsil eden
bazi Gyeler katildi. ITO Genel Sekreteri
Dr. Cengiz Ersun’un da hazir bulundu-
gu toplantiya, iki baskanin duygu dolu
ifadeleri damga vurdu. Karsilikli bilgi
aligverisinde bulunulan toplantida, ha-
tira fotograflan da cekdirildi.

Secim fotoromani  Meclis'te
secim koésesi - 13.00-17.00 saat-
leri arasinda yapilan secimler icin ITO
Meclis Salonu’'nda &zel olarak secim
késesi hazirlandi. Secimde; Yénetim
Kurulu Bagkani ile 11 asil, 11 yedek
Yénetim Kurulu Uyesi; 6 asil 6 yedek
Disiplin Kurulu Uyesi ve TOBB Genel
Kurulu 30 asil 30 yedek tyesi icin 3 ayn
sandik ve 3 ayn segim kabini kuruldu.

Sandik kontrolG- Caglar, secim
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baslomadan énce sandiklan kontrol
efti. Kontrolin ardindan sandiklar tek-
rar kilitlenerek oy verme iglemi baslad.
Meclis Gyeleri sandiklann baginda uzun
kuyruklar olusturarak oy verme sirasinin
kendilerine gelmesini bekledi. Sirasi ge-
len meclis Gyeleri 3 ayn sandikia oyla-
nni kulland..

Halef ve selef bir arada - Huzur
ortaminda gecen oy verme islemi si-
rasinda Tbrahim Caglar ve Murat Yal-
cintas, secim gérevlilerinden bilgi ald.
Caglar ve Yalgntas'in oy kullanirken
neseli tavirlan géze carpt. ki baskanin
ITO’nun yeni kurumsal rengi turkuvaz
kravatlan dikkat gekti.

Lezzetli se¢im- Oy kullanma iglemi
renkli ve aynca salona gelen baklava
ile lezzetli grintilere sahne oldu. ITO
yozisinin bulundugu bir tepki baklava,
oyunu kullanan meclis Gyelerine ikram

edildi.

Kameralara poz- ibrahim Caglar
ve ekibi, Murat Yalgintas ile birlikte oy
sandiklarinin baginda kameralara poz
verdi. 18. Dénem Meclisi Baskanlik
Divani’nda Katip Uye olan Oznur De-
girmenci, yeni yénetim kuruluna giren
tek kadin Gye oldu.

Secimin konuklar da vardi. Marmara
Grubu Stratejik ve Sosyal Arasghrma-
lar Vakh Bagkani Dr. Akkan Suver ve
sinema sanatgist Tamer Yigit Yénetim
Kurulu Bagkanlik secimini ilgiyle izle-

di.

Saatler 17.00"1 gésterdiginde oy san-
diklarn acilarak, oy pusulalan secim
gérevlileri tarafindan sayilmaya bas-
land.

Oy sayim iglemini Caglar ve Yalgin-
tas, on siradaki koltuklarda birlikte
oturarak takip effi.

Fethin Yildoniminde Secim:
216 oyla ITO'nun 22. Yénetim Ku-
rulu Baskani secilen Ibrahim Caglar,
meclis Gyelerinin alkiglanyla kirstye
ckarak ITO Yénetim Kurulu Bagkani
olarak ilk konugmasini yapti. Yénetim
Kurulu Baskanlik seciminin, Istanbul’un

Yazinin devami sayfa 46’'da
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fethi olan 29 Mayss ile ayni gine rast-
lamasindan  duydugu heyecani dile
getiren Ibrahim Caglar, hedeflerini ve
vizyonunu meclis Uyeleri ile paylasth.

Korside ilk fotograf- ITO'nun
22'nci Baskani Ibrahim Caglar ve Y6-
netim Kurulu Oyeleri meclis Gyelerinin
kutlamalanni kabul etti. Caglar ve eki-
bini kutlayanlar arasinda 18. Dénem
Yonetim Kurulu tyeleri de bulunuyordu.

ITO’nun 131 yilda 22'nci bas-
kani
335 bin Uyesi ile dunyanin beg biyik

ticaret odasindan biri olan Istanbul  10.
. Sait Ibrahim Esi

. Behget Osmanagaoglu
. Celal Umur

. Emir Sencer

. Nuh Kusculu

Ticaret Odasi (ITO), 22'nci baskanini 11
secti. 1882 yilinda Osmanl’ninilk yer- 192
li ticaret odasi olarak kurulan ITO'nun 13
ayni yil Aristakes Azaryan Efendi ile 14
baslayan bagkanlar sayle: 15
1. Avistakes Azaryan Efendi

2. Basmacizade Ferit Bey 1o.
3. Bedros Azaryan Efendi 17.
4. Mehmet Abut 18.
5. Hamdi Bey 19.
6. Habibzade Ziya Bey 20.
7. Necip Serdengecti 21.
8.  Murat Furtun 22.
9. Nuri Kozikoglu

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Mithat Nemli

Niyazi Adigizel
Yalim Erez
Atalay Sahinoglu
Hamdi Tombak
Mehmet Yildinm
Murat Yalgintag
ibrahim Caglar

Ihracat sampiyonu OIB Amerika'yi yeniden kesfediyor...
Otomotiv ihracatcilar, yeni dinyaya
Meksika kapisindan giriyor

Pazar arayislanni sirdiren Uludag Otomotiv Endistrisi ihracatcilan Birigi'nin
(OIB) yeni hedefi Meksika... OIB Baskani Orhan Sabuncu, Meksika ile STA
yapiimasi halinde ihracati beklenenin Gzerinde artiracaklarini ve rekabetcilik
anlaminda avantaj saglayacaklarini séyledi.

Otomotiv Endustrisi Amerika'yr ye-
niden kesfediyor.  Turkiye'nin ihra-
cat sampiyonu Uludag Otomotiv
Endustrisi Ihracatglan Bidigi (OIB),
Meksika’'da ‘PAACE Automechanika
Mexico’ fuarina 11 firma ile milli ka-
tilim saglayarak bu Glkede is olanak-
larini degerlendirdi.

Tork heyeti, fuara katiimin yani sira,
bu Ulkenin ekonomi birokrasisinin
Ust dizey yoneficileriyle de géris-
meler yapti. OIB Baskani Orhan Sa-
buncu, Meksika ile bir serbest ticaret
anlasmasi (STA) yapilmasi halinde
ihracatin ve is ortakliklarinin beklene-
nin Uzerinde arfacagina inandiklarini
soyledi.

3 milyon arag Uretiliyor

Fuara katilan Tirk heyetine baskanlik
eden OIB Baskani Orhan Sabun-
cu, Meksika'da 3 milyon adet arag
uretildigine isaret ederek, “Meksika,
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Latin  Amerika’nin ikinci, dinyanin
8. buiyuk otomotiv sanayi. Bugin-
ki Uretimlerini kademeli olarak orta
vadede yizde 20 yikseltmeyi planli-
yorlar. Burada 31 milyon adetlik arac
parki var ve bu bize yedek parca an-
laminda da biyuk firsatlar saglaya-
cak. Ayrica yan sanayilerinin giicli
olmamasi bizim icin avantaj olarak
géruluyor” diye konustu.

Sabuncu ayrica otomotiv endustrisin-
de faaliyet gésteren sivil toplum &r-
gutleri ve Tork — Meksika Is Konseyi
yoneticileriyle gérismeler gercekles-
tirdiklerini de kaydett.

STA imzalanirsa ihracat hizla
artacak

Sabuncu, STA icin olumlu izlenimler
edindigini aktararak, “Meksika’da
da otomotiv sektérinde vergiler cok
yUksek. STA imzalanmasi halinde
Tarkiye'nin Meksika'ya ihracat bek-

lenenin &tesinde gelisecek. Bu Ulke-
de rekabefciligimiz artacak. ik kez
katldigimiz fuar bunun bir goster-
gesi. Ikili gérismeler gerceklestiren
firmalanmiz buradan olumlu izlenim-
lerle ayrldi” dedi.

Yeni pazar arayiglanni her platform-
da strdiren OIB, PAACE Automec-
hanika Mexico fuarina katilan Tork
firmalan araciligiyla sispansiyon sis-
temlerinden fren takimlarina, conta
setlerinden kompresér ekipmanlari-
na kadar sektérle ilgili bircok Grinin
sergilenmesini sagladi.

Halen Volkswagen, Ford, Toyo-
ta, Fiat, Honda, Nissan gibi bir-
cok ana sanayinin Uretim yaphgi
Meksika'nin Tirk otomotiv endist-
risine benzerligi dikkat cekerken,
bu Ulkeye yilin ilk yarsinda gecen
yilin ayni dénemine gére yizde 45
artigla 26 milyon dolarlik ihracat
gerceklestirildi.
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BOGAZICi
YAZILIM

SIEMENS

SANDVIK

Teknoloji Devlerinden Kalip Sektoriune
Ozel A’rolye Calismasi

Teknolojinin buytk isimleri Siemens, Bogazici Yazilim ve Sandvik Coromant,
gectigimiz ginlerde kalipgilik sektér icin bir araya geldi. Siemens’in Kartal daki
binasinda gerceklestirilen ve cesitli sunumlarla zenginlestirilen ortak atélye
calismasinda kalip sektérine ézel gincel cozimler tanitildi.

uruldugu 1991 yilindan

bu yana dinya ¢apindaki

onlo yazilim  firmalarinin

Turkiye temsilciligini yo-
riten Bogazigi Yazilim, gectigimiz
ginlerde dinyanin dev teknoloji
firmalarindan  Siemens ve Sand-
vik Coromant ile Siemens’in Kar-
tal’daki yerinde bulunan TAC’da
(Technology & Application Center)
kalip sektorine ézel ortak bir atél-
ye calismasi gerceklestirdi. Yapilan
atélye calismasi sonunda, NX CAD
ile tasarlanan bir modelin NX CAM
ile CAM operasyonlari yapildi.
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Sandvik Coromant kesici takimlari
ve Siemens Sinumerik 828D kont-
rol Unitesi ile kontrolG saglanan
tezgéhta, modellenen parcanin ta-
lagh imalat operasyonlar gercek-
lestirildi.

Siemensten Son Kullanici Des-
tek Sorumlusu Ozkan Dinler ve
CS SD Alan Hizmet Grup Miduri
Erkan Ozgir tarafindan gercek-
lestirilen ilk sunum, Gc yili askin
stredir piyasadaki  bircok CNC
takim  tezgéhlaninda  calismakta
olan Sinumerik 828D Kontrol Uni-

tesi ve islevlerinin kalip isleme ve-
rimliligine etkisini konu aldi. Ayni
zamanda standart olarak sunulan
“Geligsmis Yuzey” (Advanced Sur-
face) kalipcilik paketi ile “Yiksek
Hizda Kesim” (High Speed Cutting)
islevlerinin, kalip islemede yizey
kalitesine, hassasiyetine ve isleme
zamanina olumlu etkisi, atdlye si-
rasinda NX CAM ile tamamlanan
parca kesimiyle gelen katilimailara
gosterildi. Siemens SD Alan Hizmet
Grup Midory Erkan Ozgir  ise,
Siemens bunyesinde yapilandirlan
ICS - Musteri Hizmetleri organizas-
yon yapisindaki ve servis konsep-
tindeki yenilikleri aktardi.

Bogazici Yozilim  Siemens PLM
Mausteri Yoneticisi Ugur Canbaz ve
Bogazici Yazilm CAD/CAM Da-
nismani Yusuf Ugurluoglu’nun su-
numunda ise, Bogazici Yazilim'in
Turkiye’'de daghimimi yaphgr Sie-
mens PLM Software ¢ézimlerinin
ve NX CAM yaziliminin kalip sek-
térine kazandirdigr avantajlar én
plandaydi. NX 8.5 sirimi ve NX
CAM 2.5 Axis + 3 Axis + HSM gibi
yeni Urin ve modil tanmimlarinin
da yapildigr sunumda, Bo gozici
Yazilim ¢ézimlerinin kalip sektéri-

Yazinin devami sayfa 50’de
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SOLID EDGE
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Solid Edge 1le CAD programlarina

bakis aciniz degisecek!

siemens.com/plm/free-solid-edge

Cigir acan 3D CAD programi

Tasarim igin ihtiyaciniz olan tiim modiilleri tek bir yapida geometriyi ve kullanicinin belirledigi tasarim kurallarini
birlestiren teknoloji harikasi CAD uygulamasi, Bogazici eszamanl olarak senkronize edebilen yegéne tasarim
Yazilm'in ¢6ziim portféylinde yer alan Siemens PLM ¢ozlimii. Ayni zamanda hem unsur tabanli hem de
Software ailesinin en donanimli lyesi. tarihceden bagimsiz modellemeyi bir arada gerceklestiren

Solid Edge icinde gelistirilen ve 3 boyutlu (3D) tasarim ik ve'tek sistem.

tarihinde bir kilometre tasi olarak nitelendirilen senkron Senkron teknolojinin, miihendislik ve tasarim siireclerinde
teknoloji, 3 boyutlu modelleri 2 boyutta oldugu gibi yaraticihginizi ve (irin kalitenizi nasil artirdigini gérmek igin
esnetebiliyor, 2 boyuttan 3 boyuta en hizli gecisi saglhyor. Solid Edge'i deneyin.

Bu Uistiin teknoloji, yeni karar verme motoru sayesinde

Solid Edge. Diisiince hizinda tasarim.

= | BOGAIZICi

PLM YA Z | I— | M bogaziciyazilim.com
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ne katkilari ele alindi.

Sandvik Coromant ekiplerinin su-
numuyla devam eden etkinlikte,
Sandvik Coromant Urin Modirg
(CEE — Coromant Eastern Euro-
pe) Burak Ozgir Topcu da, kalip
isleme teknolojisinde takim yolu-
nun ve programlamanin verimlili-
ge etkisini anlatti. Coromill 316
Freze konsepti hakkinda bilgilen-
dirmenin yapildigi sunumda yeni
Urin olarak “Exchangeble Head”
freze konsepti programi tanitild.

Etkinlikte bir sunum gerceklesti-
ren Siemens Son Kullanici Destek
Sorumlusu Ozkan Dinler, etkinli-
gin oncelikli amacinin, katilim-
cilara kurumsal Siemens organi-
zasyonunun gicini hissettirmek
oldugunu belirtti. Teknik acidan
da Sinumerik 828D'nin yenilikgi
kalipgihk fonksiyonlarini  tanit-
manin énemli oldugunu belirten
Dinler, sozlerine séyle devam
etti:  “Katilimcilara TAC Egitim
Merkezi'ni tanitmak ve bu merke-
zin istedikleri zaman ugrayabile-
cekleri bir mekén oldugunu gés-
termek istedik. Ug eksen kalipcilik
sektérindeki son kullanicilardan
ve bu sektére makine saglayan
ithalatcilardan olusan katilimci-
larimiz, ilk agizdan kalipcilik ile
ilgili en yeni teknolojileri dinleyip
uygulamalari birebir gérme firsati
buldu. Bu tir organizasyonlarin,
Turkiye'deki CNC  kullanicilan-
nin zorlu rekabet kosullaryla na-
sil micadele edebilecegine dair
ipuclari vermesi acisindan énemli

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology
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oldugunu disiniyoruz.”

Bogazici Yazilim Siemens PLM
Mausteri Yoéneticisi Ugur Canbaz
ise, “Bu atélye calismasiyla dinya
standartlarinda bilgisayar destekli
tasarim ve imalat programlarinin,
kurumsal verimlilik ve hizmet kali-
tesi artigina nasil katki sagladigin
katihmcilarimiza aktarma  firsat
bulduk” diyerek sézlerine soyle
devam etti: “Ginimizde bilgi-
sayar destekli tasarm ve ima-
latin, kalipgihk sektérinin vaz-
gecilmezlerinden biri oldugunu
hepimiz biliyoruz. Bu baglamda,
kalpcilik sektérine yeni teknolo-
iilerin dahil edilmesi ve isbirlikle-
rinin gelistirilmesi asamalarinda
Bogazi¢i Yazilim olarak her za-
man sektérin yaninda olacak ve
en gincel teknolojileri takip ede-
cegiz.”

Sandvik Coromant Verimlilik Mer-

kezi ve Tezgah Yatinimlar Sorumlu-
su Cavit CANKAL,  “Sandvik Co-
romant olarak amacimiz, éncelikle
programimizda yer alan yiksek
teknolojiye dayali Degistirilebilir
Karbir Kafali Frezeler ile Kalip ve
Model Uretimi alanlarinda maliyet
disiren cézimlerle varligimizi ka-
tiimailara hissettirmekti. Uretimde
kullanilan takimlarin niteligi kadar
onlar verimli kullanabilecek egi-
timli personel konusuna da dikkat
cekmek istedik. Bu acidan verilen
seminerle Sandvik Coromant Ve-
rimlilik Merkezi egitimleri hakkin-
da da katilimcilarimizi bilgilendir-
me sansi elde ettik” dedi.

Siemens, Bogazici Yazilim ve
Sandvik Coromant, sektér odakli
yeni cozimler gelistirerek &noi-
muizdeki dénemde de kalipgihk
sektérine ortak gelistirilen pro-
jelerle katki saglamaya devam
edecek.
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BiNiNi EMNIYETLI BiR SEKILDE HEMEN DURDURUR VE
N HALATLARINI GUCLU BiR SEKILDE KAVRAR.

~ Halatlara zarar vermeyen, makinede veya kasnaginda istenmeyen
gerilimleri yaratmayan giiclii bir KAVRAMA!

* Mekaniksel olarak harekete gecer, hidrolik olarak resetlenir.
* Cok genis ve degisik uygulamalar icin miisaittir.

* Asansor Kabin Kontrolii icin sadece 4 adet kablo yeterlidir.
* Siiper bir dizayn ve kolay montaj
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. (@ Assan
Arbek Akay: Aluminyum, " Aluminyum
Modern Hayatin Metali

Arbek AKAY
Assan Aliminyum Kurumsal Strateji ve Pazarlama Direktérid

Aliminyum, ézellikle sehir
insaninin hayatinda 6nemli bir
yere sahip. Aliminyumun ulashigi
noktayi degerlendirir misiniz?
Aliminyum, bugin ginlik hayati-
mizin hemen her alaninda karsimiza
ckan bir performans orond. Ictigimiz
kolanin kutusu aliminyumdan yapili-
yor. Yedigimiz cikolatanin ic ambalaii
aliminyumdan imal ediliyor. Otomo-
bil jantlarninda aliminyum var. Ucak,
tren, gemi, otobis gibi pek cok ula-
sim aracinda aliminyum kullaniliyor.
Buzdolaplarinda ve camagir kurutu-
cularda altminyum alagimlara rastli-
yoruz. Binalarda cati, pencere, cephe
kaplama gibi pek cok noktada alt-
minyum tercih ediliyor.

Aliminyumun bu kadar yaygin
kullanilmasinin nedeni nedir?
Alominyumun  kullanim  alanlannin
bu kadar genis olmasi, hic kuskusuz
sahip oldugu benzersiz &zelliklerden
kaynaklaniyor. Mesela, gida amba-
lajlarinda oksijen ve UV 1gini bariyeri
saglayarak, Urinlerin raf dmorlerini
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Assan Aliminyum Kurumsall
Strateji ve Pazarlama

~ Direktori Arbek Akay’a gore,

ve buna bagl olarak israf oranlarini
azaltiyor. Korozyona dayanikli. Kolay
sekil aliyor. Son derece hafif. Ayrica,
isi iletkenligi performansi, hijyen, em-
niyet ve Urin givenligi saglamasi,
dekoratif potansiyeli, yansitma 6zel-
ligi ve elektrik iletkenligi ile drnegin
insaat uygulamalarinda benzersiz bir
metal. Hafifligiyle otomotiv sektérine
pek cok alanda verim sagliyor, arag-
larin yakit toketimleri ve devamindaki
karbon emisyonlarinin azaltlmasina
hatin sayilir katki sagliyor. Ayrica, sik
ve modern bir gérinime sahip. Ne-
redeyse sinirsiz kez geri kazanilabili-
yor ve ekonomik émriini yizyillarca
surdUrtlebiliyor. Butun bu ézellikleriy-
le, aliminyum metali hayatimizi g&-
rebildigimiz ve géremedigimiz sayisiz
alanda kolaylastinyor.

Alominyumun sinirsiz kez

geri donustirilebildigini
soylediniz. SUrdurilebilirlik
perspektifinden bu durumu nasil
yorumluyorsunuz?

Aliminyumun  sinirsiz - geridénisti-

aliminyum, modern hayatin
vazgecilmez metali konumunda.
Otomobilden icecek kutusuna,
kullandigimiz pek cok esyada
aliminyumun énemli payi

var. Akay ile, alominyumun
hayatimizdaki yerini konustuk.

rulebilirligi, bugine kadar Uretilen
bir milyar ton aliminyumun yaklagik
yizde 75’inin héla verimli bir bigim-
de kullaniimasini  saglyor. Dogal
kaynaklanmizin sinirsiz olmadigi bir
dinyada yasiyoruz. Kaynak israfini
dnlemek, maddelerin geri kazanil-
masi ve tekrar kullanilmasi, tabii kay-
naklarmizin tGkenmesini énleyecegi
gibi Glke ihtiyaclanni kargilayabilmek
igin ithal edilen hurda malzemeye
édenen déviz miktarini da azaltacak,
birincil aliminyum Uretiminde kulla-
nilan enerjiden de biyik élcide ta-
sarruf edimesini saglayacaktr. Kisaca
dzetlemek gerekirse, surdurilebilir,
modern ve enerji etkin bir dinya isti-
yorsak, anahtari aliminyum.

Ufukta yeni bir yahrim var mi?

Boyali altminyum Grinlerine yéne-
lik yeni bir yatnmimiz séz konusu.
Amacimiz, hem Grin  cesitliligimizi
artirmak, hem de yansi ithal Grinler-
den olugan Turkiye boyali altminyum
pazarinda séz sahibi olmak. Yakinda
acllacak boyal aliminyum fesisimizin
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Uretim kapasitesi yilda 60 bin ton
olacak. 2014 yilindan itibaren
15 bin tonluk satis saglayabile-
cegimizi hesapliyoruz. Bu tfesiste

yapacagimiz Gretimin  yaklagik
yizde 60’1 ihracata gidecek. 60
bin tonluk kapasitemizin tama-
mini ise 2017-2018 yillarinda
kullanmayr éngériyoruz. Boyal
aliminyum yatinmimizin toplam
tutari 40 milyon dolar civarinda
olacak.

Firmanizin Ar-Ge yatirimlan
ve calismalarindan bahseder
misiniz?

AlGminyum sektéri, yogun ve

kaliteli Ar-Ge calismasi gerekti-
ren bir sektér. Sirketimizin Ar-Ge
departmani, sirekli dékim tek-
nolojisinin malzemeye kazandir-
digr 6zgin metalurjik &zellikle-
rin yUksek malzeme performans
beklentisi olan uygulamalara
hitap edecek en st dizeyde kul-
lanilmasi, rekabetci  avantajin
gelistirilmesi, aluminyum alagim-
larinin siurekli dokim teknigi icin
tasarlanmasi, dékim teknoloji-
sinin tedarikcilerle birlikte yUrs-
tolen kalite ve verimlilik artirma
calismalariyla gelistirilmesi  gibi
prensipler dogrultusunda calis-
malarini sirdiriyor.

|

=" f Yeryizinde oksijen ve silisyum-

Ar-Ge departmanimizin ginde-
minde otomotiv uygulamalarn
icin brazing islemine uygun mal-
zeme (retimi, otomotiv uygula-
malar igin 1s1 kalkani Gretimi,
derin ¢ekme islemi gerektiren
gida sakloma kabi Uretimi ve
yuksek derin cekmeye uygun pil-
fer proof Uretimi gibi projeler yer
aliyor.

Ar-Ge departmanimizin yilhk bit-
cesi 1,5 milyon dolan buluyor.

Alominyuma dair
son olarak séylemek
istediginiz bir sey var mi?

dan sonra en cok bulunan G¢in-
ci element olan aliminyum, ¢ok
dzel bir metal. Ginimizde de-
mir celikten sonra dinyada en
cok kullanilan ikinci metal ko-
numunda. Celigin Ucte biri agir-
iginda. Bakirdan daha hafif ve
son derece iletken. Ayrica, sag-
lam ve dayanikli. Elde edilirken
sarf olunan enerjinin defalarca
fazlasini  tasarruf  ettirdiginden
ve sonsuz kez yeniden kullanila-
bildiginden, bir “enerji bankas!”
olarak tanimlaniyor. Dolayisiyla,
otomotivden insaata, pek c¢ok
sektérin gézde malzemesi hali-
ne gelmis durumda. EndUstri ve
teknoloji gelistikce, aliminyu-
mun daha da cok kullanilacag-
na siphe yok. Gelecekte daha
hafif, daha saglam, daha verim-
li, daha uzun dmirli ve sonucta
daha ekonomik Grinler icin ali-
minyum tercih edilecek.
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Cemdag’dan sanayide tasarruf devrimli yeni “torque serisi”

€cemdag ‘ *cem

Aydiniatrma San Ve Tic.A.S.

Sanayide Elekirik TUketimi YUzde 60 Azalacak

i Lo 1L

@cemdag | *ce

ydinlatma  sektéronin  lider

isimlerinden Cemdag’in

LED teknolojisi tabani ile

Jrettigi Torque serisi, yiuzde
60'lara varan eneriji tasarrufu ile Tork
sanayi ve endUstrisine destek sagliyor.
Ayrica Cemdag, sanayi kuruluglarina
yerinde inceleme ve projelendirme
ayncaligi da sunuyor.

Gercek enerji fasarrufunun  yiksek
performansl son teknoloji  Urinleri
secmekle bagladigini savunan Cem-
dag Yénetim Kurulu Bagkan Yardim-
aist Sina Cem, Cemdag mihendisle-
rinin uzun siren arashrmalar sonucu
Ar-Ge laboratuvarinda LED teknolo-
jisi kullanarak gelistirilen Torque seri-
sinin dayanikli aliminyum gévdesi ile
uzun 8mir vaad ettigini ve homojen
istk dagiimi ile yksek sk seviyesi
sagladigini belirtti.

Toneller de cevre dostu Tor-
que ile aydinlaniyor

Az eneriji tuketerek yiksek verimli ay-
dinlatma  saglayan Torque serisi CL
4310 ve CL 4320 modelleri, sana-
yi tesisleri, depolar, kimya endustrisi,
tekstil fabrikalan, garajlar, tineller,
metrolar, ucak hangarlan, istasyonlar,
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kapali spor salonlan gibi buyuk alan-
larin aydinlatmasinda tercih ediliyor.
Toz ve neme karsi korumali olan
Torque serisi, 50 bin saatlik armatir
dmrine sahip. Aynica civa gibi zararli
gaz icermeyen Torque serisinin CO,
salinmi da oldukga disik.

Sanayiciye Ucretsiz proje des-
tegi Cemdag’dan

Cemdag Yénetim Kurulu Baskan Yar-
dimcaisi Sina Cem “Nereden eneriji
bulacagiz degil, enerjiyi nasil tasar-
ruflu kullanacagize” sorusuna odak-
lanarak Torque serisini gelistirdiklerini
belirtti ve “4 farkli sekilde tasarlanan
Torque serisi, Turk sanayicilerinin
enerji verimliligine ¢dzim getirecek

EndUstri alanlarinin enerji tasarrufuna
destek saglayacak sekilde tasarlanan
Cemdag Torque serisi, fabrika ve sanayi
tesislerinin elekirik giderlerini azaltacak yeni
bir dénem baslatiyor.

bir Urin. Eger sanayiciler, fabrika sa-
hipleri, kendi endistri alanlarindaki
elektrik sarfiyatindan hognut degillerse
ve ne yapabiliriz diye disinyorlarsa
bizi arayabilirler. Cemdag mohendis-
leri Gceretsiz olarak gelip fesisleri ince-
liyor, sanayiciye en dogru ve en uygun
projelendirmeyi yapiyor” dedi.
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Modifiye Aliminyum 6082 Alasiminin
Rekristalizasyon Davraniginin
Mikroskobik Incelemesi

Microscopic Study Of Recrystallization Behaviour
Of Modified Aluminum 6082 Alloy

Fulya KAHRlMAN - Muzaffer ZEREN
Kocaeli Universitesi, MUhendislik Fakiltesi,
Metalurji ve Malzeme Mihendisligi Bslimi, Umuttepe Yerleskesi, 41380 Kocaeli

u calismada, ticari bir Grin olarak otomotiv en-
dustrisinde fitresim sénimleyici parcalarin Gre-
timinde kullanilan aldminyum 6082 alagimina
agirlikca % 0.07 ve % 0.13 oranlarinda Zr ele-
menti katlmishr. Modifiye alagimlar dikey yari sirekli do-
kom yéntemi ile billet seklinde dékildukten sonra homoje-
nizasyon islemine tabi tutulmustur ve igi bos profil seklinde
ekstrize edilmistir. Zr modifiyesiz/modifiyeli aliminyum
6082 alagimi numuneleri metalografik olarak hazirlan-
mighr. Daha sonra daglama iglemine tabi tutularak tane

Abstract

n this study, 0.07% and 0.13% Zr (wt. %) was added to
aluminum 6082 alloy as a commercial product used
for the production of vibration-damping components
in automotive industry as an alloying element. Mo-
dified alloys were cast in the form billet by hot top billet
casting and then were subjected to homogenization. Ho-
mogenized billets were extruded in the form of a hollow
profile. Zr unmodified / modified aluminum 6082 alloy
samples were prepared metallographically. Then, etching
process was freated fo expose grain structure and in par-

yapilan ve ézellikle profil numunelerde enine kesitin ic ve
dis kisimlarinda ekstriizyondan sonra olusan rekristalizasyon
tabakasi ve merkezde rekristalize olmamig fibersi yapi aciga
cikanlmighr. Numuneler 1k mikroskobu (OM) ile incelen-
migtir. Alagimin rekristalizasyon direnci, Zr'un olusturdugu
ikincil AlLZr cokelti partikilerinin sayica yogunluguna ve
cokelti tipine baglidir. Coékelti yogunlugu arttikca, ekstrize
edilmis malzeme fibersi mikroyapiya sahip olmaktadir. Me-
talografik incelemeler sonucunda, artan Zr oranyla birlikte
rekristalizasyon tabakasinin inceldigi gérilmustor.

ticular recyristalization layer at the inner and outer edge
of cross-section profile and fiber sturucture at the center
of cross-section profile. The samples were examined by
light microscopy. Recrystallization resistance of the alloy
depends on the number of density and types of secondary
AlZr precipitates. As the number of density of precipitates
increase, extruded material has fiber microstructure. It was
seen that thickness of recyristalization layer decreases with
the increasing Zr ratio as a result of metalographic exa-
minations.

Giris

Islenebilirlik ve fonksiyonel &zel-
liklerinin  olusturdugu  avantajli
kombinasyon nedeniyle Al-Mg-Si
alagimlari ticari amacgh ekstriz-
yon UrinG seklinde siklikla kulla-
nilmaktadir. Bu alasimlarda, eks-
trizyon sirasinda meydana gelen
rekistalizasyonun distk oranda
olmasi istenmektedir. Rekristalize

olmus yapi alagimin mukavemet,
tokluk ve vyorulma &zelliklerini
olumsuz etkilemektedir. Ekstrizyon
sirasinda alagimin rekristalizasyon
davranigi iki sekilde iyilestirilebilir;
(i) proses kosullarini géz énine
alarak (ekstrizyon orani, ekstriz-
yon cikis sicakhgr vb.) veya (ii)
alagima rekristalizasyon  &nleyici
alagim elementi katarak (Mn, Cr,

Zr ve/veya Sc vb).

Aluminyum alagimlarinin mikroya-
pilar ve buna bagl olarak fiziksel
ve mekanik &zellikleri cok dusuk
seviyelerde yapilacak olan ele-
ment ilavelerinden ciddi sekilde
etkilenmektedir. 6xxx serisi alimin-
yum alagimlarinda &zellikle proses
esnasinda yeniden kristallesmeyi
kontrol etmek icin bazi alagim ele
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menti ilaveleri yapilmaktadir. Bu
elementler; Mn, Cr, Zr, Sc olarak
siralanabilir. Cok ince ve kararli
tane boyutuna sahip malzeme ihti-
yaci, iki fazli alagim ya da tane si-
nirlarinin hareketini ve buna bagh
olarak tane biyumesini engelle-
yen ikincil faz partikolleri iceren
malzemelerin Uretimi ile karsila-

nabilir [1-6].

Alagimin rekristalizasyon davrani-
si, alagimda var olan ¢okeltilere
baghdir. Zr, Sc vb. alagim ele-
mentlerinin olusturdugu cokeltiler
dislokasyon hareketlerini yogun
olarak engellerler ve cogu dislo-
kasyon gic¢li engellenme etkisin-
den dolayi kendi kendine hareket
edemez. Ayrica, bu cokeltiler ve
matriks arasindaki arayizey ener-
jisi cok dUsuk ve stabildir cinky bu
cokeltiler matriks ile uyumludur.
Bu durumda, diustk enerjili ara-
yuzeyleri gecmek tane sinirlar icin

oldukca zordur [6-9].

Bu calismada, ticari aliminyum
6082 alagimina Zr ilavesi yapila-
rak, alagimin ekstrizyondan sonra
rekristalizasyon davranisina Zr'un
etkisi mikroskobik olarak incelen-
mek istenmistir.

2. Deneysel Calisma
Deneysel calismada  kullanilan
altminyum 6082 alagiminin kim-
yasal kompozisyonu Tablo 1'de
verilmistir. Alagimin kimyasal ana-
lizi, optik emisyon spektrometresi
ile yapilmig olup elementel deger-
ler yapilan U¢ analizin ortalama
degerini géstermektedir.
Alagimlar dikey yari strekli dékiom
yontemi ile billet seklinde dokol-
dikten sonra 560 °C’'de 4 saat
tutma ve 150 °C/h sogutma hiziy-
la homojenizasyon iglemine tabi
tutulmustur ve 2 mm et kalinhgin-
da, 6.5 cm capinda ici bos profil
seklinde ekstrizyon ile Uretilmistir.

Uretilen Zr modifiyesiz/modifiyeli
aliminyum 6082 alagimi dékiom,
homojenize ve profil numuneleri
metalografik olarak hazirlanmisgtir.
Numunelerin yizeyleri, déner disk
Uzerine yerlestirilmis 120, 320,
600 ve 1000 mesh nolu SiC asin-
dirici iceren zimpara kagitlar ile
zimparalandiktan sonra 3um ve 1
um’luk elmas igeren solisyon kul-
lanilarak nihai parlatilmigtir. Daha
sonra daglama islemine tabi tutu-
larak, tane yapilarn ve profil nu-
munelerde enine kesitin ic ve dis
kisimlarinda ekstrizyondan sonra
olusan rekristalizasyon tabakasi
ve merkezde rekristalize olmamig
fibersi yapr agiga gikarlmistir. Nu-
muneler 1sik mikroskobu (OM) ile
incelenmistir. Mikroskopik incele-
mede Zeiss Axiotech 100 reflek-
siyon tipi 151k mikroskobu kullanil-
mistir.

3. Bulgular ve Degerlendir-
me

Ekstrizyon ile ici bog profil Gretimi
sirasinda profilin uzunlugu boyun-
ca, ekstrizyon prosesinden kay-
naklanan dikis birlesme bdlgesi
(seam weld) denilen bélgeler olus-
maktadir. Ekstrizyon ile ici bos
veya bosluklara sahip profil Ureti-
mi, binyesinde mandrel ve birles-
me odasi bulunduran kaliplar ile
yapilir. Alici igindeki billet 1stampa
tarafindan kaliba dogru bastirilir,
kalip yizeyine iyice dayanan billet
malzemesi kalipta bulunan képri
ve odalar vasitasiyla farkh metal
akimlarina ayrilarak akar. Ayrilmig
metal akimlari, mandrel destekleri
arkasinda bulunan birlesme oda-
sinda tekrar birleserek kaliptan di-
san cikar. Profil uzunlugu boyunca
olusan bu birlesmelere dikis bir-
lesmesi (seam welds) denir.

Ekstrizyon islemi sirasinda enine
kesitte gerinim hizi oldukga de-
gismektedir; yizey yakinindaki

Alasim elementi  Si Fe Cu

6082

Mn Mg Ti Cr Zr B

0.930 0.180 0.012 0.426 0.635 0.014 0.098 0.0700.002

Tablo 1. Aliminyum 6082 [AlSi1MgMn] alagimina ait kimyasal kompozisyon (ag.-%).
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bélgede ve ici bos profiller icin
dikis birlesme bélgeleri yakininda
en yiuksek degerdedir. Bu nedenle
sicaklik bu bélgelerde biraz daha
yiuksek degerdedir. Sonuc olarak
bu bélgelerde rekristalizasyon igin
itici gic yuksekti. Bu durumda
birlesme bélgeleri, kesitin orta-
sindaki lifli bslgelerle karsilagtiril-
diginda daha zayif bir dayanima
sahiptir. Rekristalize olmus yapi
alasimin mukavemet, yorulma ve
tokluk &zelliklerine etki etmektedir

[9-10].

Rekristalizasyon tabakasinin kont-
rolu, &zellikle dikis birlesme bol-
gelerinde, alagimin kimyasal kom-
pozisyonunda var olan Mn ve Cr
elementlerinin disinda, Zr alasim
elementinin ilavesi ile saglanabilir.
Sekil 1'de gésterildigi gibi zirkon-
yum, Al ile peritektik bir reaksiyon
olusturur ve Al icindeki maksimum
¢6z0nurlgo agirlikca % 0.28'dir.
Zr'un rekristalizasyonu sinirlayaci
etkisi, Al ile olusturdugu ince in-
termetalik ¢okeltilere (Al,Zr) da-
yanmaktadir.

900 T
¥
et i
'S 68037 L+ AlZr
@ 700 807
(al) A/ml L i

800,02 04 06 08 10
Agulikea %o Zr
Sekil 1. Ikili Al-Zr faz diyagraminda

12 14 18

peritektik reaksiyon.

Dskim ve homojenize konumdaki
Zr modifiyesiz/modifiyeli alagim-
larin OM gérintileri Sekil 2'de
verilmistir. éxxx serisi alasimlarin
dokimi sirasinda Fe icerikli bir
cok intermetalik AlFe, AlFeSi, Al-
FeMnSi vb. olusabilir. Bunlarin
tipleri sogutma hizina ve alagi-
min Fe/Si oranina bagh olarak
degismektedir. Dékim billetlerin
homojenizasyon 1sil iglemine tabi
tutulmasi ile alasim elementlerinin
¢ozindirulmesi, cokeltiimesi veya
uniform dagiilmasi, alagimdaki
konsantrasyon farklihigmnin azaltl-
masi saglanabilir [11]. Homojeni-
zasyon sirasinda olusan bir kac
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prosese 6rnek olarak, birbirine bagl plaka benze-
ri -Al5FeSi bilesiginin daha yuvarlak AlT12(FeMn).Si
bilesigine donismesi ve -Mg,Si’nin gbzinmesi goste-
rilebilir. Sonugta dokimden sonraki islem kademele- |,
rine hazir bir malzeme elde edilmis olunur. g
Dékiim Homojenize
S
: :

G082+0.13 Zr

Sekil 2. Dékim ve homojenize billet numunelerin
optik mikroskop gérintileri.

Sekil 3'de, dékim ve homojenize billet numunelerin
tane yapisini gdsteren optik mikroskop gérintileri
verilmistir. Zr oraninin artmasiyla birlikte alagim tane
boyutu kiiciImistir ve tane yapisi dendritik yapidan
es eksenli tane yapisina dénigmistir.

GOS2+0.07 £r 6082

6082+0.13 Zr

Sekil 3. Dékiim ve homojenize billet numunelerin tane yapisini

gosteren optik mikroskop gérintileri.

Sekil 4. Profil numunelerin dikis birlesme bélgelerindeki tane

yapisini gésteren optik mikroskop gérintileri.

Sekil 4'de, profil numunelerin dikis birlesme
bslgelerindeki tane yapisini gésteren optik mik-
roskop goérintileri verilmistir.  Zr modifiyesiz/
modifiyeli aliminyum 6082 alasimi profillerin
ekstrizyondan sonra enine kesitteki tane yapilari,
kesitin merkezinde fibersi, kesit kenarlarinda ve
dikis birlesme bélgelerinde kismi rekristalize ol-
mus yap! icermektedir. Standart 6082 alasiminda
dikis birlesme bélgelerinde rekristalizayon taba-
kasi neredeyse tamamen birlesme g&stermigken,
Zr modifiye numunelerde rekristalizasyon tabaka
kalinhginin azaldigr gérolmistir.

4. Sonuclar

Bu calismada, otomotiv endistrisinde sasi elema-
ni olarak titresim sénimleyici pargalarin Gretimin-
de kullanilan aliminyum 6082 alagiminin ekstriz-
yon sirasindaki rekristalizasyon davranigina Zr'un
etkisi mikroskobik olarak incelenmek istenmistir.
Bu parcalar yol sartlarindan ve motorun calisgma-
sindan kaynaklanan titresimlerin sénimlenmesini
saglamaktadirlar. Uretilen numunelerin 1tk mik-
roskobu incelemelerinde, profillerin enine kesitin-
de olusan rekristalizasyon tabakasinin Zr oraninin
artmasi ile birlikte azaldigr mikroskobik olarak
gorulmistior. Ayrica ici bog profil Uretiminde eks-
trizyon prosesinden kaynaklanan ve metal akisi
nedeniyle profilin uzunlugu boyunca olusan dikis
birlesme bélgelerinde Zr modifiyesiz alasim icin,
enine kesitte rekrsitalizasyon tabakasinin tama-
men birlestigi ve merkezdeki fibersi yapinin kay-
boldugu goriliurken, Zr modifiyeli alagimlarda bu
bslgelerde rekristalize olmus tane boyutunun ve
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rekristalizasyon tabakasi kalinliginin azaldigr gé-
rilmuistir. Zrilavesi ile 6082 alasiminin rekristali-
zasyon davraniginin iyilesmesi, matriks ile uyumlu
olusan AlI3Zr cokeltilerine ve hatta bu ¢ékeltilerin
yogunluguna ve tipine baglidir. Bu cékeltiler, ¢o-
kelti sertlesmesi efekti saglayarak hem dislokas-
yon hareketi icin engel teskil ederler hem de tane
sinir hareketinin ¢ékelti-matriks arasi disik ener-
jili arayUzeyleri boyunca gegisini zorlastirirlar.
Buna baglh olarak, ekstrizyon prosesi sirasindaki
rekristalizasyon davranigi iyilestirilir.

Referanslar

1. V. Ocenasek, M. Slamova, “Resistance to Recy-
ristalization due to Sc and Zr Addition to AlMg
Alloys”, Material Characterization 4 (2001) 157-
162.

2. V. V. ZakHarov, “Effect of Scandium on the
Structure and Properties of Aluminum Alloy”, Me-
tal Science and Heat Treatment Vol. 45 (2003)
246-253.

3. M. Cabibbo, E. Evangelista, “A TEM Study of
The Combined Effect of Severe Plastic Deforma-
tion and (Zr), (Sc+Zr)-Containing Dispersoids
on an Al-Mg-Si Alloy”, J Mater Sci 41 (2006)
5329-5338

4. Z. Yin, Q. Pan, Y. Zhang, F Jiang, “Effect of
Minor Sc and Zr on the microstructure and mec-
hanical properties of Al-Mg Based Alloys”, Metal
Science andEngineering A, 280 (2000) 151-155.

Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

5. J. Rayset, U. Tundal, O. Eiso, T. Furu, “Al-Mg-Si
Alloys with Improved rush Properties”, Hydro Alu-
minium R&D and Technology.

6. H. Hallem, “Precipitation Behaviour and Recry-
stallisation Resistance in Aluminium Alloys with Ad-
ditions of Hafnium, Scandium and Zirconium”, The
Norwegian University of Science and Technology,
2005.

7. J. Reyset, M. M. Redland, U. Tundal, O. Reiso,
“Effect of Alloy Chemistry and Process Parameters
on the Extrudability and Recrystallization Resistan-
ce of 6082 Aluminum Alloy”, Hydro Aluminium
R&D and Technology, Sunndalsara, Norway.

8. R. Saral, “Aliminyum Ekstrizyonunda Proses
Kontrol”, Yuksek Lisans Tezi, Yildiz Teknik Univer-
sitesi, 2005.

9. Y. Birol, “Impact of partial recrystallization on
the performance of 6005A tube extrusions”, En-
gineering Failure Analysis 17, 1110-1116, 2010.

10. G. Liu, J. Zhou, J. Duszczyk, “FE analysis of
metal flow and weld seam formation in a porthole
die during the extrusion of a magnesium alloy into
a square tube and the effect of ram speed on weld
strength”, Journal of Materials Processing Techno-
logy, Volume 200, Issues 1-3, 8, 185-198, 2008.
11. P K. Saha, “Aliminyum Ekstrizyon Teknolojisi”,
Cev. E. Kelesoglu ve Y. Erarslan, ASM International
The Materials Information Society, Ege Basimevi,
istanbul, 2005.

EAC - Avrupa Aluminyum Kongresi 2013

[Gminyum, szellikle

motorlu araclarda vaz-

gecilmez bir malzeme

konumuna  gelmistir.
Dakiumler, yapi  malzemeleri,
yari mamul ve dévme Grinler su
anda araclarda kullanilan son
teknoloji Urinler olarak én pla-
na cikmaktadir.

CO, emisyonu ile ilgili mevcut
tartigmalar dostk agirhkh mal-
zemelerin kullanimi gerekli hale
getirmistir. Araclarda aliminyum
kullanimi ile agirliklarin  azal-
masi, daha diustk motor gici
ile daha yuksek performansa
ulasilmasina olanak saglar. Bu
sekilde de CO, emisyonu deger-
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lerinde kayda deger bir azalma
séz konusudur.

“Aliminyum Otomotiv Uygula-
malan” temal EAC 2013’te su
anda arabalarda kullaniimakta
olan cesitli aliminyum uygula-
malari ele alinacak. Araclarin
gelecekte daha dustk agirlikh,
bunun yaninda enerji kullani-
mi ve givenlik agisindan daha
verimli ve kullaniciya yénelik
olmasina imkan saglayacak po-
tansiyel hedefler hakkinda gé-
rislere de yer verilecek.

EAC 2013 Avrupa Alominyum
Kongresi'nde &zellikle otomotiv
ve aliminyum endustrilerinden

ve arastirma  kuruluslarindan
temsilcilerin  katilimi hedefleni-
yor. Sektére katki saglayacak ve
bilgi aligverigine olanak saglaya-
cak her kesime acik olan etkin-
likte en gincel inovatif ¢ézimle-
rin ele alinmasi éngéroliyor.

EAC 2013 icin kayit islemleri
etkinligin web sitesi Uzerinden
gergeklestirilebilir.  Erken kayit
avantajlar ve etkinlik hakkinda
ayrintili bilgi icin ilgili adresi zi-
yaret etmeniz yeterli.

EAC 2013'te gorigsmek vzerel

http://www.aluminium-congress.
com/
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Aluminyum Biyet Ozellikleri
ve Ekstruzyona Etkisi

Sinan YILDIZ Mustafa KOPAR Hasan CEP

Giris

Alominyum ekstrizyon endstrisinde
(profil, boru, cubuk, lama Uretimi)
ham madde olarak &zel 1sil islemle
sertlestirilebilen ve sertlestirilemeyen
aluminyum alagim biyetler kullanil-
maktadir .Ekstrizyon yéntemiyle Gre-
tilen profillerinin en yaygin kullanildigs
sektérler, ingaat/mimari (cephe kapla-
ma, pencereler, kapilar, dekorasyon,
mobilya), otomotiv, elekirik/elektronik
ve makina imalat sektérleridir.
Alominyum ekstrizyon endstrisinde
en cok kullanilan alagimlardan birisi
olan AA 6063 alasimi, 1sil islem ile
sertlestirilebilen aliminyum alagimlar
grubundandir. Bicimlenebilme kabili-
yeti yUksek olan, 1sil islem ile mekanik
degerleri dnemli slcide arttinlabilen
bu alagim, genel olarak bir Al-Mg-Si
alagimidir.

Aluminyum  ekstrizyon sektérinde
kullanilan  alominyum  biyetler ham
madde olarak kullanildigi icin hem
kimyasal kompozisyonlar hem de
mikroyapilan ekstrizyon prosesini ko-
laylastinar ézelliklere haiz olmasi ge-
rekmektedir.  Mikroyapisal olarakta
segregasyon, kaba taneler, bosluklar
intermetalikler de
icermemelidir. AlGminyum profil Ure-
timi sirasi ile agagidaki Uretim sireg-
lerini icermektedir;

* Biyet dokimi

* BiyetHomojenizasyonu

* Ekstrizyon éncesi biyet isitma

* Ekstrizyon ve ardindan sogutma

* Yaslandirma ile sertlestirme

ve istenilmeyen
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Alper Isil islem San ve Tic. A.S.

Aluminyum sektérinde kullanilan ve
profil Uretimi gerceklestirilen alagim-
lar asagidaki gibi siralanabilmektedir;
1XXX: Alagimsiz - alminyum  (Min.
%99 saflikta)

2XXX: Bakir'li aliminyum alagimi
3XXX: Manganezli aliminyum alagimi
AXXX: Silisyum’lu altminyum alagimi
5XXX: Magnezyum'lu aliminyum alagimi
6XXX: Silisyum ve magnezyum’lu ali-
minyum alagimi

7XXX: Cinko'lu aliminyum alagimi
8XXX: Demir ve Silisyum’lu alimin-
yum alagimi

9XXX: Yeni bulunan alagimlar(Omek:
Lityum’lu alagimlar)

1. Isil islem Uygulanabilen
Aliminyum Alasimlar;

2xxx Serisi Alasimlar:

Bu seride bulunan alagimlarinin bir
coguna bakirn yaninda magnezyum
ve dusik miktarlarda diger elementler
de eklenir. 2xxx serisi alagimlar birim
agirlik dayaniminin yiksek olmasi ge-
reken ucak sanayi gibi alanlarda kul-
lanilir. Bu tor alagimlar katr eriyik mu-
kavetlenmesi ve ¢okelti sertlesmesiyle
yUksek mekanik &zellikler kazanirlar.
EndUstriyel uygulama alani bulabil-
mis en 6nemli alagim 2024 alagimi-
dir. 2024 alagimi %4,5 Cu, %1,5 Mg
ve %0,6 Mn bulundurur ve T6 1sil isle-
mi ile de cekme dayanimi 442 MP’a
kadar cikartirlabilir.

6xxx Serisi Alagimlar:

Mg,Si intermetalik bilesikleri, ¢o-
kelti sertlestirilmesi ile dayanim ar-
tigt saglar. En yaygin kullanilan ala-

sim 6061 alasimidir ve bu alasim
%1,0 Mg, %0,6 Si, %0,3 Cu icerir.
6061 alagiminin Té sil iglemi ile
cekme mukavemeti 290 MPa dir.
Bu seri, otomotiv sektérinde genel
amacli yapi elemani olarak kullanil-
maktadir.

7xxx Serisi Alasimlar:

Temel cokeltileri MgZn, intermetalik
bilesiginden olugmaktadir. Cinkonun
ve magnezyumun aliminyum icersin-
de yuksek coézinebilirligi yiksek yo-
gunluklu cokeltilerin olugmasi saglar
bu da mekanik &zelliklerni oldukca
arthirmaktadir. Bu serinin en énemli
alagimi 7075 tir. Bu alagim %5,6 Zn,

Wi % Si
13[4
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Sekil 1. Ekstrizyon amagli en ok kullanilan
AlMgSi alasimlari.

i) Homojenizasyon Biyet On Isitma
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Sekil 2. Aluminyumekstrizyonda kullanilan

aluminyum biyet cevrimi.
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%2,5 Mg, %1,6 Cu ve %0,25 Cr ihti-
va eder. 7075 alagiminin Té isil iglemi
ile cekme dayanimi 504 MP’a kadar
yUkseltilebilir. Bu seri yuksek dayani-
min gerekli oldugu yerlerde kendisine
uygulama alani bulur.

2. Biyet Dokimu

Aluminyum biyet dékiminde Gretim
verimliligini etkileyen ana degiskenler
asagidaki gibidir:

* Dokom sicaklig
e Dokim hizi

* Kalip tord

* Metal baslik

* Su piskirtme hizi

Biyet dokiminde alagim elde etme,
filtrasyon ve tane inceltici ilaveler bi-
yUk dnem tagimaktadir. Dékim sartla-
r iyi olsa dahi dékim sonrasi soguma
hizi ve homojenijasyon islemi biyet ka-
litesini belirlemektedir.

Nelal
Sicikligi

Su Kalip
Akt Tasarmi

Biset o

Kalitesi

Dokam
Hir

Bivet
Sekli

Mayim

Tl

Sekil 3. Biyet kalitesine etki eden ana degiskenler

Al Kblpaber,
Mastar Aagimlar ve
Aasirn Flesmensber)

Sekil 4. Aliminyum biyet dretimi akig diyagrami.

Biyet dokim esnasinda katlogma hizi
mikroyapiyi etkilemektedir. Dékim sart-
lan dogru olsa dahi sogutma hizlarnin
herhangi bir sebepten azalmasi agagida
sematize edildigi gibi tane boyutunun
arfmasina ve  infermetalik  cokeltilerin
olugmasina sebep olmaktadr.

Sac bbb )

Vmax -
[mi/min.]

%040 Mg Analizinde
x * %050 Mg Analizinde
40 .
as
30
25
20
15
10

.30 .40 .50 .60 .70 .80 .901.00
a) Si [wt %]

a) Maksimum ekstriizyon hizina, Mg iki
yaklasik sabit degerinde Siilavesinin etkisi

Vimax -

[mimin.] %10.40 Si Analizinde
45

x "0.50 Si Analizinde
40 |
s |
30|
25 |

20 |
Mg
15 |

10 |

.30 .40 .50 .60 .70 .80
b) Mg [wt %]

a) Maksimum ekstriizyon hizina, Si iki
yaklasik sabit degerinde Mgilavesinin
etkisi

Sekil 6. Alagim miktarinin ekstrizyon hizina etkisi.

3.Homojenizasyon Isil islemi
Homojenizasyon, dékim sonrasi denge
disi asin soguma ile katilasan aluminyum
biyetlerinin - mikroyapisal olarak daha
dengeli ve homojen bir yapi kazandir-
mak icin yapilan bir termik cevrim iglemi-
dir. Bu islemi gérmis 6063 aliminyum
alagimi biyetlerin, homojenizasyon isil is-
lemi gdrmemig 6063 altminyum biyet-
lere kiyasla, doha kolay ekstrize edildik-
leri ve Grinde hem yizey kalitesinin hem
de mekanik &zellik degerlerinin daha iyi
oldugu bilinmektedir.

540-580°C'de esit 1stma  sirelerinde,
homoienize 1sil iglemi géren 6063 alumin-
yum biyeflerin, homojenize 1sil islemi gor-
memis biyeflerden yaklagk 4,2 kg/mm?
daha yiksek akma dayanimina sahipfirer.

Tipik bir 6063 aliminyum alagiminin
mikroyapisi - incelendiginde,
yum kat cozeltisi, denge fazi -AlFeSi ve
igne seklindeki Mg, Si cokeltilerinden
olusmaktadi. Mg, Si partikillerinin ince
olmasi mekanik ézellikleri ve eloksal ka-
litesini gelistirirken normal mikroskopla
gorilebilecek kadar buyik oldugunda
mekanik &zellikleri ve eloksal kalitesini
de kétt yénde etkilemektedir.

alimin-

Yukanda séz edilen yapiyi elde etmek
icin, biyet dokiminden yapay yaslandir-
ma (cokelme serflesmesi/termik) 1sil isle-
minin sonuna kadar, tim Urefim asama-
larinda metalurjik olaylan kontrol etmek
gerekmektedir. Biyet dokGminin ani so-
gutma ile yapilmasi, katilasma sirasinda
olusacak intermetalikfazlann bilesim ve
boyutunu etkiler. 565°C’de 6 saat
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sure ile yapilan homojenizasyon 1sil igle-
mi, magnezyum ile silisyumun difizyonu
sayesinde yapidaki segregasyonu énler
ve cdziinmeyen &tektik fazlar, denge fozi
olan AlFeSi fazina dénistirir.

Homojenize edilmis biyetlerde de, ho-
mojenizasyon  sicakhigindan  sogutma
hizi ne kadar yuksek olursa, yavas so-
Jutulanlara gére o denli iyi verim alinir
Homojenizasyon sicakligindan oda si-
cakligina yavas sogutma hizi ile Mg, Si
intermetalikleri ana matriste cokelir.
Presten cikan ekstriizyon Grininin (pro-
fil boru lama cubuk) ani olarak sogutul-
masi ile, Mg,Si partikillerinin gokelme-
den kat cézelti icinde kalmasi hedeflenir.
Bu nedenle, presten cikan ekstruzyon
profilin sogutulma hizi cok  dnemlidir.
Ekstriizyon Grininde asin doymus bir
kat cozelti elde etmek igin, Mg,Si ¢6-
kelmeden kalmalidir. Bunun icin presten
gkan sicak Grin, en az 95°C/dk hizla,
260°C'ye kadar sogutulmalidir.

3.1 6063 Aluminyum alasim
biyet homojenizasyon isil igle-
minde yapi degisimi

Dakim yapisina sahip biyet (billet), ho-
sicakhigina  cikanlirken
biyet icinde mikroyapisal degisiklikler
olusmakfadi. Mg, Si'nin gérinir ¢o-
kelmesi, 135 °C civannda baslar ve
316°C'ye kadar devam etmektedir. De-
mir iceren bazi fazlar da, bu cokelmeler
400- 426°C arasina kadar devam eder
ancak bu esnada da Mg,Si'in Gnemli
kismida ¢ézinmis olur.

mojenizasyon

hizi homojenizasyon isleminin basarsini
gdstermektedir. Homojenizasyon sonrasi
hava, su+hava, su ile sogutma yapila-
bilmektedir. En iyi sogutma ortamini su
saglamakla birlikte teknik olarak suyla
sogutma uygulanamayabilir. En verimli
sogutma ortfami olarak hava ve su pis-
kirtme yontemi yaygin olarak kullanil-
maktadir.

Dékiim Sonrasi Yavas Sogutma
Homojenizasyon Sonra Hizh Sogutma

“Taneler Kaba
«Mg.Si Cékeltileri Az Fakat Tane Siniflarinda

Kontrolsiiz Diokiim
Dékim Sonrasi Yavas Sogutma
Homojenizasyon Sonra Hizh Sogutma

Taneler Kaba ve Taneler Arasi Bosluklar
* Mg.Si Gokeltileri Az Fakat Tane Simirlarinda

Resim 1. a) Dékim sonrasi agir biyiik taneler
ve homojenizasyon sonrasi infermetalik
icermeyen mikroyapi. b) Dékim sonrasi asin
buyik tane ve bogluklar, homojenizasyon
sonrasi infermetalik icermeyen mikroyapr.

i i

4
WS A gurbibca )

Sekil 7. Homojenizasyon iglemi sonrasi mikroyapi degisimi.
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“Taneler ince
« Mg Si Cokeltileri Kaba ve Yogun

ksek ekstrizyon basinci, kismi ergime, yitima,
2uk profil yuzeyleri, disiik profil mukavemeti ve
siik kalip Gmall

‘Ince Taneli
“My-Si Cokeltileri Yok

Nermal ekstiizyon basinci, parlak ve dilzgiin p
ylzeylen, yiksek profil mukavemeti ve yiksek ki
&amril

Resim 2. a) Dékim sonrasi ince faneler ve
homojenizasyon sonrasi infermetalik iceren

mikroyapi. b) Dékim sonrasi ince taneler ve
homojenizasyon sonrasi infermetalik icermeyen
mikroyapi.

4. Aluminyum Ekstrizyon Uy-
gulamasi

Aluminyum ekstrizyon uygulamasin-
da biyet ilk olarak isitma islemine tabi
tutulmakta ve istenen sicakliga geldik-
ten sonra ekstrizyon uygulamasi bas-
lamaktadir. Ekstrizyon esnasinda; bi-
yet kovan surtinmeleri, biyetin akma
mukavemetini yenmek icin olusturu-
lan plastik deformasyon sonrasi aciga
cikan 1si enerijisi ile kalip gecis yuzey-
lerinde aciga cikan sirtinme eneriileri
toplami profilin ¢ikis sicakligin artmak-
tadir. Bu fermomekanik déngi sonu-
cu profil Gretimi meydana getirilirken
proses olarakta termodinamik bir
takim degiskenlikleri de binyesinde
tagimaktadir.

Aluminyum biyet ilk olarak dékim
yéntemi ile Uretilmekte ve ardindan
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cokeltileri kati eriyige almak igin ho-
mojenizasyon iglemi uygulanmaktadir.
Homojenizasyon igleminden sonra ise
ekstrizyon éncesinde isitma yapilmak-
tadir. Ekstrizyon icin 1smlan biyetlerin
ekstriizyonu esnasinda termodinamik
olarak tekrar sicaklik yukselebilmek-

Biyetin yiksek sicakliga ismilmasi, eks-
trizyon islemini kolaylagtinrken, Gro-
nin yozeyindeki géronimi olumsuz
sekilde etkiler. Yksek sicaklikta eks-
triizyon, kalibin cabuk asinmasina ve
ekstrizyon GrinGnin yizeyinde gizgi-
lere ve purizlere neden olur. Biyet si-

tedir. cakhginin disik secilmesi ise, ekstriz-
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Zaman

Sekil 8. Klasik biyetin dretiminden ekstrizyonuna sicaklik degisimleri.

Biyetlerin ekstrizyon igin
isthimasi

Aliminyum ekstrizyon isleminde, bi-
yetlerin isiiima sicaklhigi asagidaki fak-
torler dikkate alinarak secilir:

» Uretilecek profilin kesit sekli

* Ekstrizyon orani

* Ekstrizyon kalibinin cinsi

* Ekstrizyon icin gereken kuvvet

* Uriinde istenen mekanik ézellikler
* Uriinde istenen yizey kalitesi

yon icin gereken basinci yukseltirken,
presin  zorlanmasina, kalibin  daha
biytk yok altinda kalmasina neden
olurken, ekstriizyon Grininin yizey
kalitesinin iyi olmasini saglar. Béylece,
ekstrizyon sicakligr dyle secilmelidir
ki, iyi bir yizey kalitesi yaninda yksek
mekanik ézelliklere sahip olan bir pro-
filekstrize edilebilsin.

6063 alagimi aliminyum  biyetleri-
nekstrizyon islemi icin 1stilmasinda iki
yéntem uygulaniimaktadir:

Gézinemeyen
Mg Si=420°C

Sicablib O}

2 1 1
Mg S BAguishica ")

Extriizyon sonfas! termik oncesi

Cozlnemeyen

Sekil 9. Yetersiz duguk sicaklikia biyet istma sonrasi mikroyapi. Ekstriizyon zorlugu ve profil yizeyinde

yirtilmalar meydana gelebilir

1. Normal klasik uvygulama; 440-
480 °C arahginda isihp prese ver-
me,

2. Yiksek sicaklikta isitma ve hizla
sogutularak prese verme. Bu islemde
biyet 540-550°C araliginda 1sitilip
sicak kesimden sonra hizlica sogutu-
larak 430-440°C sicaklik araliklarin-
da prese verilir (yiksek kademeli
on isitma).

Yetersiz biyet istma hem cokelti-
lerin kah eriyikte c¢ézinmesini en-
gellemekte ve hemde ekstrizyon
yUklerinin artmasina ve dolayisi ile
ekstrizyon sicakliginin artmasina se-
bep olmaktadir. Bu durum ekstizyon
kuvvetlerini arttiriken bir cok mikro-
yapisal ve fiziksel hatalara  sebep
olabilmektedir.

Sekil 10. Ekstriizyon ilemi sonrasi mikroyapr degisimi.

Ekstrizyon sonrasinda biyetin ekiriz-
yonu ile profile dénismesi esnasin-
da 151 agiga cikmaktadir. Bu 1sinan
profil hizli bir sekilde sogutulmadig
taktirde profil mikroyapisinda ¢okel-
tiler olusmasina sebep olmaktadir ve
yaslandirma kabiliyetinin azalmasina
yol acmaktadir.

Direkt biyet 1stma yénteminde bi-

yet sicakhg faz diyagramindaki gibi
cozeltiye alma sicakhigina asagidan
yaklastigi icin biyet tam olarak ¢ézel-
tiye alinamamaktadir. Yiksek kade-
meli 6n 1sitma yénteminde ise biyet
sicakhg cozeltiye alma sicakhiginin
Uzerine cikmakta ve bitin cokeltiler
kati eriyige alinabilmektedir ardin-
dan da sicaklik dusirilerek interme-
talik cokeltiler olusmadan ekstrizyon
islemi  daha kolay gergeklestirilebil-
mektedir.
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Cazeltiye Alma
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Sogutma

‘Yaglandirma

Ekstriizyon Sogutma

Sekil 11. Biyefin yuksek kademeli én isitma uygulamas esnasinda sicaklik degisimleri.

Sonug:

Biyetten ekstrizyon teknigi ile profil
Uretimi  asamalannda  sayisiz  pa-
rametre vardir. Bu parametrelerin
baslanicr ekstrizyona uygun biyet se-
gimidir. Kimyasal analizlerin uygun-
lugu yaninda dékim sartlanna bagl
olarak sogutma hizlari ile elde edilen
ince taneli biyetler ekstrizyon icin ge-
rekli kuvvetleri azlatmaktadir. Alumin-
yum dokim yénteminde filirasyon,
tane inceltme ve sogutma islemleri
en iyi sartlarda gerceklestirilmelidir.

Homojenizasyon sonrasi hizli sogut-
ma ile intermetalik ¢okeltilerin olma-
digi ya da daha az oldugu yapi da
ekstrizyon kuvvetlerini dusirmektedir.

Dekim sonrasinda  homojenizasyon
isleminde cozeltiye alma  sicakhg,
kesite gére tutma siresi ve sogutma
hizi optimum degerlerde tutulmalidir.

O™
“

420 450 480 510 540
Blyet Sicakhn [ ¢

Sekil 12. Direk biyet 1sitma ve yiksek kademeli

biyet istma pratiginin ekstrizyon hizina efkisi.

Dlrek haatma s o
Blyot Sicaklif *C K7 2 06 | oan jis | 506 “m 5a 4066 | M6 | 4%
Aluminyum Matiks
Tolnde oS! s syee: 1539 | 1sna | 256 | a2z | 1M " 5 3 33 5 [t

Tablo 1. Direkt 6n isitma ve yiksek kademeli (5400C den sogutma) én isitma sonrasi Mg2Si

cokeltilerinin Al matris icinde dagilimi(1um capindan buyik Mg2Si ¢okeltilerinin 0,51mm2’lik Al matris

icindeki miktarinin degisimi).

Homojenizasyonu en iyi sartlarda
gerceklestirilmis olsa dahi ekstriizyon
esnasinda biyet 1sitma sicakliklan di-
ret 1stma seklinde kullanilabilir. Fakat
homojenizasyon islemi iyi sarflarda
yapilamamig ise yiksek kademeli &n
isitma yontemi dnerilmektedir.
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UZMANLIGIMIZI YANSITAN GENIS URUN YELPAZESI

MTS, yeni monotonik test ¢oziimleri serisi Criterion’u sunar

Test deneyimi ve benzersiz global teknik destegi ile MTS malzeme testine
yonelik {iriinlerine yeni ve ¢ok yonlii monotonik test ¢éziimlerini ekledi. Genel
malzeme testi ihtiyaglarini karsilamak icin {iretilen bu yeni ¢éziimlerin igerigi:

» MTS TestSuite™ TW Yazilinu

g I B e =ik : .
< 9 MTS TestSuite platformunun en son, kolay kullanilir monotonik test
> Sy modiilii
.'_; *_‘- S
g i » MTS Criterion™ Universal Test Sistemleri

Yiiksek performansh elektromekanik, statik-hidrolik gévdeler ve
farkli uygulamalar icin aksesuarlar

MEGA Damigmanlik ile bugiin iletisime ge¢in ve yeni MTS Criterion Sistemlerinin
arastirma, g irme ve tiretim test programlarimizin esnekligi ve verimliligini nasil

gini kesfedin.

gelistirebilec

MALZEME TEST COZUMLERI
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