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Daha fazla metal ile daha fazla rekabet

Inductotherm Ergltme SiStemleri, kullanilmaya baslandi§i ilk andan itibaren isletmenizin

verimliligini artinr. Daha kisa stirede daha fazla sivi metal tretimi ve distk enerji tiketimi avantaji saglayan Inductotherm
sistemlerini kullanan igletmelerin hem rekabet guci yikselir hem de ytzde 10'luk enerji tasarrufu sayesinde kazanglari
artar. ileri diizeyde gelismis VIP giic Uniteleri ile birlikte calisan, az bakim gerektiren Steel Shell ocaklar, uzun yillar
devam eden kullanim émrU ile de avantajlidir. Inductotherm Ergitme Sistemleri, isletme tirlerine ve kullanim alanina
uygun olarak ve ergitme islemlerine gore 6zel olarak tasarlanmaktadir.

Inductotherm Indiiksiyon
Sistemleri San. A.S.
Baris Mah. 1803/2 Sk. No: 10
Gebze - Kocaeli / TURKEY
. Tel :+90 262 646 34 24 (pbx)
Fax : +90 262 646 29 62
INDUCTOTHERM inducto@inductotherm.com.tr

GROUP | TURKIYE | www.inductotherm.com.tr
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YAZI YAYIM KOSULLARI

Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.

Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin gin, ay, tarih bilgileri ile yazarlarin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlarimiz kendi fotograflarini ve kisa 6zgegmislerini de yaziya eklemelidir.

Yazinin ingilizce bashigi ve 6zetin Ingilizcesi de verilmelidir.

Yozilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢6zinurlikte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgiin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, evirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aittir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazan/yazarlar dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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NEDERMAN 75. KURULUS YILINI KUTLUYOR

SINCE 1944

Nederman

Temiz hava: Nederman'in miisterilerine verdigi soz olarak ko-
layca tarif edilebilir. Bu is anlayisiyla, Helsingborg merkezli
cevre teknolojisi sirketi, yerel bir atolyeden diinyanin en ilgili
endiistrilerinden birinde diinya lideri bir girket haline geldi;
Siirdiiriilebilir sanayi iiretiminde Nederman 75 yilint kutluyor.

Sven Kristensson, 2001'den beri Ne-
derman’in CEO'su: - Nederman'in
her zaman, zamanindan 6nce oldu-
Ju soylenebilir. 1944'te strdirilebi-
lirlik terimi mevcut degildi, ancak bu
aslinda Nederman'in is kavramiydi
ve buglin oldugundan ¢ok daha faz-
la alakaliydi. Uluslararasi arastirmala-
ra gore, diinya nifusunun% 95'i giin-
Itk olarak kirli hava soluyor. Kulaga
korkutucu geliyor, ancak olumlu bir
bakis acisiyla bakildiginda, yenilikgi
¢ozlimlere duyulan ihtiyacin ¢ok bu-
yik oldugu sdylenebilir. Ve inovas-
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yon calismasi, bugin Nederman’i
karakterize eden seydir.

Dijitallesme, mobil teknoloji ve ya-
pay zeka alanindaki gelismeler gin-
lik yasamimiz Uzerinde net bir etki
yapmistir. Ayrica Nederman'in yeni
nesil Grln ve hizmetler gelistirmesini
mumkan kilmistir.

Buglin endustriyel proseslerde hava
akimini lgmek, kontrol etmek ve op-
timize etmek icin tamamen farkl fir-
satlara sahibiz. Bu, sadece cevreyi bir

MIKROPUL

Nederman

bitldn olarak ve is ortamini 6zel ola-
rak etkilemekle kalmaz, ayni zamanda
daha dustk enerji tiketimi, daha fazla
malzeme geri donlsiimU ve daha yik-
sek Urln kalitesi sagdlar. Boylece hem
sirketler hem de dunya i¢in kazanimlar
elde edilmektedir. Surdurilebilirlik,
glniimUz endUstrisinin merkezidir ve
glivenle Nederman'in n planda ol-
dudunu soyleyebiliriz. Herkese temiz
hava s6zii veremeyebiliriz, ancak bir-
codu igin blyuk bir fark yaratabiliriz.

Nederman’in misyonu, insanlari, treti-
mi ve gezegenimizi endustriyel streg-
lerin zararl etkilerinden korumaktir.
Bugiin, Grubun 50'den fazla Ulkede
faaliyet géstermekte olup, 200'G Hel-
singborg’da olan yaklasik 2.200 calisa-
ni bulunmaktadir.

Bu 75 yil boyunca bircok olumlu sey
basardik, ancak énimizdeki birkac
yilin strddrdlebilir sanayi Gretiminde
neredeyse bir devrim anlamina ge-
lecegine inaniyoruz. Ve Nederman
bunun merkezinde...

75. yihmiza 6zel hazirlanan
video'ya asagidaki youtube
linkinden ulasabilirsiniz.
https://youtu.be/wLDjxKI1IhA

Ayrica yine 75. Yila 6zel,
Nederman sirket calisanlari
tarafindan hazirlanan 50’ler-
60’lar muizik listeleri Spotify
albimiinde.
https://open.spotify.com/play-
list/2W1jCAr3abKv11kd5BMDsA

www.metaldunyasi.com.tr
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INDEMAK OCAKLARI PENDIK

TERSANESINDE

2018 yilinda Pendik Ter-
sanesi’nin ihtiyaclarina
binaen siparisi alinan
indiiksiyon ergitme oca-

gt Aralik 2018'de devreye
alinarak iiretime baslandi.
500kW 1000Kg kapasiteli
indiiksiyon ergitme sistemi
cift potali olarak ve bakr
ve bronz ergitmel: iizere
tasarlandi. Indiiksiyon Er-
gitme Ocagi tamamen yerli
ve milli kaynaklar ile imal
edilerel Pendik Tersanesi’'n-
de basart ile biitiin testleri
yapilarak devreye alindi.
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DEVREYE ALINDI

ST

Turkiye'nin yerli mihendislik ve yerli
Ar-Ge'siyle metallrji ve diger sanayi
sektorlerinin indiksiyon ergitme ve
isitma sistemleri ihtiyaclarini karsila-
yan indemak, 35 calisani ile Kocae-
li'de faaliyet gosteriyor. Son yillarda
sistem satiglarinin %70'ini yurtdigina
gerceklestiren indemak, cari acigin
azaltilmasinda da Ulke ekonomisine
katki saglamaktadir.

indemak sadece ergitme ocakla-
rinin degil, 1sitma sistemlerinin de
iretim ve satisini Indemak marka-
siyla gergeklestirmektedir. indemak
konusunda uzman muhendisleri,
Universite-sanayi is birlikleri ile su

anda kilovat bazinda 5MW, tonaj

& indemak

bazinda ise 10 tona kadar ergitme

ocagi lretmektedir. Ayrica indemak
uluslararasi bir partneri ile beraber
15MW 30 tona kadar celikhaneler
ve dokimhaneler icin indiksiyon
ergitme ocagdi teklif verebilmektedir.
Metal eritme ocaklari yaninda, inde-
mak kitik ve boru isitma Uniteleri
imalatini da istenilen taleplere gore
gergeklestirmektedir. Ayrica buytk
dékimhaneler icin lazer kontrolli
otomatik dékim potasi imalati ya-
pan ve dinyada cok sayida sistemi
olan Pourtech AB firmasinin da Tir-
kiye mumessilidir. Butin bunlarin
yaninda sektérinde farkli marka
drinler icin yedek parca, servis ve
danigmanlik hizmeti de sunmaktadir.

www.metaldunyasi.com.tr



Butceniz
ve Kaliteniz

Kalite analizleri, Grtin, verimlilik ve karlilik agisindan dnemidir.

Cevherden metale; hatta inkllzyonlara kadar analizlerinizde ARL 4460 Optik Emisyon
" . - " Spektrometre
benzersiz hassasiyet, ylksek dogruluk ve sirat. Element ve inkliizyon analizlerinde
en yilksek performans

Cok yonlu XRF Spektrometreler,

endustri lideri Optik Emisyon Spektrometreler,

prestijli ve ylksek performansli Otomasyon Sistemleri,

tim ihtiyaglariniz icin tek adres.

Ustiin Griin kalitesi ve disiik maliyetler icin sadece cihaz degil, uzmanligimiz
ve tecribemiz de hizmetinizde.

XRF ve Optik Emisyon analizlerinde gug, performans ve karllikla tanismak
icin sizi cihazlanmizi test etmeye davet ediyoruz.

Kontrol Altinda

» info@alisan.com.tr
» analyze@thermo.com
» www.thermoscientific.com/assured

ARL PERFORM'X Geligmis
WD-XRF Spektrometre

Cok yénlilik ve performansin
bulugtugu x-1gin analizleri

ARL 9900 XRF ve Entegre XRD
XRF ve XRD tekniklerini bulugturan,
hizl proses kontrol cihazi

ARL 3460
Hizl ve dogru metal analizler;
her ihtiyaca, her blitgeye

ARL Optim'X
50W giic ile XAF analizlerinde
sagirtici, emsalsiz analitik performans

ll@ VE DIS TICARET A.S.

Thermo Fisher Scientific (Ecublens) SA

Tiirkiye Genel Temsilcisi
Riizgarlibahge, Kayin Sok. Yesa is Merkezi No:1
1. Blok Kat: 2 - 34805 Kavacik Beykoz / istanbul

Tel : (0216) 680 40 20 Fax : (0216) 68040 30
info@alisan.com.tr - www.alisan.com.tr
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TURKIYE GELIK URETICILERI DERNEG DEGERLENDIRME

Kasim aywnda celik sektoriinde yasanan gelismelere ve de-
gerlendirmelere iliskin olarak Tiirkiye Celik Ureticileri Der-

negi tarafindan degerlendirme raporu asagidaki gibidir.

CELIK URETIMi

Turkiye'nin ham celik Gretimi, 2018
yilinin Kasim ayinda, bir énceki yilin
ayni ayina gore % 2,1 oraninda aza-
lisla 3.1 milyon ton, Ocak-Kasim dé-
neminde ise % 0,5 artisla 34.4 milyon
ton seviyesinde gergeklesti.

GELIK TUKETIMI

2018 yilinin Kasim ayinda, nihai ma-
mul celik tiketimi, 2017 yilinin ayni
ayina kiyasla % 44 azalisla, 1.7 milyon
ton olarak gergeklesirken, yilin on bir
ayi itibariyle de  %11,9 azalarak 29
milyon ton oldu.

DIS TICARET

ihracat

Celik Grinleri ihracati Kasim ayi veri-
lerine gore, miktarda % 44,7 oranin-
da artigla 2.5 milyon ton, dederde ise
% 40,2 artigla 1.9 milyar dolar oldu.

Ocak-Kasim déneminde ise 2017 yi-
linin ayni dénemine nispetle ihracat
miktar itibariyle % 19,2 artisla 19.9
milyon ton, deger itibariyle % 33 ar-
tigla 16 milyar dolar seviyesinde ger-
ceklesti.

ithalat

Kasim ayi ithalati, 2017 yilinin ayni ayi-
na gore, miktar yoniinden % 40,1 aza-
lisla 886 bin ton, degerde % 29,3 aza-
ligla 839 milyon dolar seviyesinde kaldi.

2018 yilinin on bir ayinda ise ithalat,
bir dnceki yilin ayni dénemine gdre,
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miktar yoninden % 8,6 azalisla 13.7
milyon ton, deger yoninden % 7,2
artigla 12.1 milyar dolar seviyesinde
gerceklesti.

Dis Ticaret Dengesi

Yilin 11 ayinda, yurtici celik tiketi-
minde, son aylarda goézlenen yiksek
oranh daralmanin ve déviz kurlarin-
daki dalgalanmalarin da etkisi ile,
ithalattaki deger olarak artis % 7,2
seviyesinde kalir iken, ihracatin % 33
artmasi, ¢elik Grtinleri dis ticaret den-
gesine olumlu etki yapti. Buna gore,
2017 yilinin Ocak-Kasim déneminde
% 107 olan ihracatin ithalati kargilama
orani, bu yilin ayni déneminde %133
seviyesine yUkseldi.

DUNYA CELIK URETIMI

Dinya Celik Dernegi (worldsteel) ta-
rafindan aciklanan 2018 yili Kasim ayi
verilerine gore, diinya ham celik Ure-
timi, gectigimiz yilin ayni ayina kiyas-
la, % 5,8 artigla 148.6 milyon ton, yilin
ilk on bir ayinda ise % 4,7 artigla, 1.6
milyar ton seviyesinde gerceklesti.

Cin, yilin on bir ayinda % 6,7 artisla
tek basina, dinya ham celik Ureti-
minin %52,1'ine tekabil eden 857.4
milyon ton ¢elik Gretimi gerceklestir-
di. Diger dnemli celik Ureticilerinden
Hindistan % 4,9 artigsla 96.9 milyon
ton, Japonya ise % 0,1 azaligla 95.9
milyon ton ham ¢elik Gretti. Gectigi-
miz yilin son aylarindan itibaren Ureti-
mini en fazla arttiran Ulkeler arasinda

bulunan iran, yilin on bir ayinda %
17,3 oraninda artigla 22.6 milyon ton
ham celik Gretimi gerceklestirdi.

En buytk 10 celik Ureticisi arasinda
8. sirada yer alan Turkiye, yilin on
bir ayinda %0,5 oraninda artigla 34.4
milyon ton ham ¢elik Gretimi gercek-
lestirdi. S6z konusu dénemde, yakin
takipgimiz olan Brezilya ise Uretimini
% 1,8 oraninda arttirarak, 32.1 milyon
ton ham celik Uretti.

DEGERLENDIRME

2018 yilinda yasanan korumaci poli-
tikalarin Dinya ¢elik piyasasinda ya-
rattigi baski ve Ulkemizde celik tiike-
timinin yilin on bir ay itibariyle % 12
oraninda gerilemesi nedeniyle, Turk
celik Ureticileri, kar marjlarinin énemli
ol¢lide dusmesine ragmen, ihracata
yonelmek durumunda kaldi. Bu du-
rum her ne kadar 2018 yili Gretiminin,
2017 yili seviyelerinde kalmasina im-
kan sagladi ise de,

e Girdi maliyetleri ile nihai trin fiyat-
lari arasindaki marjlarin daralmasi,

e Yurtici tiketimdeki distsin devam
etmesi,

e ithalattaki gerilemenin yurtici tiike-
timdeki gerilemeye oranla daha du-
stk seviyede kalmasi,

2019 yilinda 6zellikle de yilin ilk yari-
sinda, ihracat ve Uretim gostergele-
rinin olumsuz yonde etkilenecegini
ortaya koymaktadir. Bu yonu ile, 2019
yilinda bir taraftan yurtici tiketimi
arttirmaya, diger taraftan da, itha-
latin yurtici tiketim icindeki payini
azaltmaya yonelik tedbirlerin uygu-
lamaya aktarilmasi, hayati nem tasi-
maktadir.

www.metaldunyasi.com.tr
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TALSAD YONETIM KURULU
TOPLANTISI BURSA’DA YAPILDI

TALSAD Yonetim Kurulu 13 Aralik Pergsembe giinii, iiyemiz Can-
san Aliiminyum Yonetim Kurulu Baskant Sn. Ali Ihsan Yesilo-
va’'nin ev sahipliginde Bursa sehir merkezinde bulunan Holi-

day Inn City Center'da toplanda.

TALSAD Yoénetim Kurulu Baskani Ali
Kibar baskanliginda yapilan toplanti-
ya, Yonetim Kurulu Uyeleri Haluk Ka-
yabasi, Ali ihsan Yesilova, Sedef Bol-
glin, Osman Sahin, Mehmet Arslan,
Metin Yilmaz, Guray Gursoy, Derya
Hatiboglu ve TALSAD Genel Sekre-
terligi olarak Erol Metin, Bilser Dén-
mez katildilar. Yonetim Kurulu toplan-
tisinda TALSAD'in 2018 yili calisma

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 307 / Ocak 2019

konulari ve faaliyetleri degerlendirildi,
2019 yili programi icin hazirliklar gé-
ristldu. Toplantida ayrica AKPA Alu-
minyum San. Ve Tic A.S. ile Hannover
Messe Ankiros Fuarcilik A.S. firmalari-
nin Uyelik bagvurular kabul edildi.

Toplanti sonunda gergeklesen toplu
dgle yemeginin ardindan TALSAD
Yoénetim Kurulu Baskani Ali Kibar

V /IR
Cansan Aliminyum Yoénetim Kurulu
Baskani Ali ihsan Yesilova ve esi Ne-
zihe Yesilova'ya, bu ziyaretin anisina
bir hediye takdim etti.

TALSAD Yénetim Kurulu

PMS Altiminyum’u ziyaret etti
13 Aralik Persembe gini Bursa'da
toplanan TALSAD Yénetim Kurulu
tyelerimizden PMS Metal Yonetim
Kurulu Bagkani Sileyman Onsever'i
Bursa'daki ofisinde ziyaret etti. Zi-
yaret sirasinda TALSAD'In c¢alisma
konulari ve sektor konulari hakkinda
goris aligverisinde bulunuldu. Ziya-
ret sirasinda TALSAD Yénetim Kuru-
lu Bagkani Ali Kibar PMS AlGminyum
Yonetim Kurulu Bagkani Sileyman
Onsever'e bir hediye takdim etti.

www.metaldunyasi.com.tr
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TALSAD TEKNIK KOMITE
TOPLANTISI YAPILDI

TALSAD Teknik / Calisma Komiteleri Toplantistnn ilki sektir yet-
kilileri ve komite iiyelerinin katilimiyla 21 Aralik Cuma giinii Istan-

bul Dedeman Otel'de yapilda.
Turkiye  Aliminyum  Sanayicileri
Dernegi olarak, tyelerimiz ile or-
tak calisma ortamlan gelistirmek
ve sektor konularn Uzerinde birlikte
calismalar yapmak Uzere Teknik /
Calisma Komiteleri olusturuldu. Bu
komiteler; Ekstrizyon, Haddeleme,
Endustriyel ve Mimari Uygulamalar,
Geri Doénlsim ve Dokim olarak
belirlenmistir.

TALSAD uyelerinin genis katiimiyla
gerceklesen toplantida, Dékim Ko-
mitesi Bagkani Cansan Aliminyum
Yénetim Kurulu Baskani Ali ihsan
Yesilova katilimdan dolayr duydugdu
memnuniyeti dile getirdi. Yesilova,
ilki gerceklestirilen TALSAD Teknik
/ Calisma Komiteleri toplantisinda
aliminyum sektorinin tim  kolla-
rinin temsil edilmesinin ve sektére

dair tim sorunlarin konugsulmasinin
faydali olacagini belirtti. Toplan-
t, Turkiye Aliminyum Sanayicileri
Dernegi Genel Sekteri Erol Me-
tin'in TALSAD'In yeni dénem c¢a-
lismalari ve komite toplantisindan
beklentileri hakkindaki sunumuyla
devam etti. Sektér Raporu calisma-
lariyla iligili gelinen nokta hakkinda
bilgi veren Metin, komite Uyele-
riyle belirli araliklarda biraraya ge-
lerek karsilikli gorts alis verisinde
bulunmayi istediklerini ifade etti.
TALSAD tanitim videosunun izlen-
mesinin ardindan komite Uyeleri
kendilerini tanitarak sektér sorun-
lari konusulmaya basland.

TALSAD Teknik / Calisma Komi-
teleri toplantisinda altiminyumun
yUkselen bir deder olduguna degi-
nildi. Katma degerli Griin Gretmenin
dnemine vurgu yapilirken bu nokta-
da geri donlsim konusu oldukca
kapsamli bir sekilde ele alindi. Ko-
mite Uyeleri ve sektor temsilcilerinin
katildigr TALSAD Teknik / Calisma
Komiteleri toplantisi yenilen &6gle
yemedi ile son buldu.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 307 / Ocak 2019
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Maxion Jantas, inovasyon konusundaki basarilarindan dolayt
Cwragan Sarayrnda diizenlenen ‘Istanbul Ekonomi Zirvesi ve
Istanbul Altin Degerler Odiil Téreni'nde édiile layik goriildii.

Yerli ve yabanci 500'den fazla is insa-
nini agirlayan istanbul Ekonomi Zir-
vesi'nde diizenlenen ‘istanbul Altin
Degerler Odiil Téreni'nde Tiirkiye'nin
sektériinde lider markalar 6dullendi-
rildi. Tim firmalarin yatinm alanlarin-
da &dul aldidi gecede Maxion Jantas,
faaliyet alanlarini en iyi sekilde yorum-
layip uygulayan ve ulkemize katma
deger yaratan yenilik¢i kurumlar ara-
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sinda yer alarak ‘Inovasyon Kaynaklari
3.sU" olarak odule layik gorildd.

Hakan Unlii: Tiirkiye diinyanin

sanayi Uissli olmaya aday bir tlkedir
Turkiye'nin en bilylk ekonomi organi-
zasyonlari arasinda bulunan istanbul
Ekonomi Zirvesi kapsaminda dizen-
lenen istanbul Altin Degerler Odiil

Toreni'nde odile layik gorilmenin

Dergilerimiz artik

MAXIONINCI JMAXION
JANTAS

kendileri icin bir gurur ve motivasyon

kaynadi oldugunu belirten Maxion
Wheels Turkiye ve Afrika Operasyon-
lari Baskan Yardimcisi Hakan Unld,
“Maxion Inci Jant Grubu olarak ino-
vasyon, dijitallesme, endistri 4.0 gibi
konularda sektdr onclsl olan pozis-
yonumuzu koruyoruz. Bu bagdlamda,
aldigimiz bu oduli yaptigimiz isin
dogrulugunun bir tescili olarak gori-
yoruz. Ayrica ddiiliin Aydin Universi-
tesi 6grencileri ve Istanbul Ekonomi
Zirvesi icra Kurulu Uyeleri tarafindan
onaylanmis olmasi da dederini bir kat
daha artiriyor. Maxion inci Jant Grubu
olarak sorumlulugumuzun arttiginin,
her zamankinden daha fazla calisip,
daha fazla katma deger yaratmamiz
gerektiginin farkindayiz” dedi.

Turkiye'nin dnemli sanayi kurulusla-
rindan olan Maxion inci Jant Grubu
olarak Turkiye ekonomisinin kalkin-
masi icin Maxion inci ve Maxion Jan-
tas sirketleriyle GUretmeyi stirdlrecek-
lerini belirten UnlU sézlerine, “Tirk
otomotiv tedarik sanayinin dnclle-
rinden olan sirketimiz Maxion Jantas,
yapacadi calismalar ve yatirmlarla
inovasyon konusunda sektorin i
derlerinden olmaya devam edecek”
diye devam etti.

F.‘.!esﬂj Yayincilik uygulamamizi
Ucretsiz indirebilirsiniz

0 App Store

ANDROID APP C

P> Coogle play
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BOGAZIGI UNIVERSITESI’NDEN
TEKNOPARK ATAGI

Bogazici Universitesi’'nin kéklii arastirma birikimini sanayi
ile bulusturacak yeni teknoparki BUDOTEK i¢in basvuru sii-

reci basladi.

Bogazici Universitesi, istanbul’'un en
onemli organize sanayi alanlarindan
biri olan Dudullu Organize Sanayi
Bélgesi'nde, farkli sanayi kollarinda
Ar-Ge ve Uretim odakli bir Tekno-
park kurdu. Dudullu Organize Sanayi
Bolgesi'nde yer alan Bogazici Uni-
versitesi Teknoloji Gelistirme Bélge-
si— BUDOTEK'in, Universite-sanayi is
birligi temelli projelerin gelistiriimesi
acgisindan énemli bir model olustur-
masi amaclaniyor. “Bilimden Cozu-
me"” slogani ile hizmet verecek olan
BUDOTEK'te yer almak isteyen giri-
simciler, basvurularini www.budotek.
com.tr web adresi Gzerinden gercek-
lestirebilecek.

Bogazici Universitesi tarafindan ku-
rulan BUDOTEK, merkezi konumu,
Universite-sanayi is birligini besleyen
bir ekosistemde yer almasi, girigsimci
ve arastirmacilara firsatlar sunacak
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Bojjazici Universitesi Rektirii
Prof. Dr. Mehmed Ozkan

Kulucka Merkezi ve sosyal donatila-
riyla Bogazici farkini yansitan énem-
li bir 6rnek olusturacak. Bogazici
Universitesi Rektorii Prof. Dr. Meh-
med Ozkan, 21.000 m? kapali alana
sahip olan Teknopark'ta sirketlerin
kiralayabilecegi 8.000 m? alanin bu-
lundugunu belirterek, Teknopark'in
Bogazici Universitesi'nin sanayi ile
iliskilerini bir adim daha oteye tasi-
mak adina dnemli bir a¢ilim oldugu-
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nu vurguladi. Prof. Ozkan BUDOTEK
hakkinda su bilgileri verdi: “Univer-
sitemizin bu bdlgeye kuracagr Tek-
nopark ile bdlge icindeki sanayici-
lerle is birligini baslatmak ¢ok kolay
olacak zira burada pek ¢ok ulusal
ve uluslararasi firma yer aliyor. BU-
yuk sirketlerin az bir kisminin AR-GE
merkezleri bulunuyor. Biyuk, kiclk
ve orta olcekli basarili sirketlerin so-
mut AR-GE ihtiyaclari var. Tim bun-
larin yani sira, 6nemli bir yan sanayi
mevcut. Sanayi- Universite is birligini
tam anlamiyla yasayacagimiz, birlikte
calisacagimiz bir ekosistem kurmak
icin son derece elverigli bir ortam s6z
konusu. Burada fikirden triine giden
slrecte prototipleme, fikrin altyapisi
gibi konularda ihtiya¢ duydugumuz
her sey elimizin altinda olacak. Du-
dullu'da sanayi ile i¢ ice, sanayinin
altyapisini, laboratuvarlarini, atélye-
lerini kullanarak is yapma imkani or-
taya gikacak”.
Herhangi bir bilimsel calismanin
veya fikrin Grtine hizli bir sekilde dé-
nlgmesi icin uygun bir ekosistem
yarattiklarini belirten Prof. Ozkan,
Dudullu OSB'nin istanbul’'un en mer-
kezi noktalarindan birinde, gelismis
bir sanayi bdlgesi olarak énemli bir
"hub” olusturdugunu ifade ederek
Bogazici Universitesi'nin bir arastir-
ma Universitesi olarak bu ekosisteme
onemli katkilar saglayacadini; ayni
zamanda gelismis bir sanayi bolgesi
icinde yer almanin avantajlarindan
yararlanarak otomotiv, mekanik, ro-
botik, sanayi kimyasi gibi alanlar bas-
ta olmak Uzere fikirden Urline giden
strecte 6nemli ¢iktilara ulagilacagina
dikkat cekti.

www.metaldunyasi.com.tr
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HAVELSAN ILE ATASEHIR ADIGUZEL MESLEK
YUKSEKOKULU BIR ILKE IMZA ATT

Kamu ve ozel sektor icin teknoloji yogun, 6zgiin sistemler gelis-
tiren, giiniimiiziin en son teknolojileri ile akilli ¢oziimler sunan
Tiirkiye'nin lider teknoloji firmast HAVELSAN, istihdam edece-
gi kaliteli personeli saglamak i¢in 6nemli adimlar atiyor.

Komuta Kontrol Savunma Teknolo-
jileri, Egitim ve Simulasyon Tekno-
lojileri, Ulke ve Siber Guvenlik Co-
zimleri ve Yonetim Bilgi Sistemleri
ana basliklarinda faaliyet gosteren,
“Savunma Sanayii ve Bilisim” HA-
VELSAN ozgin drin ve sistemler-
den olusan ¢ézimlerini hem Tirk
Silahli Kuvvetleri (TSK)'nin hem de
uluslararasi musterilerinin hizmetine
sunmaktadir. Lider Teknoloji firmasi
yaptigi calismalara bir yenisini daha
ekledi ve bir ilki gerceklestirerek
Atasehir Adiglizel Meslek Yikseko-
kulu ile “Egitim s Birligi Protokolii”
imzaladi. Bu protokol kapsaminda
HAVELSAN A.S. ilk kez bir Meslek
Yiksekokul ile ortak projeler hazirla-
yacak ve dgrencilerine istihdam des-
tegi saglayacak.

Sektorin ihtiyag duydugu nitelikli in-
san glclnl yetistirmenin, insan kay-
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naklari maliyetlerini distirmenin ve
Ulke ekonomisine katki saglamanin
amaclandigi “Egitim s Birligi Proto-
koli” kapsaminda, HAVELSAN ile
Meslek Yiksekokul Akademisyenleri,
2018-2019 akademik yili Bilgisayar
Programciligi Programi ders muf-
redatinin ihtiya¢ duyulan is glcine
gbre planlanmasi, ders iceriklerinin
zenginlestirilmesi, ihtiyac ve beklenti-
ler dikkate alinarak ders mifredatlar
olusturulmasi konusunda gérus birli-

HAVELSAN

gi sagladilar. Lider teknoloji firmasinin
ve Meslek Yuksekokulunun sektorin
tim ihtiyaclarini da géz éninde bu-
lundurarak hazirlayacagi egitim-6gre-
tim programinda basarili olan 6gren-
cilere sunulacak staj imkani sonunda,
is hayatinda basarili olan 6grencilere
tam zamanli istihdam imkani suna-
cak olan HAVELSAN nitelikli insan
glclnli sektdrln ihtiyaclarina gore
hazirlarken  Bilgisayar Programcili-
g1 Programi 6grencileri teknolojinin
oncl kurulusunda spesifik alanlarda

uzmanlagma imkanina sahip olacak.

Atasehir Adiglizel Meslek Yikseko-
kulu Mtevelli Heyet Bagkan Yardim-
cisi Ebru ADIGUZEL TUNABOYLU ve
Meslek Yiksekokul Miduri Prof. Dr.
H. Ridvan YURTSEVEN; Meslek Yik-
sekokulu olmanin amacina uygun ola-
rak hazirladiklari sektor odakli kaliteli
egitim temeline dayanan ders icerik-
leriyle Turkiye'nin dnde gelen firmala-
r ile dgrencilerini sektdre hazirlama-
nin kendileri icin dnemli oldugunu,
HAVELSAN'in ilk kez bir Meslek Yuk-
sekokulu ile yaptigr Egitim s Birligi
Protokoll’nlin sektdre yakin olmalari-
nin basarl oldugunu goésterdigini ve
tim programlar i¢in sanayi is birlikle-
rinin devam edecedini belirttiler.

www.metaldunyasi.com.tr
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YENi ALASIM ALUMINYUM

BILESENLERIN VERIMLI KAYNAK SAGLAR

Simdiye kadar, araba Ureticileri, ¢elik ve aliminyumun lazerle kaynaklanmasi icin farkli
ekipman kullanmak zorunda kaldilar. Yeni alagim, her iki malzemeyi kaynaklamak icin bir
ve ayni lazer aletinin kullanilabilmesi avantajina sahiptir. (Kaynak: Pixabay / CCO)

Lazer uzak kaynak islemleri daha 6nce
sadece celik malzemeler icin kullanil-
mistir. Constellium’un yeni bir monolitik
alagimi, ayni zamanda, 6zellikle otomotiv
endustrisi icin, aliminyum bilesenlerin ve
tabakalarin hizli ve verimli lazerle uzaktan
kaynagmasini mimkdin kilmaktadir.

Lazer uzak kaynak islemleri, celigin is-
lenmesinden bilinmektedir. Bu &zel
lazer 1gini kaynak islemi, tarayici ayna-
lari ile caligir ve 1 metreye kadar olan
mesafeden farkl konumlara hizli bir se-
kilde yaklagilmasini saglar. Bu, kaynak
strecini 6nemli dlclide daha hizli ve
daha verimli hale getirir, clinki bireysel
noktalar artik ayn ayr kontrol edilmek
zorunda degildir. Diger taraftan, celik
sac icin iyi bir performans, otomotiv
muhendisliginde kullanilan 6000 seri-
sinin aliminyum alagimlari igin kullanil-
mamistrr, ciinkl bu islem sertlestirilebi-
lir aliminyum icin dnemli dlctide daha
uzun slrer ve sicak catlaklari dnleyen
dolgu malzemeleri gerektirir.

Slrec daha fazla zaman alir ¢clinkl lazer
teli agik bir baslangi¢ noktasina sahiptir,
dikisin sonuna hareket eder ve her bir
konumu kontrol etmek zorundadir. Bu,
celik parcalardan bes kat daha uzun
stirer. Mukavemeti garanti etmek ve
catlaklardan kaginmak icin, aliiminyum
alagimlarinin uzaktan lazer kaynag icin
bir dolgu malzemesi de gereklidir.
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Soguk sekillendirme ve sicak sertlestirme

Yeni bir alagimla, Constellium artik ali-
minyum igin hizli ve etkin lazer uzaktan
kaynak sagliyor. Aliminyum uzmanlar,
Formalex Remote ile otomotiv i¢ uy-
gulamalar icin  kanitlanmis  alagimini
gelistirdi, boylece lazer uzak iglem icin
on kosul olusturdu: Dolgu malzemeleri
olmadan kaynaga izin veren isiyla sert-
lesen, monolitik bir alagim. Orijinal ola-
rak soguk sertlestirilmis T4 durumunda
olan malzeme 6nce lazerle olusturulur
ve kaynaklanir. Daha sonra, standart
6000 alagimina benzer sekilde, KTL ku-
rutma finnda 20 dakika boyunca yakla-

stk 180 ° C'de sertlesir. Boya kurutma
firnda bu sil islem 6zellikle yiksek bir
mukavemet saglar.

Siirtlinme-Stir kaynak

etkili aliminyum parcalari seals

iki malzeme icin bir arag

Simdiye kadar, araba ureticileri, celik
ve alliminyumun lazerle kaynaklanmasi
icin farkli ekipman kullanmak zorunda
kaldilar. Yeni alagim, her iki malzemeyi
kaynaklamak icin bir ve ayni lazer aleti-
nin kullanilabilmesi avantajina sahiptir.
Artik dolgu malzemesi gerekmedigin-
den kaynak islemi arizalara karsi cok
daha az hassastir ve bu nedenle oldukga
daha elveriglidir. Diger bir avantaj ise,
yeni aliminyum alagim ile elde edile-
bilecek énemli &lctide daha yuksek bir
kaynak hizidir. Yeni alagim, 5000 alagi-
minin aksine, onu soguk sekillendirme
icin yeterince yumusak yapan ve sonraki
sicak sertlesmeye izin veren ozellikleri
bir araya getirir. Buna ek olarak, allimin-
yum alasimi énemli dlclide daha iyi bir
dikis kalitesine sahiptir: Konvansiyonel
5.000 mm malzeme, dikiglerin kalitesini
azaltan islem gdzeneklerinin olusumuna
duyarli olsa da, yeni alagim her iki taraf-
ta da yumusak dikigler Uretir. Yeni ala-
sim Formalex Remote sayesinde, lazer
uzaktan kaynak, ilk kez sertlestirilebilir
altiminyum levhalar icin de kullanilabilir.
Sireg, uzun mesafeli lazer kaynagr icin
tek malzeme olarak kabul edilen kaynak
celigiyle karsilagtinlabilir hizlara ulagir.
Sicak sertlestirme ayrica, geleneksel bir
6000 alagimina benzer sekilde, dzellikle
yuksek bir mukavemet saglar.

Grenzebach

www.metaldunyasi.com.tr
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SEKTOR LIDERLERINi BIR ARAYA
GETIREN TUBE&STEEL iSTANBUL
FUARINA KOSGEB DESTEG!

Tlyap Tum Fuarcilik Yapim A.S. ta-
rafindan, CEBID - Celik Boru ima-
latcilar Dernedi, Celik Federasyo-
nu, Celik Dig Ticaret Dernedi, Steel
Orbis, Turkish Steel — Celik ihracat-
cilar Birligi, TUCSA - Tiurk Yapisal

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 307 / Ocak 2019
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Celik Dernegi, YISAD - Yassi Celik
ithalat, Ihracat ve Sanayicileri Der-
nedi is birligi ile 17-20 Nisan 2019
tarihleri arasinda Tlyap Fuar ve

Kongre Merkezi'nde dizenlenecek

olan Tube&Steel Istanbul Fuarina,

Dergilerimiz artik

Parmagimizin

"TUBE & STEEL

Boru, Profi, T, (ol Ueeties ve Tl bsas Fian

17-20 NISAN 2019

www.tubeandsteelistanbulfair.com

Kosgeb katilimer firmalara destek
sagliyor. Sektorlin  Avrasya’daki
blylk bulugsmasinda, lider Ure-
tici firmalarin bir araya gelecegi
Tube&Steel istanbul Fuari'nda;
Celik-Boru-Profil-Tel, Yassi Celik,
Yapisal Celik, Celik Servis Mer-
kezleri, Celik isleme Teknolojisi,
Boru-Profil-Tel isleme Teknolojisi,
Boru-Profil Kaplama, Boru-Profil
ve Ek Parcalar, Boru Hatlari, Bo-
ru-Profil-Tel-Celik Uretim Makina-
lari, Boru-Profil Tel Test ve Kontrol
Teknolojisi, Baglanti Elemanlari,
Pompa-Vana, Yan Sanayilere ait
son teknoloji Urtnlerini dinyaya
tanitma firsati bulacak.

Ayni tarihte ayni

mekanda iki ayn fuar

17-20 Nisan 2019 tarihleri arasinda
Tube&Steel istanbul Fuari ile es
zamanli gerceklesecek olan Wire
Tech Istanbul Fuari, Tel Uretimi ve
Teknolojileri Ihtisas Fuar’'nda bir-
birlerini dogrudan ilgilendiren kap-
samlari ile sektori adeta ziyaretgile-
rin ayagina getiriyor.

F.‘.!esﬂj Yayincilik uygulamamizi
Ucretsiz indirebilirsiniz

0 App Store

PP €
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SPECTRO AMETEK

MATERIALS ANALYSIS DIVISION

SPECTROCHECK

Sabit Metal Spektrometresi

SPECTROCHECK - Cazip fiyat ve yiiksek performans bir arada

Demir, Aliminyum ve Bakir malzemelerin test ve kalite kontroli icin tasarlandi
Elektronik sektériinde Kalay (Lehim) analizi

Biiyiik agabeylerini kiskandiran performans

Kolay bakim ve kullanim icin ergonomik tasarim

Tamamiyle yeni, kullanici dostu yazilim

ICAL - tek numune kalibrasyonu

BES Miihendislik San. ve Tic. A.S.
Dudullu OSB Mah. DES-103. Sok. B7 Blok No:20 Umraniye, 34776, Istanbul
Tel: +90 216 420 89 09 Fax: +90 216 364 66 48 Gsm: +90 533 558 20 92
info@besmuhendislik.com www.besmuhendislik.com
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ESET'ten 2019 Siber Tehdit Ongdrileri: Kiresel kdyde gizlilik ve ihlal

2019: YASA DISI KRIPTO MADENCILIK
CIFTLIKLERININ YUKSELISI

Kiiresel antiviriis yazilim kurulusu ESET, merakla beklenen
2019 Siber Tehdit Ongériileri'ni duyurdu. “Kiiresel kiyde giz-
lilik ve ihlal” adwmu tastyan raporda, kripto paralarin deger
kaybetmesine ragmen, genis capli iiretim hedefleyen yasa dist
kripto madencilik ciftliklerinin artmaya devam edecegi bildiri-
liyor. Siber suclular, bu amacla akilli ev cihazlarina yénelecek.

Dinya capinda gdrev yapan ESET
glvenlik arastirmacilarinin hazirladi-
g1 "ESET Cybersecurity Trends 2018
- Privacy and intrusion in the global
village"” raporuna, gore siber given-
lik ve siber tehditlerle ilgili 2019'da su
basliklar 6ne cikacak:

Trend #1: Kripto para

madenciligi yiikselisini strdiiriiyor.
ESET Kidemli Guvenlik Arastirmacisi
David Harley'e gdre, bir cihazin yasa
disi yollarla ele gecirildigi ve ‘crypto-
jacking’ olarak tanimlanan kripto para
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madenciligi, hicbir yavaglama belirtisi
gbstermiyor. Harley, “Isleme pasta-
sindan daha ylksek kalorili pay elde
etmek icin rakip kripto para maden-
cilerinin, ele gecirilmis sistemlerde
yer alan diger kripto para madenciligi
yazilimlarini kaldirmaya calistigini gé-
recegiz” tespitini yapti.

Trend #2: Siber saldirganlar,
kripto para iiretimi icin akilli ev
cihazlarini kullanarak kripto
madencilik ciftlikleri olusturacak.
Kripto paralar, olusturulmalari icin
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S TR 4SHER2 H
' i
? i A: 4545 P:;‘.H:

yiksek islem glctne ve yogun
enerjiye ihtiya¢ duyuyor. Siber sal-
dirganlar, zararl yazilimlarla basgka-
larinin sistemlerine yasa disi sekil-
de girerek bu ihtiyaci gidermeye
odaklaniyor. Bu amacla olusturulan
blytk boyutlu agdlar, kripto maden
ciftlikleri (cryptomining farms) ola-
rak tanimlaniyor.

Kripto paralarin genigleyen kullanim
alanlari ve internete bagli cihazlarin
sayisindaki artig, akilli ev aletlerinin
2019'da kripto madencilik ciftlikleri
insa etmeleri i¢in saldirganlarin gi-
rig noktasi halini alacagi anlamina
gelebilir. Siber saldirganlar, akilli ev
cihazlarinin glvenlik aciklarini tespit
ederek bunlari ayrica dolandiricilik
faaliyetleri ve fidye yazilimlari icin
de kullanmaya devam edeceklerdir.

www.metaldunyasi.com.tr
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Trend #3: Siber saldirlarda

otomasyon daha list seviyeye cikacak.

ESET uzmanlari, 2019'da gergeklesecek veri
toplama girisimlerinde siber suclularin oto-
masyon ve makine égrenimi kullaniminda ar-
tig gorilecegdini, bdylece daha kisisellestirilmis
ve sofistike kimlik avi kampanyalarinin ortaya
cikacagini dngoriyor. Siber suclular, insanla-
rin dizenli aligveris aligkanliklari gibi Ureticiler
tarafindan depolanan zengin verilere eriseme-
yecek olsalar da, web siteleri arasinda kurban-
lari takip eden web izleyicileri kullanabilir veya
profil olusturmak icin veri aracilarindan bilgi
toplayabilirler.

ESET Kidemli Guvenlik Arastirmacisi  Lysa
Myers'e gore “makine 6grenimi bu alandaki et-
kinligin artmasina yardimci olabilir.”

Trend #4: Veri gizliligi, sirketleri

olusturacak veya dagilmalarina neden olacak.
2018'de veri gizliligi ve korumasiyla ilgili sorun-
lar tim dikkatlerin odagr haline geldi. Yil igcinde
pek cok ylksek profilli veri ihlali meydana geldi.
ESET, veri gizliligini dogru sekilde yonetme ye-
teneginin 2019'da hangi sirketlerin is diinyasin-
da hayatta kalacagini belirleyecegini distniyor.

ESET Arastirmacilari Stephen Cobb ve Lysa
Myers, Cambridge Analytica gibi olaylarin
isiginda, su anda hakim olan Facebook gibi
platformlara alternatif arayislarini gérecegi-
mizi sOyllyor.

Trend #5: Kiresel gizlilik

yasasina dogru bir adim mi?

Avrupa Birligi bunyesinde Genel Veri Koru-
ma Regtilasyonu (GDPR), 2018'de yururlige
girdi. ESET, 6zellikle Kaliforniya, Brezilya ve
Japonya'da da benzer modellerin ortaya ¢ik-
masinin ardindan, AB uygulamasinin kiresel
bir gizlilik yasasina gecisin ilk adimi olup ol-
madigini sorguluyor. Musterilerin verilerini
koruma ve hassas bilgilerin gizliligini sag-
lama baskisinin kiresel bir sorun olduguna
dikkat ¢ceken ESET, GDPR'in diinya ¢apinda
gizlilige yoénelik bir hamleyi kesinlikle tesvik
edecegdini dngdriyor.
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Her
Yeniligin
Altinda

Oerlikon Balzers

Frezelemede yeni yUksek performans kaplamanin adi BALINIT®
ALNOVA. Bu kaplama ile daha fazla asinma daha yuksek
oksidasyon direnci ve sicak sertlik degeri elde edilmektedir.
BALINIT® ALNOVA ile kaplanmis freze takimlarinda %30
kadar uzun 6mur saglanmaktadir.

Oerlikon Balzers Kaplama Sanayi

ve Ticaret Ltd. Sti " ok o o3
NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A Yuksek Ylizey Teknolojileri

16140 Nilufer Bursa

|
cerlikon
Tel+90 224 411 0077
www.oerlikon.com/balzers balzers
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KAZANDIRACAK

L HE e o
BES tirna

Avrasya bilgesinin en biiyiik sanayi bulusmalarini organize
eden Deutsche Messe Tiirkiye ofisi Hannover Fairs Turkey, 14 -
17 Mart 2019 tarihlerinde diizenleyecek oldugu 26. Uluslararast
WIN Eurasia Fuart kapsaminda, Tiirkiye sanayiinin gelisimine
katki saglayan projeleri tesvik etmek ve ddiillendirmek amacty-
la inovasyon yarismast diizenliyor. “WINOVATION” adini verdi-
gi inovasyon yarismast kapsaminda, Tiirkiye sanayisine deger
katabilecel: projeler i¢in son basvuru tarihi 31 Ocak 2019!

Hannover Fairs Turkey'nin, ENO-
SAD isbirligi ile bu yil ilk kez imalat
Sanayinin  Avrasya Bolgesi'ndeki
lider sanayii fuari “WIN EURASIA”
Fuar binyesinde dizenleyecek ol-
dugu “"WINOVATION" vyarismast,
yenilik¢i, teknik inovasyon agirlik-
li, 6zgln tasariml projelerin vitrini
olacak.

Dereceye giren projelerin WIN EU-
RASIA ve Almanya’daki Hannover
Messe Fuarinda sunulacak firsatlar-
la édullendirilecedi yarismaya bas-
vurular www.win-eurasia.com web-
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sitesi Uzerinden yapilabilecek.

Duzenledidi sanayi fuarlariyla ulusal
ve uluslararasi dev markalari istan-
bul'da bir araya getiren, dinyanin
en biyltk ilk 10 fuar organizatéri
icinde yer alan, Alman fuarcilik sir-
keti Deutsche Messe'nin Turkiye
ofisi Hannover Fairs Turkey, 14 — 17
Mart 2019 tarihleri arasinda ger-
ceklestirilecek “WIN Eurasia” Fuari
kapsaminda inovasyon
ENOSAD

Tarkiye sanayiine katma deger sag-

yarigmasi
dizenliyor. isbirligiyle
lamak amaciyla dizenlenen WINO-
VATION yarigmasinda Grln, hizmet,

tasarim, teknoloji, teknik altyapi, ¢o-
zUm, is modeli, organizasyon ve sos-
yal cevre gibi konu basliklari altinda
teknik inovasyon agirlikli, 6zgln ta-
sariml projeler 6duillendirilecek.

WIN EURASIA 2019 Fuar katilimci-
larinin marka veya ticari degeri olan
tamamlanmis projeleriyle katilabile-
cegi WINOVATION yarismasina son
basvuru tarihi 31 Ocak 2019 olarak
belirlendi. Dereceye giren projeler
14 Mart 2019 tarihinde WIN EURA-
SIA kapsaminda dizenlenecek to-
renle ddillendirilecek.

Dereceye giren

projelere 6zel destek verilecek!
Yarismada dereceye giren projeler,
alaninda uzman 10 kisilik profesor,
sektor temsilcileri ve aralarinda IS-
DER'in de yer aldidi secici kurul
tarafindan belirlenecek. Projelerin

ise;

degerlendirilme asamasinda

www.metaldunyasi.com.tr



farkli ve &zgin olmasi, kullani-
ciya fayda saglamasi, sundugdu
yenilikler, gelistirilebilir ve uygu-
lanabilir olmasi, ihracat potan-
siyeli, Ar-Ge niteligi, teknolojik
yonuU, cevreye katkisi, topluma
katkisi, yiksek teknoloji icermesi
ve ticari olmasi gibi kriterler g6z
oénunde bulundurulacak.

14 — 17 Mart, “WIN EURASIA”
2019 ev sahipliginde dizenlene-
cek yarismada dereceye giren ilk
3 projeye yil boyunca tanitim ve
pazarlama destegi ile WIN EU-
RASIA 2020 fuarina katilim tesviki
verilecek. Yarigmada 1'inci gelen
projeye ise bu desteklerin yani
sira Almanya’'da gercgeklesen 1
— 5 Nisan, HANNOVER MESSE
2019 Fuari icin gidis-donls ucak
bileti ve 3 glinlik Gcretsiz konak-
lama imkani saglanacak.
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Dergilerimiz artik

Parmagimizin
Ucunda!

WIN EURASIA web sitesi; win-eu-
rasia.com Uzerinden yapilacak
basvurular 31 Ocak 2019 tarihi-
ne kadar devam edecek. Finale
kalan proje sahipleri ise 14 Mart
2019 tarihinde WIN EURASIA Fu-
arinda es zamanli olarak dizenle-
necek torenle 6dillendirilecek.

Yarisma takvimi:

Son basvuru tarihi:
31/01/2019

Yarismaya katilan projelerin
web sitesinde aciklanmasi:
04/02/2019

Finale kalanlarin web sitesin-
de aciklanmasi: 12/02/2019

Odiil Téreni: 14/03/2019

WINOVATION Yarismasi ile ilgili
detayli bilgi ve katilim sartlari igin;
www.win-eurasia.com

Prest] Yapncik uygulamama
Ucretsiz indirebilirsiniz
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Kimya, Aralik Ayinda Ihracatta Yeniden Ikinci

ADIL PELISTER: “HEDEFIMIZE
ULASTIK, GURURLUYUZ”

Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Ihracatcilart Birligi
(IKMIB) verilerine gére; Aralik ayinda kimya ihracatt 2017 yili
Aralik aymna gore yiizde 10,48 artigla 1 milyar 522 milyon dolar
olarak gercelilesti. Tiirkiye 2018 yilinda ihracat rekoru kirar-
ken, kimya sanayi de Aralik ayinda gosterdigi biiyiik basartyla
en ¢ok ihracat gercgeklestiren ikinci sektor oldu.

Kimya sanayi ihracati 2018 yilini ise
yuzde 8,23 artisla 17 milyar 444 milyon
dolar ile otomotiv ve tekstilden sonra
Gglincl sektor olarak tamamladi.

Turkiye'nin en cok ihracat gercekles-
tiren Ucglncl sektori konumundaki
kimya sektord, ihracatta kalicr ikinci-
lik hedefi dogrultusunda, bu yil iceri-
sinde Haziran, Eylil, Ekim aylarindan
sonra dérdinci defa Aralik ayinda
ikincilige yukseldi. 2018 yilinda en
cok kimya ihracati yapilan dlkeler
arasinda Misir, Almanya, Irak, ABD,
ispanya, italya, ingiltere, Hollanda,
Yunanistan ve iran ilk onda yer aldi.
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Aralik ayinda en cok ihracat gercek-
lestirilen Ulkeler siralamasinda ise
Misir 85 milyon 822 bin dolarlik ih-
racat rakamiyla zirvede yer alirken,
italya 83 milyon 782 bin dolarlik ih-
racatla ikinci, Birlesik Arap Emirlik-
leri 75 milyon 647 bin dolarlik ihra-
catla lciincii oldu. ilk onda yer alan
diger Ulkeler ise sirasiyla Irak, ABD,
Almanya, ispanya, iran, ingiltere ve
Hollanda.

Turkiye'de ihracatin lokomotif sek-
térlerinden olan kimya sanayinin
hedefine ulastigini belirten istan-
bul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri

3T [KIVIUB & sy v e

ihracatcilari Birligi (IKMiB) Yonetim
Kurulu Bagkani Adil Pelister, “Kim-
ya sektérimiz 2018 yilinda ay ba-
zinda doérdinct defa ikinci olarak
yerini tescillemis oldu. Boylece 17
milyar dolar hedefini de asarak 17.4
milyar dolarlik ihracatta otomotiv
ve tekstilin ardindan UGglnclU sira-
ya yerlesti. Vadettigimiz gibi kalici
ikincilige emin adimlarla ilerledik.
Gururluyuz” dedi.

2019 yih Kimya

ihracat hedefi 19 milyar dolar
Kimya sektérinlin 2018 yilini deder-
lendiren ve 2019 yili hedeflerini acik-
layan Pelister sunlar séyledi: “2018
yili boyunca hem yurtici hem yurtdisi
toplam 18 ticaret ve alim heyeti or-
ganizasyonu, 10 milli katilim fuar
organizasyonu, 6 sektérel uluslara-
rasi rekabetciligi gelistirme projeleri
(UR-GE), 6 sektorel egitim, 5 seminer
ve 4 calistay diizenledik. 2018 yilinda
yesil pasaport alma kosullarini sag-
layan 196 Gye firmamizin basvuru is-
lemlerini gergeklestirdik. Uye firma-
larimizin Alibaba, Turkish Exporters,
Kompass ve Chemorbis e-ticaret
sitelerinden faydalanmasi amaciyla,
Tim ve Ticaret Bakanliginin destek-
lerine ilave olarak ylzde 20 destek
sagladik. 1380 Uye firmamiz bu des-
tekten yararlandi. 2019 yilinda da
sektor ihracatimizin artmasina katki
saglayacak faaliyetleri desteklemeye
devam edecegiz. ihracatimizin art-
masi ve 2023 hedeflerine ulagsmamiz
icin ozellikle KOBI'lerimizi daha fazla
ihracata yoneltmemiz gerekiyor. Bu
kapsamda 2019 yilinda e-ticaret adinin
genisletilmesi, ihracat¢inin finansma-
na ulagiminin kolaylastiriimas,

www.metaldunyasi.com.tr
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kimya sektérinde yerlilestirme, Tir-
kiye Tanitim Grubu fonlarinin kimya
sektor ve alt kirilimlarinda daha adil
paylasimi ve verimli kullaniimasi ile
Turk Ticaret Merkezleri aginin ge-
nisletiimesi hedeflerimizi gercekles-
tirmek Uzere yodunlasacagiz. Kimya
sektérinin 2019 yilinda yizde 3,5
buylmesini 6ngodriyoruz. 2019 yilin-
da kimya sektérl ihracat hedefimiz
ise 19 milyar dolar.”

Kimya alt sektorlerinde

en ¢ok “Plastikler ve Mamulleri”
ihracati gerceklestirildi

Alt sektorlerde plastik ve mamulleri
ihracati kimya ihracatinin itici glict ol-
maya devam ediyor. Aralik ayinda en
fazla ihracati gerceklestirilen plastik-
ler ve mamulleri, 472 milyon 102 bin
615 dolarlik ihracatla birinci sirada yer
aldi. ikinci sirada 372 milyon 791 bin
999 dolarlik ihracatla mineral yakitlar,

SEYAD- Sektdrel Yayincilar Dernegi
2019 Yili Mali Genel Kurulumuzu Gergeklestirdik

mineral yaglar ve Uriinleri yer alirken,
anorganik kimyasallar ihracati 154
milyon 796 bin 111 dolarla Gg¢linci si-
rada yer aldi. Anorganik kimyasallari
takiben ilk onda yer alan diger sektor-
ler ise; ‘ucucu yaglar, kozmetikler ve
sabun’, 'kaucuk, kaucuk egya’, ‘ecza-
cilik Grdnleri’, ‘boya, vernik, mirekkep
ve mustahzarlar’, ‘organik kimyasal-

]

lar’, ‘muhtelif kimyasal maddeler’ ve

‘yikama mdistahzarlar’ oldu.

2019 yili Mali Genel Kurul top-
lantimizi 5 Ocak 2019 tarihinde
gerceklestirdik. Yonetim Kurulu

Baskani ismail Ceyhan'in acis
konusmasi ile baslayan Genel
Kurul, Divan heyetinin secimi

ile devam etti. Onceki dénem
baskanlarimiz Nezih Kazankaya,
ismail Sen, Giilcin ipek’in de
onur konuklari olarak katildiklar
Genel Kurul, faaliyet raporu, 2018

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 307 / Ocak 2019

yili bilangosu ve 2019 yili tahmini
bltcesinin okunmasi ve miizakere
edilmesiyle devam etti. Oy birligi
ile ibra edilen faaliyet raporu ve
bilanconun ardindan tahmini
bltce de oybirligi ile kabul edildi.
Dilek ve temennilerde s6z alan
Uyeler ontimuzdeki yil faaliyetleri
icin cok degerli goruslerini dile
getirerek katkida bulundular. Mali
Genel Kurul bitiminde SEYAD'in

15. Yili anisina 6nceki dénem
baskanlarina verilmek tzere, Gg¢ yil

once dizenlenen tesekkir plaketi

ismail Sen’e dénemin Yonetim
Kurulu Bagkani Asrin Bakir Gergek

tarafindan takdim edildi. Toplan-
tinin ardindan Atasehir Adanali

Kolcuoglu Restoran’da diizenle-
nen yeni yil yemegine esleri ile
katilan Gyeler keyifli bir sohbet ve
anilarini tazeleme firsati buldu.

www.metaldunyasi.com.tr
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PARLAR VAKFI'NDAN PROF. DR. MUSTAFA {7,000t
LUTFI OVECOGLU’NA BILIM ODULU PATATYALE

ODTU Prof. Dr. Must:ifa Parlar B(’jl'i_':m()
Vakfi 2018 Yih Bilim Odiili )
Lisans

Uzerine Duygularim
Yaklasik 30 yili Glkemde olmak
Uzere toplaminda 40 yilimi bili-

" MetaluriiMUhendisligi BOIC
: Lisans

me, arastirmaya, 0grenmeye ve tetalurji MUhendisligi BOI
6gretmeye adamis birisi olarak
cok degerli bilim insani ve egi-
timci Prof. Dr. Mustafa Parlarin
anisini yasatan “Bilim Odiili'ne”
layik gorilmekten biyik bir onur
duymaktayim. 1991 yilindan
baslayarak Universitemiz Meta-
lurji ve Malzeme Mihendisligi
blinyesinde arastirma ekibimle
birlikte kurup, 8 adet laboratu-  3diille onurlandirilmasindan do-
var mekani olarak gelistirdigimiz  |ayi cok mutluyum. Bu vesile ile
gerek Istanbul Teknik Universi- 1990 yilindan beri bana huzurlu
tesi, gerekse ulkemiz icin essiz  yve verimli calisma olanaklari su-
bir blyume ve gurur kaynadi nan kurumum lIstanbul Teknik
olan I. T. U. Partikiil Malzeme-  (Jniversitesi'ne ve bolimim Me-
ler Laboratuvarlarindaki (PML)  talurji ve Malzeme Mihendisli-
bilimsel calismalarimizin deger- gi'ndeki tim calisma arkadasla-
lendirilerek boylesine degerlibir  1ma cok tesekkiir ederim.

ODTU Metalurji M
YUksek Lisans

D etalurji M

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 307 / Ocak 2019 www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 38’de —»



automechanika
ISTANBUL

4.—-7.4.2019

Tiirkiye'nin Li_d_gar'i
Otomotiv End

TUYAP Fua
Istanbul / Tir

e — 5 > -

messe frankfurt

»

f Deutsche Messe

| TUrkiye Cumhuriyeti

L/: isSTANBUL
| TICARET BAKANLIGI <)

TICARET
=
S ODASI

0SS OTOMOTIV SATIS SONRASI '
ORUN VE HiZMETLERi DERNEGI %O D
P YIL

o]
® e I oottt

. Automechanika Istanbul

&
¢
\(

DESTEKLEYENLER

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.

% KOMPOZIT SANAVICILERi DERNEGI r/j) OTOMDER
=Z A

=7 TURKISH COMPOSITES MANUFACTURERS ASSOCIATION

"] ) TOBFED




38

HABERIAIN

Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material Metallurgy, Automation and Extraction Technology

Prof. Dr. Mustafa Liitfi
OVECOGLU

Mustafa Liitfi Ovecoglu 1957
yilinda Manisa dogdu. Orta
Dogdu Teknik Universitesi
(ODTU) Metalurji Mithendis-
ligi Boliminden 1979 yilinda
Lisans ve 1981 yilinda Y.
Lisans dereceleri ile mezun
oldu. TUBITAK yurtdisi
doktora bursiyeri olarak
basladigi A. B. D.’nin Stan-
ford Universitesinde Malze-
me Bilimi ve Mihendisligi
Boliminden 1984 yilinda Y.
Lisans ve 1987 yilinda Dokto-
ra derecelerini aldi. Doktora
tez calismalar “Toz metalur-
jisi” Uzerine yogunlasti. Ar-
dindan bir yil Xerox sirketinin
Palo Alto Arastirma
Merkezinde
(Xerox PARC)

Prof. Dr.
Mustafa Liitfi
OVEGOGLU ¢l
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ve 1988 — 1990 arasi Hollan-
da ve Almanya’'da calistiktan
sonra, 1990 yili Mayis ayinda
istanbul Teknik Universitesi
(i. T. U.) Metalurji ve Malze-
me Mihendisligi Bolimuine
ogretim Uyesi olarak atand.
I. T. U. biinyesinde ilk kez
kurdugu “Toz Metalurji-
si” laboratuvarini daha da
gelistirerek 8 laboratuvardan
olusan “Partikdl Malzemeler
Laboratuvarlar” kiimesine
déndstirmustir. Bu labora-
tuvarlarda arastirma grubu
ile birlikte nanokompozitler,
bor/bortlr sentezi ve uc
rtinleri Gzerine bilimsel
arastirmalarini sirdUrmekte-
dir. Tirk Seramik Derneginin
istanbul’da diizenledigi 3
adet Uluslararasi Seramik
Kongresinin Kongre Bagkan-
ligini yapmistir. 1997 TUBI-
TAK Bilimsel Tesvik Od(ili
ile 2010 yilinda Tark
Seramik Federasyo-
nu Seramik Onur
& Odiilii sahibi
WA olan Prof. Dr.

. Ovecoglu'nun
uluslararasi
180 makalesi,
216 konferans
tebligi, 1 Patenti,
3 Kitap baolima, 3
Uluslararasi Konfe-
rans kitabi Editorlu-

gu vardir.

1989 yilinda Dogent
ve 1996 yilinda Profesor
olan Ovecoglu halen bu

Evli ve iki kiz babasidir.

gorevini sirdirmektedir.

Mustafa PARLAR

ODTU PARLAR VAKFI

ODTU PROF. DR. MUSTAFA N. PARLAR EGi-
TiIM VE ARASTIRMA VAKFI bilimsel teknolojik
gelismeye hizmet amaciyla ve Orta Dodu Tek-
nik Universitesi‘nin kurucularindan bilim adami
cok degerli 6gretim Uyesi ve blyUk insan Prof.
Dr. Mustafa N.PARLAR'in anisini yagatmak Uze-
re 12 Ocak 1981 tarihinde kurulmustur.

Vakfin amaci Universite-endUstri iliskilerini ge-
listirmek, bilimsel arastirmalara ve aragtirmaci-
lara destek olmak, Orta Dogu Teknik Univer-
sitesi'ne teknik donanim ve gereg¢ saglamak,
dgrencilerine burs vermek, 6gretim elemanla-
rina maddi destek saglamaktir.

Parlar Vakfi Bilim Odiilleri

ODTU Prof. Dr. Mustafa N. PARLAR Egitim ve
Arastirma Vakfi'nin amaci Universite-Endiistri
iligkilerini gelistirmek, bilimsel aragtirmalara ve
arastirmacilara destek olmak, Orta Dogu Teknik
Universitesi 6grencilerine burs vermek, Univer-
sitemize arag gereg saglamaktir. Ayni zamanda,
seckin bilim adamlarinin ve uygulamacilarin,
tim bilim alanlarindaki arastirma ve uygulama
caligmalar ile hizmetlerini degerlendirmek,
yetkin—liklerini belgeleyerek calismalarina giic
katmak ve yetismekte olan kusaklan 6zendir-
mek amaciyla her yil ONUR, BILIM, HIZMET,
ARASTIRMA TESVIK, TEKNOLOJI TESVIK ve
Orta Dogu Teknik Universitesi'nde ODTU YILIN
EGITIMCISI, ODTU EGITIMDE USTUN BASARI
ve ODTU YILIN TEZI ODULLERI ile Miitevelli
Heyeti Karari ile OZEL ODULLER vermektedir.

www.metaldunyasi.com.tr
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TAYSAD Yénetim Kurulu Baskani Alper Kanca:

“0TOMOTIV 13°0NCU KEZ
IHRACAT SAMPIYONU”

Tasit Araglart Tedarik Sanayicileri Dernegi (TAYSAD) Baskant
Alper Kanca otomobil sektériiniin 2018’i de ihracat sampiyonu
olarak bitirdiginin altini gizerek, “Otomotiv endiistrisi, 31 mil-
yar 568 milyon dolarlik ihracat ile toplam iilke ihracatindan
yiizde 19 pay alarak; iist iiste 13’iincii kez yili ihracat sampiyo-
nu olarak tamamladi. 10 milyar 850 milyon dolar ile de Tiirk
Otomotiv Sektoriiniin yapnus oldugu ihracatin yiizde 34 ’iinii

Tedarik Sanayi olusturdu” dedi.

Turkiye'de 2018 yilinda toplamda 168
milyar 88 milyon dolarlik ihracata ula-
sildigini belirten Kanca, “Tirkiye ih-
racatcilar Meclisi'nin verilerine gore,
Ulke ihracatimiz 2018 yilinda gecen
yila gdre ylzde 7 artarak 168 milyar
88 milyon USD olarak gergeklesti. Bu
dénemde Otomotiv Endustrisi ihracati
ylzde 11 artarak 31 milyar 568 milyon
dolar seviyesine ulasti. Tedarik Sanayi-
miz ise bir dnceki yila gore yiizde 12'lik
artis saglayarak 10 milyar 850 milyon
dolarlik ihracat gerceklestirdi” diye
konustu.

"“En cok ihracat yine Almanya'ya"”

Otomotiv tedarik sanayinin en dnemli
pazarinin Almanya oldugunu aktaran
Kanca, “Uludag Otomotiv Endustrisi
ihracatgilar Birligi'nin verilerine gore,

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 307 / Ocak 2019

sektor ihracatimizda bu yil da Alman-
ya ilk sirada yer aldi. 2018'de Alman-
ya'ya 4 milyar 752 milyon dolarlk
otomotiv ihracati gerceklestirerek,
bir dnceki yila gore ylzde 9'luk bir ar-
tig sagladik. Fransa, ispanya, Belcika,
Slovenya gibi Ulkelere ihracatimiz ar-
tarken, ABD ve iran'a ihracatimiz ise
dlsus gosterdi” dedi. Bu yil TAYSAD
kapasitelerinin

Uyelerinin - mevcut

agirlikli olarak ihracata yénelecegini

: AT ALLARS VEN SERNTHALR: DELNEGH
ASSOCKTION OF ASTORSIIVE PATS & [ONPDAEATS AU TOREES

belirten Kanca, “2019 yillinda sektor
ihracatimizin 32 milyar dolar seviye-
sinde gerceklesecegini dngdriyoruz.
Bu yil da tedarik sanayi olarak mevcut
kapasitelerimizi agirlikli olarak ihraca-
ta yoneltecegiz” dedi.

“Uretimde ve satista daralma”
2018'de Uretim ve satigta daralma ol-
dugunu belirten Kanca, “Henlz Gre-
tim gerceklesme rakamlar aciklan-
madi ancak bizim tahminimiz, 2018
Uretim rakamlarinin bir dnceki yila
gore yaklasik yizde 5'lik bir disus ile
1 milyon 560 bin seviyesinde olacagi
yonlinde. Otomotiv DistriblGtorligu
Dernegi verilerine gore ise, 2017'de
956 bin olan satig rakamlari, 2018'de
ylUzde 35 gerileyerek 621 bine duisti.
2019 yilinda ise Uretimimizin 1 milyon
480 bin adet seviyesinde, satiglarin
ise 550 bin adet seviyesinde olmasi
ongoriyoruz” dedi.

Uretim ve satista yasanan dislse
ragmen ihracatin ylzleri gildirdu-
gunt belirten Kanca, “Otomotiv
EndUstrisi Dernegi verilerine gore,
Otomotiv sektoriinde 2017'de 28,5
milyar dolar olan ihracat rakami
2018'de ylzde 11 artarak, 31,5 milyar
dolara ulasti. Otomotiv tedarik sana-

yide gectigimiz yila gére ihracatini

www.metaldunyasi.com.tr
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ylzde 12 artirarak 10 milyar 850 mil-
yona ulagmig oldu” diye konustu.

"Sektér maliyet avantaji
saglayacak tesvikler bekliyor”
Sanayi Uretimindeki en onemli gi-
der kalemlerinden elektrik ve dogal-
gaz maliyetlerinin gectigimiz 2 yilda
onemli bir artis kaydettigini dile ge-
tiren Kanca, “Uretim giderlerimizdeki
artislara son olarak asgari Ucretteki
artis da eklendi. Tim sektérlerde ol-
dudu gibi otomotiv sektorli de bu
artiglardan etkilenecektir. 13 yildir ke-
sintisiz ihracat sampiyonu olan, sana-
yinin lokomotifi otomotiv sektériine
maliyet artiglarinin etkisini azaltmak
icin tim sektor olarak var olan tesvik-
lerin uzatilmasi ya da yeni tesviklerin
sunulmasini bekliyoruz” dedi.

"Elektrik ve dogalgazda TL ve
euro bazinda ciddi artis yasandi”
TAYSAD Organize Sanayi Bolgesi'n-
de yer alan firmalara yansiyan elektrik
ve dogalgaz fiyatlarini incelediklerini
aktaran Kanca, “2017 Ocak - 2018

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 307 / Ocak 2019

Aralik ddnemindeki elektrik maliyetin-
de TL bazinda ylizde 71, Euro bazinda
ise yaklasik ytuzde 13'luk artig soz ko-

nusu. Ayni dénemde dogalgazda ise
TL bazinda ylizde 85, Euro bazinda
ise yuzde 22'lik maliyet artigi var” diye
konustu.

“Kadin sanayici olmaz mi dediniz?”
TAYSAD Uyelerinden Tezmaksan'in
Miisteri iliskileri Koordinatdrii Yalgin
Pasli'nin, “Kadin Sanayici Olmaz Mi
Dediniz?"” adl kitabindan da séz
eden Kanca, "Pasli daha dnceden
yine sanayici hikayelerine yer verdigi
"Torna ile Sekillenen Hayatlar” adli

Dergilerimiz artik

2 kitaba imza atmusti. Pasli, bunlar-
la sinirli kalmayip simdi de Turkiye
sanayisi i¢in bir strpriz daha yaparak
kadinlarin sanayici olma serivenini
anlattigi “Kadin Sanayici Olmaz Mi
Dediniz?" adli bir kitap yayinladi.
Pasli, bu kitapla toplumda stiphe ile
bakilan bir soruya cevabi da vermis
oldu. Kadinlardan da ¢ok basaril
sanayiciler ¢ikar, ¢ikiyor... TAYSAD
olarak kitabi 6zellikle meslek lisesi
dgrencilerini tegvik etmek ve onlara
rol model érnekler sunmak adina
oldukg¢a 6nemli ve basarili bir sosyal
sorumluluk calismasi olarak gériyo-
ruz” diyerek sézlerini tamamladi.

F_’_resli] Yayncilik uygulamamezi
Ucretsiz indirebilirsiniz

www.metaldunyasi.com.tr
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ELEKTRIKLI ARACLAR AKU OLARAK KULLANILDI
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Mitsubishi Electric yeni enerji yonetimi teknolojisi ile elekit-
rikli ara¢ sarjint ve desarjint optimize ederek sirketlerin
elektrik enerjisi maliyetlerini azaltyyor.

Teknoloji dncist Mitsubishi Electric,
fotovoltaik ve diger elektrik Uretimi
sistemlerinin verimli bir sekilde yo-
netilmesi ve sirket tesislerinde park
halinde bulunan elektrikli aracglarn
sarji ve desarjl icin enerji yonetimi
teknolojisi gelistirdi. Mitsubishi Ele-
ctric’in yeni sistemi, sirketlerde glc
kosullandirma sistemine baglanan
ya da cikarilan elektrikli araglarin du-
rumunu dizenli olarak izliyor, bag-
lanan elektrikli araclari aki olarak
kullanarak enerji maliyetlerini azalti-
yor ve sarj/desarj programini birkag
dakikada bir glincelliyor. Sistem tim
bu calismalar sonucunda beklenme-
dik elektrikli arac kullanimlarindan
kaynaklanan enerji maliyeti artiglarini
minimum dizeye indiriyor. Ayni za-
manda sebekeden saglanan elektrik
enerjisi fiyatlarindaki dalgalanmala-
ra gore fotovoltaik ve diger elektrik
Uretimi sistemlerinin devreye alin-
masini da kontrol ediyor.
Mitsubishi  Electric'in  gelistirdigi
yeni enerji yonetimi teknolojisinde
kullanilan cok yonli glc kosullan-
dirma sistemi, pik saatlerde sebeke
elektrigi kullanimini azaltmak ya da
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A MITSUBISHI
ELECTRIC

Changes for the Better

lar dikkate alindiginda, sebekeden
temin edilecek enerji miktari, elekt-
rik birim fiyatlari, filodaki elektrikli
araclarin elektrik ihtiyaci ve 6ngo-
rilen kullanim seviyesi gibi bilgilere
dayali olarak sahada elektrik Gretimi
ve elektrikli arag sarj/desarj islemleri
icin optimum bir plan hazirlaniyor.

Geleneksel enerji yonetimi sistem-
lerinde kullanicinin enerji talebinin
sebekeden temin edilecek enerji
miktarini agsmasini énlemek icin bir

Energy Management System
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1
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|
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| Operation |

Status

baska kaynaklara yénlendirmek igin
minimum elektrik maliyetlerini he-
sapliyor. Ayrica fotovoltaik ve diger
elektrik Gretimi sistemleri ile kullani-
cinin sirketinde park halinde bulunan
elektrikli araclarin sarj/desarj islem-
lerini koordine ediyor, elektrik ihtiya-
cina ve fotovoltaik elektrik Gretim ka-
pasitesine iliskin tahminler yUratayor.
Tescilli modelin matematiksel prog-
ramlama 6zelligi sayesinde alinan
elektrik kapasitesi, arz-talep dengesi
ve elektrikli araclar ile sahadaki aki-
lerin maksimum ve minimum sarj/
desarj seviyeleri seklindeki sinirlama-

esik belirleniyor. Elektrikli araclar
dnceden sarj edildigi icin enerji ta-
lebinin esik degeri agmasi durumun-
da desarj edilmeleri mimkin olu-
yor. Ancak beklenmedik bir sekilde
bircok elektrikli aracin saha diginda
kullanilmasi halinde elektrik birim
fiyati goérece ylksekken elektrikli
araclari sarj etmek gerekebiliyor. Bin
calisanin bulundugu bir fabrikanin
1:10 olarak dl¢eklendigi bir mode-
lin kullanildigi similasyonlarda, 10
elektrikli ara¢ kullanildiginda ortaya
cikan genel enerji talebinin ve elekt-
rikli arag kullanimindan kaynaklanan

www.metaldunyasi.com.tr
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Charge/discharge commands
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enerji maliyetinin enerji yonetim
sistemi kullanilmamasi halinde orta-
ya ¢ikacak maliyetten ylzde 5 daha
az oldugu tespit edildi.

Elektrik maliyetindeki

artiglari minimize etmek

icin cok asamali kontrol

Elektrikli araclarin operasyon pla-
ninin ve sarj/desarj programinin

optimizasyonu amaciyla sonraki
24 saat igin sarj/desarj programini
belirlemek Uzere ginde birkac kez
hesaplanan “glnlik plan”, sonraki
birka¢ saat icin hazirlanan planlar
gelistirmek amaciyla birka¢ dakika-
da bir hesaplanan “dizeltme plani”
ve birka¢ saniyede bir hesaplanan
“kontrol komutu” kullanilyor. Esza-
manl olarak sistem, sebekeden ali-
nan elektrik miktarini ve sirkette park
halinde duran elektrikli araclarin sarj
durumunu izlemeye devam ediyor.
Geleneksel enerji yonetimi sistem-

lerinde fotovoltaik elektrik Uretimi
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veya enerji talebi dngorilen gunlik
plandan ciddi &l¢cide sapma gds-
terdiginde planlarda duzeltme ya-
piliyor. Ancak bu sistemler elektrikli
araglarin sirkete ge¢ varmasi veya
sarji biten elektrikli araglar gibi fak-
torleri dikkate almadigr icin zaman
zaman pik saatlerde enerji alinmasi
kacinilmaz oluyor ve bu da sirketin
maliyetlerinin artmasina yol agiyor.
Mitsubishi Electric’in gelistirdigi sis-

tem, guc¢ kosullandirma sistemine
20
| MEV] HEV? EEV3 EV4
=15 EV3 and EV4 discharges
?‘ increased due to EV1's delay 5
£ 10
<
o
':-? | Unavailable
'§ 5 |  discharge
8 " ductoEVI's
== Idn:la)«'
o L &
Plan Result Plan
8

Dergilerimiz artik

Parmagimizin

baglanan ya da cikarilan elektrikli
aracglarin durumunu dizenli olarak
izliyor, baglanan elektrikli araclari
aku olarak kullanarak enerji maliyet-
lerini azaltiyor ve sarj/desarj progra-
mini birkag dakikada bir gliincelliyor.
Sistem tim bu calismalar sonucun-
da beklenmedik elektrikli ara¢ kul-
lanimlarindan  kaynaklanan enerji
maliyeti artiglarini minimum dizeye
indiriyor.

Enerji alanindaki ticari

hacmini arttirmay1 hedefliyor
Gelecekte daha yiksek verimlilik ve
performans elde etmek amaciyla
yeni enerji yonetimi teknolojisine
yonelik arastirma ve gelistirme ca-
lismalarina devam edecek olan Mit-
subishi Electric, yeni teknolojinin
sirketin enerji yonetimi sistemleriy-
le birlestirilmesi sonucunda enerji
alanindaki ticari hacmini arttirmayi
hedefliyor.

EV3 and EV4 discharges decreased
after EV1 is connected

Result Plan Result
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(Time of day)
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AR-GE 250 AGIKLANDI:
ZIRVEDE YiNE ASELSAN VAR

" urkishtime

AR-G

Turkishtime tarafindan hazwrlanan “Ar-Ge 250, Tiirkiye’nin
En Cok Ar-Ge harcamast yapan sirketleri” aragstirmasina
gore, 2017 yilinda en fazla Ar-Ge harcamast yapan sirket,
1.674.543 lira ile ASELSAN oldu. Ar-Ge 250 arastirmasinin
ilk 10’unda savunma ve havaciliktan 4, otomotivden 3, beyaz
esyadan 2, elekitronikten 1 girket bulunuyor.

Turkishtime tarafindan  hazirlanan
“Ar-Ge 250, Turkiye'nin En Cok Ar-Ge
harcamasi yapan sirketleri” arastirma-
sinin 2017 yil sonuglari agiklandi.

Tirkiye Ihracatcilar Meclisi'nin her
yil acikladigr “TIM 1000 — ilk 1000
ihracatci Firma” arastirmasi kapsa-
minda aciklanan veriler ile hisseleri
Borsa istanbul’da islem géren hal-
ka acik sirketlerin yil sonu bilango-
larinda yer alan bilgilerden yola
cikilarak yapilan arastirmaya gore,
2017'de Turkiye'nin en cok Ar-Ge
harcamasi yapan sirketi, 1.674.543
lira ile ASELSAN oldu. ASELSAN,
2017'de cirosunun ytzde 31'ini Ar-
Ge'ye ayirdi. ASELSAN, gectigimiz
yil da Ar-Ge 250'nin zirvesindeydi.
Ar-Ge 250'nin ikinci sirasi da bu
yil ayni: Havacilik sektérindn milli
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devi, Tusas'in Ar-Ge harcamala-
r gectigimiz yil 720 milyon TL idi.
Bu yil 1 milyar TLyi gecti. Tusas da,
Aselsan gibi cirosunun buyik kis-
minit Ar-Ge'ye ayiriyor.

Ozel sektdr firmalarinda ise Ar-Ge
harcamalarinin liderligini otomotiv
sektorl Ustleniyor. Ar-Ge 250 aras-
tirmasinda gecen yilin GglinclsU
Ford, bu yil da Ar-Ge 250'de yeri-
ni korudu. Ford Otomotiv, bilindigi
gibi Turkiye'nin En Cok Ihracat Ya-
pan Sirketleri listesinin de zirvesin-
de yer aliyor.

Bu yil Ar-Ge 250 listesinin dérdin-
cli ve besinci siralarinda yer alan
sirketler degisti. 2016'da yil besinci
sirada yer alan Roketsan, 2017'de
dérdincilige yukseldi. Roketsan,

2017'de 391 milyon liralik Ar-Ge ya-
tirrmina imza atti.

Ar-Ge 250'nin 2017'de en kayda de-
Jer cikislarindan birini uluslararasi
beyaz esya sirketi BSH gercekles-
tirdi. Bosch ve Siemens markalarini
kapsayan BSH, 2017'de 350 milyon
liralk Ar-Ge harcamasi yaparak,
kendisinden bir sonra gelen Arce-
lik'i de gecerek besincilige ytkseldi

ve sektdrliniin zirvesine ciktr.

Ar-Ge 250'nin Ust siralarina gecti-
gimiz yillarda oldugu gibi bu yil da
savunma ve havacilik, beyaz esya ve
otomotiv sektorleri damga vurdular.
Arcelik de bu yil siralamada yUksel-
di. Gegtigimiz yilin listesinde yedinci
sirada yer alan sirket bu yil altinciliga
cikti. Beyaz esyanin guclu sirketi, bir
onceki yil 201 milyon TL Ar-Ge har-
camasi yapmistt. Bu yil bu rakami 267
milyon Tlye cikardi. Sirket, ingiltere,
ABD, Tayvan, Portekiz ve Turkiye'de-
ki toplam 14 Ar-Ge merkeziyle global
bir Ar-Ge ekosistemini yénetiyor. Ar-
Ge merkezlerinde 1300 Ar-Ge perso-
neli gérev yapiyor.

www.metaldunyasi.com.tr
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ilk 50'de 16 otomotiv sirketi

Otomotiv sirketleribirbitin olarak Ar-Ge 250'de
agirlik olusturuyorlar. Nitekim ilk 50’de yer alan
otomotiv sirketlerinin sayisi 16'ya ulasiyor. Buna
karsilik listede asagilara dogru indikce savunma
ve havacilik sirketlerinin sayilarinin azaldigr dik-
kat cekiyor. ilk 50’de, ilk 10'da yer alanlar disinda
savunma ve havacilik sirketi yer almiyor.

ilk 50'de, bu sektdrlerin yani sira ilag (Abdi ib-
rahim, Deva Holding, Nobel ilag), 4 petrokimya
sirketi (TUPRAS, Petkim, Milangaz, Dyo), 2 tekstil
sirketi (Sanko ve Mavi) yer aliyor.

Ar-Ge 250'nin ilk 10'u ve ¢esitli kategorilere gore
diger siralamalar soyle:

2017 YILI EN COK ARGE HARCAMASI YAPAN iLK 10 FiRMA

SIRKET Ar-Ge harcama tutari TL
ASELSAN ELEKTRONIK SANAYi VE TICARET A.S. 1.674.543.328,00
TUSAS TURK HAVACILIK VE UZAY SAN. ASS. 1.076.531.239,10
FORD OTOMOTIV SAN. A.S. 594.899.116,49
ROKETSAN ROKET SAN. VE TiC.AS. 391.578.203,56
BSH EV ALETLERi SAN.VE TiCAS. 350.174.774,00
ARGELIK AS. 267.628.350,00
TOFAS TURK OTOMOBIL FAB. A.S. 245.812.509,26
VESTEL ELEKTRONIK SANAY VE TiC. AS. 190.226.000,00
MERCEDES-BENZ TURK A.S. 142.894.631,58
FNSS SAVUNMA SISTEMLERI A.S. 137.875.269,34

EN FAZLA AR-GE PERSONELI iSTIHDAM EDEN 10 SiRKET

ASELSAN ELEKTRONIK SANAYi VE TiCARET A.S. 2983
TUSAS TURK HAVACILIK VE UZAY SAN.A.S. 1.744
TURK TELEKOMUNIKASYON ASS. 1.701
FORD OTOMOTIV SAN. A.S. 1.396
ARGELIK ASS. 1.261
ROKETSAN ROKET SAN. VE TiC.A.S. 919
NETAS TELEKOMUNIKASYON A.S. 868
TOFAS TURK OTOMOBIL FAB. A.S. 721
SIEMENS TURKIYE SAN. VE TiC. AS. 553
OTOKAR OTOMOTIV VE SAVUNMA SAN. AS. 501

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 307 / Ocak 2019

2017 YILI AR-GE HARCAMA
TUTARININ TOPLAM CIRODAN ALDIGI PAYA GORE iLK 10

LOGO YAZILIM SAN. VE TiC AS. 40%
ASELSAN ELEKTRONIK SANAYi VE TICARET A.S. 31%
TUSAS TURK HAVACILIK VE UZAY SAN.AS. 29,40%
KRON TELEKOMUNIKASYON HiZMETLERI A.S. 25%
ROKETSAN ROKET SAN. VE TIC.ASS. 23,40%
FNSS SAVUNMA SISTEMLERI A.S. 15%
NETAS TELEKOMUNIKASYON A.S. 13,60%
MAHLE FILTRE SISTEMLERI A.S. 13%
FLOKSER TEKS. SAN. VE TiC. A.S. 9%
ZF SACHS SUSPANSIYON SiST. SAN. VE TiC. AS. 8.20%

AR-GE MERKEZINDE

YURUTULEN PROJE SAYISINA GORE iLK 10

ASELSAN ELEKTRONIK SANAYi VE TiCARET A.S. 564
AMCOR FLEXIBLES iSTANBUL AMBALAJ SAN.VE TICA.S. 430
DEVA HOLDING AS. 284
SOKTAS TEKSTIL SAN VE TiC. AS. 240
TURKIYE PETROL RAFINERILERI A. §. 180
BOSCH SAN.VE TiCA.$ 160
ASAS ALUMINYUM SANAYI VE TICARET ANONIM SIRKETI 160
MAYSAN MANDO OTOMOTIV PARG. SAN.VE TIC.AS 156
ABDI iBRAHIM iLAG SAN. VE TiC. A.S. 132
DYO BOYA FABRIKALARI SAN. VE TiC. A.S. 121

AR-GE MERKEZINDE ALINAN PATENT SAYISINA GORE iLK 10

ARGELIK A.S. 618
TIRSAN TREYLER SANAYi VE TiCARET A.S. 205
ANADOLU ISUZU OTOM. SAN. VE TiC. A.S. 198
KORDSA TEKNiK TEKSTIL A.S. 172
TURK TRAKTOR VE ZIRAAT MAKINELERi A.S. 159
SER DAYANIKLI TUKETIM MALL.IG VE DIS TiC.SAN.A.S. 123
ASELSAN ELEKTRONIK SANAYi VE TiCARET A.S. 93
TURKIYE PETROL RAFINERILERI A. S. 81
iSMINiN AGIKLANMASINI iSTEMIYOR 63
AYGAZ AS. 60

www.metaldunyasi.com.tr
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TIM Baskani Gille:

SURDURULEBILIR HRACAT VE

YENILIKLERLE 2019°A DA DAMGA VURACAGIZ

2018 yili ihracat rakamlarini degerlendiren ve 2019 yili he-
defleri hakkinda bilgi veren TIM Baskani Ismail Giille “2019
hedefi olan 182 milyar dolarlik ihracat rakamuu yakalayaca-
giz ve hatta asacagiz. Gectigimiz yil mal ihracatinda yakala-
digimiz ivmeyi koruyarak hizmet ihracati, transit ticaret, ih-
racatta dijitallesme ve e-ihracat gibi kritik basliklari iizerine
egilecek ihracatta yenilikler gerceklestirecegiz. TIM olarak
ihracatta 2019 yili hedefimizi ‘Ihracatta Siirdiiriilebilirlik ve
Yenilik Yilv olarak belirledik” diye konustu.

Gegen yilin ayni dénemine gore yiiz-
de 0,4 artigla 13,9 milyar dolar ile tim
zamanlarin en yiksek aralik ayr ihraca-
tina ulasan ihracatgilar, 2018 yili tama-
minda 168,1 milyar dolar ile Cumhu-
riyet tarihinin rekorunu kirdi. Béylece;
2018 yilinin 10 ayinda ihracatta aylk
rekorlara imza atilmis oldu.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 307 / Ocak 2019

Ankara’da Ticaret Bakani Ruhsar Pek-
can ile birlikte aralik ayr ihracat rakam-
larinin agiklandigi toplantida konusan
Tirkiye Ihracatgilar Meclisi (TIM) Bas-
kani ismail Gille, “2017 yili sonunda
“2018 yili ihracatta Rekorlar yili ola-
cak” demistik. Cok stikiir ihracatgilari-
mizla birlikte sézUmUzU tuttuk. 2018'i

rekorlarla kapattik. Insallah bu yil
“Yeni Ekonomi Programi”ndaki 2019
hedefi olan 182 milyar dolarlik ihracat
rakamini da yakalayacadiz ve hatta
asacagiz. Gegtigimiz yil mal ihraca-
tinda yakaladigimiz ivmeyi koruyarak
hizmet ihracati, transit ticaret, ihracat-
ta dijitallesme ve e-ihracat gibi kritik
basliklari Uzerine egilecek ihracatta
yenilikler gerceklestirecegiz. TIM ola-
rak ihracatta 2019 yili hedefimizi “ih-
racatta Strdurilebilirlik ve Yenilik Yili”
olarak belirledik” dedi.

Mevcut kiresel gelismelere bakil-
diginda, 2019 yilinin ylkselen koru-
maci politikalar ve zorlasan rekabet
kosullarina bagli olarak daha da sert
gegecegdini belirten Gille, séyle de-
vam etti: “2019 icin, ihracat ailesi
olarak oncelikli olarak izleyecegimiz
gelismeler, Ticaret Savaslari, Brexit,
AB'nin ekonomik aktivitesi ve dis ta-
lebi ile hedef llkelerimiz olan Rusya,
Hindistan, Meksika ve Cin pazarlarin-
daki gelismeler olacak. Bunun yani
sira, dinyanin once gelen merkez
bankalarinin kararlarini yakindan iz-
leyerek Ulkelerin para birimlerinin
degerlerine olasi etkilerini de dik-
katle takip edecegiz. 2019 yilinda sa-
dece ekonomik ve ticari degil siyasi
ve jeopolitik risklerin de 6n planda
olacaginin farkindayiz. Bu risklerin
Turkiye'nin ihracatina etkisini en aza
indirmek ve 2018'deki basarimizi
strdirmek adina, 2019 yilina yeni
stratejiler ile girmeliyiz dedik. Bu cer-
cevede yaptigimiz calismayi 2 hafta
icerisinde kamuoyu ile paylasacagiz.
4 ana baslikta Glkemiz ihracatina yo-
nelik bir ihracat Raporu yayinlayacak,

www.metaldunyasi.com.tr
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TMEE

her ceyrekte raporu degderlendirerek
glincelleyecegiz.”

Giille: “Hiikiimetimiz her daim
ihracat¢cimizin yaninda oldu”
Cumbhurbagkanhgr Hukimet Siste-
mi‘nin getirdigi avantajlara da de-
ginen Gille “24 Haziran tarihinde,
Cumbhuriyetimiz i¢in devrim niteligin-
de olan, Cumhurbaskanhgi Hikimet
Sistemine resmen gegtik. Bakanlikla-
rimizin yapilarinda ve sayilarinda kri-
tik dnemde degisiklikler gerceklesti.
Bugtin geldigimiz noktada Cumhur-
baskanligi sisteminin, hizli karar alma
ve burokrasinin azaltilmasi konularin-
da, ne kadar etkin sonuglara ulasti-
gini hep birlikte gériyoruz. Nitekim,
yasadigimiz ekonomik saldirilardan,
ticaret savaslarina, Suriye'de devam
eden kaostan, Brexit konusuna ka-
dar atilan her adimda hizli neticeler
alindi. TIM olarak bizler, malumlariniz
Uzere, ihracatcilarimiz ile Hukimeti-
miz arasinda kdpri goérevi Ustleni-
yoruz. Sunu ictenlikle sdyleyebilirim.
Yeni Ekonomi Programindan, Enflas-
yonla Topyekin Micadele'ye, istih-
100 gunldk
eylem planlarina kadar tim program

dam seferberliginden,

ve planlarda Hikimetimiz ihracati-
miza ve ihracat¢imiza her zaman ozel
bir yer ayirdi. ihracatgimiza duydugu
gliveni her daim vurguladi. ilettigi-
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miz talepleri bir bir dinleyip, ihraca-
tin nitelik ve nicelik olarak artmasina,
her zaman destek oldu. Bu vesile ile
Sayin Cumhurbagkanimiza ve Huku-
metimize tekrar stkranlarimi sunmak
isterim” dedi.

TiIM Baskani Giille, sigorta prim tes-
viki ve asgari Ucret destegi, dahilde
isleme izin belgeleri, finansman ko-
nulari, KGF ve Eximbank, glmrik-
lerde elektronik islemler, elektrik ve
dogalgaz indirimleri ile yesil pasaport
konularinda ihracatcilarin  taleplerini
Ticaret Bakani Pekcan'a aktard.

2018 basarilarla dolu bir yil oldu
2018 yilinda ¢ok énemli basarilara
imza atildigini kaydeden Gille “Bu
yil 1 milyar dolar Gzeri ihracat yap-
tgimiz Ulke sayisi 39'a cikti. Liste-
ye yeni giren (lkeler Isvicre, Libya,
Hindistan, Portekiz, Katar ve Cekya
oldu. 1 milyar dolar Gzeri ihracat ya-
pan il sayisi 17'ye yikseldi. 2017'ye
ilaveten Eskisehir ve Kahramanma-
ras illerimiz, 1 milyar dolar barajini
asmay! basardi. Sektorlere baktigi-
mizda, bu yil 23 sektérimizin 1 mil-
yar dolar ihracati agtigini gériyoruz.
Firma sayisina baktigimizda 15.743
firmamiz bu yil ilk defa ihracata
merhaba dedi.
sektérimiz bu yil tim zamanlarin

Diger taraftan; 10

2018 YILI iHRACAT DEGERLENDIRME TOPLANTISI

rekorunu kirdi. Celik sektérl ylzde
36, Micevher yuzde 35, Zeytin ve
Zeytinyadi ylzde 24, Makine sekto-
ri de ytzde 20 ile ihracatta en ¢ok
artis kaydeden sektorler oldu” dedi.

Aralik ayi ihracat verileri
Aralik'ta 2,5 milyar dolarla yine Oto-
motiv sektorl éne cikti. Bu sektord
1 milyar 514 milyon dolarla Kimyevi
Maddeler ve 1 milyar 462 milyon do-
larla Celik sektorl takip etti.

Ulke gruplarina gore ihracata bakil-
diginda ise, birinci sirada yizde 47,6
pay ile Avrupa Birligi yer aldi. AB'ye
ihracat Aralik'ta 6,5 milyar dolar oldu.

ihracat artis oraninda éne cikan ilke-
ler ylzde 142 ihracat artisiyla Libya,
yuzde 89 artisla Hong Kong ve yiizde
71 artigla Meksika oldu.

illerin ihracatina bakildiginda ise en
cok ihracat gergeklestiren ilk 5 il, sira-
siyla istanbul, Kocaeli, Bursa, izmir ve
Ankara olarak gerceklesti.

Aralik ayinda ihracat miktar bazinda
yizde 17 artig gosterdi, 11,8 milyon

tona ulasti.

TLile ihracat ise 4 milyar TL'ye ulasti. TL
ile ihracat yapilan Ulke sayisi 172 oldu.

www.metaldunyasi.com.tr
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Kaynak Uygulamalarinda Standardizasyon Siireci -
WQTR, pWPS, WPS, WPQR islemleri

Standardization Procedure on Welding Applications -
WQTR pWPS, WPS, WPQR Processes

Dr.—-Miih. Onur BALKAN, Metaliirji & Malzeme Miih.
Dr.-Ing. Savas YAVUZ, Metaliirji & Malzeme Miih.
TeknoLab, Teknoloji Laboratuvar Hiz. Ltd. $ti.

OZET

Optimum kalitede, uluslararasi gecerlilikte ve tek-

rarlanabilir 6zellikte glvenilir kaynakli imalat dik-
kate alindiginda, tim kaynak uygulamalar igin
standardizasyon elzem hale gelmektedir. Bu ba-
kimdan, kaynak imalatgilarinin (kaynakgr, kaynak
operatérl, mihendisi, denetgisi, vs.), hatta mUste-
rilerin ve diger ilgili kisilerin de kaynak uygulama-
larinda standardizasyon sireci konusunda yeterli
bilgiye sahip olmasi gerekir.

Bu makalede amacg 10.07.2013 tarihli ve 28703 sa-
yili Resmi Gazete'de yayimlanan 305/2011/AB Av-
rupa Birligi Yapi Malzemeleri Yonetmelidi uyarinca
zorunlu hale gelen WQTR - Kaynakg¢i/Kaynak Ope-
ratori Onayi, pWPS — ilk Kaynak Prosediirii Sartna-
mesi (ilk Kaynak Talimati), WPS — Kaynak Prosedii-
ri Sartnamesi (Kaynak Talimati), WPQR - Kaynak
Prosedirli Onayi gibi standardizasyon islemlerini
kisaca tanitmaktir.

Anahtar kelimeler: kaynak, standardizasyon, WQTR, pWPS, WPS, WPQR.

ABSTRACT

Regarding reliable welding manufacturing in optimum
quality, international validity, and re-producible charac-
ter under certain conditions, standardization becomes

of indispensable for all welding applications. In this re-
spect, itis clearly necessity to have adequate knowledge
of standardization procedure about welding applica-
tions for not only welding manufacturer (welders, weld-
ing operators, engineers, inspectors, etc.), but also cus-

tomers and other peoples who are interested in welding.

The goal of this technical article is to inform us stan-
dardization processes on welding applications such as
Welder/Welding Operator Qualification Test Record
(WQTR), Preliminary Welding Procedure Specifica-
tion (pWPS), Welding Procedure Specification (WPS),
Welding Procedure Qualification Record (WPQR).

Keywords: welding, standardization, WQTR, pWPS, WPS, WPQR.
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1.GIRIS

Standard bize neyin nasil olmasi gerektigini kurallarla
bildirerek, imalatta, anlayista, dlgme ve deneyde bir—
drneklik getirir [1, 2]. Standardizasyon (standartlagma)
ise belirli bir faaliyet ile ilgili olarak ekonomik fayda
saglamak Uzere, ilgili taraflarin belirli kurallar koyma
ve bu kurallari uygulama iglemidir. Can ve mal gliven-
ligi esas alinarak, kalitenin alt sinirlari belirlenir. Kisa-
casl, standardizasyon sureci kisith imkanlari optimum
degerlendirme gayretleri olarak gorilebilir [2].

Metallerin kaynakli birlegtirmesinde cok cesitli kaynak
yontemleri uygulanir. Bunlardan en yaygin olanlari soy-
le siralanabilir: Oksi—gaz kaynagi, ortili elektrot ark
kaynagr (SMAW, MMAW), gaz-alti kaynadi (GMAW,
MIG, MAG, TIG), ve toz-alti kaynagi (SAW) yontemleri.

Her kaynak yontemi her metale ayni sekilde uygulana-

maz. Kaynak islemi sirasinda veya hemen sonrasinda
kaynak bolgesinde (kaynak metali [KM] ve 1si tesiri al-
tindaki bélge [ITAB]) olusan tane blylimesi, martenzit
yapi dénlstmleri, hidrojen gevreklidi, sicak/soguk yirtil-
malar, gbzenek olusumu, kalinti gerilmeleri ve bunlarin
sebep oldugu mikro/makro catlaklar gibi cesitli kaynak
kusurlar meydana gelebilir. Bu sebepten dolayr kaynak
edilecek metalin uygulanacak kaynak yontemine ve di-
Jer ilgili kaynak parametrelerine uygunlugunun énce-
den bilinmesi gerekir. Bunun yaninda, insan, isletme,
cevre, is saghdi ve glvenligi gibi faktérler de g6z 6nline
alinmalidir. Optimum kalitede, uluslararasi gecerlikte ve
belli sartlarda tekrar edilebilir/Uretilebilir kaynak imal
edebilmek icin kaynak konusunda standardizasyon su-
reclerinin gelistiriimesi ve imalatgilarin/denetcilerin bu
sireclere uymasi gerekir. Optimum kalitede kaynak Gre-
timini etkileyen énemli faktérlerden bazilari ve bunlarla
ilgili standartlar Sekil 1."de grafik olarak gorilmektedir.

Optimum Kalitede Kaynak Uretimini Etkileyen Bazi Faktorler

&

Ilgili Standartlar

Kaynak¢ / Kaynak
Operatirii Yeterliligi

Malzeme Tiirii
Uygunlugu

Kaynak Yontemi
Uygunlugu

is Saghg
&
Giivenligi

Muayene
&
Degerlendirme

isyeri / isletme
Kalite Yeterliligi

Standa

Sekil 1: Optimum kalitede kaynak Uretimini etkileyen énemli faktdrlerden bazilari ve bu faktorler ile ilgili standartlar.

10.07.2013 tarihli ve 28703 sayili T.C. Resmi Gazete'de
yayimlanan 305/2011/AB Avrupa Birligi Yapi Malze-
meleri Yonetmeligi (Construction Products Regula-
tion of the European Parliament and of the Council
of the European Union, CPR 305/2011/EU) uyarinca,
tim drinlerin CE onayina sahip olmasi yasal zorun-
luluk haline gelmistir. CE onay alabilmek icin Uretici-
lerin bagimsiz bir onayli kurulustan ilgili standartlara

www.metaldunyasi.com.tr

uygun Uretim yaptigina dair Fabrika Uretim Kontrolii
(Factory Production Control, FPC) belgesi almasi ge-
rekir [3]. Kaynakl imalatlarda, imalatgilar “TS EN ISO
3834.X — Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynagi icin
Kalite Sartlan” standardina goére imalat yapmalidir.
TS EN ISO 3834 .X standartlar serisine gore yapilacak
islemler ve bunlarla ilgili olarak kalite seviyeleri ve kri-
terleri Tablo 1.'de verilmistir.
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Tablo 1: TS EN ISO 3834.2, .3, ve .4 standartlari igin kriterler (TS EN ISO 3834.1, EK-A).

No Unsurlar/islemler

Standart Kalite
Sartlan
TS ENISO 3834.3

Kapsamli Kalite Sartlan
TS EN ISO 3834.2

Temel Kalite Sartlan
TS ENISO 3834.4

1 Sartlarin gézden
gecirilmesi

3 Taseronluk

5 Kaynak koordinasyon
personeli (WQTR)

7 imalat ve deney tec-
hizati

Gozden gecirme gerekir.

Kayit gerekir.

Kayit gerekebilir. Kayit gerekmez.

Mamul, hizmetler ve/veya faaliyetlerin 6zel taseronlugu icin bir imalatci gibi isleme tabi tutmak. Bunun-
la birlikte, kalite icin son sorumluluk imalatcida kalir.

Gerekir. Ozel sart yok.

Koruyucu elbiseler ve giivenlik techizati ile birlikte; hazirlik, islem uygulama, kaynak, nakil, kaldirma
faaliyetleri icin gerektigi sekilde uygun ve mevcut.

Kaynak prosediirii sart-
nameleri (WPS)

13 Sarf malzemelerin parti

deneyi Gerektiginde.

Liste gerekir.

Ozel bir sart yok.

Ozel bir sart yok.

Bu standardizasyon sireci igerisinde, kaynakgilar ve
kaynak operatorleri sirasiyla TS EN I1SO 9606 ve 14732
standartlarina gore sertifikalandiriimis (Kaynakgi/Kay-
nak Operatori Onay Raporu [WQTR — Welder/Wel-
ding Operator Qualification Test Record]) ve kaynak
muayene personeli TS EN ISO 9712 standardina gére
egitilmis ve belgelendirilmis olmalidir. TS EN SO
15607-15614 standartlarina gore Kaynak Proseduri
Sartnamesi (Kaynak Talimati [WPS — Welding Pro-
cedure Specification]) hazirlamali, Kaynak Prosedui-
ri Onayl (WPQR - Welding Procedure Qualification
Record) almali ve bu Kaynak Prosediiri Sartnamesine
(WPS) gdre imalat yapmalidr.

TS EN ISO 3834.X standart serisine gdre 6n sart ola-

METAL DUNYASI DERGISI Say:: 307 / Ocak 2019

bilen WQTR, WPS ve WPQR belgelerinin kullanildig
bazi sektorler ve bunlarla ilgili standartlar soyle sira-
lanabilir: Celik konstriksiyon imalatgilari ve halath
kaldirma makine imalatcilar (TS EN 1090.1, .2, .4 ve
1993.1), aliminyum konstriksiyon imalatgilart (TS EN
1090.1, .3, .5), basin¢li kap imalatcilari (Basingh Ekip-
manlar Direktifi [PED], TS EN 12952, 12953, CE Belge-
lendirme, TS EN 303.1, TS EN 13445.X, AD 2000-HP),
demiryolu sektérd (TS EN 15085.1, 15085.2), dikisli
celik boru imalatcilan (TS EN 10217.1-.7), su borulu
kazanlar (TS EN 12952.X) ve silindirik kazanlar (TS EN
12953.X), endustriyel metalik borular (TS EN 13480.X),
ingaat iskeleleri, makina imalati, konveydr hatlari, celik
bacalar, merdivenler, metal bariyerler, rizgar tirbini
kuleleri, enerji sistemleri, vs.

www.metaldunyasi.com.tr
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Kaynak sektériinde, standardizasyon islemleri ifade
edilirken, ilgili standart adi veya numarasi yerine, son
zamanlarda bunlarin ingilizce isimlerinin kisaltmalari
(WQTR, pWPS, WPS, WPQR, vs.) daha yaygin olarak
kullanilmaktadir. Bu calismanin amaci metal kaynak
sektorlindeki standardizasyon siireci ve standardizas-
yon islemleri (WQTR, pWPS, WPS, WPQR) hakkinda
ilgili standartlar dogrultusunda bilgi vermektir.

2. LITERATUR ARASTIRMASI

Temiz [3] 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi-
ne gore, celik yapi imalatgilarinin Fabrika Uretim Kont-
rol (FPC) sistemini belgelendirilmede kaynak kalite
sartlarini belirtmistir. Dilibal ve arkadaglari. [4] kaynak
otomasyonunda (robotlu, mekanize ve orbital kaynak
uygulamalarinda) kaynak operatord egitimi konulu
caligmalarinda, énemli kriterlerin kaynak operatorin
egitimi, kaynak oncesi kontrol ve uygun kaynak para-
metrelerinin ve programlama bilgisinin hatasiz olarak
girilmesinin zorunlu oldugunu belirtmigler ve is saghg
ve guvenligi bakimindan otomatik kaynak uygulamasi-
na zamaninda mudahale edebilmesi icin kaynak opera-
térindn ark, sok ve dokunma sensérleri, lazer arama ve
takip sistemleri, vs. konularinda bilgi sahibi olmasinin
gerektigi Uzerinde durmuslardir. Ergevik [5] imalat su-
recinde kalite gereklerinin yerine getirilmesi ve bu ko-
nuda calisan kaynak personeli lzerine dugen gorevler
konulu ¢alismasinda, Ureticilerin hangi seviyede yetkin-
lige sahip kaynak denetim personeline ihtiyagc duydugu
ve kaynak denetim personellerinin (Uluslararasi Kaynak
Mihendisleri, Kaynak Teknikerleri, Kaynak Uzmani, vs.)
etkin gorev alanlarini aciklamistir. Elhan ve Ozarpa [6]
canli ¢elik boru hatlarinda "hot-tap fitting kaynakei bel-
gelendirmesi” konulu calismasinda, kaynakgilarinin bel-
gelendirme sureclerini, WPS/WPQR standardizasyon
streclerini rapor etmistir. H. Dascau [/] Romanya'da
uygulanan uluslararasi seviyedeki kaynakci ve kaynak
denetcisi sertifikalandirma sirecini rapor etmistir.

Urbanski [8] gemi pervane saftlarinin her biri yaklagik
23 ton agirligindaki ve 5,3 x 4,4 x 3,1 m3 dl¢llerinde-
ki disuk karbonlu (azami %0,23 C) ve dusik alagimli
(azami %0,60 Si, %0,70-1,60 Mn, %0,04 S ve %0,04 P)
dékim celik mesnetlerinin WPS/WPQR cercevesinde

www.metaldunyasi.com.tr

yapilan kaynak uygulamalarinda, bolgesel isil islemin
kaynak bolgesi Uzerindeki etkilerini, tahribatsiz ve tah-
ribatli deney sonuclari ile rapor etmistir. Asa ve Ozcan
[9] demiryolu/rayli sistem araclarinin kaynakli imalatin-
da, TS EN 15085.X standardina gdre tasarim, devreye
alma, Uretim ve kalite kontrol streclerini tanitmisti ve
WQTR, WPS, WPQR islemlerinden bahsetmislerdir.
Pasaoglu [10] yaptigi yayinda zirh celigine uygulanan
ark saplama kaynaginda TS EN ISO 14555 standardina
gore yapilan kaynak yontemi/islemi onayi (WPQR) ve
tahribatli/tahribatsiz deneyler hakkinda bilgi vermistir.
Biner [11] “TS EN ISO 15614.X — Metalik Malzemeler
icin Kaynak Prosediirlerinin Sartnamesi ve Vasiflandi-
rilmasi, Kaynak Prosediri Deneyi” standart serisine
gore kaynakli parcalara uygulanan tahribatli test yon-
temlerini ve bu yontemlerde kullanilan test cihazlari-
nin kalibrasyonu hakkinda bilgi vermistir.

Ergiin [12] kaynakli imalat sektériinde yaygin olarak
kullanilan ve yakin dénemde revize edilen standart-
lari kisaca tanitmistir. Bu standartlardan bazilar:: TS
EN ISO 3834 kaynakta kalite sartlari, TS EN ISO 5817
kaynak kusurlarr icin kalite seviyeleri, TS EN ISO 13916
kaynakta &n-isil islem, TS EN ISO 14555 saplama kay-
nagi, TS EN ISO 14731 kaynak personeli, TS EN ISO
15614-X kaynak prosediri deneyi, TS EN ISO 17662
kaynak techizatinin kalibrasyonu, dogrulama ve ge-
cerliligi, TSE CEN ISO/TR 15608 kaynakta malzeme
gruplandirma olarak sayilabilir. Zhou et al. [13] metal-
lerin gaz alti kaynak uygulamalari (GMAW) i¢cin WPS/
WPQR belgelerinin olusturulmasinda bilgisayar des-
tekli dijital bir ag sistemi olusturduklariniileri strddler.
Eléve ve Arslan [14] ise Magmaweld firmasinda, kay-
nakli imalatlarin bu standartlara uygunlugunu kontrol
edebilmek icin WPS ve WPQR formlari iceren bir veri
haberlesme platformu (MagNET) gelistirildigini rapor
ettiler. Tam dijital entegrasyon saglayan bu platform
ile kaynak prosesinden eg—zamanli olarak alinan veri-
ler kaydedilmekte, veri analizi ve i¢-denetim yaplila-
bilmekte, boylece is—ylku, is-stresi ve maliyet azalti-
labilmektedir. Gondl ve Bayraktaroglu [15] tahribatsiz
muayene personelinin editimi konulu ¢alismalarinda,
TS EN ISO 9712 standardina gore belgelendirme icin
gerekli olan egitim sartlarini belirtmislerdir.
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3. KAYNAK UYGULAMALARINDA
STANDARDIZASYON ISLEMLERI
3.1. WQTR - Kaynakci/Kaynak Operat6rii Onay Raporu

WQTR: Welder/Welding Operator Qualification Test Record

"AWS 3.0 - Standart Kaynak Terimleri ve Tarifleri”
standardina gore “kaynakg¢l” manuel veya yari—oto-
matik olarak kaynak yapan kisi, “kaynak operatori”
ise otomatik, mekanize veya robot kaynak ekipman-
lart ile adaptif (uyarlamali) kontrol yapan kisi olarak ta-
nimlanir. Kaynakgilarin yeterlilikleri TS EN ISO 9606.X
standart serisine gore, kaynak operatérlerinin yeter-
lilikleri ise TS EN ISO 14731 ve 14732 standartlarina
gbre onaylanir. Bu standartlar kaynakgi sinavlarina
nezaret edilmesi, ilgili tahribath ve tahribatsiz test
sonuglarinin kontrol edilip, sonuglarin uygun ¢ikmasi
durumunda ilgili kaynakgilar icin kaynakgi sertifikalari-
nin yukarida belirtilen standartlara gére hazirlanmasi-
ni kapsar. Kaynakeilar ilgili vasiflandirma (kalifikasyon)
araliklarina gore sertifikalandirilir. Bitin kaynakgilarin
ve kaynak operatérlerinin yeterlilik onaylama kayitlar
Uretici firma tarafindan arsivlenmelidir.

TS EN ISO 3834.X standart serisine gore kaynakgila-
rin ve kaynak operatérlerinin her tg seviye (TS EN ISO
3834.2, .3 ve 4 sirasiyla kapsamli, standart ve temel ka-
lite sartlan) icin mutlaka vasiflandiriimis (WQTR) olmasi
gerekmektedir (Tablo 1.). Bununla birlikte, ici bos pro-
fillerin 60°'den kigutk acili tali baglantilarin kaynaklarini
yapan kaynakeilarin yeterlilikleri TS EN 1993.1 standar-
dina gore ozel deneyler yapilarak onaylanmalidir.

3.2. pWPS - ilk Kaynak Prosediirii Sartnamesi

(ilk Kaynak Talimati),

WPS - Kaynak Prosediirii Sartnamesi (Kaynak Talimatt),
WPQR - Kaynak Prosediirii Onay Raporu iglemleri

PWPS: Preliminary Welding Procedure Specification
WPS: Welding Procedure Specification
WPQR: Welding Procedure Qualification Record

WPS/WPQR standardizasyon strecinin iglem agsamala-
r Tablo 2'de verilmistir. Bu stirec¢ Sekil 2.'de diyagram
olarak da goriilmektedir. ilk asamada bir kaynak pro-
sedurl gelistirilir; yani pWPS formu hazirlanir. pWPS
formu kaynakli imalat sirecinde ilgili standartlarin
kodlarina uygun olarak yapilmasi gereken talimatla-
r kapsayan, ancak heniz onaylanmamis bir formdur.
pWPS formlari kaynak agzi ayrintisini, kaynak yonte-
mini, elektrot ve/veya kaynak teli tipini ve capini, akim
siddetini (amper), gerilimi (volt), kaynak pozisyonunu,
kaynak paso sayisini, &n isil islem sartlarini ve diger
on hazirlik bilgilerini icerir. Bu formdaki degiskenler/
parametreler kaynak kalitesini direkt olarak etkiler.
imalatci, istenen kaynak teknigi ile ilgili tecriibelerin-
den/bilgi birikiminden yararlanarak pWPS formunu
hazirlar. pWPS formu vasiflandirilip (kalifiye edilip)
onaylandiktan (WPQR) sonra WPS veya onayli WPS
belgesi adini alir. Buradaki amag belli bir kaynak uy-
gulamasi icin secilen kaynak yonteminin ayni sartlarda
tekrar edilebilirligini belirlemektir/onaylamaktir. Her
bir pWPS formunun ilgili vasiflandirma (kalifikasyon)
yontemlerinden sadece birine gére onaylanmis olma-
st yeterlidir (WPQR) [2].

Tablo 2: WPS/WPQR standardizasyon siirecinin islem asamalari (ref. TS EN ISO 15607 standardi, Ek B).

islem

islemci Sonug

1 Kaynak prosediirii (pWPS) gelistiriime

imalatci pWPS

5 Yéntemin vasiflandiriimasi
(kalifikasyon)

imalatci ve denetgi

ilgili vasiflandirma (kalifikasyon)
standartlarn (TS EN ISO 15610-5610,
14555, 15620) bazinda gecerli aralikta
WPQR.

Prosediiriin sonlandiriimasi

imalatci Bu WPQR bazinda onayli WPS.

4 Uretimine génderme

imalatci WPS veya is—talimatinin bir niishasi.
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Hazir/Uygun
WPS var m?

HAYIR

pWPS Hazirlanmasi
(Imalater)

pPWPA
Vasiflandirilmasi
(Kalifikasyon)

EVET

ISO EN 15610

WPQR islemleri

(Imalatei veya Yetkili Gozetim Kurulusu)

Onayh WPS islemleri

(imalatgr)

Prosedilr deneyleri ile

ak deneyini

Sekil 2: WPS/WPQR standardizasyon siireci (ref. TS EN ISO 15607 standardi, Ek C).

ikinci asamada, gelistirilen kaynak prosediirii ilgi-
li standartlar dogrultusunda vasiflandirilir (kalifiye
edilir). Kaynak Yontem Testi Onay Raporu (WPQR)
ilgili standartlara goére yapilacak kaynagin kullanilan
kaynak yéntemine, malzeme grubuna ve kaynak sarf
malzemesine , vs. uygun oldugunu, proje standardi
dogrultusunda ASME veya EN kodlarina gére kay-
naklarin tahribatsiz/tahribatli testlerinin yapildigini ve
test sonuclarin uygun oldugunu gdésteren bir belge-
dir. WPQR belgeleri pWPS formunu vasiflandirmak

www.metaldunyasi.com.tr

(kalifiye etmek) icin gereken tim verileri icerir. Bu
nedenle, her WPS belgesinin kendisini destekleyen
bir WPQR belgesi olmasi gereklidir. Kisacasi, WPS ve
WPQR belgeleri gerekli tim kaynak parametreleri-
ni kapsayan, kaynak prosesini dogrulayan ve garanti
altina alan belgelerdir. Bu belgelerin gecerliligi stire-
siz olup (gecerlilik stresi sinirsiz), daha sonra tekrar
kullanilabilir [2]. Sekil 3."de WPS, Sekil 4."de WPQR

belgelerine ait drnekler gorilmektedir.
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Sekil 3: TS EN ISO 15612 standardina gére bir WPS 6rnegi [14].

TS ENISO 15607, 15609.X-15614.X standartlari pWPS/
WPS/WPQR belgelerinin hazirlanmasi ile ilgilidir. TS
EN ISO 15607 standardi pWPS/WPR/WPQR belge-
leri i¢cin tanimlar ve genel kurallar icerir. TS EN I1SO
15609-X standart serisi elektrik ark, oksi-gaz, vs. gibi
cesitli kaynak yéntemlerine goére pWPS ve WPS belge-
lerinin hazirlanmasi igin yapilmasi gerekenleri tanimlar.
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Sekil 4: WPQR oOrnekleri [14].
a) TS EN ISO 15610 standardina
gore bir WPQR 6rnegi,
b) TS EN ISO 15614.1 standardina
gore bir WPQR 6rnegi.

TS EN ISO 15610-15614.X, 14555, 15620 standartlari
malzeme guruplarina ve kaynak yéntemlerine gore
vasiflandirma (kalifikasyon) ydntemlerini tanimlar.
Yaygin olarak kullanilan bazi kaynak yéntemlerinin
pWPR/WPS/WPQR islemlerinde kullanilan standart-
lar Tablo 3.'de listelenmistir (TS EN ISO 15607 stan-
dardina gore).
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Tablo 3: Yaygin olarak kullanilan bazi kaynak yéntemlerinin pWPR/WPS/WPQR islemleri ile ilgili standartlar (ref.
TS EN ISO 15607 standardi, Ek A).

E. Ark

Islemler Kaynagi

Oksi-Gaz
Kaynagi

Elektron
Isin Kaynagi

Lazer Isin
Kaynagi

Elektrik
Direnc Kaynag

Saplama
Kaynagi

Sirtiinme
Kaynagi

Genel kurallar

TS EN ISO

R 15609.1

Kaynak
tecriibesi

On-iiretim
testi

TS EN ISO 15607 standardi uyarinca, WPQR-vasiflandir-
ma (kalibrasyon) islemlerinde “TS EN ISO 156010-15614.X
— Metalik Malzemeler icin Kaynak Prosediirlerinin Vasif-

TSENISO | TS ENISO TS EN ISO TS EN ISO TS EN ISO
15609.2 15609.3 15609.4 15609.5 14555

TS EN ISO 15611

TS EN ISO 15613

TS EN ISO 15607

— Uygulanmadi —

TS EN ISO
15620

— Uygulanmadi -

TS EN ISO
15611, 14555

— Uygulanmadi —

TS EN ISO
15611, 15620

TS EN ISO 15613,
14555

TS EN ISO 15611,
15620

landirlmasi ve Sartnamesi” standartlar serisi kullanilir. Bu
standartlar serisindeki vasiflandirma (kalifikasyon) yontem-
lerinin avantaj ve dezavantajlar Tablo 4."de listelenmistir.

Tablo 4: WPQR isleminde vasiflandirma (kalifikasyon) ydntemlerinin avantaj ve dezavantajlarinin karsilastiriimasi.

Vasiflandirma Yéntemleri

Avantajlari

Dezavantajlari

TS ENISO 15610

Deneye tabi tutulmus kaynak sarf
malzemelerini esas alan vasiflandirma.

TS EN ISO 15612

Standard bir kaynak proseduriiniin
uyarlanmasi vasitasiyla vasiflandirma.

- Dustik maliyet,
+ Hizl stirec onayi

- Dar kapsam,
+ Her Uretici onayl degil,
- Her misteri kabul etmeyebilir.

+ Piyasada hazir paketlerin mevcut
olmasi,
+ Hizli stirec onayi.

- Dar kapsam,
+ Revizyona kapall,
- Isler TS EN ISO 3834 (izlenebilirlik).

TS EN ISO 15614.X - Bilgi birikimi,

Kaynak prosediru deneyi

- Kapsamli deneyler,
- 3. Taraf (ek giiven).

- Siirec gorece uzun,
- Maliyet gorece yiiksek,
+ Tekrarll deney riski.

TS EN ISO 15610 — Deneye Tabi Tutulmus Kaynak
Sarf Malzemelerini Esas Alan Vasiflandirma

Bu standart kaynak icin kullanilan dolgu ve yardimci
sarf malzemelerin timind kapsamaktadir. Sinirlamala-
r: Malzeme kalinligi (t) 3-40 mm arasinda olmalidir (3
mm < t < 40 mm); boru kaynagdi icin boru capi (D) 25
mm’'den blyik olmalidir (D > 25 mm); kose kaynaklari
icin bogaz kalinhidi (a) 3 mm ve daha fazla olmalidir (a
>3 mm); uygulanmasina izin verilen kaynak yontemleri

www.metaldunyasi.com.tr

111, 114, 131, 135, 136, 141, 15 ve 3; kaynak talimatlar
(WPS) onayli kaynak dolgu malzemelerinin veri sayfala-
rina dayandirilmalidir ve veri sayfalari bagimsiz ve yet-
kili bir kurum tarafindan yayimlanmig olmalidir.

TS EN ISO 15611 — Onceki

Kaynak Tecriibesini Esas Alan Vasiflandirma
Uygulama yapilmis olan ¢ok sayida kiyaslanabilir malzeme
thrd ve kaynakli baglanti cesidi olmasi sarti vardir. Kaynakli
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imalatin teknik gereklerini kapsayacak deneylerin tamami
(tahribatli, tahribatsiz, basing, sizdirmazlik, vs.) gtivenilir ve
izlenebilir bir sekilde kayit altinda olmalidir (geriye donik
en az 1 yil). Kaynakli parcalarin servis kosullari altinda en az
5 yil stireyle takip edilir (aksi belirtiimedi ise).

TS EN ISO 15612 — Standard Bir Kaynak Prosedii-
riiniin Uyarlanmasi Vasitasiyla Vasiflandirma
Kaynak imalatgilarina bagka firmalara ait kaynak yon-
tem onayi calismalarini kullanabilme firsati verir. ima-
lat¢i firmada TS EN ISO 14731 standardina gére kay-
nak gdzetim personeli bulunmalidir. TS EN ISO 3834.X
standardininiilgili kismmnin imalatgi firmada uygulaniyor
olmasi gerekir. Kaynakgilar ve kaynak operatérleri sira-
siyla TS EN ISO 9606-X ve TS EN ISO 14732 standart-
larina gore belgeli/sertifikali (WQTR) olmalidir. imalat-
¢l firma ilgili WPQR belgesine gore tercihen 3. taraf
onayi tasiyan yeni WPS diizenlemelidir. ilgili WPQR
belgesindeki her degisiklik icin yeniden vasiflandirma
(kalifikasyon) islemi yapilir ve izlenebilirlik gerektirir.

TS EN ISO 15613 — imalat Oncesi Kaynak
Deneyini Esas Alan Vasiflandirma

Sekil ve 6lct bakimindan TS EN ISO 15614.X standar-
dina uygun olmayan kaynakli baglantilarda kullanilir. TS
ENISO 15609.1 ve .2 standartlarina gére pWPS hazirligi
gerekir. Burada deney parcasi, imalat sartlari ve diger
ozel kosullar (pozisyon, sinirli erigim, gerilme kosullari,
st etkileri, centik durumu vs.) tekrar edilebilir olarak ha-
zirlanmali/belirlenmelidir. Gozle muayene (%100), ylizey
catlak muayenesi (penetrant sivi veya manyetik partikul
testleri, PT/MT), gerekirse sertlik testi ve makro incele-
me degerlendirmeler icermelidir. Test verilerini iceren
bir WPQR belgesi hazirlanmalidir. Bu testler sadece ilgi-
li kaynakli baglantiyi vasiflandirir (kalifiye eder).

TS EN ISO 15614.X — Kaynak Prosediirii Deneyi
Bu standart serisi malzeme guruplarina ve eritme kay-
nak yéntemine gdre vasiflandirmayi (kalifikasyonu) ta-
nimlar. Vasiflandirma (kalifikasyon) icin gerekli testler
(say1, yontem, numune alma, vs.) n tanimhdir. Uygula-
ma standartlarina bagl olarak ek testler yapilabilir. Isi
girdisi temelli yaklagim kullanilabilir.

4. SONUCLAR

Optimum kalitede, uluslararasi gecerlilikte ve belli sart-
larda tekrarlanabilir kaynakli imalat yapabilmek icin elzem
olan ve ilgili ydonetmelik uyarinca yasal zorunluluk haline
gelen standardizasyon sireci tanitiimaya ¢aligilmistir. Bu
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standardizasyon stirecinde, metal kaynak sektorinde yay-
gin olarak kullanilan WQTR - Kaynakgi/Kaynak Operatori
Onay Raporu, pWPS — ilk Kaynak Prosediirii Sartnamesi
(ilk Kaynak Talimati), WPS — Kaynak Prosediirii Sartname-
si (Kaynak Talimati) ve WPQR - Kaynak Prosedirii Onayi
gibi standardizasyon islemleri hakkinda bilgi verilmistir.
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MKE KIRIKKALE AGIR
SILAH FABRIKALARINA

GEZI DUZENLEDIK

Uyelerimizle birlikte 14 Aralik
2018 tarihinde Makine Kimya En-
dustrisi Kirikkale Agir Silah Fab-
rikalarina dernek yénetim kurulu
baskanimiz  Mehmet Ozdeslik
baskanligindaki 20 kisilik bir he-
yet ile gezi dizenledik. Kirikkale
fabrikalarindaki ilk duragimiz ce-
lik fabrikasi oldu. Bizleri sabah sa-
atlerinde celik fabrikasi mudurd
Sayin Veli Gin karsiladi. Kirikka-
le Agir Silah Fabrikalarinin 1930
lu yillardan itibaren tarihgesinin
anlatildigr video sunumun ardin-
dan geziye katilan Gyelerimiz fir-
malarini tanitma imkani buldular.
Ardindan bagkanimiz  Mehmet
Ozdeslik dernegimizi ve sektd-

U
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rimuzi anlatan bir konugsma ger-
ceklestirdi. Konugsmanin ardindan
celik fabrikast midura Veli Gin'e
dernegdimizin plaketi takdim edil-
di. Plaket sunumunun ardindan
hadde Uretim alani ve 1sil iglem
hatlari ve talagh imalat boltmleri
gezildi. Celikhane gezisinin ar-
dindan heyetimize 6zel verilen
églen yemegine gecildi. Oglen
yemeginin ardindan Prin¢ Fabri-
kas! ziyaret edildi. Prin¢ fabrikasi
Uretim asamalan Kalite Mudura
Metalurji Mihendisi Hakan Celik
tarafindan bizlere gezdirildi ve
Uretim asamalar anlatildi. Pring
fabrikasi gezisinin sonra ermesin-
den sonra gezimiz de sonlandi.
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YENi NESIiL HURDA iLE KOTU
SURPRIZLERLE KARSILASMAZSINIZ

iNDUKSIYON OCAGINDA HER
ANALIiZi YAPABILIRSINiZz

KAZANCINIZ BU KADARLA DA
BiTMiYOR!
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