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inteKno HURDA TEMIZLEME VE DEGER ARTIRMA SISTEMI

NEDIR?

Yurtdigindan ithal edilen demir hurda igerisinde bulunan
demir digi malzemelerin (toz, toprak, cam, tahta, plastik,
demir dis: degerli malzemeler) aynstinimasin saglayan
sisterndir. ImpUrite oraninin maksimum %2 olmasi
beklenirken bu oramn %8'lere kadar ¢ikhgi
gzlemlenmisglir.

OZELLIKLERI

* Saatte 150 ton HMS hurdasi temizleme kapasitesine
sahiptir,

* Bilnyesinde bulunan 6zel manyetik tamburu sayesinde
500 kg agiriginda tek parga malzemeleri bile rahathkla
aynigtirabilir,

» Kademeli titregimli masasi sayesinde toz, toprak gibi
istenmeyen malzemeler dibe ¢okerek titresimli masanin
ug kisminda bulunan tarakl kisimdan elimine edilir,

* Binyesinde bulunan bant Gstd manyetikleri sayesinde
titresimli masanin tarakl kismindan kagan ufak ebatl
demir pargaciklarin geri kazanimi saglanir.

CALISMA PRENSIBI

* Demir hurdasi bir polip vasitasiyla titresimli masaya
sevk edilir. Titregimli masanin eksantrik motorlan
sayesinde malzeme ilerlerken toz, toprak gibi hafif
malzemeler dibe coker

* Daha sonra demir igeren malzemeler manyetik
tambur tarafindan etki altina alinarak aynstirilir,

* Demir disi malzemeler ise tasiyici banda aktanlarak
igerisinde bulunan degerli metallerin geri kazanimi
saglanir.

REFERANSLAR

* Tosyal Sanseki — 2 HMS Tesisi & 1 Degirmen Hurda
Tesisi (Tesisler 2022 yili son geyredinde devreye
alinacakhr.)

¢ Ekinciler - HMS Tesisi

* |sdemir - HMS Tesisi

* Colakoglu — HMS Tesisi

» Tosyal/Harsco - HMS Tesisi & Degirmen Hurda
Tesisi

* Yesgilyurt — HMS Tesisi

* Bastug - HMS Tesisi

* Ege Celik - HMS Tesisi

Bu projede italyan SGM firmastyla olusturdudumuz teknik i5 birigil icin kendienne fesekkilr edenz.
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Birlikte mukemmele...

8 Ulkemiz sanayine 40 yila yakin bir stiredir hizmet veren
s "\ % Alper, Insa ve Tamgelik Isil Islem firmalarinin bir araya
I ;._;-_._.'.'}‘] gelerek kurdugu Alpha Metalurji, musterilerinin isil islerm
- " ihtiyaclann karslamak amaciyla Ulkemizin blylk sanayi
A l. P H A kentlerine actig tesislerinde uygun yer ve zamanda

METALURJI A.S. kaliteli hizmet vermek icin tecrubeli ekibi ile calsmaktadir.
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Dergi Ayda Bir Yayinlanir.

Dergimiz “Tum Turkiye’de Dagihimaktadir,
Basin Kanununa Gore Yerel-Sireli Yayindir.”

Hakemli Dergidir.
Baski Tarihi: Eylil 2022
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Degerli Okuyucu Dostlarimiz,

Bu yil sektorde 33. yilinda, dergimizin 30. yasin-
da buyik micadeleyle Metalrji sektériiniin sesi
ve birlestiricisi olarak yolumuza devam ediyoruz.
1993 yilindan beri belki uluslararasi bircok fuarlara
Turkiye'den katilan ilk firma olduk lakin yaptigimiz
bu éncilikle Turk sanayisine ve Ureticine bir 1gik -
olduk. Onlara ¢ogu zaman onciiliik ettik belki Kenan ANIL

buyimelerine katki sagladik. Yurtdisindaki firma-

lari Glkemizde ortak yatirmlar sagladik buna ragmen hic buytkltk géstermedik. Sektorlerin bir
arada olmasi icin olusumlarda karsilik beklemeden hizmet verdik. Tarafsiz, ahlakli ve hi¢ 6din
vermeden yolumuza devam ettik, ediyoruz.

Kalip Zirvesi, HK isil islem kongresi, Metalexpo, Maktek, Aluminium, Sahaexpo, Ankiros, Eurob-
lech, K fuarlarinda bu sayimizla sektérlerimizle birlikte olacagiz.

Bizler mlsteri memnuniyetini artirmak amaciyla 2012 yilindan beri dijital ortamda dergilerimizi
yayinlayarak ve sosyal medyada glincelligi korumak amaciyla hizmetlerimizi stirdirmekteyiz.

Basili yayinlarnimizi kargo yolu ile iletirken dijital ortamda sizlere ulagilmasinin rakamlarla rapor-
lanmasini gerceklestirebiliyoruz.

Yaptigimiz bu hizmetlerle cagin yapay zekasi ile sizlere deder katmaya devam ediyoruz. Bundan
dolayi sektorin haber akisini saglamak icin bizleri desteklemenizi bekliyoruz. Bu zamana kadar

destekleyenlere tegekkirlerimizi bir borg biliyoruz.

Bu sireg icin de Uretimde ki yenilikleri ve sektér haberlerini bizlere olan givenizle sizlere her
kanaldan ulagtirmaya calisiyoruz.

Bizi izlemeye devam edin. Sizlerin verdigi glicle calismaya devam ediyoruz.

Glglii ve saglikl yarinlar icin. Gelecek nesillere glizel glinler birakmanin bilinciyle saglikla kalin.

Fil

Prestij Yayincilik uygulamamizi

I_l Metal Diinyas: Ucretsiz indirebilirsiniz
Sektorel Yayincilar
M Dernedi Uyesidir. — i
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ENDUKSIYON OCAKLARI

1975'den beri

PROFOSYONELLERIN TERCIH]
EGES TEKNOLOJiSi!!!

ATIK METAL’DEN BUYUK YATIRIM!

2008 yilindan beri sistemlerini basar ile calistiran
EGES, ATIK METAL'in veni yatinrminda da partneri
olmaya devam etmistir.

120.000 Ton/Yil metal kapasiteli sistemin ilk 2 seti
2022'nin son ceyredinde devreye alinmasi gerceklesecektir,

PAKISTAN PAZARINA EGES TEKNOLOJISI!

Pakistan Celikhane sektorane blyak kapasiteli

ocaklarla giris yapan EGES, teknolojisinin getirdidi enerji
verimliligi ve givenli calisma ilkeleri ile yatinmasinin
yizand gdldirmeye devam ediyor, Pakistan'in 8nde gelen
celikhanesine kurdudu sistemler pazarda yveni yatinmalarin
tercihi olmaya devam ediyor.

TURKMENISTAN PROJESINDE SONA DOGRU!

400 Ton / giin kapasite komple celikhane ile projesinde sona
dadru yaklasildi.Yakin zamanda devreye alinacak olan celikhanenin
ilerleyen yillarda kapasitesini artirma imkani sadlanmistir,

AZERBAYCAN CELIKHANELERINDE EGES FARKI!

Azerbaycan'a kurmus oldudu sistemlerle gistermis oldudu
performans basarisi ve EGES 'in yerine getirdigi tim taahhitler,
yatinmasinin beklentisini fazlasi ile karsitamis oldu.

Bu calismanin getirdii ciddi kazamm EGES'e yeni projelerin
onina acmasi olmustur.

Azerbaycan da yveni projeler icin hazir olan EGES, ailesine yeni
referanslar katmaya devam ediyor.

prestij2ylz6Tanl]

EGES FABRIKA

Marmara Geri DénlsOmcller Sanayi Sitesi
Marmara Caddesi No: 10 CAYIROVA / KOCAELI

Tel: +90 262 658 28 00

e-mail: egesiweges.comtr  web: www.eges.com.tr

Fax: +90 262 658 28 01

EGES RUSSIA

434 Leningradskoye Shosse,

Office 303, 125212 Moscow- RUSSIA

Tel & Fax: +7 499 159 75 49
e-mail: ashtypaweges.com.tr

Mobile: +7 926 467 5775
web: www.eges.com.tr
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Dergimiz Hakemli Dergidir

YAZI YAYIM KOSULLARI

Yazilar A4 boyutunda, 5 sayfayr gegmeyecek sekilde PC WORD dokimani olarak mail ile génderilmelidir. Yaziya uygun
fotograf da ayrica génderilmelidir.

Génderilen yazilarin dergimizde yayinlanmasi icin yazilan metnin giin, ay, tarih bilgileri ile yazarlanin imzalarinin da
bulunmasi rica edilir. Ayrica yazarlanimiz kendi fotograflarini ve kisa 8zgegmislerini de yaziya eklemelidir.

Yazinin ingilizce basligi ve 6zetin Ingilizcesi de verilmelidir.

Yazilarda kullanilan fotograflar ve grafikler 300 dpi ¢ézinurlikte net ve temiz olmalidir.

Yazilarin sonuna yararlanilan kaynakga eklenmelidir.

Ozgin ve derleme yazilardaki gérisler yazarina, cevirilerden dogacak sorumluluk ise cevirmene aitir.

Dergiye génderilen yazilar, yayimlansin ya da yayimlanmasin yazarina iade edilmez.

Yayimlanan her makale yazan/yazarlan dergimizin bir yillik Gcretsiz abonesi olurlar. Bu nedenle yazarlanmizin kendi
irtibat adreslerini ve mail adreslerini de géndermeleri rica olunur.
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TURKIYE CELIK URETICILERI
DERNEGI DEGERLENDIRME

CELIK URETiMI

2022 yilinin Temmuz ayinda Turkiye'nin
ham celik Gretimi, gecgen yilin ayni ayina
gore %20,7 oraninda azalisla 2,7 milyon
ton oldu. Yilin ilk 7 ayinda ise Uretim
%6,9 oraninda azaligla 21,6 milyon ton
seviyesinde gergeklesti.

CELIK TUKETIMI

Nihai Grin tiketimi Temmuz ayinda,
2021 yilinin ayni ayina kiyasla %11,2 aza-
lisla 2,7 milyon ton, yilin itk 7 ayr itiba-
riyle %3,6 distsle 19,6 milyon ton oldu.

DIS TICARET

ihracat

Temmuz ayinda celik Grlnleri ihracati,
miktar yoninden %22,8 oraninda aza-
lisla 1,2 milyon ton, deger yontinden ise
%19,4 azaligla 1,1 milyar dolar oldu.

Ocak-Temmuz déneminde, 2021 yilinin
ayni dénemine kiyasla ihracat, miktar
itibariyle %10,2 azaligla 9,7 milyon ton,
deger itibariyle %17,5 artigla 9,4 milyar
dolar seviyesinde gerceklesti.

ithalat

Temmuz ayi ithalati, 2021 yilinin ayni
ayina goére, miktar yéninden %1,8
azaligla 1,3 milyon ton, deger yonin-
den ise, %12,9 artigla 1,5 milyar dolar
seviyesine yukseldi. 2022 yilinin ilk 7
ayinda ithalat, bir dnceki yilin ayni dé-
nemine gore, miktar yoninden %5,4
azaligla 9,1 milyon ton, deger yoniin-
den ise %25,6 yiikselisle 10 milyar do-
lar seviyesinde gercgeklesti.

Dis Ticaret Dengesi

2021 yilinin ilk 7 ayinda %100,6 olan
ihracatin ithalati kargilama orani, bu

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 351 / Eyliil 2022

yilin ayni déneminde %94 seviyesine
geriledi.

DUNYA CELIK URETIiMi

Dinya Celik Dernegi (worldsteel) tara-
findan agiklanan 2022 yili Temmuz ayi
verilerine gore, diinya ham celik Ure-
timi, gectigimiz yilin ayni ayina kiyasla
%6,5 azalis gostererek 149 milyon ton,
yilinilk 7 ayinda ise %5,4 azaligla 1,1 mil-
yar ton seviyesinde gergeklesti.

Yilinilk 7 ayinda, Cin'in ham celik tre-
timi, 2021 yihinin ayni dénemine kiyas-
la %6,4 oraninda azaligla 609 milyon
tona duserken, ikinci sirada yer alan
Hindistan'in ham celik Gretimi %8
artisla 73,3 milyon ton, Japonya'nin
Uretimi ise %4,9 oraninda azaligla 53,3
milyon ton oldu.

DEGERLENDIRME

Dinya ham celik Gretimindeki disus,
Temmuz ayinda da devam etmis, din-
yanin en buylk 10 ham celik Ureticisi
tlke arasinda; Hindistan ve iran haricin-
deki Ulkelerin timlndn Uretimlerinde
dusls gozlenmisti. Temmuz ayinda
diinya ham celik Gretimindeki disis
%6,5 seviyesinde iken, Turkiye'nin tre-
timi %20,7 oraninda azalmistir. Boyle-
ce, aylik Uretimde Ulkemiz, dinya sira-
lamasinda 2021 yilina gore iki kademe
birden gerilemis, Brezilya’nin da geri-
sinde kalarak, 9. sirada yer almistir.

Uretimdeki diistisiin hiz kazanarak de-
vam ediyor olmasi endiseleri artirmak-
tadir. Uretimdeki diististe, kiiresel cap-
ta yasanan olumsuzluklarin yani sira,
Rusya'dan ¢ok yonli devlet destegi
ile uluslararasi fiyatlarin 100-150 $/ton

altinda fiyatlarla Ulkemize gonderilen
Urnlerin i¢ piyasay baski altina alma-
si ve yerli Ureticilerimizin bu fiyatlarla
rekabet edememesi neticesinde, Ure-
timlerini kismalar veya durdurmalari
da etkili olmustur. Bu durum kapasite
kullanim oranlarimiza da yansimistir.
Gectigimiz yilin Temmuz ayinda %75,2
olan kapasite kullanim oranimiz, bu
sene %59,7 oranina gerilemistir.

Diger taraftan, miktar yéninden dis ti-
caret rakamlarinda da gerileme gozlen-
mektedir. Yilin ilk yarisinda gelik Griinleri
ihracatindaki dusts %7,1 iken, sadece
Temmuz ayinda ihracat %22,8 oraninda
azalmigtir. Buna karsilik, Temmuz ayinda
ithalattaki dusts %1,8 seviyesinde kal-
mistrr. Ihracattaki gerilemenin cok daha
vahim seviyelere ulagsmasi nedeniyle,
ihracatin ithalati kargilama orani Tem-
muz ayinda %101'den %72 seviyesine
dusmistdr. 31 Adustos tarihinde enerji
fiyatlarina yapilan %50 oranindaki zam,
Avrupa ekonomisi bagta olmak Uzere,
ihrac pazarlarinda yasanmakta olan re-
sesyon sebebiyle, dnlimlzdeki aylarda
durumun daha da agirlasmasindan en-
dise duyulmaktadir.

Tum bu hususlar géz énline alindigin-
da, Uretimdeki dustsiin kontrol alina-
bilmesini ve ihracata dayali sistemin
strdurllebilmesini  teminen, basta
Rusya olmak Uzere, Cin, Hindistan
gibi devlet yardimlarinin yogun oldu-
Ju Ulkelerden yapilan yari Grin itha-
latindaki artisin kontrol altina alinmasi
ve dahilde isleme rejimi kapsaminda,
yurt ici girdi tedarigini ve yerli girdi
kullanimini arttiracak adimlarin atil-
masi, hayati dnem tasimaktadr.

www.metaldunyasi.com.tr
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Ergitme Operasyonlarniz icin gelismis dijital kontroller

Melt-Manager Plus® Control System

Melt-Manager® Control System

Inductotherm |ﬁdUKSiyOﬂ Ergitme Sistemleri; olarak musterilerimize rekabet avantajl saglamak amaciyla
kolay bir sekilde kullanabilecekleri dijital kontroller sunuyoruz. Toplanan veriler ekipmanin son durumu hakkinda bilgi
verirken, meydana gelen hatalara tarihsel olarak erisiimesini saglar, analizler verir. Bu sayede anlik olusan durumlar
hakkinda kullanici bilgilendirilir. Eneriji kullanimi, ocak astar durumu, guc seviyesi, kritik elektriksel parametreler, sarj agirigi,
sarj sicakligi ve olusabilecek alarmlar bunlardan bazilandir. Bu sistemler ergitme surecini izler ve kontrol eder, anzalar
bildirir, gtic kullanimini optimize ederek enerji kullanimini en aza indirir. Bu dijital kontroller sayesinde, ergitme sistem
maliyetlerini azaltmak, Uretim kalitesini ve gUvenilifigini arttirmak sizleri de heyecanlandirmaz mi”?

Dokumhane ve celikhane sistem revizyonlar icin satis@inductotherm.com.tr e-mail adresinden satis personelimiz ile
iletisime gegebilirsiniz.

INDUCTOTHERM iINDUKSIYON SISTEMLERi SAN. A.S. .

Baris Mah. 1803/2 Sk. No:10  Tel: +90 262 646 34 24 (pbx)  inducto@inductotherm.com.ir INDUCTOTHERM | =
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VOESTALPINE YENI

KAPLAMA TESISi AGILD!

Avusturya'da

yerlesik
Group'un bir yan kurulusu olan ve yik-

voestalpine

sek performansli malzemeler konusun-
da uzman olan voestalpine High Per-
formance Metals Turkiye, Gebze'deki
lokasyonunda kendi markasi voestal-
pine eifeler Coating markasi altinda
yeni bir kaplama tesisini devreye aldi.
Turkiye'deki ilk ve tek celik, 1sil islem,
desen ve pvd kaplama saglayicisi olan
voestalpine High Performance Metals
Turkey, teknolojik agidan gelismis ve
bireysel ¢cdzimlerle otomotiv ve maki-
ne mihendisligi sektorlerindeki mus-
terilerine yeni ve daha da iyi hizmet
sunmayi hedefliyor. Sirket, son yillarda,
kalip endustrisine ylksek kaliteli takim

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 351 / Eyliil 2022

celigi ve hizmetler sunmak icin, Geb-
ze'deki isletmeye 8 milyon Euro’nun
Uzerinde yatinm yapti.

Sektérinde Turkiye'nin  en  gelen
markalarindan olan voestalpine High
Performance Metals Turkiye sekiz
yildir faaliyet gosterdigi Gebze'de-
ki igletmesinde kendi celik markalari
Uddeholm, Bohler, Buderus Edelstahl
ve Eschmann Textures ile Turk kalip
endustrisine hizmet veriyor.

Sirket sektore verdigi hizmeti biraz
daha ileri gotirmek amaciyla ileri
teknolojiye sahip yeni Kaplama Tesi-
si'ni hizmete ald.

Dergilerimiz artik

Parmaginmizin
Ucunda!

melfeler

eifeler bunyesinde bulunan Kaplama
Tesisi'nin acilis téreninde konusan vo-
estalpine Yiksek Performansli Metaller
Bolimi Yonetim Kurulu Sorumlu Uye-
si Reinhard Né&bauer, “Yeni kaplama
tesisi ile artik Turkiye pazarindaki sofis-
tike Griin ve hizmet teklifimizi daha da
genisletiyoruz. Nitelikli ¢alisanlarimiz,
teknik uzmanhgmiz ve ylksek tekno-
loji segmentlerindeki Turk istirakimizin
tecriibesi sayesinde, yiksek kaliteli ta-
kim celiklerinde teknoloji lideri konu-
mumuzu glglendiriyoruz.” dedi.

voestalpine  Yiksek Performans-
li Metaller Turkiye Genel Mudu-
ri Ozan Alkis da térende yaptigi
konusmada “voestalpine eifeler
grubu, 30 yili askin stredir dinamik
olarak buyuyen kaplama sektorin-
de yer almaktadir. Bu da eifeler’i bu
alanda diinyanin dnde gelen marka-
larindan biri yapiyor. Tirk sanayisine
yeni bir hizmet sunmaktan gurur
duyuyoruz. Bu yatirnm ayni zamanda
Tirkiye pazarina ve musterilerimize

acik bir taahhittur” dedi.

Alkis, voestalpine Group'un Yiksek
Performansli Metaller Balimu olarak,
gelecek yillarda yatinmlarina devam
edeceklerini kaydetti.

F:IH‘I:H Yapncihik uyguiamamen
Ucretsiz indirebilirsiniz
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KUCUK TANELERIN BUOYUK ETKisi

GUCLU KALIPLAR iCiN
TEMiZ CELIK

Uddeholm toz metal ¢eliklerine yepyeni bir standart getiriyar
Vanadis 8... Benzeri gtrlimemis bicimde hem ok ylksek

asinma direncine hem de atma direncine (tokluk) sahip bu yeni

malzeme, Ostelik kolay isleniyor. Verimliligi artirnyor ve parga

bagina dlsen kalip maliyetlerini dramatik bir gekilde digurdyor.

UZUN MESAFE

KOSUCUSU

 Vanadis 8
$uperclean

ok ylksek abrasif asinma direnci
tma dayanimi ve tokiuk
Yiksek adhesil asinma dayanimi

Kolay islenabilirlik

U vooenom
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ATIK METAL, NEDERMAN MIKROPUL'UN
SON TEKNOLOJI TOZ TOPLAMA FILTRE
TEKNOLOJISINE YATIRIM YAPIYOR

.,_;%1
____§ BN
|

Diinyaca iinlii yiiksek kaliteli dékiim iireticisi Atik Metal, Ne-
derman MikroPul'un son teknoloji toz toplama filtre teknoloyji-

sine yatirim yaptyor.

Atik Metal, Kamyon ve Traktor En-
dustrileri icin ytksek kaliteli gri ve
sfero dékimlerin yani sira Pompa-
lar, EndUstriyel Valfler, disli kutulari
ve Endustriyel robotik bilesenler
icin parcalar Ureten bir Turk Uretici-
sidir. Sirketin merkezi izmir'de olup
toplam 850 calisani ile 1954'den
beri bir dékiimhaneye ve bir isleme
tesisine sahiptir. Atik Metal kisa stire
dnce John Deer'in 2021 Yili Teda-
rikgisi segilmistir.

Nederman MikroPul, dékimhane ge-
lismis hava filtrasyonu ¢ézimleri ko-
nusunda gecmiste de Atik Metal ile
calisma firsati bulmustur. Gavenli bir
calisma ortami ve cevre kurallarina uy-
gunluk agisindan oldukca kati sartlari
olan Atik Metal, Aliaga'daki doékim-
hanesini yillik 50.000 ton kapasiteden
150.000 ton Gretim kapasitesine cikar-

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 351 / Eyliil 2022

maya karar vermis ve bu yeni yatirm-
da da Nederman MikroPul, sirketin
tercih edilen endustriyel toz toplama
¢6zUm tedarikcisi olmustur.

Nederman MikroPul'un filtrasyon ¢6-
zimd, kapsamli uygulama uzmanhgi
ve ddkimhane operasyonlari dene-
yimi Uzerine kurulmustur. Cozim,
Nederman’in yedek parca stoklama
ihtiyaclarini en aza indirmek icin ta-
sarladigi, PLC ile izlenen alti set FS
filtre sistemine dayanmaktadir. Tesis,
yerlesik sensorler ve bir bulut ¢ozi-
mu araciligiyla operasyonlarin ger-
cek zamanli olarak uzaktan izlenme-
sini saglayan Nederman Insight loT
platformuna dayali bir hizmet paketi
olan MikroPul-Assist ile calisacaktir.
Servis ve bakim, minimum aksama
stiresi ile yerel teknisyenler tarafin-
dan gerceklestirilir.

MIKROPUL

Nederman

FS filtreleri enerji acisindan en verimli
filtrelerdir ve ayni zamanda iyi bir ¢a-
lisma ortami ve emisyon kontrolini
garanti eder. Atik Metal icin kurulacak
filtre tesisleri yapim asamasindadir ve
2023 yihnin ilk ¢eyreginde faaliyete
baslayacaktir.

Nederman MikroPul Hakkinda:

Nederman Group'un bir parcas
olan Nederman MikroPul, metal
Uretimi, enerji Uretimi, mineral is-
leme, kimya endustrisi ve daha pek
cok agir proses endustrileri icin
endustriyel toz & gaz temizliginde
uzmanlasmisti.  Uygulama  bilgisi
ve detaylara gosterilen 6zen, Ne-
derman MikroPul'u hava kirliligi
kontroli alaninda muhendislik ve
Uretim lideri konumuna yikseltmis-
tir. Enerji tasarruflu filtre teknolojisi
FS, Friesenheim -Almanya’da Ure-

tilmektedir.

Nederman hakkinda:

Nederman olarak kendimizi en-
dustriyel ortamlari daha verimli,
glvenli ve sUrdurdlebilir hale getir-
mek icin havayi filtrelemeye, temiz-
lemeye ve iklimlendirmeye adadik.
Sektor lideri Grlnler ve ¢cozimlerle
birlikte yenilik¢i bir loT platformuna
dayali performans anlayigi, sirec
optimizasyonu ve emisyon uyumlu-
lugu saglayarak gelecegi sekillen-
diriyoruz. 1944'ten beri temiz hava
icin calisiyor ve bugiin diinya capin-
da 50 tlkede 2300'den fazla dzverili
Neder-

man Group, Nasdaqg Stockholm

calisanla temsil ediliyoruz .

borsasinda islem gérmektedir.

www.metaldunyasi.com.tr



Temiz, verimli ve ekonomik iiretim icin
gerekli tiim ¢ézmiimlerde: Nederman

Diinya’da 1000’in iizerinde dokiimhanenin
tiim kisimlarinda Nederman Filtrasyon
sistemleri kullaniimaktadir.

% Ergitme ocaklarindan sicak gaz ve tozlarin giderilmesinde,
# Kum hazirlama ve geri doniisiimiinde,

€ DOkim ve soguma hatti tiinellerinde,

4 Kumlama ve taslama proseslerinde,

En verimli filtrayon islemleri Nederman Filtre
Sistemleri ile gerceklestiriliir.
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“FUNDIGAD ERUS'UN, INDUKSIYON
ERGITME SISTEMi YATIRIMINDA
TERCIHi YENIDEN 5M OLDU!

2003 yilinda Nova Venedika-Santa
Catarina-Brezilya'da kurulan sirketi-
miz Fundigdo Erus, yol, yik ellecleme
ve enerji segmentlerinin de bulun-
dudgu dékimhanenin en cesitli pa-
zar segmentlerine malzeme tedarik
etmektedir. 2009 yilinda, kisa slrede
performans ve verimlilik acisindan
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tim beklentilerimizi kargilayan 5M
ekipmanlarini satin alarak tedarik su-
recimizi gliglendirdik.

Bugiin Fundicao Erus olarak, hem
yurt ici hem de yurt digi dékiimha-
ne pazarinda konsolide olduk. Ure-
tilmekte olan ve mdisterilerin artan

Dergilerimiz artik

Parmagimizin
Ucunda!

oM

EEEER
INDUCTION

talebine bagliigini saglamak icin
stratejik olarak kullanilacak UGg¢lincl
5M ekipmanini satin alarak yeni an-
lagmayi sagladik.

Bunyemizdeki 1 Kg'dan 6500 Kg'a
kadar malzeme Uretme kapasitesine
sahip 2 dékiimhanemiz icin 2022 yilin-
da, dokim proseslerimizi gelistirmek
icin 1250 kW 2x Ton Kg Celik Ergitme
Kapasiteli indiiksiyon Sistemini satin

alarak 5M Ailesi ile yollarimizi yeniden
birlestirdik.”

5M INDUKSIYON SISTEMLERI ola-
rak, kuruldugumuz giinden itibaren
kaliteye verdigimiz 6nemle Ulkemiz
disinda 38 ilkede de tercih edilmek-
ten onur duyuyoruz.

“Fundicdo Erus” firmasina, yeni yati-
nminda yeniden 5M indiiksiyon Sis-
temleri'ni tercih ettigi icin tesekkir
eder, yeni hedefleri dogrultusunda
daha iyi noktalara gelmesini dileriz.

F:I'l‘lﬂl Yapncihk uygulamamz
Ucretsiz indirebilirsiniz

www.metaldunyasi.com.tr
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MAGMA, ANKIROS FUARI’NDA

AALEL L

“Foundrymen's Playground ile dékim mihendisligi bilginizi test etmeye var misiniz 2

MAGMA, 6-8 Ekim 2022 tarihlerinde
duzenlenecek, Ankiros Uluslararasi
Demir-Celik ve Dékim Teknolojileri,
Makina ve Uriinleri Ihtisas Fuari'nda
3.hol, B130 no'lu standinda yerini
alarak, tim dokim proseslerindeki
yenilikleri tanitacak. MAGMASOFT®
parca gelistirme ve proses tasarla-

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 351 / Eyliil 2022

ma sureclerini daha verimli hale ge-
tirirken diger yandan daha gelismis
yardimer araglarla tim dékimhane
strecleri icin daha fazla deger yaratil-
masini sagliyor. MAGMASOFT® do-
kiim simulasyon yaziliminin ana odak
noktasi olarak, kullanicilarinin giinlik
is rutinini basit ve etkili bir sekilde

Dergilerimiz artik

destekleyerek ve ¢ozim surelerini
olabildigince kisa tutarak, ayrica ge-
rekli sonuclara daha hizli ulagmanizi
saglayarak, 6zel degerlendirme arac-
lart sunuyor.

MAGMAinteract®
nuclar kolaylikla disa aktarilabiliyor

formatiyla  so-
ve sirket icinde, tedarikgilerle veya
musterilerle kolayca ve interaktif ola-
rak degerlendirilebiliyor. MAGMA-
SOFT®, parca ve kalip tasarimlarinin
ve Uretim proseslerinin verimliliginin
glvence altina alinmasinda, arttiril-
masinda ve bircok farkli alanda kulla-
nicilara yeni potansiyeller sunuyor.

MAGMA  diinya metal

dokim

capindaki
enduUstrisi,dokim  alicilari
ve dokim tasarimcilarina kapsamli
¢ozlimler sunuyor. MAGMA, derin
bir gecmise sahip dokim tecribesi-
ni Urettigi similasyon yazilimlari ile
musterilerine sundugu Urln ve servis
portféylnde; en glncel versiyonu ile
birlikte parca tasarimlari ve optimi-
zasyonlari icin mihendislik hizmeti de
bulunmaktadir.

Ayrica bu sene, MAGMA standinda
eglenceli bir aktivite dizenleyecek.
Aktiviteye katilanlarin, dékim bilgi-
lerini “MAGMASOFT® Autonomous
Engineering” ile test edecedi kiglk
bir yarisma dizenleyecek ve kazanan-
lara ufak strprizler olacak.

l’_rﬂ],l‘l'lymnm. wygulamamm
Ucretsiz indirebilirsiniz

www.metaldunyasi.com.tr
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YBF serisi

YAG BUHARI FILTRE UNITESI

YBF model yag buhari filtre Unitleri, standart
olarak 4, HEPA Filtre opsiyonuyla birlikte 5
kademeli filtrasyon teknolojisi ile
donatiimiglardir. Kademeli filtrasyon
teknoloijisi, yag buharn uygulamalarinda en
guvenilir ve uzun streli calismaya

imkan veren filtre teknolojisidir.

Ofis: Kuiicukbakkalkéy Mah. Serdar Sk. Gresan
Plaza No:1/14 Atasehir/Iistanbul/Turkey
+90 216 541 93 34
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Erman CAR
Metalurji Miihendisi
erman@metkim.com
erman.car@insertec.biz

GELECEGI KIM
TASARLAYACAK?

Mihendislik:

Bilinenden Daha Fazlasi
Universite giris sinavi sonrasi -biz
her ne kadar meslegimizin itibar
kaybettigini goézlemlesek de- mes-
lek seg¢imi arefesindeki geng ar-
kadasglarimiz i¢cin muhendislik hala
onemli bir secenek olma konumunu
korudu. Ozellikle sosyal medyada
“muihendislik tanimina iligkin” bir-
cok goriis paylasildi. Universitelerin
resmi web-siteleri de dahil olmak
Uzere, mUhendislik, “analitik disln-
me, "bilim adami kesfeder, mihen-
dis uygular” gibi sig tanimlarla acik-
lanmaya caligildi.

Geleneksel literatlrde teknoloji, in-
sanin dogaya egemen olma cabasi
olarak tanimlanirdi. Ancak bugin
yasadigimiz “slrdUrtlemezlik” hali
gosterdi ki, teknoloji dogaya ege-
men olmaktan &te, doda ile uyumlu
bir sekilde ilerlemenin yollarini ara-
mak durumunda.

Oncelikli hedef "yasamin devamini”-

saglamak olmali. Bu baglamda Paris
Anlagmasi ile giindeme gelen 2050
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yilinda kiresel sicaklik artiginin 2 de-
recenin -hatta 1,5 derece- altinda tu-
tulmasi oncelikli hedef.

Uluslararasi Enerji Ajansi (IEA) rapo-
runa gore (Net Zero by 2050), insan
kaynakli kiiresel sera gazi saliniminin
yaklagik dortte Ugl enerji sektori
kaynakli. Bu baglamda enerji sektori
kendi icinde fosil yakit kullanimindan
yenilenebilir kaynaklara yénelmeye,
basta metalurji, ¢cimento ve seramik
gibi enerji-yogun sektorler ise daha
verimli enerji kullanimina odaklanmig
durumda. Enerji sektoérinin bu yo-
nelimi ile Kapsam 2 salinimlari, enerji
yodun sektorlerin yonelimi ile ise
Kapsam 1 salinimlarini kontrol etmek
amaclanmakta.

1 GWs elektrik tretilirken
salinan karbondioksit miktar

1 GWSs = 1 000 000 kWs

komar 888 ton CO,
petrol 733 ton CO,
dogal gaz 500 ton CO,
guines 85 ton CO,
hidro elektrik 26 ton CO,
. 26 ton CO,
ruzger (100 tiirbin=1 GW)

Marc Gillis, Aluminium Making: CO,
Free and Fully Digital - The Hurdless
and the Solutions, Future Aluminium
Forum Digital, December 2020

Yine IEA'nin raporunda 2050 yili kar-
bon saliniminin azaltmak icin uygu-
lanacak olan teknolojilerin yaklasik
%50'sinin henlz gelistirilmekte oldu-
Ju bilgisi de yer almakta. Bu Ener;ji
Muhendisligi kapsaminda buyuk bir
meydan okuma degil mi?

Ancak hayatin pratiginde bu hedef-
lere ulagsmak ne kadar mimkdn?
Daha 2 ay kadar dnce Avrupa Birligi
Rusya-Ukrayna savasi kaynakli enerji
kisitlarinin dayatmasiyla ani bir ma-
nevra yaparak dogal gaz ve nuklleer
enerjinin “yesil enerji” olarak kabu-
lintin yolunu agti. Yani 1 GWs enerji
uretimi sirasinda 500 ton CO, salini-
mina neden olan dogal gaz kisa bir
stre sonra "yesil enerji” olarak sayi-
labilir. Nukleeri tartismak igin ise bu
derginin sayfalari yetmez.

“Cumhuriyet Gazetesi

6 Temmuz 2022
Avrupa Parlamentosu dogalgaz ve niik-
leer enerjinin ‘yesil’ olduguna karar verdi.

Avrupa Parlamentosu, dogalgaz ve niik-
leer enerji santrallerine yapilan yatinmla-
ri iklim dostu olarak nitelendiren Avrupa
Komisyonu yasa tasarisini énlemek igin
sunulan bir énergeyi reddetti. Béylece
bu yatinmlarin yesil, strdirilebilir ve
cevre dostu oldugunu savunan yasa ta-
sarisinin kabullndn de énd agilmis oldu.

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 24’te —>»



Elemental Analiz

HITACHI

Hitachi Optik Emisyon
Spektrometreler

Laboratuvar tipi ve tasinabilir spektrometre
modelleriyle, uzun donemli kararli okumalarla
yuksek performansli kimyasal analizler

Hitachi’nin Almanya Uretimli laboratuvar tipi ve tasinabilir
spektrometre modelleriyle demir-celik, bakir, aliminyum,
cinko-zamak ve nikel dahil bir cok farkli alasimin
Uretiminde ve giris kalite kontrollerinde isletmelere en iyi
performansi sunmaktadir. CCD ve CMOS sensorleri optik
emisyon spektrometrelerinde kullanan Hitachi High-Tech,
isletmelerin ihtiyaclarina gére farkli modellere sahiptir.
TUrkiye'de en ¢ok tercih edilen ve argon optik sistemine

AN Daha fazla bilgi: repamet.com
Email: repamet@repamet.com
Telefon: (0216) 369 73 48
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sahip Foundry Master Smart modelinden, disuk alasim
celiklerde azot 6lcinu de yapabilen FM Expert modeling;
CMOS sensorlere sahip OE720 modelinden, bakir
alasimlarinda oksijen 6lgiimi yapabilen OE750 modeline

4 farkli laboratuvar tipi spektrometresi bulunmaktadir.
Sahada parca kesmeden yerinde kimyasal analiz ve alasim
kalite kontrolleri yapmak isteyen isletmeler icin PMI Master
Smart ve PMI Master Pro2 modelleri Aiman muhendisleri
tarafindan Uretilmektedir.

Hitachi spektrometreleirmiz hakkinda daha fazla bilgi
almak ve denemeler yapmak icin 6-8 Ekim tarihlerinde
yapilacak Ankiros fuarinda H2-A120 numarall standimizda
sizleri agirlamaktan mutluluk duyariz.
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Avrupa Parlamentosu, dogalgaz ve nik-
leer enerji santrallerine yapilan yatirimla-
ri iklim dostu olarak nitelendiren Avrupa
Komisyonu’nun yasa tasarisini énlemek
icin sunulan bir énergeyi reddetti.

705  milletvekilinden
328'i énergenin reddedilmesi ybniinde

Parlamentodaki
oy kullandi. 33 vekil ise gekimser kald.

Béylece dogalgaz ve nikleer enerji
santrallerine yapilan yatinmlarin yesil,
strddrdlebilir ve cevre dostu oldugunu
savunan yasa tasarisinin kabultinin de
6nd agilmis oldu.

AB Uyesi 27 (lkenin 20'si yasa tasarisina
karsi ¢ikarsa, tasari glindemden kalk-
mis olacak. Ancak buna pek ihtimal
verilmiyor.

S6z konusu yasa tasarisi dogalgaz ve
nikleer santral yatinmlarinin, yatinmeilar
tarafindan yesil olarak nitelendirilmesini
ve bu sekilde yesil enerjiye ayrilacak yati-
nmlardan pay almalarini miimkdn kiliyor.

Avrupa Komisyonu, ilgili yasa tasarisini
bazi htikimetlerin ve dogalgaz ve niik-
leer santral alaninda faaliyet gésteren
lobi gruplarinin da etkisiyle Subat ayinda
glindeme almigti. AB'nin mali hizmetler
sefi Mairead McGuinness, yasa tasarisi-
nin énlntn acilmasinin yesil olmayan en-
ddstrileri yesilmis gibi géstermeye calis-
mak anlamina gelmeyecedini savundu.

AB IKIYE BOLUNDU

Dogalgaz ve ntkleer santraller lzerin-
deki tartisma Avrupa Birligi'ne tye (ilke-
leri ikiye bélmis durumda.

Briiksel'deki blrokratlar bu nedenle séz

konusu yasa tasarisini defalarca yeniden
yazmak zorunda kalmiglardl.
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Yasa tasarisinin son hali de Rusya'yla
Ukrayna savasi nedeniyle kriz durumu
stirerken ve dogalgaz arzinda sikintilar
yasanirken iklim degisikligi hedeflerinin
nasil tutturulabilecegi konusunda cetin
tartismalara neden olmustu.

Nikleer enerji atmosfere karbondioksit
salimi yapmiyor, ancak radyoaktif atik
Uretiyor. Dogalgaz da gezegenin isisini
arttiracak emisyonlara yol agiyor.

Buna karsin kémdire kiyasla daha cevre
dostu teknolojiler olarak nitelendiriyor
lar ve bazi AB (ilkeleri bu nedenle daha
yesil seceneklere gecis strecinde kul-
lanilabileceklerini  savunuyor. Nlkleer
enerjiye bagimliligi yiksek olan Fransa
ile halen yaygin sekilde kémdir tiketen
Polonya, yasa tasarisinin baglica destek-
cileri arasindayd.

Avusturya ve Liksemburg ise yasa tasa-
nsinin kabul edilmesi durumunda AB'yi
dava edeceklerini séyltyorlar.

“PARIS ANLASMASI'NA AYKIRI"

Yasa tasarisinin mali piyasalar nasil et-
kileyecegi konusunda da Avrupa Parla-
mentosu milletvekilleri arasinda géris
ayriliklar bulunuyor. Bazilan dogalgaz
ve nikleer santral projelerine yesil sta-
tdsd verilmemesi durumunda, bunlarin
cok ciddi maliyetlerle karsi kargiya kala-
bilecegini ileri stirtiyor.

Buna karsin dogalgaza yapilacak yatiri-
mi cesaretlendirmenin Rusya’nin dogal-
gaz kaynaklarina olan bagimliigi arttir-
maktan Gte bir ise yaramayacagini éne
stirenler de var.

Avrupa Parlamentosu’nun Yesiller
grubundan Hollandali  milletvekili

Bas Eickhout, “Fosil yakitlari yesil

olarak siniflandirirsak baska tlkelerin
fosil yakit tiketimlerini azaltmalarini
nasil talep edebiliriz? Bu Paris Anlag-
masi’na aykirt” diyor.

Yasa tasarisina karsi cikanlar nikleer
enerjinin de kazalar, nikleer atik gibi
nedenlerle riskler tagidigina dikkat ce-
kiyor ve glnes ve rlzgéar enerjisiyle
ilerlemenin iklim ve cevre acisindan en
dogru secenek oldugunu sdyldyorlar.”

Oncelik: Yagamin Devami

IPCC (Hukimetlerarasi iklim Degi-
sikligi Paneli), insan kaynakli iklim
degisikligi ve bunlarin sonuclar Gze-
rinde bilimsel calismalar yapan bir
organizasyon. IPCC, dinyada yasa-
min devamini saglayan ekosistemler
ve bunlar olusturan canli yagsaminin
glvenligi icin, kiresel sicaklik artigi-
nin 1.5°C esiginin altinda kalmasini
Oneriyor. Ancak, kiresel sicaklik ar-
tigl, Sanayi Devrimi dncesi doneme
gore simdiden 1,1 °C artti bile.

Bu baglamda “insan odakh” bir
kavram olan teknoojinin de tanimi
degisti artik. Teknoloji “insanhgin
dogaya egemen olma cabasi” de-
gil, insanligin devami igin “doga ile
uyumlu tasamanin yollarini arama ca-
basi” olmali.

Yeni dénem mihendislik anlayisi,
hem Urettigi yeni teknolojilerle hem
de eldeki teknolojilerin kullanimi si-
recinde dncelikle, Sanayi Devrimi ile
baslayan insan kaynakli cevresel yiki-
min tersine doéndurilmesine odak-
lanmak zorunda.

Enerji altyapisinin degismesi yani fosil
yakitlardan yenilebilir kaynaklara yo-
nelmek, yukaridaki gazete haberinden

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 26’da —»



Elemental Analiz

ThermoFisher
SCIENTIFIC

Niton XRF ve LIBS Analiz
Cihazlariyla Dogru ve
Hassas Analizler

Malzeme dogrulama ve elemental analizler i¢in
hizli, guvenilir ve kararli sonuclar

Thermo Scientific™ Niton™ XRF ve LIBS analiz cihazlariyla
saniyeler icerisinde malzeme dogrulama yapilabilmektedir.
Gelisen teknolojilerin XRF ve LIBS analiz cihazlarina
entegre edilmesiyle birlikte Niton analiz cihazlari, sahada
ve Uretimin her bir aninda alasim kontrollerinde ve
elemental analizde isletmelerin en blyUk yardimcilari
olmak icin gelistirilmistir. Niton analiz cihazlariyla karbon
celiklerindeki karbon dahil her tirll metal alasimi kontrol
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Telefon: (0216) 369 73 48
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edilebilmektedir. Karbon esdegeri hesaplanabilmekte,
kaynaklanabilirlik (API 5L) izlenebilmekte ve paslanmaz
celiklerde L ve H kalite ayrimi yapilabilmektedir. Kalite,
glvenlik ve mevzuatlara uygun laboratuvar kalitesinde
sonugclar 6nemli oldugunda Niton XRF ve LIBS analiz
cihazlari isletmelere en iyi ¢6zUmu sunmaktadir.

Niton XRF ve LIBS cihazlarimiz hakkinda daha fazla bilgi
almak ve denemeler yapmak igin 6-8 Ekim tarihlerinde
yapllacak Ankiros fuarinda H2-A120 numarall standimizda
sizleri agirlamaktan mutluluk duyariz.

Authorized

Distributor thermoscientific
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de anlagilacagi Gzere kisa ve hatta orta
vadede radikal dlgekte pek mimkin
gorinmiyor. Ancak yeni yenilenebilir
teknolojiler ve enerji depolama  sis-
temlerine (piller) iligkin teknolojik iler-
leme devam etmek zorunda.

Bu durumda elimizde 3 temel mi-
hendislik ¢c6zimi gérinmekte:

1. Endustriyel enerji verimliliginin
arttirlmasi, bu 6zellikle metalurjik te-
sislerde yasamsal dneme sahip,

2. Kuresel sera gazi salinimininin
yaklasik %20'sinden sorumlu olan ta-
simacilik sektérinde daha hafif mal-
zemelere gecis ve 6zellikle hibrid ve
elektrikli araclarin yayginlagmasi,

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 351 / Eyliil 2022

3. Ve en 6nemlisi malzemelerin
geridénlsimu ve yeniden kullanimi.

Temel misyonu insanligin konforu
ve refahini arttirmak olan mihen-
dislik meslegi, an itibari ile esiginde
oldugumuz kiresel iklim degisikligi
yikiminin ¢éziimlerini de tretmek ve
kullanmak zorunda.

Sonug

Hepimizin bildigi Gnlt bir Azerbay-
can halk turkdst vardir:

“Dut agaci boyunca

Dut yemedim doyunca...” diye baslayan.
Doyuncaya kadar dut yiyebilmek igin
dut agacini korumanin zamani geldi
de gecti bile...

Dergilerimiz artik

Parmagimizin
Ucunda!

Kaynaklar:

1. www.birbucukderece.com

2. "Avrupa Parlamentosu dogalgaz
ve nlkleer enerjinin ‘yesil’ olduguna
karar verdi” Cumhuriyet Gazetesi, 6
Temmuz 2022

3. Erdal Musluoglu, 21.Yizyilin
Mdhendisligini Neler Bekliyor? Bilim
ve Teknoloji Diinyasina Bir Yolculuk:
Geleegimiz Nasil Sekilleniyor?, HBT
Akademi e-kitaplari 2

4. Net Zero by 2050, A Roadmap for
the Global Energy Sector, Intenrati-
onal Energy Agency

5. Marc Gillis, Aluminium Making: CO,
Free and Fully Digital — The Hurdless
and the Solutions, Future Aluminium
Forum Digital, December 2020
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Heraeus

Tel Tretman Teknolojisi

WireMaster

Aktif veya pasif pota kapagi

»  Tel asi ve magnezyumun es zamanli ilavesi

«  Guvenli bir tretman sireci igin tasarlanmis saglam gévde

o Kolay bakim igin servis altyapisi

. Kisa tretman suresi

»  Aktif pota kapagi —>» pota kapagi pnématik hareketle kapatilir
. Pasif pota kapagi — pota kapaga dogru kaldirilir

TreatMaster

WireMaster ve Bulkmaster kombinasyonu

* Alyaj malzemeleri ile asilayici ve
magnezyum telin ilavelerini bir arada
yapar

. Bobin raflari, kesintisiz tel
beslemesini garantilemek icin hizli
ve kolay depolama saglayacak
sekilde tasarlanmigtir

»  Farkh metal kalitelerinin eszamanli
Uretimini kolaylastirir

Wiremaster ve Bulkmaster sistemleri Daha fazla bilgi icin:
WireMaster ve BulkMaster sistemlerini kullanarak, sfero Heraeus Electro-Nite A.S.
dokim ve kompakt grafitli dokme demir Gretimi otomatik 1. Organize Sanayi Bolgesi, Dagistan Cad.No:15

hale getirilerek daha givenilir bir slre¢ elde edilir. CGI / 06935 Sincan-ANKARA
-SG-navigator ile tretman slireci tamamen kontrol edilebilir, Tel: +90 (312) 267 08 88
raporlanabilir ve insan etkisi de en aza indirilir. Faks: +90 (312) 267 08 87
e-mail: info.electro-nite.tr@heraeus.com
web: www.heraeus-electro-nite.com

¥ Electro-Nite
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YENI BIR SIRKET ETKINLIGI
ARAYISI IGIN CORN MAZE ISTANBUL!

Sami Bey, Corn Maze (Misir
Labirenti) Etkinliginden ve

bu etkinlik fikrinin olusum
stirecinden bahsedebilir misiniz?
Son yillarda tim dinyada turizm ve
tarim alanlarinda alternatif uygulama-
lar dikkat cekiyor. Bunlardan en yeni
ve ilgi uyandiranlarindan birisi olan
“"Misir Labirenti” idi. Kanada, ABD ve
Avrupa'da cesitli Ulkelerde faaliyette
olan misir labirenti konseptini Tur-
kiye'ye getirdik. Pandemi sUrecinin
ardindan insanlarda uyanan dogaya
Ozlem, dzglrlik ve macera arayisi bizi
bu etkinligi hayata gecirmeye itti. Tr-
kiye'de ikinci yilinda olan konseptimiz,
Agva'da yaklagik 100 dénim alanda
misafirlerini bekliyor. Avrupa’nin en
buyik misir labirenti olan “Corn Maze
istanbul” dev bir canli labirent olarak
50 bin metrekarede misafirlerine tarif-
siz bir deneyim yasatiyor. Kaybolmanin
en heyecanli halinin yasanabilecegi bu
devasa labirentimize macera tutkunla-
rini bekliyoruz. Hem turizm hem tarm
hem de istihdama buyik katki sadla-
yan konseptimiz; her yastan insanin
dogayla ic ice, agik havada nefes alabi-
lecedi eglenceli ve 6zgiin bir deneyim
sunuyor. Konseptimizden cocuklu aile-
lerin yani sira personelleriyle aile orta-
mi kuran kurumsal sirketler de oldukca
memnun kaliyor.
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Corn Maze istanbul projenizin
gliclii yanlari nelerdir?

Labirenti gelip gecici bir trend ola-
rak degil aksine dnimuzdeki yillarda
bircok cografyada kurulacak ben-
zeri yapilarin dnclst olacak ornek
bir uygulama olarak degerlendiriyo-
ruz. Hem ciftcilerimize alternatif bir
kazang olusturma ornegdi, hem de
ciftciligi merak eden, dokunmak ve
deneyimlemek isteyen sehir insani
ve cocuklarina uygun bir alternatif
olusturmak istedik. Ulkemizde ilk kez
yapilan bu 6zgin proje ile 25 yildan
uzun stredir atil olarak kalan bir alan
kullanarak tarima, ekonomiye kazan-

dirmis da olduk. Boyutu ve kendine

has icerigi ile Diinya'da ve Avrupa’da
baska bir 6rnegdi yok. Turizm, tanitim,
tarim, istihdam, saglk gibi bircok
alanda katki saglyor. Genglere ek-
ran basindan uzaklagmak icin harika
bir bahane, tim aile Uyelerine hep
birlikte dogada sagdlikli ve glivenli bir
ortamda eglenebilme firsati sunuyo-
ruz. Is hayatinin stresinden bunalan
is arkadaglan ile
birlikte eglenebilecekleri, hayata tat-

profesyonellere,

li bir mola verebilecekleri harika bir
motivasyon kaynagi sadliyoruz. Corn
Maze istanbul’'da, misir labirentimizin
disinda yer alan bir ¢cok oyun ve et-
kinlik sayesinde; takim ¢aligsmasi, mo-
tivasyon, kutlama etkinlikleri, sirket ici
kaynasma organizasyonlari biyik bir
keyifle gerceklestirilebiliyor. Etkinlik
alanimizin yilda sadece 4-5 ay kadar
acik kalacagdi icin bu farkl ortamin
mutlaka en az bir kez deneyimlenme-
sini siddetle tavsiye ediyorum )

MISIR LABIRENTi NEDIR?

Hemen hemen hepimizin bildigi bir
bulmaca cesidi olan labirentin misir
bitkilerinin ekimiyle devasa Olcekte uy-
gulandigi yapi “Misir Labirenti” olarak
adlandiriliyor. Cesitli sekil ve boyutlar-
da olusturulabilen Misir Labirentine
giren insanlar ¢ikmaz yollar, birbirinin
aynisi gegitler arasinda ilerleyerek kay-
bolmadan ¢ikisa ulagsmaya caligiyor.

Labirentimiz iki parkurdan olusuyor.
Birinci parkurun ana temasi barig

isareti. Misir labirentine giren misa-

www.metaldunyasi.com.tr
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firlerimiz, belirli noktalarda karsila-
rina c¢ikan sorular cevaplandirarak
labirentten ¢ikmaya caligiyor. Labi-
rente gelen firmalar icin bu sorula-
n onlara &zel bir hale uyarlayarak,
sirketlere 6zel bir eglence konsepti
yaratiyoruz. Firma i¢i kaynagsma ve
ekip ruhunu destekleyip gelistiren
bu uygulama, alanimizi ziyaret eden
firmalar en cok mutlu eden durum-
lardan birisi.

Birinci parkuru tamamlayan ziyaretgi-
lerimiz labirenti ylksekten gorebile-
cekleri bir képriye ulagiyorlar. Oyunu
tamamlamak isteyenler kdpriden son-
ra oyun alanindan cikabiliyorlar. iste-
yenler ise kelebek figlrine sahip ikinci
parkurdan maceraya kaldiklari yerden
devam edebiliyorlar. Bir de labirentin
icine sakladigimiz hazine mevcut. Ha-
zineyi bulan ziyaretcilerimiz ise labirent
¢ikisi madalya ile 6ddllendiriyoruz.

Corn Maze istanbul Etkinlik Alanina
gelen sirket profesyonellerini

nasil etkinlikler bekliyor?

Misir Labirenti, Agva Gége Ovasi ola-
rak adlandirilan bélgede 100 dénim-
|Gk dev bir arazi Gzerine kurulu. 50 dé-
nUmU musir labirenti olan alanin diger
50 dénumlik alaninda panayir alani
konsepti uygulaniyor. Misir Labirenti
diginda bir¢ok aktivitemiz de mavi ve
beyaz yaka tim sirket calisanlari icin

. ili;';‘.'.- !
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oldukga buyik bir eglence vaat edi-
yor. Butln bir hafta sehrin icinde, is
hayatinin yorgunlugundan muzdarip

calisanlarin doganin kalbinde dile-

T
TARIM JE DRMAN BAKANLIG
DOGA KDRLIFA VE MILLI PRAKLAS CENEL MU, LCL
1; HGS G4 MUDUARGL (ST ARELL

- =l A

dikce egdlenebilecekleri bir cok farkl
oyun ve etkinligi Corn Maze istanbul
binyesine dahil ettik. Ciftlik oyunlari,
fotograf ¢cekme alanlar, yeme-icme
alanlari, workshoplar, oyun ve gezi
parkurlari, Detox yolu, ciftlik hayvanla-
ri, Kano safari, At binme, macera dolu
ATV turu, ve sirketlere 6zel konseptle-
rimizin icinde bulundugu cesitli etkin-

liklerle glin boyu eglence ve aksiyon
misafirlerimizi bekliyor.

www.metaldunyasi.com.tr



Guclerimizi Calderys ile birlestirerek, yuksek
kalite refrakter tugla ve monolitik urtinlerimiz ile
demir-celik ve metalum sektorlerinin en kuvvetli

cozum ortagl olmaya devam ediyoruz.
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Ciineyt DINGEL
cuneyt _dincel@hotmail.com

“Okudum, Unuttum?,

"“Gérdiim, Hatirladim”,

“Yaptim, égrendim”
Konflgyus

PASLANMAZ GELIK

VE YUKSEK ALASIMLI
CELIKLERIN SIVI
METAL TEMIZLIGI NASIL
YAPILMALIDIR?

Gegen ay yazdigim “Celik Dékimde
Sivi Metal Temizligi Nasil Yapilir? "ya-
zimda da belirttigim gibi bu ay “Paslan-
maz Celik ve Yiksek Alagimli Celiklerin
Svi Metal Temizligi” hakkinda pratik
bilgiler vermeye devam edecedim.

Paslanmaz Celikler:

304, 316 vb. kalitede &stenitik pas-
lanmaz celik dokiminde sivi metal
temizligi ocakta notr astar kullanimini
gerektirir. Dékimde kullanilan potalar-
da da alimina silikat esasl pota mal-
zemelerinin kullaniimasi esastir. Ancak
bu malzemelerle ilgili tedarik¢i firma-

lardan bilgi almak faydali olacaktir.

Yine ergitme de kullanilacak hur-

danin temizligi acisindan, stabil bir

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 351 / Eyliil 2022
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hurda yani mimkiinse ayni kalitede
hurda kullanimi tercih edilmelidir.

Ergitme sirasinda ocadin frekansi en
onemli parametredir. Cunku yiksek
frekansl ocaklar, sivi metal icine gi-
recek safsizliklar minimize eder.

Ocak kapasitesi ve frekansina gore
sivi metalden clruf almada ince per-
lit kullaniimasi faydali olmaktadir.

Diger bir husus; ocakta istenilen do-
kim sicakligina gelindiginde, Argon

ile sivi metalin yikanmasi islemidir.

Ocakta ve potada metalik silis kulla-
nimi da metal temizligi icin etkilidir.

Dokim potanizin kapasitesine gore

Metalik silis ebadinin ayarlanmasi
da énemlidir. Ornegin 10 kilogram-
lik bir potada 0,2- 0,7 Milimetre ile
1-3 milimetre ebatlarinin kullanimi
uygundur.

Ayrica ocakta metalik krom, metalik
molibden gibi gereken ilave malze-
melerin kullanilmasi hem karbonun
kontrol altinda tutulmasini, hem de
sivi metalin saflagtinlmasini saglar.

Dokimin temel prensibi olarak dé-
kiim sicakliginin- minimumda olmasi
gerekir. Akiskanligin da saglanmasi
icin metalik silisin potaya verilmesi
gerekir.

Isisal kalorisi yiksek olmasina rag-

men Ostenitik Paslanmaz celiklerde

www.metaldunyasi.com.tr
Yazinin devami sayfa 34’de —»
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Elektrikli Ark Ocaklari icin tasarlanmis olan yapay zeka
tabanli ArcSpec teknolojisi; ocak icerisindeki i1sik (ark, alev,
erimis curuf, vb.) kaynaklarindan gelen bilgilerle, EAO
icinde ne oldugunu gercek zamanli olarak tanimlayarak
proses kontroliinde daha iyi ve dogru zamanda karar
almaniza olanak saglar. Bu teknoloji sayesinde enerjiden,
zamandan ve malzemeden tasarruf edebilirsiniz.

Bir Elektrikli Ark Ocagl, cesitli kaynaklardan cok
miktarda isik Uretir. Ocagin icindeki ark, alevler
ve erimis curufun timu i1sik yayar. ArcSpec, bu
Isik kaynaklarini Optik Emisyon Spektroskopisi
(OES) ile gercek zamanlh olarak élger. Isik
spektrumu, 1S1gIn erime sureci ve kaynagi
hakkinda bilgi verir.

ArcSpec daha sonra bu bilgiyi kontrol
sinyallerine donusturdr. Sinyaller daha sonra
sureci optimize etmek ve gerekli degisiklikleri
yapmak i¢cin ocak kontrol sistemine génderilir.
Prosesin farkl agsamalarinin ne zaman
baslatilacagi ve proses parametrelerinin nasil
kontrol edilecegi belirlenir.

Artan gorunurlik ve optimizasyon, genel islem
suresini azaltir ve enerji verimliligini artirir.

Hurda sarjlarinin mimkiin olan en kisa
slirede guivenli bir sekilde
zamanlanmasi

Kapasitenin artmasi

Karbon enjeksiyon stresinin
zamanlanmasi

Ekipman asinmasinin azalmasi

Elekirot tiketiminin azalmasi

Yatirimin hizli sekilde geri dénmesi

L I>XME=T



Focusing on peening, blasting,
cleaning and vibratory finishing!

EXPERT
OPINION

MFN INTERNATIONAL is distributed in
67 countries and published 6 times a year

www.mfn.li

MEN=

SEEEAREDE

Ls B

MFN CHINA is exclusively for the Chinese
market and published 4 times a year

www.mfn.li/cnh

= Shot & Flap Peening

= Industrial Painting

. Mass Finishing

=  Shot Blasting

. Residual Stress Measurements

akiskanhigr arttirmak icin sicak-
igin arttinlmasi sivi metal icine
gaz almini kolaylastinr. Buna
kargin dokilen parca kalitesini
olumsuz yénde etkiler.

Bu sebeple 10 kilogramlik bir
dékim potasina 10 -15 gram, 0,2
- 0,7 milimetre veya 1-3 milimet-
re boyutta metalik silis kullanimi
akiskanhgr arttirir.

Sivi metal Uzerinde “boncuklan-
ma"” veya "kaymaklanma” dedi-
gimiz gorintmler olusmaya bas-
ladigi sirada minimum sicaklikta
dokim yapilmalidir. Béylece sivi
metal kaynakli gaz hatalari mini-
mize edilecektir.

Bundan sonra dikkate edilmesi
gereken en dnemli nokta “parca
yolluk dizayni”dir. Kesinlikle tur-
bilansin olmamasini saglayacak
bir dizayna ihtiya¢ duyulmaktadir.
CUnkd tlrbulanssiz bir yolluk di-
zayni parca kalitesini saglayacak
ve gaz hatalarindan koruyacaktir.

Yiiksek Alagimh Celikler;

GX, 40CrNiSi 25-12 /27.10 ve ben-
zeri malzemeler de sivi metalin
karbon iceriginin yUksekligi gaz
sakati miktarinin az olacagdi kani-
si yaratabilir. Ancak bu distince
yanlistir. Clnkd sivi metal safligini

saglayamadigimiz takdirde gaz
bosluklarina  dékim parcalarda
rastlanmaya baslanacaktr.

Bu sebeple CaSi ve FeTi ile po-
tada gerekli asilamalarin yapil-
masi elzem bir durumdur.

Bu malzemelerin yine dokilebi-
lecek en dusuUk sicakhkta dokual-
mesi dnemlidir.

Burada diger bir etken de kulla-
nilacak alasim elementlerinin te-
mizligi ve safligidir.

Bu dokim kalitesini etkileyen en
onemli husustur.

Ornegin 6zellikle anot olarak pi-
yasa da bulunan nikel Gzerindeki
hidrojen kalintilar parcada gaz
sakati olarak kargimiza cikar.

Yiksek alagimli celiklerde ocakta
FeSiZr agilamasi da kullanilan bir
yontemdir.

Son olarak bu pratik bilgilerin 6ze-
likle genc meslektaslarima kilavuz
olmasini diler, beni takip ederek
gerek ylz ylze gerek e-posta
aracihgr ile tim guzel dileklerini
ileten okurlarma ve dostlarima
tesekkir ederim. Ankiros 2022
Fuari'nda gérismek dilegi ile.

Dergilerimiz artik
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I-nit 15l

Plasma Nitriding Furnaces Istanbul Isil islem

iI-nit Puls Plazma Nitrarleme Firinlari
I-nit Pulse Plasma Nitriding Furnaces
I-nit Process Control

® Proses ® Processes » Firin / Furnaces
= Plazma Nitrirleme = Plasma Nitriding e i-nit cold
e Nitrokarbirleme e Nitrocarburizing e i-nit hot
e i-nit lab
ISTANBUL ISIL ISLEM A.S. Tel: +90 212 653 54 16
Dodu Sanayi Sitesi 3. Blok No: 4-6 34197 info@i-nit.net

Yenibosna - Istanbul / Torkiye www.i-nit.net
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Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

KUTLUK DOKUM, YENI OCAK YATIRIMINDA

1980 yilinda yilinda Kutluk Aliminyum
olarak aliminyum parca dékim sekto-
rinde Bursa'da hizmet vermeye bas-
layan Kutluk Dékim, 2011 yilinda ku-
rumsallagmaya giderek Kutluk Dékim
Ltd. Sti. olarak unvan degistirmistir.

2020 yilinda artan celik ve o6zellikle
paslanmaz dékim talebine bagdl ola-
rak kapasite arttirmini yapmaya karar
vermis ve Bozlyiuk OSB'de bulunan
16 doénim arazi Uzerine 6000m? kapa-
li dékiimhane doékimhane yatirmina
girmistir. Bozlyuk / Bilecik fabrikalarin-
da ki dokiim ocaklarindaki yatirmlarin-

da ICS indiiksiyon ocaklarini secmistir.
ICS indiiksiyon ve Kontrol Sistemleri
San. Tic. A.S. Kurucusu Yilmaz Oner 27
yillik imalat ve servis tecriibesine sahip,

T NOUKSIYON
Ics VE KONTROL
SISTEMLERi

o@® KUTLUK

AT D TR AL M AR PR LA T U gL

85.
yil

konusunda bilgili, geng ve dinamik bir
ekibiz. Kurulusumuzdan bu yana hem
yurt icinde hemde yurtdisinda bircok
celikhane ve doékimhanenin indik-
siyon ocadi yatirminda tercih edilen
marka olduk.

Kocaeli Mermerciler Organize Sanayi
Bolgesinde 3 katli 1500 m? fabrika-
sinda Uretim gerceklestirip Turkiye ve
Dinya'nin bir cok noktasina satis yap-
makta, kurulum ve montaj ekibi gon-
dermekte, bunun yaninda diger yerli
marka induksiyon ocaklarina da servis
ve yedek parca hizmeti vermektedir.

Kutluk Dokim icin, 1Inci etapta;
1850kW ICS Dual Melt 2x2000k-
g+1000kg 3 potali ergitme sistemini
basari ile devreye alarak teslim ettik.
2. etapta 1500kW+350kW 2x3000kg
¢ift potali ICS Ergitme&Bekletme
sisteminin Kutluk Dékiimde ki mon-
taji tamamlandi ve Eylil ayi icinde
devreye alma islemleri tamamlanarak
teslim edilecek.

3. etap icin de 350kW 500kg+750kg cift
potali ICS Ergitme Sisteminin sézlegme-
lerini yaptik ve imalat planimiza aldik.

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 351 / Eyliil 2022

Kutluk DSkiim, 1850kW ICS Dual Melt 2x2000kg+1000kg 3 potali ergitme sistemi dokiim yaparken, ICS indliksiyon Sistemleri-2022

www.metaldunyasi.com.tr



27 YILLIK IMALAT VE SERVIS TECRUBESIYLE
ICS INDUKSIYON ERGITME ve ISITMA SISTEMLERI
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# Yeni ve Modern Teknolojiler ile Yerli Uretim
# Ergitme Ocaklari imalati
® |IGBT Kontrolll Sistemler
# Tristor Kontrolla Sistemler
® Ocak Kapaklarn ve Toz Toplama Sistemleri
¢ Otomatik Astar S6kme
# [klim sartlarina uygun su sodutma
sistemleri ve sogutma kuleleri
# Yazilim Destedi
# indiksiyon ocaklari bakim, tamir,
yedek parca ve satis sonrasi destek

ICS iNDOKSIYON KONTROL SISTEMLERI A.S.

Késeler Mh. Mermerciler San.Sit Tel : 0262 50212 56
22. 5k N. 27, 41455 Dilovasi, Kecaeli, Tlrkiye Faks: 0262 502 12 56

iNDOKSIYON KONTROL
SISTEMLERI SAN.TIC.A.§.

web :www.icsinduksiyon.com
e-mall: info@icsinduksiyon.com
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BILIYOR MUYDUNUZ?

Ucaklarin Tren yollarindaki Elektrik tellerinin
atmosferdeki raylarin sl Iletkenligini
katmanlara 1sl| islem sayesinde arttirmak icin
Islem sayesinde dayanikl NIRN
dayandigini oldugunu uygulandigini

METAL ISIL ISLEM
SANAYICILERI
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REFRAKTER

dogru malzeme, dogry karar...

Uriinlerimiz
e Dokme refrakter betonlar
¢ Plastik dovme refrakterler
* PUskUrtme refrakterler
* Refrakter harclar
» Precast elemanlar
e Metal Ankrajlar
¢ Sanayi firnlari
e Ates tuglalar (Samot, Alimina...)
e izolasyon tuglalari (Kiz, Siz, Class 23-26)
e izolasyon malzemeleri
(Blanket, Board, Paper, Rope...)
e Tugla ankrajlar
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. ““ -hl ' *'“'l‘i' -1: i

i I! rqﬂii‘l' *-&i*‘-m.ﬂ&ﬁ_l'

4

Aydinlar Refrakter San. ve Tic. A.S.
Gebze Organize Sanayi Bélgesi ihsan Dede Cad. 900. Sokak No: 902 Gebze / Kocaeli
Tel: 0262 75113 03 / Fax: 0262 75106 99
www.aydinlarrefrakter.com  info@aydinlarrefrakter.com



11. KONTROL, OTOMOTIV, HAVACILIK VE
UZAY TEKNOLOJILERI TEST EKIPMANLARI,
METROLOJI VE ENDUSTRIYEL YAZILIM FUARI

11th CONTROL, AUTOMOTIVE, AERONAUTICS &
SPACE INDUSTRY TESTING EQUIPMENT, METROLOGY
AND INDUSTRIAL SOFTWARE EXHIBITION

Ziyaret Saatleri
Visiting Hours

09.30 -17.30
Destekleyen Kuruluslar / Supported by Bu fuara Kosgeb tesvik Fuar Alan
— - uygulamaktadir Fair Ground
4 [ c } £
TIAD i [rose 4'; ?ﬁ?.,
-‘ u M E - -Y( KOSGEB /g'lbu/FuarMelkezi
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www.kalitefuari.com ka Ite
www.kalitefuarcilik.com Fuar Yapim A.S

BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR



Sanmese Mah. Arpalik Sok. No: 19 Kartepe 41285 KOCAELl / TURKEY
Tel: +90 262 311 29 49 Faks: +90 262 311 24 49

www.indemak.com  e-mail: info@indemak.com
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yurt madenciligini
gelistirme vakfi

% IVI 9 d en 10. ULUSLARARASI

MADENCILIK, TUNEL iNSA,

rklve MAKINE EKIPMANLARI VE

D © 1)) e ——

15 - 18 Aralik 2022

Kodu okut,
davetiye al!

Fr y
n m madenturkiye A E

@ madenturkiyefuari

www.madenturkiyefuari.com
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BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI) DE

|TﬁYAP FUAR VE KONGRE MERKEZi
| Biiyiikgekmece, istanbul / Tiirkiye




EVERYTHING FOR FOUNDRIES
DOKUMHANELER ICIN HER SEY

ENGINEERING
MUHENDISLIK

PRODUCTION
URETIM

TRADING
DIS TICARET
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T.C. TICARET BAKANLIGI TAKIM TEZGAHLARI SANAYICi VE i$ INSANLARI DERNEGi MAKIMA IMALATCHLARI BlaLE]

SEKTORUN AVRASYA COGRAFYASINDAKI EN BUYUK BULUSMASI

'MAKTEK

7. Uluslararasi Takim Tezgahlari, Metal - Sac
isleme Makineleri, Tutucular - Kesici Takimlar,
Kalite Kontrol - Olciim Sistemleri, CAD/CAM,
PLM Yazilimlari ve Uretim Teknolojileri Fuari

www.maktekfuari.com

ey 26 Eyliil
¥ 1 Ekim 2022

- o o o @maktekavrasya

@ MAKTEK Avrasya

‘ Biiyiikcekmece, istanbul /

[
== BU FUAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR BORSALAR Bi&iéi) )



More than | sensors = automation

Demir Celik Endiistrisi Icin Coziimler

Sicaklik olcumu: DAKKS ile SIL3’e kadar L, J, K, S, B ve N tipi 6lcim elemanlari ile 1.4789,
1.4841, HASTELLOY®, Kanthal®, Alloy 20, Inconel 600, zirkonyum dioksit C610 ve C799 materyal-
lerinde problar tretilmektedir.

Kontrol: JUMO PID kontrol algoritmasi ile sirekli yada kesintili calisan endistriyel firinlarda
yluksek basari saglandigi kanitlanmistir. JUMO mTRON T ile yliksek dogrulukta kontrol yapilir-
ken parametreler kaydedilir.

izleme: Sicaklik limitleyicileri/izleyicileri yada emniyetli sicaklik limitleyicileri/izleyicileri ile
sinir degerleri asabilecek proses parametreleri izlenir ve sisteme gerektigi sekilde midahale
edilerek olusabilecek tehlike dnlenir. JUMO Safety M STB/STW cihazlariile DIN EN ISO 13849-1
gore PL ve DIN EN 61508 gore SIL2, SIL3'e kadar emniyet seviyeleri elde edilebilir.

70 yillik sektor tecribemiz ile sizlere Alman kalitesini sunuyoruz.

JUMO'ya hosgeldiniz.

JUMO Olcii Sistemleri ve Otomasyon San. ve Tic. Ltd. Sti.

Burhan Sok. No: 1 Serifali Mah. 34775 Umraniye - istanbul
Tel: (216) 64552 00 Faks: (216) 64552 01 e-mail: info.tr@jumo.net www.jumo.com.tr




Global Metalurji Sektoruntn Dev Bulusmasi
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6-8 Ekim 2022
ISTANBUL

TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi
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11. Uluslararasi
21st

International Metallurgy
and Materials Congress

7~ :
@ ‘/\,//’2 ‘:\ REPUBLIC OF TURKEY 4%
B * '« MINISTRY OF TRADE .
it cpmnifumaex  METEM N2 LSS
Destekleyeler
L s ‘
@i/ CECOF  CEMAFON & VDMA
AMAFOND FUNDICES = 7'
Deutsche Messe i ; .
» www.ankiros.com EiE ufi
Organizatér [ 4
Hannover-Messe i i et
Ankiros Fuarciik A.S. El £ © B © @hmankirosfairs  [®]
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" DOKUM MALZEMELERI A.S.

MG B /dogusdokum | www.dogusmetal.com - DOG“S MGCH I N E

WWW. dogusmachlne com

YERLI
URETIM

DALGAKIRANLAR

Dokme Demir AlITi Seramik Silisyum Karbiir

)

FLAKSLAR

Labaratuvar Tipi
Gaz Alma ve Ciiruf Giderme Makineleri Aliiminyum Siirekli Dokiim Gaz Alma Makinesi

Tam Otomatik Dovme Yaglama Robotu Pota Isitma Unitesi ve Transfer Potalan
C —

Sivi Transfer Pompasi Flaks Besleme ve Atma Makineleri

“Uygulamal Satis Miihendislerimiz ile irtibata Gegebilirsiniz”

: Fabrika Merkez (Factory) : Avrupa Ofis ve Depo (Branch)
Tepedren ITOSB Mah. 9. Cad. No:6 34959 Tuzla / istanbul Rami Kigla Cad. Topgular is Merkezi No: 236/248 34055 Eyip / istanbul
Tel: +90 44428 81  Fax: +90 216 504 60 94 Tel: +90 212565 7118  Fax: +90 212 567 13 37
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6-8
October /7 Ekim
2022, ISTANBUL

TUYAP Fair and Congress Center
TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi

&) www.immc-mtm.com
&) immc@immc-mtm.com

0O O ® Q) immc2022

4 2 15t

International Metallurgy
and Materials Congress

21. Uluslararasi Metalurji
ve Malzeme Kongresi




BMS 3000-OBPC-M DIGIROCK-RSR-M MICROBUL 1000-DN-AT

Tam Otomatik Brinell Dijital Rockwell & Siper Rockwell Motorize Otomatik Taret Micro Vickers
Sertlik Olgme Cihazi Sertlik Olgme Cihaz Sertlik Olgme Cihazi
g R _ @
‘ y ; -ﬁ@
1]
L] sl
: f— rr

i
|
y &

Sertlik Olcme Cihazlari, Portatif Sertlik Olcme Cihazlari,
Metalografik Numune Hazirlama Cihazlari,

Kaplama Kalinhig Olcme Cihazlari, Ultrasonik Kalinlik Olcme Cihazlari,

BULUCUT- BULUPOL-2 BULUMOUNT-3

MNumune Kesme Cihazi MNumune Zimparalama & Polisaj Chaz Otomatik Numune Kahiplama Bakalit Presi

4
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30 SENELIK URETIM TECRUBESI

®
BVISIBULUT 1T
SANAYI VE TICARET LTD. STI. g,f, c €

Kocaeli KOBI OSB, Koseler Mahallesi 6. Cadde No: 20/2 Dilovasi / KOCAELI YERLI
Tel: 02625029773  www.bulutmak.com Eﬂ“““

orestiiZt2 3203530
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Tiiyap Bursa Fuarcilik A.S.

BUMATE(H

BURSA MAKINE
TEKNOLOJILERI FUARLARI

14 - 17 Aralik 2022

www.bursamakinefuari.com

BURSA METAL iSLEME TEKNOLOJILERiI FUARI

20. Uluslararasi Metal I§leme Makineleri, Kaynak, Robotik Teknolojiler ve Yan Sanayileri Fuari
o Depolama, istifleme Ozel Balimd

BURSA SAC iSLEME TEKNOLOJILERI FUARI

13. Uluslararasi Sac, Boru, Profil isleme Teknolojileri ve Yan Sanayileri Fuari

OTOMASYON FUARI 2022

Bursa 19. Uluslararasi Elektrik, Elektronik ve Makine Otomasyonu Fuari

KOSGEB

TXTUIRP] BURSA T s Y

BU FUARLAR 5174 SAYILI KANUN GEREGINCE TOBB (TURKIYE ODALAR BORSALAR BIRLIGI) DENETIMINDE DUZENLENMEKTEDIR.
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FERROSER

MINKON

German Technology

()DYSON

KOBELCO

At Oksijen, karbon, kire¢ sistemleri ve modiilleri
g‘

[ oee— ] 1: - Tandis nozullan

~ DEMIR CELIK SEKTORUNE
MALZEME VE EKIPMAN TEMININDE
HIZMETINIZDEYIZ

Kendi iiretimimizden; : ':a
- Tandis cabuk nozul degistirme mekanizmasi
= Nozul degistirme mekanizmasi refrakterleri

=Sivi gelik'tg“ olciim (sicaklik, oksijen, hidrojen,

karbon) sensbrleri }!gan‘aliz icin numune alma problant

o

= EAOQ briilorleri,

- Gelik iiretimi icin
tugla, prefabrik ve sekilsiz refrakterler

- EAO ve PO refrakterleri
- Dékiimhane ve demir disi sektdrler icin refrakterler
- Pota gaz iifleme sistemi refrakierleri

= Siirekli dokiim bakir kaliplan
- Hadde merdaneleri

- Sentetik ciiruf, refrakter enjeksiyon lanslari, yiiksek firin
yolluk refrakterleri, tandis izolasyon malzemeleri,
radyasyon detektor sistemleri

info@ferroser.com.tr

FERROSER MUMESSILLIK VE METAL SANAYi LIMITED SIRKETI

www.ferroser.com.tr Tel.: 0 216 466 59 80



TURKIYE CUMHURIYETI
CUMHURBASKANLIGI

'GELECEK BURADA
BASLIYOR

25 - 28 EKIM

2022

>=<_ ISTANBUL FUAR
ifn1 MERKEZI

SNAHN Organizasyon

= AR ESAH A istanbul istiraki
ISTANBUL | SAHA EXPO Fuarcilik Hizmetleri A.S.

UZAYSANAYi FUARI

)
Y
¥
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Yiiksek Karbonlu Ferrokrom Uretimi
icin Yasam Déngiisit Degerlendirmesi

Life Cycle Assessment for the Production
of High Carbon Ferrochrome (HC FeCr)

Cemal Utku Yakar, Basak Daylan
Oscar Wootton, Begiim Giiven

OZET

Ferroalyaj Uretim sureclerinin karbon emisyonlarini azalt-

mak, duslk karbonlu bir yol haritasi olugturmak ve sektoriin
enerji ihtiyacini azaltmak icin kiresel metal sektérinin en
dnemli éneeliklerinden biridir. Kiiresel olarak, paslanmaz ¢e-
lik Gretiminde Yiksek Karbonlu Ferrokrom (YK FeCr) alagimi-
nin %85'i kullanilmaktadir. Uriiniin yiiksek karbon icerigi ve
yuksek enerji talebi nedeniyle, FeCr tesisleri ytksek kaynak
kullanimina (enerji ve su) neden olmakta ve bunun sonucun-
da da dnemli miktarlarda sera gazi emisyonu salmaktadir.
Uretim siirecindeki farkli adimlarin karbon emisyonlarinin
analiz edilmesi, sektorin enerji ihtiyacinin ve bununla bir-
likte sera gazi emisyonlarinin nasil azaltilacagina dair bir
degerlendirme saglamaktadir. Bu makale, Yildinm Sirketler
Grubu'nun madencilik bdlimu olan Yilmaden Holding biin-
yesindeki ferrokrom Ureticilerinin ¢evresel yasam déngusi
profilini degerlendirmekte ve kaynak tiiketimi ve sera gazi
emisyonlarini azaltmak icin 6nerilerde bulunmaktadir. YIL-
MADEN Holding'in istirakleri olan Eti Krom (Turkiye), Tikh-
vin (Rusya) ve Vargon (Isveg) tesisleri, YK FeCr tretimi icin bu
calismaya veri saglamistir. Bu calisma, bu sahalarin sonug-
larinin bir 6zetini ve sektdr ortalamalariyla karsilagtirmasini
gostermektedir. Elde edilen sonuclara gére, Yilmaden bin-
yesindeki tiim sahalar icin Yagsam Dongust Envanter Deger-
lendirmesi (LCIA) sonuclar sektor ortalamasinin altindadr.
Sonug olarak, sektoriin enerji ve su ihtiyacini ve bununla
birlikte sera gazi emisyonlarini azaltmak i¢in kémur yerine
alternatif indirgeyici maddelerin (biyokok, biyokémdir, biyo-
karbon vb.) devreye alinmasi ve elektrik icin yenilebilir enerji
kaynaklarinin entegrasyonu baslica alternatiflerdendir.

Anahtar kelimeler: Yagam Doéngusu, Yagam Donglsi
Degerlendirmesi, Yasam Donglist Envanteri, Yiksek Kar-
bonlu Ferrokrom (HC FeCr), Sera Gaz, Kiresel Isinma, Sur-
driilebilir Uretim, Mavi Su Tiiketimi, Birincil Enerji Tiketimi
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ABSTRACT

The reduction of carbon emissions related to ferroalloy

production is a priority to enable low-carbon pathways and
reduce energy demand for the global metal sector. Glob-
ally, 85% of High Carbon Ferrochrome (HC FeCr) is used in
stainless steel production. Due to the high carbon content
of the product and high energy demand, HC FeCr smelters
are responsible for a significant amount of GHG emissions
and resource consumption (water and energy). Analyzing
the emissions of the different steps within the production
process provides useful data with regard to reducing en-
ergy demand that provides a reduction in GHG emissions
within the sector. The focus of the paper is to assess the life
cycle environmental profile of ferrochrome producers un-
der YILMADEN Holding, the mining division of the Yildirim
Group of companies, and to make recommendations to re-
duce their resource consumption and GHG emissions. Yil-
maden’s Eti Krom, Tikhvin and Vargon sites, participated in
the study contributing data for the production of HC FeCr
at their sites in Turkey, Russia and Sweden, respectively.
This report provides a summary of the results of these sites
and benchmarks them against the industry average. Ac-
cording to the results, the Life Cycle Inventory Assessment
(LCIA) results for all the sites under YILMADEN were be-
low the industry average. In conclusion, the introduction of
alternative reductant materials (Biocoke, Bio coal, Biocar-
bon etc.) instead of coal and the integration of renewable
energy sources for electricity are the main alternatives to
decrease energy and water demand that will provide a re-
duction in GHG emissions.

Keywords: Life Cycle, Life Cycle Assessment, Life Cycle
Inventory, High Carbon Ferrochrome (HC FeCr), Green-
house Gas, Global Warming, Sustainable Production,
Blue Water Consumption, Primary Energy Consumption
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1. INTRODUCTION

The International Chromium Development Association
(ICDA) has commissioned LCA studies from Sphera for
the FeCr sector since 2015. The study is a follow on from
previous studies and covers production data for 2018 and
is based on the data provided by YILMADEN Holding
FeCr sites. YILMADEN Holding, the mining division of
the YILDIRIM Group of companies, has mining (chromium
and nickel) and ferroalloy (ferrochromium, ferrovanadium
and ferronickel) production facilities located in Europe,
Asia and the USA. FeCr production facilities are located
in Elazig - Turkiye, Tikhvin- Russia and Vargdén-Sweden,
namely Eti Krom INC., Vargdn Alloys AB and Limited Lia-
bility Company (OOO "TFZ").

1.1 Product Systems
Ferrochrome can be categorized as Low, Medium, and
High Carbon Ferrochrome. Of all ferrochrome production

in 2018, HC FeCr still dominated with more than 85% of the
market share [3]. Ferrochrome is produced from chromite
ore and typically comprises of the following production
steps; mining, beneficiation, pelletizing and smelting.

1.1.1 The functional unit of this study

The functional unit is defined as the reference value for
which the results of the study are calculated. The functional
unit of the study is 1 kilogram of chrome contained within
Ferrochrome [1].

1.2 System Boundary

This study considers the cradle-to-gate production of
chrome contained in ferrochrome, meaning that it con-
siders impacts associated with the extraction of resources
from nature (mining) through to the point at which the re-
fined product leaves the factory gate. The system boundary
is shown below (Figure 1).

]
]
1
QOre 1 |
i Mining Tailings :
]
. ! '
i Wastewater :
V| (Production of: Beneficiation Treatment {
Mon- : |
renewable | | Electricty || Waste :
and e ] Pelletizing - Treatment ||
renewable I Fuels NN :
resources ! | '
] Energy utilities i Ericsinne
L Smelting ;
i | to air,
i Auxiliary — Closed furnaces SOl wEter Scope 1
i materials with hot and cold |
: L pellets - —+—» | Scope 2
1
]
1 Semi-closed !
i furnaceswith and : Scope 3
I without pellets "
2 |
Water — —'—l"I Water

High Carbon Ferrochrome

Figure 1. System Boundary for the production of High Carbon Ferrochrome [2].

The intended time reference for the study is 2018.
The results of the study are relevant for 2018-2023
and are expected to be relevant until there is a sig-
nificant change. e.g. ore geology and mineralogy,
the production mix, energy mix or manufacturing
technology.
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2. LIFE CYCLE IMPACT ASSESSMENT RESULTS

The LCA model was created using the GaBi 10 Software
system for life cycle engineering, developed by Sphera.
The GaBi 2019 LCI database provides the life cycle invento-
ry data. Impact categories and other environmental indica-
tors considered for the study are presented below (Table 1).

www.metaldunyasi.com.tr



Malzeme, Metalurji, Otomasyon ve Uretim Teknolojisi / Material, Metallurgy, Automation and Extraction Technology

TEKNIK
TECHNICAL WRITING [RZAYA

Impact Category

Description Unit

Global Warming Potential (GWP)

A measure of greenhouse gas emissions, such
as CO,, CH,

kg CO, equivalent

Primary Energy Demand (PED)

A measure of the total amount of primary energy
extracted from the earth.

MJ

Blue Water Consumption (BWC)

Blue water refers to water withdrawn from
ground water or surface water bodies.

kg

Table 1: The impact categories and other environmental indicators used in the study.

Table 2 describes the contributing impact sources accor-
ding to Scope 1, 2 and 3 defined for the system boun-

dary for the production of High Carbon Ferrochrome for
the FeCr factory sites.

Combustion emissions associated with fuels,
Direct Activities reductants, and other process emissions (air and Scope 1*
water emissions).
Electricity Electricity from the national / local grid. Scope 2**
I The production of all upstream auxiliary raw ma-
Auxiliaries P . P . y Scope 3***
terials such as chemicals
Fuels and Reductants The upstream production of fuels and reductants Scope 3
Wastewater Treatment Generally municipal wastewater treatment. Scope 3
Waste Treatment of all wastes (landfill, incineration) Scope 3
Includes the fuel for transport (the production
Transport . P ( _p Scope 3
thereof) and combustion of associated fuels.

Table 2: Description of contributing impact sources according to Scope 1, 2 and 3 [2]

3. Results and Discussion

The results of the Life Cycle Impact Assessment (LCIA) for
the production of 1 kg Chrome in FeCr are presented in the
subcategories (Global Warming Potential, Primary Energy
Demand and Blue Water Consumption) below.

3.1 Vargon

Al the LCIA results for Vargdn are below the industry aver
age, with the highest difference associated with the Global
Warming Potential category (1.92 kg CO, eq./kg Cr in FeCr)
when compared to other sites which are 5.7 and 6 kg CO,
eq./kg Cr in FeCr for Eti Krom and Tikhvin, respectively.
This is mostly due to their electricity consumption which is
sourced from nuclear energy and hydroelectricity.

- 53% of the total GWP is resulted from smelting pro-
cess. In smelting, 12% of total GWP is Scope 2- electrici-
ty use, 35% is Scope 1- reductant use and 22 % is Scope
3-transport. 37% of total GWO is resulted from Mining/
Beneficiation. Scope 3 (0.9 kg CO,eq/ kg Crin FeCr) and
Scope 2 (0.7 kg CO,eq/ kg Cr in FeCr) emissions are the
major contributors to the GWP. The electricity grid mix
of Sweden is mainly composed of nuclear power and

www.metaldunyasi.com.tr

Vargon LCIA Results Against Industry Average

120
100
80
= 60
40
20
Q
Primary Energy Global Blue Water
Demand [MJ] Warming Consumtion
- Potential [kg [kgl
argon
H Industry Average Sozel
Impact Category | Vargdn | Industry
Average
PED [MJ] 93 119
GWP [kg CO2 1.92 10
eq.fke Crin FeCr]
BWC [ke] 56 162

Figure 2. Vargon LCIA results against Industry Average
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hydro-based power plants and causes a low-level im-
pact related to the smelting stage and scope 2 emis-
sions when compared to other sites.

- 87% of total BWC are resulted from smelting. The
most significant contributor is electricity, which contrib-
utes 95% to the overall impact. The rest of the impact
sources are negligible. About 2/3 of the Blue Water
Consumption is during hydroelectric power generation
and 1/3 during nuclear power generation.

- 87% of total PED are resulted from smelting. Over-
all, electricity consumption contributes around 63%
of the PED, with the use of reductants contributing
another 31%.

3.2 Tikhvin

The Primary Energy Demand for Tikhvin is the same as that for
the industry average. All the other LCIA results for Tikhvin are
below the industry average, with the highest difference associ-
ated with the Blue Water Consumption compare to other sites.

Tikhvin LCIA Results Against Industry

Average
120
100
80
® 60
40
20
0
Primary Energy Global Blue Water
— Demand [MJI] Warming Consumption
o kvin Potential [kg [kel
® Industry Average COZ eq.]
Impact Category Tikhvin | Industry
Average
PED [MJ] 119 119
GWP [keg CO: 5.7 10
eq./kg Cr in FeCr]
BWC [ke] 33 162

Figure 3. Tikhvin LCIA results against Industry Average

- 89% of the total GWP is resulted from the smelting
process. In smelting, 82% of total GWP is Scope 2- elec-
tricity use and 10 % is Scope 1- reductant use. 11% of to-
tal GWO is resulted from Mining/Beneficiation. Scope
2 emissions are a result of purchased electricity (4.4 kg
CO,eq/ kg Cr in FeCr) and are the major contributor

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 351 / Eyliil 2022

to the GWP. The second largest contributor is Scope
3 emissions (1.2 kg CO,eq/ kg Cr in FeCr) followed by
Scope 1 mobile and stationary combustion emissions
(0.069 kg CO.eq/ kg Crin FeCr).

- 87% of total BWC are resulted from smelting. The
most significant contributors include the production of
electricity and auxiliary material, which contribute 83%
and 8% respectively.

- 94% of total PED are resulted from smelting.
Overall, electricity consumption contributes
around 68% of the PED, with the use of reductants
contributing another 20%.

3.3 Eti Krom

All the LCIA results for Eti Krom are below the industry
average, with the highest difference associated with the
PED. This demonstrates their commitment to the use of
energy efficiency opportunities.

Eti Krom LCIA Results Against Industry

Average
120
100
80
= 60
40
20
0
Primary Energy Global Blue Water
Demand (MJ) Warming Consumption
B EtiKrom Potential [kg [kel
B Industry Average C02eq.]
Impact Category Eti Krom | Industry
Average
PED [MJ] 107 119
GWP [kg CO, eq./kg | 6 10
Crin FeCr]
BWC [kg] 103 162

Figure 4. Eti Krom LCIA results against Industry Average

- 85% of the total GWP is resulted from the smelting
process. In smelting, 81% of total GWP is Scope 2- elec-
tricity use, 11 % is Scope 1- reductant use. 13% of total
GWO is resulted from Mining/Beneficiation. Scope 2
emissions (4.7 kg CO,eq/ kg Cr in FeCr) are the ma-
jor contributor to the GWP followed by Scope 3 emis-
sions (1.1 kg CO,eq/ kg Cr in FeCr). This is based on

www.metaldunyasi.com.tr
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the Turkish power grid which is about 42% from natural
gas, 17% from lignite and 20% from hard coal.

- 57% of total BWC are resulted from smelting and 36%
from waste/water treatment. The most significant con-
tributors include electricity and onsite activities, which
contribute 62% and 36% respectively. The main BWC is
during hydroelectricity production in Turkey which con-
tributes about 22 % to the national grid but contributes
80% to the BWC of the grid.

- 90% of total PED are resulted from smelting. Over-
all, electricity consumption contributes around 68%
of the PED, with the use of reductants contributing
another 23%.

4. Conclusion

In conclusion, this study provided improved data quali-
ty and representativeness in terms of technology for the
update of the potential impacts and inventory for the
production of Chrome in Ferrochrome. In general, the
smelting process is the major contributor to all shown im-
pact categories above for the production of HC FeCr. Pur-
chased electricity and reductants are the main contribu-
tors to the smelting. The following recommendations are,

Dergilerimiz artik

Parmagimizin
Ucunda!
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therefore, made to gain further value from this exercise:
Considering that a 190-strong coalition agrees to phase
out coal power in COP26, the introduction of alternative
reductant materials (Biocoke, Bio coal, Biocarbon etc.) in-
stead of the use of coal gains importance to help lower
Scope 1 emissions. The use of renewable energy sources
for electricity and/or certification opportunities are also a
crucial alternative to decrease scope 2 emissions.
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[1] Life Cycle Assessment for the production of high carbon
ferrochrome (HC FeCr), 2021, Sphera Solutions GmbH, pg. 15.

[2] Life Cycle Assessment for the production of high carbon
ferrochrome (HC FeCr), 2021, Sphera Solutions GmbH, pg. 16.

[3] WRI, "GHG Protocol Product Life Cycle Accounting and

Reporting Standard,” World Resource Institute, Washing-
ton D.C., 2011.

*Scope 1- Direct GHG emissions occur from sources that are
owned or controlled by the company.

** Scope 2 accounts for GHG emissions from the generation

of purchased electricity consumed by the company.

*** Scope 3 emissions are a consequence of the activities of
the company but occur from sources not owned or controlled
by the company according to the Greenhouse Gas Protocol
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OTOMOTIV SANAYii DERNEG,
OCAK-ABUSTOS VERILERINi AGIKLADI!

L
A

'

Otomotiv Sanayii Dernegi (OSD) Ocak-Agustos verilerini agikladi.
Yilin ilk 8 ayinda toplam iiretim bir onceki yilin aynt donemine gore
yiizde 2 artarak 833 bin 146, otomobil iiretimi ise yiizde 3 azalarak
496 bin 302 adet olarak gerceklesti. Traktor iiretimiyle birlikte toplam
iiretim ise 863 bin 268 adede ulasti. Ticari ara¢ grubunda, 2022 yili
Ocak-Agustos déneminde iiretim yiizde 11, agur ticari ara¢ grubunda
yiizde 27 ve hafif ticari ara¢ grubunda yiizde 10 oraninda artti. 2021
yilt Ocak-Agustos donemine gore ticari ara¢ pazart yiizde 2, hafif ti-
cari arag¢ pazart yiizde 5 azalirken, agwr ticari arag pazart yiizde 16
artti. Ocak-Agustos déneminde bir onceki yilin ayni dénemine gore,
toplam otomotiv ihracati adet bazinda yiizde 1 oraninda , otomobil
ihracatiise yiizde 7 oraninda azaldi. Bu donemde, toplam ihracat 591
bin 156 adet, otomobil ihracati ise 339 bin 403 adet diizeyinde gercek-
lesti. Ocak-Agustos doneminde toplam pazar gecen yila gére yiizde 8
daralarak 483 bin 285 adet diizeyinde gerceklesti. Bu dénemde, oto-
mobil pazari da yiizde 9 daralarak 354 bin 543 adet oldu.

Turkiye otomotiv sanayiine yon veren negi (OSD), Ocak-Adustos donemine

13 Uyesiyle sektoriin cati kurulusu ko- — ait Gretim ve ihracat adetleri ile pazar

numunda olan Otomotiv Sanayii Der-  verilerini acikladi. Buna gore, yilin ilk

METAL DUNYASI DERGISI Sayi: 351 / Eyliil 2022

¢Bd

CTOMOIN Sadianil DERMNEG:

sekiz ayinda toplam otomotiv Uretimi
bir énceki yilin ayni dénemine gére
ylzde 2 artarak 833 bin 146, otomobil
Uretimi ise ylizde 3 azalarak 496 bin 302
adet olarak gerceklesti. Traktor Ureti-
miyle birlikte toplam Gretim ise 863 bin
268 adedi buldu. Ocak-Agustos done-
minde ticari arac Uretimi ise bir 6nce-
ki yilin ayni dénemine gdre yiizde 11
oraninda artig gosterdi. Bu dénemde,
agir ticari ara¢ grubunda Uretim ylizde
27 artarken, hafif ticari ara¢ grubunda
Uretim ylzde 10 artti. Bu dénemde,
otomotiv sanayisinin kapasite kulla-
nim orani ylzde 64 olarak gergeklesti.
Arag grubu bazinda kapasite kullanim
oranlari ise hafif araglarda (otomobil +
hafif ticari arag) ylizde 65, kamyon gru-
bunda ylzde 82, otobls-midibis gru-
bunda yiizde 35 ve traktorde ylizde 60
seviyesinde gerceklesti.

www.metaldunyasi.com.tr
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Otomotiv ihracati, 2021 yilina gére yiizde
4 oraninda artarak 19,9 milyar dolar oldu!
Ocak-Agustos ddéneminde otomotiv ihracati
gectigimiz yilin ayni dénemine gore adet ba-
zinda ylizde 1 azalarak 591 bin 156 adet olarak
gerceklesti. Bu donemde otomobil ihracati bir
onceki yilin ayni dénemine gére ylzde 7 aza-
lirken, ticari arag ihracati ise ylizde 10 oraninda
artti. Traktor ihracati ise 2021 yilina gore ylzde
15 artarak 11 bin 543 adet olarak gergeklesti.
Tirkiye Ihracatcilar Meclisi verilerine gére, top-
lam otomotiv sanayi ihracati, 2022 yili Ocak-A-
Justos ddneminde ylizde 12 pay ile sektorel ih-
racat siralamasinda ikinci sirada yer aldi. Uludag
ihracatci Birlikleri (UiB) verilerine gore, Ocak-A-
Justos doéneminde toplam otomotiv ihracati,
2021 yilina gore ylizde 4 oraninda artarak 19,9
milyar dolar oldu. Euro bazinda ise yiizde 16
artarak 18,4 milyar Euro olarak gerceklesti. Bu
dénemde, dolar bazinda ana sanayi ihracati ylz-
de 1 oraninda, tedarik sanayi ihracati da ylzde
7 oraninda artti.

Toplam pazar 483 bin 285 adet

diizeyinde gerceklesti

Yilin ilk sekiz ayini kapsayan dénemde toplam
pazar gegen yila gore ylzde 8 daralarak 483 bin
285 adet dlzeyinde gerceklesti. Bu donemde,
otomobil pazari da ylzde 9 oraninda daraldi
ve 354 bin 543 adet oldu. Ticari ara¢ pazarina
bakildiginda ise, Ocak-Agustos déneminde
bir dnceki yilin ayni dénemine kiyasla toplam
ticari arac pazari ylzde 2, hafif ticari ara¢ pazari
ylUzde 5 daralirken, agir ticari arag pazari yizde
16 blyuda. 2022 yili Ocak-Agustos déneminde
gecen yilin ayni dénemine gore ithal hafif ticari
arac satiglari ylzde 17 azalirken, yerli hafif ticari
arag yuzde 5 oraninda artti. Bu dénemde, oto-
mobil satislarindaki yerli ara¢ pay yiuzde 39,
hafif ticari arac pazarinda yerli ara¢ payi ylzde
59 ve agir ticari ara¢ pazarinda yerli payi ylizde
67 olarak gerceklesti.

s - 1] = Dergilerimiz artik
e Parmagimzin
= = Ucundal
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BALINIT TISAFLEX
Hicbir malzeme

zor degildir

En zor talagl imalat
sureclerinizde islenmesi
zor malzemelere 6zel
tasarlanmis kaplama
cOzumu

BALINIT TISAFLEX: islenmesi zor
malzemeleriniz icin maksimum
performans

BALINIT®TISAFLEX, olaganustt asinma direnci,
yuksek termal dayaniklilik ve Ustin oksidasyon
direnci saglayarak yUksek kaliteli kaplama ¢dzUmu
ile bu zor malzemelerin islemesini mimkudn kilar.

Oerlikon Balzers Kaplama
Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti
NOSAB Ihlamur Cad. No:16/A
16140 Niltfer Bursa

e 1007 cerlikon
balzers

www.oerlikon.com/balzers
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OYUN DEGISTIREN TEKNOLOJILER
SAHA EXPO 2022'DE

TURKIYE CUMHURIYETI
CUMHURBASKANLIGI

¥ o

BASLIYOR

2022

insaminn TR L
ricamet RLLTIRELEITH

SAHA Istanbul, 816 iiye firma ve 23 iiniversite ile Tiirkiye'nin
ve Avrupa’nin en biiyiik Savunma, havacilik ve uzay sanayi
kiimelenmesidir. Cumhurbaskanligi himayelerinde gercek-
lesecel olan SAHA EXPO 2022, ezber bozan teknolojilerin

BV ARSI SR KANUS GERPGINL DO 0 DAY E CL AR YVE SRR B
TR T RN MER TN

bulusacag bir fuar olacak.

Savunma, Havacilik ve Uzay Sanayii
icin en yeni yenilik¢i ¢dzimler, gu-
clnl ve kapasitesini artirmaya de-
vam ediyor. Yeni diinya dlzeninde
Turkiye'nin  bu alandaki basarlar
tartigilmaya devam ederken, Rus-
ya-Ukrayna savasinda oyun degisti-
ren teknolojiler diinya basininin da
glindeminde. Sektoriin en buylk
bulusmasi olan ve 6nemli is birlik-
leri icin etkin bir platform olusturan
SAHA EXPO, 50'den fazla ulkeden
250 yabanci ve 750 yerli firmayi bir
araya getirmeye hazirlaniyor. Gegen
yil 18.000'in Uzerinde profesyonel zi-
yaretciyi agirlayan SAHA EXPO, bu
yil 25-28 Ekim 2022 tarihleri arasin-
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da istanbul Fuar Merkezi'nde fiziki
olarak 30.000 profesyonel ziyaretgiyi
hedefliyor.

Dev Savunma sanayi sirketlerinden
KOBI'lere, Uiniversitelere, tedarikgile-
re ve Ar-Ge merkezlerine kadar Sa-
vunma, havacilik ve uzay sektorinln
tim paydasglarini bir araya getirecek
olan SAHA EXPO, hem katilimcilara
hem de ziyaretcilere dnemli is birligi
firsatlari sunacak. Havacilik, denizcilik
ve uzay sektorlerinde stratejik Gneme
sahip bircok trln ilk kez tanitilacak.

Cumbhurbaskanhgr  himayelerinde,
Disisleri Bakanlig, icisleri Bakanlig,

Milli Savunma Bakanligi, Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi, Ticaret Bakan-
g ve T.C. Savunma Sanayii Bas-
kanligi'nin katihm ve destekleriyle
dizenlenen, 50'den fazla ulkeden
1.000'e yakin sirketi bir araya getir-
meyi hedefleyen SAHA EXPO Fuari,
yerli Uretim potansiyelindeki artigi ve
bagimsiz Uretim glicini gozler énd-
ne serecek.

SAHA EXPO 2022; BAYKAR, ASEL-
SAN, TUSAS (TAI & TEI), ROKET-
SAN, HAVELSAN, OTOKAR, BMC,
STM, FENSS, TAIS, LEONARDO
UK, THALES, DASSAULT SYSTE-
MES, BARZAN, FED JSC IVCHEN-
KO-PROGRESS ve MOTOR SICH
gibi diinya capinda taninan markalari
agirlayacak.

Fuara ulusal ve uluslararasi delegas-

yonlar, savunma bakanlari, Gst dizey
satin alma personelleri, yikleniciler/

www.metaldunyasi.com.tr



OEM, sistem entegratorleri, KO-
Bi'ler, sektdr profesyonelleri, ta-
seronlar, blyuk Ureticiler, hizmet
saglayicilar, tedarikgiler, Univer-
siteler ve medya gibi cok cesitli
katilimcilar katilacak. Fuar stre-
since, blylk platform Ureticileri
ile sistem, alt sistem, bilesen ve
parca tedarikgisi diger katilimei
isletmeler arasinda yodun B2B
toplantilari, heyetler ve katiimci
isletmeler arasinda G2B toplanti-
lari ve Turk sivil ve askeri makam-
lari ile uluslararasi delegasyonlar
arasinda G2G toplantilari gergek-
lestirilecek. Ayrica fuar siresince
uluslararasi paneller, firma Grin/
proje sunumlari ve imza torenleri
gerceklestirilecek.

Sergi salonlar, bu yil ¢ok farkl
bir bakis agisiyla, sehircilik man-
tigiyla, Tarkiye'nin en iyi mimarlik
ofislerinden biri tarafindan, fuar
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diinyasinda daha once goérilme-
mis “Ipek Yolu” tarzinda tasar-
landi. SAHA EXPO 2022'nin yeni
planlama sanati, stantlara erigimi
kolaylastiryor, ziyaretcilerin  ku-
sursuz bir sekilde gelmesini sag-
liyor ve katilmci markalama fir-
satlarini en Ust duzeye ¢ikariyor.

Genis kapsamli bir eko-sistemi
kapsayan SAHA EXPO Fuar,
kiglk igletmelere ve Startup sir-
ketlere, buyuk sirketlerin yani sira
kendilerini ve drlnlerini tanit-
ma firsati verecek. Fuar siresin-
ce uluslararasi paneller ve imza
torenleri gerceklestirilecektir.
SAHA Girisim programi kapsa-
minda girisimciler, fuar stresince
sunduklart projelerle kendilerini
tanitirken, bir¢ok sanayici ve yati-
rimci ile tanisma firsati bulacaklar.

Bu yil 6 salonda, 60.000 m? alan-
da gerceklestirilecek olan
ve 30.000 profesyonel
ziyaretcinin beklendi-
gi fuarda 10.000 ci-
varinda B2B, B2G
ve G2G gorlisme-
lerinin  yapilacagdi
tahmin ediliyor.

Fiziki serginin ardin-
dan, Savunma, Havacilik
ve Uzay fuarciiginda ilk
kez "metaverse” fuar di-
zenlenecek. SAHA EXPO
METAVERSE, Dinyanin
doért bir yanindan gelen zi-
yaretgilerin avatarlari ile ser-
giyi ziyaret etmelerine ve
projeleri incelemelerine
olanak saglayacak.

www.metaldunyasi.com.tr
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Metal 3D Baskt - Tasarimdan Uretime Siirec

Omer Faruk Kocaoglu
digiMODE

PARCA SECIMI / IHTIVAGLARIN
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Eklemeli_imalat siireci, geleneksel imalat slreclerine

benzer asamalar icermektedir. Bu yazida bastan sona bir
eklemeli imalat strecinde hangi adimlarin izlendigi, bu
adimlarda neler yapilmasi gerektigi incelenecektir.

Eklemeli imalat sirecini temel olarak dért asamada ince-
lenmektedir:

1. Tasarim

2. On Hazirlik

3. Uretim

4. Ardil islemler
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Tasarim asamasina eklemeli imalatin sagladigi tasarim
dzgurliginden bahsederek baslangic yapilabilir. Ek-
lemeli imalat, karmasik geometrili parcalarin imalatini
kolaylastirmasi ve geleneksel imalat ile Uretilemeyen
parcalarin Gretimini mimkin hale getirmesiyle 6ne ¢i-
kar. Geleneksel imalatile Uretilecek parcalarin tasarim-
lari strecin getirdigi kisitlamalara uygun olarak tasar-
lanir. Bundan dolayi geleneksel imalat yontemlerine
gdre tasarlanmis pargalarin yalnizca imalat ydnteminin
degistirilerek dogrudan eklemeli imalat teknolojisiyle
Uretilmesi teknolojiden saglanacak fayday kisitlar.

www.metaldunyasi.com.tr
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Sekil 1. Ucak Uzerinde Kriiger kanatlar.

Dolayisiyla eklemeli imalat teknolojilerinden maksi-
mum fayda saglamak icin eklemeli imalata 6zel olarak

tasarim yapilmasi gerekir. Eklemeli imalat icin tasarim
(Design for Additive Manufacturing — DfAM) yapilir-
ken, Uretim ve montaj asamalarinin kolaylastiriimasi,
imalat potansiyellerinden yararlanilmasi ve tretim ma-
liyetlerinin azaltilmasi hedeflenir.

Sekil 2. Krliger kanat braket icin yapiimis DfAM calis-
masi, ASCO ve SLM Solutions®.

Bu sebeple tasarim ana basliginda ilk olarak parca se-
¢imi yer almaktadir. Parca secimi eklemeli imalat icin
kritik 5nem tagimaktadir ¢clinkl her parca eklemeli ima-
lat strecine uygun dedildir. Eklemeli imalat makineleri-
nin Uretim hacmi, parca Gretim maliyeti, malzeme tale-
bi ve toleranslar géz éniinde bulundurularak eklemeli
imalata uygun parca secimi yapilir. Sifirdan bir parca
tasarimi yapilacaksa, ilk adimda parca secimi yerine ih-
tiyaglarin belirlenmesi gerekir. Parca secimi yapildiktan
veya sifirdan bir parc¢a tasarlamak icin ihtiyaglara karar
verildikten sonra belirlenen kisitlar dogrultusunda bir

www.metaldunyasi.com.tr

tasarim calisma alani belirlenir. Bu tasarim alani (de-
sign space) Uzerine ¢esitli optimizasyonlardan faydala-
narak eklemeli imalat igin tasarim yapilir. Cesitli simi-
lasyonlar yardimiyla yapilan optimizasyonlar, analizler,
parca tasarimi ve Uretim senaryolari simule edilir. Bu
sekilde eklemeli imalattan maksimum fayda saglanir.

Sekil 3. Makine kapag! acilmadan toz temizleme
islemi, SLM®280 2.0 PSV.

On hazirlik asamasinin ilk adimi proses parametrele-
rinin belirlenmesidir. Uretilecek parca veya parcalarin
tolerans hassasiyetlerine gore uygun bir katman kalin-
ligina sahip standart parametre secilebilir veya proses
parametreleri Uretilecek parca icin 6zel olarak belirle-
nebilir. Ozel parametreler genellikle seri (retim par-
calar icin gelistiriimektedir. Parca 6zel parametreler
kullanilarak Gretilmek isteniyorsa, optimum parametre-
ler eklemeli imalat prosesi icin gelistirilmis 6zel simU-
lasyon yazilimlari yardimiyla belirlenebilir. Belirlenen
optimum parametrelerle bir deneme Uretimi planlana-
bilir. Bu Uretimin sonucunda parga icin en iyi paramet-
re belirlenir, daha sonraki Uretimlerde o parcaya 6zel
parametre kullanilarak Gretimde kalite ve devamlilik
saglanir. Uretilmek istenen parametre belirlendikten
sonra, belirlenen bu parametre ile baski datasi yazi-
lim (izerinde olusturulur ve makineye aktarilir. Uretim
icin toz yukleme yapilir. Toz yukleme yapilirken, iste-
Je bagl olarak dnceden kullaniimis toz kullanilacaksa
mutlaka toz elenmelidir. Toz yikleme yapildiktan sonra
Uretim tablasi makineye yerlestirilir ve montaji yapilir.
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Bazi makinelerde toz yikleme igslem esnasinda yapila-
mamaktadir. Bu tip makinelerde toz yikleme yapmak
ve prosese devam etmek istenirse inert ortami bozup
toz yUklenmesi gerekir sonrasinda Uretime devam edil-
se dahi bu sebepten 6tirl parga Uzerinde gorselligi ve
mekanik dzellikleri etkileyebilecek cizikler olusur. Turki-
ye partneri oldugumuz SLM Solutions makinelerinde,
toz yikleme islem esnasinda yapilabildigi icin olasi toz
yetmeme durumunda aninda inert ortam bozulmadan
Ustten toz yikleme islemi yapilabilmektedir. Sonrasin-
da kullanilacak inert gaz kontrolleri yapilir. Genellikle
nitrojen ve argon gazi eklemeli imalat prosesinde ter-
cih edilen inert gazlardir. Uretimden &nce her zaman
baski datasinin olasi bir problemli data aktarimina kars:
mutlaka katman goérintileme sistemi Gzerinden kont-
rol edilmesi tavsiye edilir. Ardindan makine Uretime
hazir hale gelir.

Uretim asamasi operatér tarafindan baslatilir.
Sonrasinda Uretim prosesi esnasinda bir midahale ge-

rektirmez.

— i
Sekil 4. Addiblast sistemlerinde toz temizleme islemi.

Uretim sonrasinda yapilan her isleme ardil islemler denir.
Ardil iglemler makine kapagdi agilmadan baslar, Gretim
tablasi Uzerindeki parcadan metal tozu olabildigince fir-
ca veya vakum yardimiyla (konfigirasyona ve makineye
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gore degisiklik gosterebilir) uzaklastirilir.  SLM Solutions
makinelerinde, kapali toz déngi sistemi kullanilmaktadir.
Bu sistem sayesinde SLM Solutions makinelerinde inert
ortam hi¢ bozulmadan toz uzaklastirilmasi yapilir. Bazi
karmasik geometriye sahip parcalarda bu sekilde parca
icinde sikisan tozun tamamen uzaklastirilmasi mimkin
olmamakta veya cok zaman almaktadir. Bu sebeple 6zel-
likle blyUk Gretim hacmine sahip eklemeli imalat maki-
nelerinde Uretilecek bu tip karmasik geometrili parcalar
icin toz temizleme istasyonlarina ihtiya¢ duyulmaktadir.
Bizler bu konuda o6zel ¢dziimler gelistiren Addiblast
Urlnlerini tavsiye ediyoruz. Addiblast, inert ortam bo-
zulmadan toz uzaklastirlmasini mimkin hale getiren ve
Uretim tablasinin direkt olarak baglanabildigi sistemler
sunmaktadir. Bu sistemlerde, parcadan uzaklastirilan toz
bir haznede biriktirilir ve sonrasinda elenerek tekrar kul-
lanilabilir. Béylelikle bosa giden toz miktari azaltilir.

Parca henlz Uretim tablasi Gzerinden ayrilmadan ve
tamamen tozdan arindirildiktan sonra, kalinti stres
giderme ve mekanik ozelliklerin gelistirilmesi icin isil
isleme tabi tutulabilir. Isil igslem ihtiyaci uygulamaya
bagli olarak degismektedir. Bizler kalinti stres giderme
ve mekanik 6zelliklerin gelistirilmesi icin Nabertherm
firinlarini éneriyoruz. Nabertherm, gaz odali, vakum-
lu ve soguma kontrolli ¢ok cesitli firn Grin agaci ile
ihtiyaca gore firin ¢ézimU sunmaktadir. Parca, kalinti
streslerden dolayi carpilmaya ugramamasi icin 1sil is-
lem sonrasinda tabladan ayrilmalidir. Tabladan ayril-
diktan sonra destek yapisi temizleme asamasina gegilir.

Sekil 5. Hirtizasyon prosesi uygulanmis parca.
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Destek yapilari SLM teknolojisinin kaginilmazidir. Cesitli
teknolojilerle (6rnegin FreeFloat) bazi agilarda destek
yapilari azaltilsa dahi hi¢ destek yapisi kullanmadan
Uretmek prosesin yapisi geredi mimkin dedildir, bu
sebeple her proses sonrasi pargca veya parcalarin alt
tastan (Uretim tablasindan) ayrilmasi gerekir. Alt tagtan
ayirmak icin cesitli yontemler uygulanabilir. Tel erozyon
(Wire EDM), elektrikli testere veya el aletleri yardimiyla
parca alt tagtan sokdilebilir. Daha sonrasinda parca Uze-
rindeki destek yapilar yine cesitli el aletleri yardimiyla
temizlenir. Eger hassas ylzey bitirme islemine ihtiyac
duyuluyorsa, ihtiyaca ve uygulanabilirlige gore cesitli
mekanik veya elektro-kimyasal yontemler tercih edi-
lebilir. Yuzey iyilestirme icin su anda en yaygin olarak
uygulanan yéntem cam kumlama yontemidir. Bizler bu
konuda Turkiye partneri oldugumuz RENA sirketi ta-
rafindan 6zel gelistirilmis bir proses olan Hirtizasyon®
makinelerini éneriyoruz. Elektro-kimyasal &zel bir pro-
ses olan Hirtizasyon® ile parga ylzeyi iyilestirilebilir. Hir-
tizasyon® prosesini diger proseslerden ayristiran 6zel-
lik, ylzey iyilestirme yapilirken es zamanli olarak parca
destek yapilarinin temizliginin yapilabilmesidir.

Dergilerimiz artik

Parmagimizin
Ucunda!
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Bir sonraki adimda makineyle isleme adimidir. Par¢a Uze-
rinde sonradan makineyle islemeye ihtiya¢ duyulan hassas
toleranslara sahip yapilar bulunuyorsa mutlaka tretim 6n-
cesinde bu alanlara isleme payi verilmelidir. imalat sonrasi
parca Uzerindeki bu alanlarda makineyle isleme yapilir.
Son adimda aslinda tim surecleri etkileyen kalite kontrol
asamasi gelir. Ornegin 6n hazirlik asamasinda yiiklenen
tozun kalitesi ve kullanilan proses parametrelerinin kali-
fiye olmasi Gretimi dogrudan etkilemektedir. Uretim sii-
recinde olusabilecek herhangi bir hata parcanin hurdaya
dénismesine veya ek ardil islemlere ihtiyac duymasina
sebebiyet verebilir. Eklemeli imalat stirecinde kalite kont-
rol blyik nem tagimaktadir. Dolasiyla kullanilan eklemeli
imalat cihazinin Gretim tablasinin her alaninda surddrile-
bilir Gretim kalitesi ve prosesin kalite kontroli igin sagla-
digi bilgiler cok énemlidir. Kalite kontrol agamasinda ¢e-
sitli cihazlar 6rnegin bilgisayarli tomografi (CT Scan), t¢
boyutlu koordinat &l¢im cihazi (CMM) veya optik tarama
cihazlari kullanilarak parca boyutsal él¢ileri kontrol edile-
bilir. Boylelikle eklemeli imalat ile Gretilen parcgalarin kalite
kontroll dogrulanarak, son kullaniciya teslim edilebilir ni-
telikte ve kullanima hazir parcalar Gretilebilir.

F:I'l‘lﬂl Yapncihik uyguiamamen
Ucretsiz indirebilirsiniz
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Adress: 46 rue Jean Vaujany - Technisud Adress: Cerkesli OSB Mahallesi, imes OSB 1Bulvari, No: 7
38029 GRENOBLE Cedex 2 FRANCE PK: 41455 Dilovasi Kocaeli / TURKEY
Tel: +33 (0)4 76 49 65 60 Tel: +90 262 999 6686
Contact: info@ecmtech.fr  Web: www.ecm-furnaces.com Contact: info@calor.comtr Web: www.calor.com.tr




Uddeholm Dievar

En iyi kalip celigi simdi daha da iyi! Agirlasan
dokum kosullari, karmasiklasan tasarimlar ve buyuyen
parcalar icin kirllmaya ve 1sil yorulmaya karsi.

YENi GLOBAL STANDART: TOKLUK 25 JOULE

ILERI TEKNOLOJI Kisaca Dievar
- — - - o En dusuk tokluk seviyesi

YENI COZUMLER ISTER 19 Jden 25 Je artinimistr

+ Sinifinda en yuksek tokluk!
Uddeholm Dievar yeni jenerasyon premium kalite » Daha uzun kalip 6mri
P-ESR sicak is takim celigidir. Ozellikle yiksek basincli > Ilthaininet il el el
dokum kaliplari icin gelistirilmistir. Yeni tokluk seviyesi ile » Daha digtik dretim maliyet
daha uzun kalip 6mru saglar, daha az bakim gerektirir.

* Daha az fire

i/ uDDEHOLM

a voestalpine company

1668 yilindan beri takim ¢eliginde yenilikgi ve Ustiin ¢éztmler Uretiyoruz. Celiklerimizin isimleri marka oluyor, yizyillardir tim dinyada... Diinyada ytze yakin tlkede deneyimli,
isinin ehli mihendislerimizle sizin igin rekabetci ¢éztmler de Uretiyoruz. Bu ylizden de en ¢ok tercih edilen kalip ¢eligi Ureticisiyiz. 1 numarali takim celigine, Uddeholm’e hosgeldiniz.

www.uddeholm.com/turkey/tr



